ADQUISICION DE UNIFORMES INSTITUCIONAL PARA DAMAS Y
CABALLEROS DE LA OFICINA REGIONAL LIMA DEL INPE
Item Unid. De N
N DESCRIPCION SAMT Medida Prendas
582 SACO 1
1 ADQUISICION DE UNIFORMES DE DAMAS INVIERNO
582 PANTALON 1
529 SACQ 1
2 ADQUISICION DE UNIFORMES DE INVIERNO VARONES 529 PANTALON 1
529 CORBATA 1
CALZADO PARA DAMAS 582 PAR 1
3
CALZADO PARA CABALLEROS 529 PAR 1




SPECIFICACIONES NIC. EL UNIFORME INSTITU AL - REGION

1. DENOMINACION DE LA CONTRATACION

Adgquisicién de uniforme institucionat para el personal administrativo de la Oficina Regionaf Lima
instituto Nacional Penitenciario.

2. FINALIDAD PUBLICA

Dotar de uniformes y calzado a todo el personal administrativo que labora en ja Unidad Ejecutora
Oficina Regional Lima Unidad Ejecutora N002 de! instituto Nacional Penitenciario, del Institute
Nacional Penitenciario, de conformidad con lo establecido en fa Directiva N° 007-2015-0GA
“Dotacioén y Uso de Uniforme Institucional®, aprobado con Resolucién Presidencial N° 240-2015,
2 fin de proyectar una imagen Institucional adecuada a través de una comecta presentacion del
personal administrativo del instituto Nacional Penitenciario durante el horario de labores yensu
participacién en acontecimientos oficiales ¢ especiales que se determinen, de acuerdo a la
modalidad de trabajo.

3. OBJETO DE LA CONTRATACION

Contratar una empresa que dole de uniformes institucionales para el personal administrativo
que labora en la Oficina Regional Lima del Instituto Nacional Penitenciario.

4. CARACTERISTICAS Y CONDICIONES DE LOS BIENES A CONTRATAR
4.1 Descripcién y cantidad de los bienes

Cantidad por Descripeién del Unidad de
item e contenido del paquete medida Composicién del uniforme
01 saco de vestir
UNIFORMES DE -
VERANO PARA EL Canjunto 01 pantalin do vestir
, L PERSONAL FEMENING 1 bkma
UNIFORMES DE o o
INVIERNO PARA EL Conjunio 01 pantatén de vestir
PERSONAL FEMENINO 01 biuss manga
Cantidad por Deacripcidn del Unidad de
kem pagquste contenido del paguete medida Composicién del uniforme
UNIFORMES DE 01 saco de vestir
VERANQ PARA EL
PERSONAL Cenjunto 01 pentalén de vestir
MASCULINO 0% camisa
2 529 01 saco de vestir
UNIFCRMES DE
INVIERND PARA EL ) 01 pantaidn de vestir
Conjunto
PERSONAL 01 camisa
MASCLILIND
D1 corbata

4.2 Caractoristicas Técnicas

La confeccién de las prendas serd a medida y de lipo sastre, sagtin Ias caracieristicas
técnicas que se adjuntan a Ja presente, donde se detallan los disefios de los modeios,

confeccidn de los uniformes.



Las prendas seran confeccionadas con piezas completas, sin ser unidas con retazos o
partes, aun cuando sean de la misma tela.

43 Condiciones de operacién

Al dia siguiente de suscrito el contrato la Entidad remitrd mediante cormeo electrdnico al
CONTRATISTA la relacion de los servidores con los nombres y apellides, asl como el
lugar para la tora de medidas.

43.1 Toma de Medidas

Todas las prendas serdn confeccionadas sobre medida para cada servidor de la
entidad. Para la toma de medidas el CONTRATISTA al dia siguiente de recibido la
relacién de los servidores y e! lugar para la toma de medidas deberd remitir mediante
correo electrénico al Equipo de Recursos Humanos la relacion de su persaonal con su
respectivo nimero de DNI responsables de las tomas de medidas y la programacién
de visilas a las 34 dependencias de la Oficina Regional Lima.

El personal designado debera permanecer en la Institucion durante el plazo
establecido en los sigulentes horarios de 8:30 a 13:00 horas y de 14:30 & 16:30 horas.

Los servidores que al término de las fechas indicadas para la toma de medidas no se
hayan presentado recibiran uniforme en talla L no teniendo opcidn a reciamo posterior.

44 Embalaje y rotulacién

Los uniformes, deberan ser entregades en colgadar y bolsa con cierre {funda para {emo)
para su fraslado y cuidado. Asimismo, en la bolsa con cierre debera figurar el nombre y
apeliido completo del trabajador, y deberén estar ordenados segin la relacién que el area
usuaria entregara al contratista.

45 Garantia

Garantia Comercial = Garantia de calidad de confeccién de uniformes.

Ei CONTRATISTA debera garantizar |a calidad de la confeccién por un periodo de doce
{12) meses.

Garantizara que l0s uniformes entregados sean nuevos, libres de defectos de fabricacion,
inadaptacién con el uso normal o cambios de color.

4.8 Lugary Plazo de Entrega de Blenes.

Lugar: El CONTRATISTA ingresara al Aimacén de la Oficina Regional Lime, |as prendas
de vestir que conforman el uniforme institucional acabades en una sofa armada, sito en Av,
Sancho Davila 304 y 306 Urb. El bosque — Rimac — Lima.

Plazo: E| CONTRATISTA contara con un plazo de cuarenta (40) dias calendario contados |
a partir del dia siguiente de remitide la relacion de los servidores mediante coreo
electronico por ta Entidad, segun el siguiente cronograma:

ETAPA 0 PLAZO MAXIMO
Se realizarh dentro de los cmco (10) diss calendarios
g g Toms madidas siguientes de racibida | selacion de los sarvidores y of
= = Ilugar da toma de medidas.
=3
84 Sa realizara dentra de los veinte (30) tios calsndarios
\ = % w Entregn de uniformes siguiantes dol armado de prandes y pre-prusbas de
% uniformes.
i 3
o
&
32 i



§. OTRAS CONSIDERACIONES PARA LA EJECUCION DE LA PRESTACION

5.1 Conformidad

5.1.1 Area que recepcionaré y brindara la conformidad.
Ef Area de Almacén recepcionara el bien, la conformidad de los uniformes la

emitira el Jefe del Equipo de Recursos Humanos, este Gitimo previo informe
del Perito Textil, en un plazo que no exceda los 7 dias calendarios,

5.2 Forma de pago
La Entidad realizaré el pago de la contraprestacidn pactada a favor del CONTRATISTA
en una sola armada y en soles, después de 15 dlas habiles de la emisién de la
conformidad,
Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad
debe conlar con la siguiente documentacion:
& Recepcitn del Aimacén de la Unidad Ejecutora N° 001 — Sede Central de! Instituto

Nacicnal Penitenciario.
¢ Informe del jefe del Equipo de Recursos Humanos, previo infonme del Perito Textil,

e Comprobante de pago.

5.3 Penalidad

En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucion de las prestaciones objeto
de contrato, la Entidad le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia de
retraso, de conformidad con ef Articulo 162° del Reglamento de la Ley de Contrataciones

del Estado.

5.4 Responsabilidad por vicios ocultos

El contratista sera responsable por los vicios ocultos de los bienes ofertados, conforme a
lo dispuesto por los articulos 40 de la Ley de Contratacipnes del Estado y 146 de su
Reglamento, por el plazo de un {01) afio.

5.5 Nimero de muestras solicitadas por cada producto

Los postores deberan presentar obligatoriamente, el mismo dia programado en el
calendario para la presentacion de ofertas, una {(01) muestra (cantidad de prendas segun
Item) para la evaluacitn en talla esténdar segin el cuadro adjunto:

[1¢= 7] DESCRIPCION PRENDAS N°MUESTRA | U. Medids
UNIFORMES DE OFIGINA | So90 98 vestic
VERANO PARAEL | Pantaion do vestr 1 Canjunto
1 PERSONAL FEMENING [~ —
UNIFORMES DE OFICINA | S%C0 de vestir .
INVIERNG PARAEL | Pantaién de vesty 1 Conjunto
PERSONAL FEMENING [o———
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iTEM DESCRIPCION PRENDAS N* MUESTRA V. Medida

Saco de vealir
Pantalén ds vestic 1
Camisa

2 Saco do veslir

UNIFORMES DE OFIGINA | Panialén de vestic
INVIERNO PARA EL 1
PERSONAL MABCULING | Camisa

Corbata

UNIFORMES DE QFICINA
VERANO PARA EL
PERSONAL MASCULINOG

Canjunite

Conjunto

Al respecto, verificar el numeral i) del Anexo — Protocolo de Pruebas adjunto a la
presente.

6. MUESTRAS PARA LA PRESENTACION DE OFERTAS

6.1 Los aspectos de las caracteristicas ylo requisitos funcionales gue serén verificados

MR L e

Verificacion de Ia simetria de las prendas.

. Visualizacitn y medicion.

L BN BN DX R BN BE BN BN BN

Largos de mangas.

Cuellos y solapas.

Bolsillos bilaterales.

Pinzas de entalle.

Cortes de costadillo y espaida.
Anchos de hombros.

Distancias enire cjales y botones.
Pufios de igual dimension.
Simetria de hombreras.

Cortes simétricos en la parte interna de forro y tela principal.
Ruedos de manga.

2. Mediante prueba visual contrastada con las Especificaciones Técnicas de las Bases
(escritas y praficadas digitaimente).

Revision de la confeccién: El modelo, sus mediias y componentes deberan
serios solicitados en las Bases.
Verificacién de materiales principales y avios.

‘Tipo de tejidos principales en cuanto a disefio, composicién y demas

caracteristicas, mediante contra muestra de fabricante.
Identificacion de botones en tinlura mediante corte transversal.
Tipc de tejidos, de forros, entretelas, tejidos de corbatas.

Porta ternos, ganchos, materiales de empaque solicitados.

b) Calidad y Acabados

Se verificara la calda y aplomo de la prenda del delanterc y espaida.

La prenda debera estar exenta de defectos de confeccion y acabados en su parte
externa e intemna, tales como: remallado Incomplete, costuras saltadas, costuras
asiméiricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, defectos de fusionado,

ylo vaporizado.

¢ Limpieza (Exentos de hilos sin cortar, hilos sueltos interior y exterior).
4



¢ Tonglidades iguales en todas sus partes.
¢ La prenda debera estar exentos de defectos de disefio, materiales y/o insumes.

¢) Dimenslones

Verificacion de las medidas de:

Tallas de las muestras.

Ensanches.

Costuras (puntadas por unidad de medida, puntadas por puigada 6 puntadas por
centimetro segln sea el caso), incluido pespuntes.

Bolones.

Distanclas y ubicacién de los componentes de las prendas, bolsillos,
inclinaciones, ojales, equidistancias de botones y ojales, vivos, cuellos, solapas,
fuelles, presillas, pliegues, yugos de prendas, bastas, bastilados de mangas,
tamafio y ubicacion de etiquetas, medidas de corbatas, aberturas, colgadores,
distancias: anchos y largos en general, dimensiones de los clerres, etc.

d) Operatividad:
Verificacion del funcionamiento de accesorios.

« Cieme (deslizamiento al subir y bajar sin dificuitad, sin trabas).
+ Ganchos en pantalédn.
» Botones en el ojaf al jalar no debe abrirse y abotonarse sin dificultad.

8.2 Lametodologia gue se utllizars:

a) Para la calidad de confeccidn:
* Inspeccién visual y manual (Contrastada con las Especificaciones Técnicas de las
Bases {escrilas y graficadas digitalmente).

b} Para la calidad de acabados:
* Inspeccién visual y manual.

¢} Para las dimensiones:
* Inspeccién visual y manuval (2 mm. de tolerancia) (Contrastada con las
Especificaciones Técnicas de las Bases (escritas y graficadas digitaimente).

d) Para la operatividad:
¢ Inspeceién visual y manual (Contrastada con las Especificaciones Técnicas de ias
Bases (escritas y graficadas digitalmente).

Los mecanismos o pruebas a los que seran sometidas las muestras son los siguientes:

a) Calidad de confeccion: Para ello el Perito textil utilizar4 las siguientes herramientas:
* Regla de acero milimetrado y en pulgadas, de diferentes tamafios: 50cm, 20cm,
10cm.

» {profurdlidades).

» Centimetro.

+ Pie de rey.

* Tizas o marcadores de diferentes colores para marcas las no conformidades.

b) Calidad de acabados: Para ello el Perito textil utilizar4 las siguientes herramientas:
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+ 1 cuchilla de corte,
+ 1 piquetera,
« 1 abre ojal para descoser Ia prenda y evaluar el interior de (a prenda tela y forvo
c) Dimensiones: Para ello el Perito textil utilizara las siguientes heramientas:
» Lupa de alta resolucién.
* Regla de acero milimetrada y en pulgadas, de diferentes tamafios: S0cm, 20cm,
10¢m.

» (prefundidades)
« Tizas 0 marcaderes de diferentes colores para marcas las ho conformidades.

+ Vemier con la capacidad de medir puigadas y centimetros para distancias de
precision,
+ Camara fotogréfica.
d) Operatividad: Para ello el Perito textil brindara conformidad o no conformidad de |a
muestra, con las tomas realizadas a través de la cdmara fotografica y explicando
textuaimente el cumplimiento o no de tas caracteristicas técnicas de las prendas que

conforman el uniforme institucional.

calendario para la presentacion de ofertas, una {01) muestra (cantidad de prendas segun
ftem) para la evaluacién en talla estandar: Medium *M" por cada bien, segun el cuadro

adjunto:

iTEM DESCRIPCION PRENDAS N* MUESTRA U. Medida
01 saco do vestir

UNIFORMES DE OFICINA
VERANO PARA EL 01 pantalén do vestir 1 Conjunto
1 PERSONAL FEMENINO 01 blusa (manga corta}
UNIFORMES DE OFICINA |01 880 de vesk
INVIERNO PARA EL 01 pantalén de vestir 1 Cenjunio

PERSONAL FEMENINO 01 biusa (manga larga)

ITEM DESCRIPCION PRENDAS N® MUESTRA U, Medida

UNIFORMES DE OFICINA, | 2050 de vestlr
VERANO PARAEL Pantalén de vestir 1 Canjunto

PERSONAL MASCULING Camisa

2 Saco de vestir

UNIFORMES DE OFICINA | pantatén de vestir
INVIERNO PARA EL - 1
PERSONAL MASCULING | Camisa

Corbata

Conjunto

a} Consideracicnes:
Las prendas deberan estar confeccionadas en cumplimiento de las caracteristicas

técnicas solicitadas, teniendo las siguientes consideraciones:

v Se aceptardn muestras confeccionadas con las telas requeridas en las

caracteristicas técnicas.
v Deberan adiuntar muestra de las telas con las confeccionarén las prendas

finales.



Cada muestra debera ser descrita en la guia del proveedor conteniendo como minimo:
la descripcion del bien y el nombre del postor. Posteriormente una copia simple de la
gula recepcicnada por el aimacén de la Entidad, deberd ser presentada por el postor
conjuntamente en la presentacidn de su oferta.

La no presentacion de siguna de las condiciones considerars la prapuesta del
proveedor como NO ADMITIDA.

La muestra serd evaluada por un experto independiente (ingeniero Industrial y Perito
Textil) el mismo que sera contratado por la Unidad de Administracién a solicitud del
Equipo de Recursos Humanos, quien emitira un Informe Técnico de evaluacion de las
muestras previa validacién de las cotizaciones

Consideraciones Generales: De la devolucién de muestras

* Las muestras y los muestrarios de los postores que no hayan obtenide la buena pro
seran devuelios en el estado en que se encuentren por efecto de haber pasado la
evaluacion técnica, transcurridos cinco (05) dias hébiles de consentida la buena pro.
Aquellas muesiras y muestrarios que no sean recogidos dentro del ptazo indicado,
seran desechados, no reconociendo ningun reclamo posterior.

+ Las muestras y muestrarios de los ganadores de la buena pro quedarén en poder de
la Entidad como elementc de referencia y las mismas serén ulilizadas para
confrontarse al momento de la verificacion de las prendas, al internarse en el Almacén.

* Todas las muestras seran devueltas en las condiciones en que se encuentren como
resultado de las evaluaciones realizadas, excepto los presentados por el ganador de
la Buena Pro y del postor que ocupa el 2de lugar.

7. REQUISITOS DE GALIFICACION:
A. EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Requisitos:

El posior debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente A 2.8 VECES EL VALOR
REFERENCIAL DE LA CONTRATACION por cada [TEM, por la venta de bienes iguales o
similares al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la
presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha de la conformidad ¢ emisién del
comprobante de pago, segun comresponda.

Se consideran bienes similares a los siguientes; Venta y/o confeccién de uniformes de vestir
para damas, como sastres, sacos, pantaiones, faldas, blusas, chaquetas y chaleco.

jtacion:
La experiencia del postor en |a especialidad se acreditara con copia simple de {i) contratos u
trdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (i)
comprobantes de pago cuya cancelacion se acredile documental y fehacientemente, con
voucher de depésilo, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento

emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacién en
el mismo comprobante de pago'comespondientes a un méximo de veinte (20) contrataciones.

Cabe pracisar qus, de acusrdo con [a Resoltucién N* 0085-2018-TCE-S1 def Tribunal de Contrataciones del Estado:

“... o s0io seilo de canceiado e s comprobante, cuando ha sido colocado por &l propi postor, no puede ser considerado
como una acreditacién que produzca fehaciencia en relacién & que se encuenira cancelado, Admiti elio equivaidle &
considerar como vilida ia soia deciaracion del postor afirmando que s! comprobante de pago ha sido cancelade”

{-.)
7
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En caso los posiores presenien varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacién, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacion; de lo contrario, se
asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo
se considerara, para la evaluacion, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el
Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya
sido ejecutada a la fecha de presentacion de ofertas, debiendo adjuntarse copia de las
conformidades comespondientes a tal parle ¢ los respectivos comprobantes de pago
cancelades.

En los casos que se acredile experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la
promesa de consoreio o ei contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el
porcentgje de las obligaciones que se asumid en el contrato presentado, de lo contrario, no
se compulara la experiencia proveriente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados
antes det 20.08.2012, |a calificacion se ceflird al método descrito en la Directiva “Participacion
de Proveedores en Consorcio en las Centrataciones del Estado”, debiendo presumirse que
el porcentaje de las abligaciones equivale al porcentaje de participacion de la promesa de
consorcio o del contrate de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el
porcentaje de participacién se presumird que las obligaciones se ejecutaron en partes
iguales.

Si el itular de la experiencia no es el posior, consignar si dicha experiencia corresponde a |a
matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria,
debiendo acompafiar la documentacion sustentatoria correspondiente.

Si et postor acredita experiencia de una persona absorbida como consecuencia de una
reorganizacién societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo N° 9.

Cuando en los coniratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado
por la Superintendencia de Banca, Seguras y AFP comrespondiente a la fecha de suscripcion
del confrato, de emision de 1a orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago,
segln corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, os postores deben flenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la
Experiencia del Postor en la Especialidad.

Importante

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquefios integrantes que se
hayan comprometido, segin la promesa de consotcio, a ejecutar et objeto materia de la
convecatoria, conforme a la Directiva “Participacién de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.

"Situacién diferente ae suscite ante el salic colocado por &f ciienta def postor [sea ulifizando el Mming "cancelado” o
‘pagado’] supueste en ol cual sf se conlarie con iz deciaracitn da un fercerc qus brinde certezs, ante ls cuw! debiers
reconocerse fa validez da la expariencia”.

8



c ISTICAS E LOS 4

| ITEM 1: UNIFORMES DE INVIERNO Y VERANO PARA EL PERSONAL FEMENINO

ITEM N° 1: UNIFORME DE INVIERNO PERSONAL FEMENINO

DESCRIPCION UNIDAD DE MEDIDA CANTIOAD

1 Saco de vestir

1.1. Uniforme de inviemo
para ¢l personal 1 | Pantalén de vastir Conjunto 582
femanino 1 Bt

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE SACO

TIPO DE TEJIDO : LANILLA COLOR ENTERO
DESCRIPCION : Lanilla melange color gris oscuro

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) : (70% LANA 30% POLIESTER) + 5%

ANCHQ ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776) 13112 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 {ASTM D-3776) 1202 & 5%
ARMADURA :TELA

TITULO DE HILADO {ASTM - 1059)

Urdimbre :Nm 2/43 £ 5%
Trama :Nm 2/43 £ 5%
DENSIDAD {N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)

Urdimbre :204 122

Trama 20022
SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ {AATCC-16) Escala de grises : 3.5 Minimo

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 Minimo

AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 4.0 Minimo

AL FROTE SECO (AATCC-8) : 4.0 Minimo

AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) : 4.00 Minimo

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 Minimo

ACABADO: TERMOFIJADO Y DECATIZADO




CONFE

CO DE INVIERNO P A

MODELO:

Modelo tipo sastre, segun disefie adjunto

CUELLO Y SOLAPA:

Cuello y solapa en punta con pespunte de 7 p.p.p..

CONFECCION:

A sobre medida segin usuaria, estilo sastre, Largo de saco a la 2da. Cadera, a
solicitud de la usuaria, Largo de saco a la 2da. Cadera, a solicitud de fa usuaria.
Costura 11 p.p.p. +/- 10%. Con hilos mercerizades 100% poliéster de! color de
ta tefa principai.

DELANTERO:

Corte Inglés y corte que nace desde el hombro hasta el ruedo. Con 03 ojales y
03 hotones N° 40L, de acrilico de ia tonalidad del color de la tela principal y un
botén de repuesto. En &l interior del saco colocar un botén N°36L, de acrilico de
la tonalidad del color de fa tela principal, de repuesto, Con 3 ojales horizontales
tipo gota de lagrima, de 2.8 cm. de largo y 0.5 ¢m de atraque vertical. Dos
bolsillos extericres inferiores inclinados, po ojal, segin disefio uno a cada lado,
ambos bolsillos con 14 cm. de boca, con vivos de ancho aproplado segan
usuaria. Un bolsillo interior superior horizontal en €l lado izquierdo, con 12 cm.
de boca, tipo cartera, con vivo de 1 cm., con atraque en Ios extremos, con ojalate
¥ botén N°24L, y botén de repuesto N° 241 interiormente. Terminaciones del
delantero del saco recto. Vueltas de solapas amplias segiin disefio y de una sola
pieza.

ESPALDA:

Lieva 3 cortes, con 1 corte inglés en cada lateral y 1 corte central espalda.
Forrado la prenda con tafetdn labrado 100% poliéster.

INTERIOR:

Interior del saco totalmente forrado en tafeta labrada 100% poliéster, de acuerdo
al color de la tela principal. Con fuelle de 2.5 cm. de profundidad y de 30 cm. de
largo.

VUELYAS:

De solapas ampllas segun disefic y de una sola pieza.

MANGAS:

Larga sastre con abertura en el pufio. Mangas mayer y menor. Codos de los
mangas atracados con el forro.

BOLSILLOS:

Las boisas de los bolsilos de tela del forro de una sola pieza, orillada y
pespuntada en los costados, con profundidad apropiada.

.| ENTRETELA:

Entretela telida fusionable, cuya composicion es raydn viscosa y poliéster con
una cara recubierta de resina fusionable de peso 120 grm2., en los
componentes del saco {cuello, delantero, vueltas, cabezas de mangas, cortes
de botsillos, espalda superior, sisas, bastas de mangas y basta del saco), para
la debida presentacion y seguridad de las costuras.

HOMBRERAS:

Hombreras de espuma, forrados totalmente con tafeta, remallados en el
contorno e hilvanados y pegados sobre la unién del ruede de 1a cabeza de
manga. El pegado serd a mano.

OJALES/BOTONES:

i
H
i
i
i
:

Delantero con ojales y botones distribuidos proporcionalmente (simétricos entre
si), segan disefio. Botones N°40 L tefiidos en sumasa y al tono de tatela. Ojales
tipo gota de lagrima.

BASTA:

By05 HUMANQS

Del ruedo del saco remallada y de 4 cm. de ancho (IR). Bastas de mangas de 4
cm. de ancho (IR).

NPE

o

Y i G

1
1

"0ORD AaDORA DF AFCU

10




ENSANCHES:

Costuras abiertas en las uniones principales (costados y central espalda) con
2.50 em. por lado {IR), en mangas con 2 cm. por lado en la manga menor, En
las uniones secundarias (Cortes) costuras abiertas con 1 cm. de ancho por lade
{IR).

ACABADO:

De la tela y forro de la prenda, deben estar remallados interiormente a
excepcion de cuello, sisas y costuras secundarias, con ¢/504 por separado tela
y forro, planchados y vaporizados, El orillo del fabricante de la tela principal en
las vistas de los bolsillos en el interior de la prenda. Etiquetas ubicadas en la
parte interna: Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de composicion de
tela y etiqueta de instrucciones de tavado, cuidado y uso.

PRESENTACION;

Serd presentado en colgador plstico y porta terno. La prenda debers estar
exento de defectos de confeccién y acabados en su parte externa como interna,
tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de
fusionado, efc.

L3



DISENO DE SACO DE INVIERNO PA|

DELANTERO

Cuelio y solapa
pespuntade a 0.7 cm

Copotara ... del borde. bpo hilvan conlraste
| 1 corte vertical
a cada lads
3 ojales bordados Lipo
3 holones N* 400 gota de ldgnma de 2 .80
on & delantaro cm de largo ¥y O 5 cm de
izquierdo atraque vertical
Bolsillo inclinado

icon vivos mellizos
de 06 cm de anchy.

Basata de manga de
d saco oe 4 cm. orillada
- y basteada
Basla de rusdo dé
sace da 4 cm., onllada
¥ coslura.
POSTERIOR
Cuelio paspuntado
a07 cm del o™ =
Gosturas prncipales
2 cortes verticales y
un corte central,
Atragque en 05
cados antra la
tala y al forra.
Basta de manga de
T saco de 4 om. oditady
— y cosiura,
Basla da nuado da"

saco de 4 ocm. onllada

Aliarez Ruuas

CCORD ADGHA Dt RECUBSOS HUMANDS
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CNICA D N_INVIERNOC

TIPO DE TEJDOQ : LANILLA COLOR ENTERC
DESCRIPCION : Lanflla melange color gris oscuro

COMPOSICION (ASTM D-829 parte 18.6.2) : (70% LANA 30% POLIESTER) & 5%

ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3778) 1311 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3778) 1202 £ 5%
ARMADURA :TELA

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)

Urdimbre :Nm 2/43 + 5%
Trama :Nm 2/43 + 5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)

Urdimbre 20412

Trama 120012
SOLIPEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5 Minimo

AL SUDCR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 Minimo

AL SUDGR ALCALINO (AATCC-15) : 4.0 Minimo

AL FROTE SECO (AATCC-8) : 4.0 Mlnimo

AL FROTE HUMEDO {AATCC-8) : 4.00 Minimo

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 Minimo

ACABADO: TERMOFIJADO Y DECATIZADO

13



CONFECCION DE PANTALON DE INVIERNO PARA DAMA

MODELO:

Modelo ctasico recto, con pinzas de entalle posterior y pretina, segun disefo
adjunto.

CONFECCION:

A sobre medida segun usuaria, estilo sastre artesanal. Forrada la prenda
con tafetan labrado 100% poligster. Costura 11 p.p.p. +/~ 10%, con hilos
mercerizados 100% poliéster del color de la tela principal.

DELANTERO: .

Sin pinzas delanteras. Un bolsilio secrefo en la pretina (oculto) al lado
derecho de 9 cm, de abertura (atracadus los extremos de la abertura Gtil) y
14 cm. de profundidad. La bolsa de |a tela principal de una sola pieza, con
costuras lateraies y remalladas

ESPALDA:

En la parte posterior con 02 pinzas de entalle, uno a cada lado de largo
apropiado, entre la pretina y los bolsillos. 1 bolsillo tipo cartera a cada lado,
con vivo de 1 em. de ancho, la abertura de boca de bolsille de 13 em,, la
bolsa interna de tela del forro, de una sola pieza, remallada y pespuntada.

PRETINA:

Configurada de 6.00 cm. de ancho y reforzada con entretela fejida fusionada
en ambas caras. Con 02 bolones y 2 ojales segin disefio. 01 botdn de
repuesto interiormente. Pespunte de 10 ppp. En el contorno de la pretina y
a 2 mm del borde. Ribete de seda en el contomo al pie de la pretina. Lieva
colgadores inseriados interiormente a los costados, segUn disefio.

CIERRE:

Cierre de nylon y cremallera metilica al tono de la tela. De tamafio 16 cm.
de largo, segun usuaria. Gareta figurada de 2.5 cm. segun servidora.

OJALES/BOTONES:

02 botones N° 221, de acrilico de la tonalidad del color de la tela principat,
en la parte delantera y 01 botdn N° 22L, de acrilico de la tonalidad del color
de la tela principal, de repuesio. Botones tefiidos en su masa y cjales
bordados horizontales, hechos &n maquina ojaladora.

BASTA:

Remalladas y de 4 cm. de ancho més remalles, cosida con maguina bastera
y puntada invisible.

ENSANCHES:

Los ensanches de 3.50 cm. por lado (IR) en la cintura espalda disminuysndo
al llegar al fundiflo. En fos costados un ensancite de 2.00 em. por lado (IR)
desde la cintura hasta el ruedo del pantalon. En fas entrepiernas un
ensanche de 1.00 cm. por lado (IR) en el defantero y de 1.50 em. por lado
{IR) en |a espalda hasta el ruedo del pantalon.

[l
’
H
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ENTRETELA:

Entretela tejida fusionable, cuya composicion es rayén viscosa y poliéster
con una cara recubierta de resina fusionable de peso 120 gr/m2., en los
componentes del pantalon (preting, vueltas, cortes de bolsillos, gareta), para
la debida presentacién y seguridad de las costuras,

a
£
=
2

FORRO:;

Tipo tafeta labrada de compoasicién 100% poliéster.

'ﬁg'ﬁ‘&f&&%%m
JOORDINADORA
GRLIND
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ACABADOC:

De la tela y forro de [a prenda, deben estar tolaimente remalladcs
interiormente con ¢/504 por separado tela y forro, planchados y vaporizados.
El orllic del fabricante de la fela principal en la vista del bolsillc en el interior
de la prenda. Etiquetas ubicadas en Ia parte interna: Etiqueta de marca del
confeccionista, etiqueta de composicion de tela y etiqueta de instrucciones
de lavado, cuidado y uso

PRESENTACION:

Ser4 presentado dentro de fa porta temo def saco. La prenda debera estar
exento de defectos de confeccién y acabados en su parte externa como
interna, taies como: costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto
de fusionado, etc.

1%



DISENO D ALON DE INVIERNO PA A

DPELANTERO

Bolsillo secreta intarno en ia

preting de 9 cm de abertura Gl Fretina de 3 (r:l‘iigzns

y 10 cm de profundidad. anatdmica, unides en 10s

cortes de los costados y
— m— pespuntada en el contorno §
Z Lol - —— 0.2cm a 10 ppp.
© -

Clarra de matal disnte N & o o Vlargo, interior 99
doradc da 16 em de largo ¥ / o 4 cm de larga.
gereta figurada de 2.50 cm . Dos botones N*22L en lines|
de ancho. y un botén de repuesto,

el

Dos ojales bordados con
atraque en los axtremos.

-~
Basts da tela da 4 cm.
orilieds y coskds ¢an
coslura invisihie

' wn Baste da fomo de 2 &M

1328
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ESPALDA

T PRETINA (1 pre2a):
*—— Pretita de & cm. configurads

e W 0 Cosiados ¥ pesutado &
1ﬂ‘|ﬂﬂm s ﬁ“ ertiado superort yen
apropexic inforior de 10 ppp
wnlie & preting y kg vivos il (—
[ ] m'

1 batsito tpo cartera a cada

ol

‘\//

g Bastade tela de 4 om.
e:‘% onliatks y cosida con
2 costuns invisibia
§ = Baats de foro g8 2 om
wé %5‘, - ' .
o
o
e
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ESPECIFICACIONES DE LA TELA DE LA BLUSA

NOMBRE DE LA TELA DOBBY DISENO VENTANAS
COLOR LILA

TIPO DE TEJIDO PLANO

COMPCSICION (%) - AATCC 20/20A

URDIMBRE 65% Algodon £ 5 — 35% Polyester £
5 {Mezcla intima)

TRAMA 65% Algodon + 5 — 35% Polyester +
] (Mezcla Intima)

PESC g/m2 — ASTM D3778 131 £ 5%

ARMADURA Dobby

TITULO DEL HILADO - ASTM D1059

URDIMBRE 505

TRAMA 50/1+5

N® HILOS X PULGADA ACABADA - ASTM D3775

URDIMBRE 165 £ 5%

TRAMA 95+ 5%

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF — ASTM D5034

URDIMBRE 11 min.
TRAMA 11 min.
SOLIDEZ DEL CCLOR

A LA LUZ - AATCC 16 3.0 min.
AL LAVADQ DOMESTICO - AATCC 61 3.0 min.
AL SUDOR ACIDO - AATCC 15 3.0 min.
AL FROTE SECO -~ AATCC 8 3.0 min.
AL FROTE HUMEDQO - AATCC 8 2.0 min.
ACABADO

Hilo color: tefiido con colorantes tina/disperso
Teta: Blanqueo, Mercerizado, Blangueador ¢éptico, Resina, Pre-encogido.

INPE
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DE NECURSOS HUMANGS

ORL-INPE

BLUSA MANGA LARGA

A Modelo: De acuerdo al disefio
Delantero: 1 corfe princesa a cada lado, con margen de pespunte de 1/16” 10ppp
Espalda: 1 corte princesa a cada lado, con margen de pespunte de 116" 10ppp
Manga: Larga con pufio de 8cm de alto v 3 botones en cada pufio
Hombros: Con hombreras de espuma livianc, forrada de la misma tela principal y remalladas,
5 pegadas ¢/ 301.
de costados y mangas de 2cm por lade incluido remalle, en cortes princesas (delantero
Ensanches: y espalda) de 1cm, en hombros de 1cm por iado, en sisa de 1¢m, en centre de espalda
2cm, En todas las costuras esta incluide ¢l remalle.
Costuras: 11ppp+/-10%
Pespuntes: 10ppp +- 10%
Entretela: Refuerzo de entretela tejida fusionable de buena calidad.
. 6 botones N°16 en la pechera, 3 botanes en cada pufio, mas 1 boton de repuesto en
Botones:
el interior.
. |6 ojales verticales en el delantero, 3 ojales horizontales en cada pufio, hechos en
Ojales Bordados: maguina ojaladora.
Etiquetas:. Marca del confeccionista, talla, e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segan disefio
La prenda deberé estar exenta de defectos de materiales y/o insumos, confeccion y
Presentaclon: acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o insumos defectuosos,

costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado, ete.)

18
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ITEM N*1 UNIFORME DE VERANQ PERSONAL FEMENINO

UNIDAG DE
DESCRIPCION MEDHDA CANTIDAD
1.2, Unitrme de Verano i Snco de vestir s
para el personai . Conjunio
Tomening 1 Parialén de vestr
1 Blusa manga carta
CNICA DE LA TELA SAC

TIPO DE TEJIDO : DENIM
DESCRIPCION ; Denim color azul noche
COMPOSICION {ASTM D-629 parte 18.8.2) : {67% LANA 229% POLIESTER 27% ALGODON) + 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776) : 404 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMSM2 (ASTM D-3776) 2621 5%
ARMADURA : SARGA i1
TITULO DE HILADO {ASTM - 1050)
Urdimbre : Nm 2/44 + 5%
Trama : Nm 50/2 + 5%

DENSIDAD (N° DE HILOSICMS) (ASTM D-3775)

Urdimbre 1320+3
Trama :280%3

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC -158)

Urdiembre : =1.5% maximo
Trama : -1.0% maximo
SOLIDEZ AL COLOR,
A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5 minimo
AL SUDOR ACIDO {AATCC-15) : 3.0 minimo
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 3.0 minimo
LA FROTE SECO {AATCC-8) : 4.0 minime
AL FOTE HUMEDO {AATCC-8) : 3.5 minimo
AL LAVADO EN SECO {AATCC-132) : 4.0 minimo
ACABADOD : DECATIZADO TERMOFIJADO

ez Rivas
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l ORLINPE

CURSQS HUMANCS

CURSIMADORA DY

SACO

MODELO:

De acuerde al disefio

CONFECCION:

A sobre medida segiin usuaria.

CUELLO:

Superior.- De una sola pieza de la misma tela principal, fusionada con
entrefela tejida fusionable.

Inferior.- De 2 piezas de tela principal cortadas al sesgo, fusionada con
entretela tejida fusionable.

En los extreames, embolsado ¢f 301

Cuello, solapa y continua en el delantero llevan pespunte ¢/301(7ppp - doble
hilo 40/ al tono de la tela)

Deben ser simétricos

Medida de punta de cuello de 4cm terminado
Medida de punta de solapa de 4cm terminado

VUELTA

Vuelta de una sola pieza

Interior seran fusionadas con entretela adhesiva, unido con el delanterc con
costura 301.

DELANTERO EXTERNO:

LADO IZQUIERDO:

DELANTERO INTERNO

Consta de un corte costadillo que nace en la sisa y termina en el ruedo,
a cada (ado y una pinza de entalle a cada lado

Lleva 2 ojales de la misma tela principal y 2 botones N° 36L, distribvidos
proporcionalmente uno debajo del otro.

Un bolsillo exterior a cada lado, carfera de 1 vivo de 2cm de alto, segun

| gréfico

Lleva un belsillo recto tipe cartera, con vivo de tela principal de 1cm, 11cm de
aberlura y 14cm de profundidad, con atrague media luna {maquina industrial
atracadora) de color contraste a la tela principa! en los extremos.

Pespunte tipo hilvén {cadena al reverso) en contraste al forro pespuntado en
el paraleio al sesgo de forro, armado con un corddn de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la unitn de la vuelta y forro (incluyando cogotera) y el pespunte
aplicado en el forro a 2mm de distancia aprosimada del sesgo contraste.
Prenda totaimente remallada en el inferior.

ESPALDA EXTERNO: L a espalda tendra corte princesa a cada lado y corte anatémico en el centro,

segun grafico.

ESPALDA INTERNO Totalmente forrado.
En la pare central de la espalda flevara fuelle de 2cm de profundidac
(terminado) y 30cm de largo.

BOTONES: El delantero llevara 2 bofones N° 36L de 4 agujeros, mas un botén de
repuesto en el interior

OJALES: El delantero llevara 2 ojales de la misma tela principal, horizontales de 2.5cm

de largo, con vivos simétricos de tela.

MANGAS:

Larga, unidos ¢/301 a 2em (manga mayor y mencr).
Vuelta de manga de 10cm (incluido remalle)

2
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HOMBRERAS: De espuma forradas y orilladas c/504
BASTA: De ruedo de 4 em(inciuido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable
ENSANCHES: De 2cms. (IR) a cada lado en tas costuras principales {costados y centro de
espalda), y de 1 cm {IR) en costuras auxiliares.
"HILO: "De costura y remalle 100% poliéster
COSTURAS: 11ppp+/-10%
REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA: Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
fusionadora para delanteros, vuelfa delantero, espalda superior, sisas, vivos
de boisillo interno y externas, vivo de ojal, cabeza de manga, cuello, basta de
ruedo espalda, vuella de manga. .
ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tefa, etiqueta de
talla, etiqueta de composicién e instrucciones de lavado.
ACABADOS: La prenda debe estar pianchada y vaporizada
PRESENTACION: La prenda deberad estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,

gonfeccion y acabados, en su parfe extema como interna (maleriales y/o
insumos defectuosos, costuras satadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,

elc.)
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E RECURSOS HUMANOS

1 ANPE

COORD!

SACO
HOMBRERAS

Hombreras de espuma
farradogforre), ordlado c/504
pegada con recla
chorrera sesgadatiela pnncipal)
prgadas an la union de
chza. de manga

DELANTERO

Paspunig en cuelio, solapa

y totinua en delantero ¢/301,
Tppy (doble kllo 402} a ono
de lela principal

Margen de pespunte

dg Smm

untdo a Tem(iR})
¢ 37 y remallado c/504
Costuray abiertas
=

I?CM

r
ABERTURA DE MANGA

Aberura besada. llsva
pespunie an abertura

gue continva en ¢l filg de la
manga o301 - Tepp {doble
hilo 40/2} en tono de tela

> * TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 P.PP +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

MEDIDAS DE PUNTA
DE CUELLO
¥ PUNTA DE SOLAPA

DETALLE DEL BOLSILLO

*Bolsilip cartera inclinedo de 1 vivo de

2cm de alto, hechao de la misma tela principal de
13em abertura (esla medide sofo es para fa muesira
para produccin, se escalara segin

talla}.

*La bolsa de bolsilc de forro de 1 sola pieza,
cerrado en fos laterales 8 1cm cfa01 y remailado

pinz

Zom)

2.5ch

principat
M 7
argen de pespunie de Smm P \
redondeadas
.. J Hombros unklos & lem (IR )
por lado con <301 y orilads
's tefa y forro} Costuras abienas
Delantero derecho: Delaniero_Lzquierdo; paniord
20akg 2.5m de latgo 2Bolones # 36 L
E:s teta a fono da la fela
inbuidos propoccionatmente
centro de espaida de
25m SI5A 1CMER) 2cm poi lado (LR}
‘E p— unide <301 y unido con 5301 y
1
J, O remallade /504 remallado.
== | O umedn @ 20m por
tade {L.R)cr301 y
L remailado c/504
costados de 2em Costuras sbiertas
por lado (LR} *
uniio cort ¢/301 y remaltada
costuras abiertas

code prncesa undo
3 1emiiR;
cf301 y rema adn cf504
costuras alerlas
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ORL-INPE

ESPECIFIC LATELA DE

TIPO DE TEJIDO : DENIM

DESCRIPCION : Denim color azul noche

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) : (51% LANA 22% POLIESTER 27% ALGODON) 1
5%

ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo

PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3776) 1 404 + 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) 1262+ 5%

ARMADURA : SARGA 3/1

TITULO DE HILADO (ASTM - 10598)

Urdimbre 'Nm 2/44 £ 5%

Trama :Nm 5042 £ 5%

DENSIDAD (N° DE HILOSI/CMS) (ASTM D-3775)

Urdimbre ;37043

Trama 12803

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC -158)

Urdiembre :-1.5% méaximo
Trama :-1.0% maximo
SOLIDEZ AL COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5 minimo
AL SUDORACIDO  {AATCC-15) : 3.0 minimo
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 3.0 minimo
LA FROTE SECO (AATCC-B) : 4.0 minimo
AL FOTE HUMEDO (AATCC-8) : 3.5 minimo
AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 minimo
ACABADO ) : DECATIZADO TERMOFLIADO
2

wEry
o



PANTALON SIN FORRO:

frarez Rivas
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RADOR
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MODELO: configurade, de acuerdo al modelo adjunto
CONFECCION: a sobre medida segun usuaria
e =

PRETINA: Configurada de 5cm de alto, lleva un corte det filo de |a pretina hacia abajo
a 1om, ademas lleva 5 presillas insertados en el corte (2 en el delantero y 3
en la espalda)

| Fusionado con entretela tejida fusionable.

DELANTERO: Lieva una pinza y un corte diagonal a cada lado.
En la parte central superior lleva un cierre de nylon segun gréfico.
Gareta fusionada y ribeteada. Gereton fusionado y embolsado.
Lleva ademas lleva un bolsillo a cada lado hecho por el revés de la tela
principal, segun grafico

POSTERIOR: Lieva 1 pinza de entalle a cada lade, segan grafico.

CIERRE: Cierre de nylon, largo seglin usuaria al tono de (a tela principal

BOTONES: 1 botén N°24 poiiéster de 4 huecos , segin grifico, mas 1 botén de repuesto
en la etiqueta de lavado

OJAL: Lieva 1 ojal horizontal bordado hecho en méquina ojaladora en pretina.

BASTA: De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible

ENSANCHES: En el fundille parte posterior superior con ensanche de 2cm(iR) a cadalado y
termina en la parte inferior con ensanche de 1em(IR), unide ¢/301
En los costados, orillado v unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm {IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2ecm{IR) en la parte superior
y en |a parte inferior de 1¢m(IR) segan indica el grafico
De costura y remalle 100% poliéster

STURAS:

11ppp+i-10%

EMALLES.

El ancho de remalle es de 0.5cm

CODROM

NTRETELA: tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en maquina
fusionadora para la pretina y tricotex de 60gr para la gareta y gareton
ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicidn v
instrucciones de lavado, segun disefio.
ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada
PRESENTACION: La prends debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccién y acabados, en su parte externa como interna {materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos suelos, defecto de fusionado,
e etc.)
]
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ESEEQF!CECIOE TECNICA DE LA TELA DE BLUSA

NOMBRE
COLOR
TIPO DE TEJIDO

COMPOSICION {%)
URDIMBRE

TRAMA

PESO g/m2
ARMADURA

TITULO DEL HILADO
URDIMBRE
TRAMA

N° HILOS X PULGADA ACABADA
URDIMBRE
TRAMA

RESISTENCIAALA TRACCION KgF
URDIMBRE
TRAMA

SOLIDEZ DEL COLOR
ALALUZ

AL LAVADO DOMESTICO
AL SUDOR ACIDO

AL SUDOR ALCALINO
AL FROTE SECO

AL FROTE HUMEDO

DOBBY DIAGONAL
AZUL OSCURO

PLANO

65% Algodén £5 - 45% Polyester £ 5
(Mezcla Intima)
85% Algodon £5- 35% Polyester £5
(Mezcla intima)

158 £ 5%

DOBBY

50/1+5
5011 x5

187:5%
131£5%

11 min.
11 min.

3-4 min,
3 min.
3 min.
3 min
3 min.
2 min.

ACABADO E
BLANCO OFTICO O HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO.



BLUSA DE VERANO

MODELO Blusa con escote en V recto

CONFECCION A sobre medida segudn usuaria

CUELLO Superior: De 02 plezas de Ja misma tefa principal fusionado con entretela tejida
tricotex (ambas caras), embalsado ¢/301 y pespuntado a 1/16".
Pie de cuello:De 02 piezas de la misma tela principal, fusionado con entretela
tejida tricotex (ambas caras), embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16"
Pegar a cuerpo con 301. El cuello debe ser simétrico.

DELANTERO Consta de 1 corte princesa que empieza en la sisa y terminan en e nuedo a
cada lado.

ESPALDA Tendra 1 corte princesa a cada lado que comienza en fa sisa y fermina en el
ruedo.

MANGA Corta con bastiliado a 2.5cm, segtin grafico
Pegar manga a cuerpo con recta en forma tublar y orillar

HOMBROS Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal y
reinalladas, pegadas o/ 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm(IR), costura abierta

"ENSANCHES De costados y mangas de 2cm por lada inciuigo remalle, en hombros de 1om

(IR) por lado, en sisa de 1cm {IR), en cortes princesas (delantero y espalda)
de 1cm {IR).

6 botones N°16 en color contraste en el delantero, mas 1 botén de repuesto
en ef interior

6 cjales verticales en el delantero, hechos en maquina cjaladora, segin
disefio.

De costura vy remalle 100% poliéster
COSTURAS 11ppp+/-10%
REMALLES El ancha de remalle es de 0.5cm
ENTRETELA Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la pechera y
cvello. El componente mencionado debe ser fusionado en maquina
fusionadora.
ETIQUETAS: Ubicadas en Ie parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de talla, efiqueta de
composicion ¢ instrucciones de cuidado, lavado ¥ uso, Segtin digefto.
"ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION:

La prenda deberd estar exenta de defectos de materales yio Insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales yio
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,

ete.).
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ITEM N°2: UNIFORMES DE INVIERNO Y VERANO PARA EL PERSONAL MASCULINO

ITEM N°2 UNIFORME DE VERANO PERSONAL MASCULINO

UNIDAD DE
DESCRIPCION MEDIDA GCANTIDAD
1 Saco de vostir
2.1. Uniforme de Inviemo
parz ol pereonal 1 | Panteitn do vestir Conjunto 529
mascuiino 1 [Comise
1 Gorbata

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS
DEL UN i DE VERANO PARA PERSUINAL MAS Li?

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TELA DE SACO Y PANTALON

TIPO DE TEJIDO : LANILLA COLOR ENTERO
DESCRIPCION : Lanilta melange color azul marino
COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) : (70% LANA 30% POLIESTER) + 5%
ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL (ASTM D.3776) : 311 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776) : 202 + 5%
ARMADURA : TELA
TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)
Urdimbre :Nm 2/43 £ 5%
Trama ‘Nm 2/43 + 5%
DENSIDAD (N° DE HILOSICMS) (ASTM D-3775)
Urdimbre 120443
Trama 12003
ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC -158)
Urdiembre : =1.5% méaximo
Trama ) : -1.0% maximo
SOLIDEZ AL COLOR
A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5minimo

Bg AL SUDEOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 minimo

=3 AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15)  : 3.0 minimo

g= LAFROTE SECO  (AATCC-8) : 3.5 minimo

& 2% AL FOTE HUMEDO (RATCC-132) : 4.0 minimo

w&ﬁ Z  ACABADO : DECATIZADO TERMOFIJADO
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SACO DE CABALLEROS

MODELO: 02 BOTONES, 01 ABERTURA

1.

7.

Cuello; Superior fusionado con entretela fisionable. Ademas, lieva pie de cuello. Inferior con
fieltro 5] tono de la tela unido con el exterior con coslura ZIG — ZAG estilo sastre. En los
extremos es embolsado con costura recta. El cuelio debe ser simétrico.

Presilla colgador: Al centro del cuelio lleva un cintillo para colgador con marca. Con atraque
en los extremos.

Delantero izquierdo (parte extemna): Deberan estar fusionados con entretela fisionable, leva
pinza armada con 301.y llevaran un refuerzo de plastén.

Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo Hevara un bolsilio cartera de
10.5¢m de largo por 2.5¢cm de aito. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsiltero, cosido con
costura recta y remalle en los laterales.

Ojales delanteros: £n (a parte central deben llevar 02 ojales bordados lipo ojo de chancho
con atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm. Los cjales deben estar
colocados de maners simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal: En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de
tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm, ademés llevara una tapa conformada de dos
partes, fa parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y
la parte inferior © confratapa es de forro, la medida de ssta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsilio seré de popelina bolsillero, cosido
con costura recta y remalle en los laterales.

Delantero izquierdo (interior forro): El delantero interior con forro de ia mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS:

.
12
13.

14.
15.

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 13cm con atraque semilunar {en contraste) en log exiremos de los bolsilios,
ademds lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y
1 boton de 24 Iineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero, cosido con costura remalle ¥ con puntada de seguridad en los costados.

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, cen abertura de dcm

" gon atraque semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa de bo'silio sera de popelina

bolsillero, cosido con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

. Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tefa de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cm

con atraque semilunar en los extremos (en contraste) ademas de un pespunte al contomo a
1.6mm. Bolsa de bolsillo sera de popeiina boisillero, cosido con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados.

Delantero derecho (parte externa). deberdn estar fusionados con entretela fisionable, lleva
pinza armada con 301. y llevaran un refuerzo de plastén.

Botones delanteros: En la parte central deben llevar 02 bolones de 32 Lineas a tono de la
tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevara un boisllio tipo ojat con vivos de
tela de 0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm ademds llevara una tapa conformarda de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y
la parte inferior o contratapa es de forro, |la medida de esta tapa es de 5.5cm de aito
sncluyendo el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero, cosido
con costura recta y remalle en los laterales.

Bolsillo reiojero: Ei bolsilio inferior derecho en |a parte interna llevara un baisiko relojero de
popelina bolsillera et cual estaré bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm
Delantero derecho (interior forro): El detantero interior con forro de fa meijor calidad.
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16.

17,
18.

18,
20.

21,

27.
28.

29.
. Basta de saco: Doblez de 4cm (incluido remalle), sers reforzada por la parte interior con

Superior-Porfa documentos: Tipo ojal con vives de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura da 13¢m con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos,
ademas lleva una tapa bolon triangular de forro insertada con 1 ojalifio tipo flecha de forro y
1 botén de 24 Iineas centrado para mayor seguridad. Boisa de bolsilio sers de pepelina
boisillero, cosido con costura remaile ¥ con puntada de seguridad en los costados.

Botén de repuesto: Adicionaimente se colocaran los botones de repuesto 1 boton de 32
iineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

Ptastén: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar unidas con
puntadas en zig-zag. Ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo cosido con
méaquina recta,

Vuelta: con media luna tipo pistala, armado con $es5go y pespunte tipo hilvan (cadeneta en
el interior) en contraste, la vusita se une con el delantero con costura recta.

Solapa: En el interior seran fusionadas con entretela fusionable. En la parte extema, extremo
superior del lado izquierde llevard 01 ojal bordado con atraque vertical de adorno (sin corte),
el cuat tiene una medida de 2.2cm. ;

Costadillo: Sera unido al delantero a 1cm ¥ @ la espaida a 2cm, lo cual permitird un mejor
entalle de la prenda; este lievard como refuerzo entretela fusionable desde !a sisa hasta la

basta.
Espalda: La espalda tendra corte anatémico, tela sers orillado y unido con costura recta con

ensanche 2 cm por lado,
Forro de espalda. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2em de profundidad con

301

i Abe}tura posterior. - Lieva 01 6 02 aberfuras a eleccion dei usuario con 5cm de cruce, la

abertura lleva refuerzo de fusionable,

. Mangas: La manga mayor y menor {fela y forro) serdn remalladas y estara unida con costura

recta a icm.

. Basta y martillo de manga: Parte inferior, levara 4 ojales bordados tipo chino (sin corte) de

2.5cm de iargo total, con sus respectivos botones de 24 lineas. La boca de manga sera de
tipo martilio con abertura de 3om, kx cual tendra una basta de 4cm (incluido remalle), sera
reforzada por Ia parte interior con entretela fusionable.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fusionable. Llevara chomrera de fieltro para un
mejor armado de la manga.

Hombros: Remallado y vnido a a 1cm.Ademas en fa parte intema levar4 hombreras
anatdmicas prefabricadas una a cada lado.

Sisa: Unién de manga y cuerpo, costura de 1em tela y forro.

eniretela fusiohable,

La prenda debe estar remallada sin incluir plasién, chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote,
pinza y unién de vuelta con delantero.

NOTA: Tedos los ensanches de costuras estn Incluido remafle,

AVIOS: -

Forro: en cuerpo y mangas.

Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuelta, vivos, costadillo(completo), cartera,
tapa, pinza, cinta plastén,

Entretela fusionable no tejida: Espaida Superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo
espalda, abertura.

Entretela fusionable no tejida; Manga ojal.

Botones: De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros.

Hombreras anatémicas prefabricadas con relleno de algodén con base de fieltro
compaciado.

Popelina bolsillera

Plastén: Plastica y fieltro,

Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% poliéster.

Hiio:
33



£ RECURSDS HUMANGS

hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion 100% poliéster.

hilo de costura 504 {ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 (composicién 100% poliéster
textunizado) 6 hilo 40/2 (composicicn 100% pohéster).

Etiquetas:

Marca de conleccionista,

Etiqueta de talla,

Etiqueta de composicidn e insirucciones de lavado.

ACABADO: La prenda debe estar planchada y vaporizads.

PRESENTACION: Seré presentado en colgador ¥ portaterno con clefre.
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MODELL): 2 BOTONES
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10.

1.

12.
- 13

14.
15.

PANTALON DE VESTIR CON O SIN PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

Pretina: Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un bolsillo
secreto en el lado derecho, Lleva entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de pretina de popelina bolsélera que consta de: una entretela no fusionable
no tejida, con sesgos de tela boisillero y la cinta de pretina elasticada antideslizante. Ademas,
lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de pretina.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal inoxidable. En la parte
interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un botén de 24 lineas al tono de la lela, este
servira para sujetar al garetén.

Este fieva un ojal bordado simple, exteriormente llevara presillas compartidas.

Presillas: Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por Scm de largo, las cuales llevaran
atraques del mismo ancho de Ia presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior
{parte intemna). Las presilias estaran distribuidas 02 en el deiantero y 04 en la parte posterior.
Bolsillo secreto: Ubicado en el lado superior de ia pretina derecha, iene Scm de abertura Ut
por 10cm de profundidad.

El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los extremos; estard unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle v puntada de seguridad, La bolsa del bolsillo secreta serd de la
misma tela del cuerpo.

Bolsillos delanteros: Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm. Colocar atraque horizontal
de 1cm en los extremos de ta boca de los bolsillos, los cuales deberan sujetar la costura de
la boca ded bolsillo. Las bolsas de bolsillo seran de popelina bolsiliero y sera ribeteado con
doble puntada cadeneta. 5.-Bolsillo relojere: El bolsillo derecho en la parte interna, llevara
un bolsilio relojero el cual estar4 bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.
Vuelta de bolsillos delantercs: Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja
un vivo de 2m.

Gareta; Con entretela fusionable por el interior, acabado interne ribeteado con popelina
bolsillera y unido al delantero con costura recia a 1om y pespuntado a 2mm. Lieva un cierre
de metal de diente dorade al tono de la tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado
de la gareta es de 3.5cm en la parte inferior llevara un atraque vertical de 1cm.

Garettn: Con entretela fusionable por la parie interna, ademas va embolsado popelina
holsillera pespuntado con recta, unido cen el cieme y el delantero con costura recta.

Pinzas parte posterior: Con dos boisillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.
Bolsillos fundilios: Tipo ojal, con vivos de tela de 0.8cm C/AU, con abertura segin talla. Los
dos extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2em. Las bolsas de bolsillo
seran de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta.

Presilla y botdn de bolsillo ojal: En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo fiecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior, asl como 1 botén de
24 lineas, el cual ird pegadoe en Ja parte inferior del vivo a.la direccion del ojalitlo.

Tiro fundillos: Remaflado por separado y unido con costura cadeneta a 3.5cm en la parte
superior terminando con costura de 1.2cm por [ado en la parte inferior.

Costados: Remallado y unido con costura cadeneta a 1om.

Entrepiernas: Tanto delantero como espaida es remallado y unide con 401 a 2cm desde el
tiro hasta el ruedo.

Basta: Remallada, doblez de 5 cm de anche, subido con mé&quina bastera.

Delantero: Sin pliegues & con pliegues laterales a cada lado tumbado hacia los costados
{3.8cm de separacion).

Prenda remallada sin incluir pretina

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.
AVIOS:

Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetén.
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Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.

Enftretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina.

Cinta antideslizante

Botones: De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros.
Cierre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado
Gancho de pretina (hembra y macho).

Popelina bolsillera

Hilo:

Hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion 100% poliéster.
Hilo de costura 504 (ancho de remaile 0.5cm) con hilo tex 22(compesicién 100% poliéster
texturizado) ¢ hilo 40/2 {composicion 100% poliéster).

Etiquetas:

Marca de confeccionista,

Etiqueta de talla.

Etiqueta de composicion e instrucciones de lavado.

ACABADOQ: La prenda debe estar planchada y vaporizada..
PRESENTACION: Serd presentado en colgador y portatemo con cierre,
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NES TECNIC ISA

NOMBRE DOBBY DIAGONAL
COLOR AZUL OSCURO
TIPO DE TENDO PLANO
COMPOSICION (%)

URDIMBRE 65% Algodin £ 5 — 35% Polyester + 5

(Mezcla Intima)
TRAMA 65% Algodén + 5 - 35% Polyester + 5
{Mezcla intima)

PESO g/im2 158 £ 5%
ARMADURA DOBBY

TITULO DEL HILADO

URDIMBRE 50/1¢5

TRAMA 50/11 +5

N° HILOS X PULGADA ACABADA

URDIMBRE 187 5%

TRAMA 131£5%
RESISTENCIA A LA TRAGCION KgF

URDIMBRE 11 min.

TRAMA, 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR

ALALUZ 34 min.

AL LAVADO DOMESTICQ 3 min

AL SUDOR ACIDO 3 min

AL SUDOQR ALCALINO 3 min,

AL FROTE SECO 3 min

( AL FROTE HUMEDO 2 min.
ACABADO

BLANCO OPTICO Q HILO COLOR, CAUSTIFICADO, PRE ENCOGIDO.
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANOG

Cuello: Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras.
Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a 1.3mm

2. Pie de cuello: pieza exterior fusionado clentretela tejida y bastiélado a Smm ¢/3Q01, unir cuelle
con pie de cuello a Smm segun piquete. Asentar a 1.3mim cfrecta, punta de pie de cuello
lado izquierdo con ojat de 1.8c¢m largo en forma horizontal, lado derecho fleva botdn de 16
lineas.

3. Delanterc izquierdo: Lleva tachén de 2.9cm ancho con enbretela fusionable sobrepuesto
armado coh 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los ojales.

4, Delantero derecho: Lleva un bastilado a 2.5cm insertando |a etiqueta de composicion y
cuidado, donde van los botones 08 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y i
de 14 lineas).

5. Bolsilte: Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, ¢on doble dobiez en la
parte superior y el modelo dei boisillo es en V. Isotipo bordado. Pegar bolsillo ¢/301 a 1mm
det filo de bolsillo, Ademds lleva atraque triangutar. :

6. Canesu: Canesu interior centrar horizontalmente etiqueta de marca, es emboisado a 1cm
con el canes\) exterior y la espalda ademaés lleva un pespunte al filo a 1mm.

7. Hombro: Embolsar con 301 a 1em de! borde y pespuntar a 1mm hacia el canesi {unidn de
hombros) c/301.

8. Yugo Francés: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal ¥ boton de 14 lineas centrado en
f yugo, fijar c/recta dejando pestafia de 1mm.

9. Mangas: Liava 02 pliegues con separacion de 2em, pegadas al cuerpo con costura francesa
(c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.

10. Pufios: Fusionados (exterior), bastilados a Smm ¢/301. Embolsados a 6.4mm y pespuntados
al filo 1.3mm en contormno, lleva 2 botones de 16 lineas en cada pufio y 01 ojal de 1.8em de
largo.

11. Cuerpo: Cerrado con maquina cerradora de codo(c/401 doble aguja) Smm.

12. Sisa: Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar &n el exterior con 301 a 1em del
pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo (costura francesa).

13. Bastillado de faldon: Con recta bast¥ado a Smm ¢/301.

14. Espalda: Lieva pliegues laterales, armado de pliegue con alraque en forma horizontal,

AVIOS:

Entreteta tejida fusionable: cuello, pie de cuello y pufio

Entretela tejida fusionable: refuerzo de cuello

Entretela tejida fusionable: tachén

Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, medelo de 04 agujeros.
Hilg:

Hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 compesicion 100% poliéster.

Etiquetas:

Marca de confeccionista.

.

Etiqueta de talla,
Etiqueta de hylon donde contiene impreso la composicion e instrucciones de lavado.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada.
PRESENTACION cada camisa ser4 presentada alma de cartén, alfileres, mariposa, con bolsa
plastica,
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RA i CORBATA

Modelo; Clasico y estandar segun disefic adjunto.

Color: Plomo con lineas azules verticales, (s deberan presentar 03 modelos para la seleccién de
uno)

Tela: Polyester tejida.

Composicidn: 100% polyester {urdimbre y trama)

Dimensiones:

Largo: 1.45mt. a 1.55 mt.

Ancho mayor: 7.5¢m a 8.5em

Ancho menor. 3.5cma 4cm.

Hilo de costura; polyester 100%, acabado texturizado al tono del color de Ia tela.
Canfeccion: A medida, con 2 vistas. En la pista posterior.

Alma de entretela: Color blanco

Forro intemo: 100%poliester, para la parte ancha de la corbata, con puntada de seguridad en la parte
superior de 1a cabeza.

Acabado: Planchada termo fijado de (a tela y vaporizada.
Presilla; Atracada de encaje.

Etiquetas ubicadas en la vista Posterior: Efiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de
composicion de la tela y efiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

Presentacion: En colgador plastico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado la confeccidn.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccldn y acabados en su parte externa como
interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, etc.




CARACTERISTICAS TECNICAS PARA LA CONFECCION DE LA CORBATA.

MODELL): DE VESTIR
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CARACTERISTICAS DEL DISERO, CONFECCION Y ACABADOS
DEL UNIFORME DE INVIERNO PARA EL PERSONAL MASCULINO

ITEM N°2 UNIFORME DE INVIERNO PERSONAL MASCULINO

UNIDAD DE

DESCRIPCION MEDIDA CANTIDAD
2.2. Uniforme de 1 Saco de vestir
Invierno pava ¢l -
personal 1 Pantalén de vestir Goniurllo 529
mascullno 1 Camisg

ESPECIFICACION TECNICA TELA DE SACO

TIPO DE TEJIDO : LANILLA COLOR ENTERO
DESCRIPCION : Lanilla melange color gris oscuro

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2) : (70% LANA 30% POLIESTER) 2 5%

ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL {ASTM D-3776) : 311 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776} 12022 5%
ARMADURA : TELA

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)

Urdimbre :Nm 2/43 £ 5%
Trama :Nm 2/43 £ 5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) {(ASTM D-3775)

Urdimbre 204 22

Trama 2002

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5 Minimo
AL SUDOR ACIDOD (AATCC-15) : 3.0 Minimo
AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15) : 4.0 Minimop

AL FROTE SECQ (AATCC-8) : 4.0 Minimo
AL FROTE HUMEDO (AATCC-8) : 4.00 Minimo

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 Minimo

ACABADC: TERMOFIJADO Y DECATIZADO

RECURSOS HUMANDS

Hg. Li. (o1 Aoares Revas



SACO DE CABALLEROS

MODELO: 02 BOTONES, 0t ABERTURA

1.

7.

Cuello: Superior fusionado con entretela fisionable. Ademas, lleva pie de cuello. Inferior con
fieltro al tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre. En los
extremos es embolsado con costura recta. £] cuello debe ser simétrico,

Presilla colgador: Al centro del cuello lleva un ¢intllio para colgador con marca. Con atragque
en los extremos.

Delantero izquierdo (parte axterna): Deberén estar fusionados con enfretela fisionable, lleva
pinza armada con 301.y llevarén un refuerzo de plaston.

Bolsillo cartera: En la parte superior del delantero izquierdo Nevara un bolsillo cartera de
10.5cm de largo por 2.5cm de alto, Belsa de bolsilio sera de popelina bolsillero, cosido con
costura recta y remalle en los laterales.

Ojales delanteros: En ia parte centrat deben llevar 02 cjales bordados tipo ojo de chancho
con alraque en forma verticat el cual tiene una medida de 2.8cm. Los ojales deben estar
colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

Bolsille inferior izquierdo tipo ojal: En la parle inferior [levara un bolsitlo tipo ojal con vivos de
tela de 0.8¢m por lado y aberiura de 15.7cm, ademés Jlevard una tapa confonnada de dos
partes, la parte superior de ia misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y
la parie inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo con 15.7¢m de largo. Bolsa de bolsillo serd de popelina baolsiilero, coside
con costura recta y remalle en los laterales,

Delantero izquierdo {interior forro): El delanterc interior con forro de fa mejor calidad.

BOLSILLOS INTERNOS:

10,

1.
12.
13.

14.
15.

Superior-Porta documentos: Tipo ofal con vivos de tela 0.6ecm de ancho cada vivo, con
abertura de 13cm con afraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsifios,
ademis lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y
1 botdn de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de boisilo serd de popelina
bolsillero, cosido con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.

Porta lapicero: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 4cm
con atrague semilunar eh ks extremos (en contraste). Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillere, cosido con costura remalle y con puntada de seguridad en los costados.
Cigarrera; Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 10cn
con atraque semilunar en los extremos (en coniraste) ademés de un pespunte al contomo a
1.6mm. Bolsa de bolsillo serd de popelina bolsillero, cosido con costura remalle y con
puntada de sequridad en los costados.

Delantero derecho (parte extema): deberdn estar fusionados con entretela fisionable, lleva
pinza armada con 301. y llevaran un refuerzo de plastén.

Botones delanteros: En ila parie central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la
tela principal ubicados de manera simétrica uno debajo del ctro.

Bolsillo inferior derecho tipo ojal: En la parte inferior llevara un balsille tipo ojal con vivos de
tela de 0.6cmpor lado y abertura de 15.7cm ademés llevard una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela fusionable y
la parte inferior 0 contratapa es de foiro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo sl vivo con 15.7cm de largo. Bolga de bolsillo serd de popelina bolsillero, cosido
con costura recta y remalle en los laterales.

Bolsillo relojero; El bolsillo inferior derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero de
popelina bolsillera el cual estard bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.
Delantero derecho (interior forro): El delantero interior con forro de la mejor calidad.



BOLSILLOS INTERNO:

16.

7.
18,

19.
20.

21,

27.
28.

28,
30.

Superior-Porta daocumentos: Tipo ojal con vives de fela 0.6cm de ancho cada vivo, con
abertura de 13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de ios bolsillos,
ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo fiecha de forro y
1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsifio sera de popelina
bolsillero, cosido con costura remalle y con puntada de seguridad en fos costados,

Boton de repuesto: Adicionalmente se colocarén los botones de repuesto 1 botén de 32
lineas y 1 botdn de 24 lineas a un extremo del bolsilko.

Plaston: Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan estar urudas con
puntadas en zig-zag. Ademds de una tira de fusionable tejido a un extremo cosido con
maquina recta.

Vuelta: con media luna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo hilvan (cadeneta en
€l interior) en contraste, [a vuelta se une con el delantere con costura recta.

Solapa: En el interior seran fusicnadas con entretela fusionable. En la parte externa, extremn
superior del lado izquierdo levara 01 ojal bordado con atrague vertical de adorno (sin corte),
¢l cual tiene una medida de 2 2cm.

Costadillo: Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2om, fo cual permitita ut mejor
entalle de la prenda; este llevard como refuerzo entretela fusionable desde la sisa hasta la
basta.

. Espalda: La espalda tendra corte anatomico, tela sera orillado y unido con costura recta con

ensanche 2 cm por lado.

. Forro de espakia. - De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con

3.

. Abertura posterior. - Lleva 01 6 02 aberturas a eleccién del usuario con Scm de cruce, la

abertura lleva refuerzo de fusionable.

. Mangas: La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas y estara unida con costura

recta a 1cm.

. Basta y martilio de manga: Parte inferior, llevara 4 cjales bordados tipo chino (sin corte) de

2.5cm de fargo total, con sus respeclivos botones de 24 iineas. La boca de manga sera de
tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendrd una basta de 4cm (incluido remalle), serd
reforzada por |a parte interior con entretela fusionable.

Cabeza de manga: Es fusionada con entretela fugicnable. Lievara chorrera de fieltro para un
mejor armado de la manga.

Hombros: Remallado y unido a & 1cm Ademéas en la parte interna llevard hombreras
anatémicas prefabricadas una a cada lado.

Sisa: Unidn de manga y cuerpo, costura de 1em tela y forro,

Basta de saco: Deblez de 4cm (incluide remalle), serd reforzada por la parte interier con
enfretela fusionable.

La prenda debe estar remallada sin incluir plastén, chorrera, sisa (leia y forro), cuello, escote,
pinza y unién de vuelta con delantero.

NOTA: Todos los ensanches de costuras estan inciuido remalle,

AVIOS:

Forro: en cuerpd y mangas.

Entretela fusionable tejida: Delantero, cuello, vuefta, vivos, costadillo(completo), cartera,
tapa, pinza, cinta plastdn.

Enfretela fusionable no tejida: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, ruedo
aspalda, abertura.

Entretela fusionable no tejida: Manga ojal.

Botones: De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros.

Hombreras anatémicas prefabricadas con relleno de algodén con base de fieltro
compactado.

Popelina bolsillera

Plastén: Plastica y fieltro.

Fieltro de cuello: a color de la tela principal 100% paoliéster.
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Hilo:

hilo de costura 301 con hilo 40/2 camposicidn 100% poliéster.

hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22 (composicion 100% poliéster
texiwrizado) 4 hile 40/2 {(composicion 100% poliéster).

Efiquetas:

Marca de confeccionista,

Etiqueta de talla,

Etiqueta de composicién e instrucciones de lavado.

ACABADO: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

PRESENTACION: Ser4 presentado en colgador y portatemo con clerre.
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FRENDA REMALLADA st inciuir plasién, chorrera., sisafiela y forro) cu-1h escote, .
pinza y umeén de vuelta con defantero.
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ESPECIFICACION TECNICA TELA DE PANTALON

TIPO DE TEJIDO : LANILLA COLOR ENTERQ
DESCRIPCION : Lanilla melange color gris oscuro

COMPOSICION (ASTM D-829 parte 18.6.2) : (70% LANA 30% POLIESTER) £ 5%

ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL (ASTM D-3778) : 311 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776}) : 202+ 5%
ARMADURA : TELA

TITULO DE HILADO {ASTM - 1059)

Urdimbre :Nm 2/43 £ 5%
Trama *Nm 2/43 £ 5%
DENSIDAD (N® DE HILOS/CMS) (ASTM D-3775)

Urdimbre 120412

Trama 120012
SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) Escala de grises : 3.5 Minimo

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15) : 3.0 Minimo

AL SUDOR ALCALINO {AATCC-15) : 4.0 Minimo

AL FROTE SECO (AATCC-8) : 4.0 Minimo

AL FROTE HUMEDO {AATCC-8) - 4.00 Minimo

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132) : 4.0 Minimo

ACABADO: TERMOFIJADO Y DECATIZADRO




PANTALON DE VESTIR SIN O CON PLIEGUES A ELECCION DEL USUARIO

1. Pretina: Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con un bolsillo
secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de pretina de popelina boisilera que consta de: una entretela no fusionable
no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina elasticada antideslizante. Ademés,
lleva entretela tejida no fusionabie de refuerzo de pretina.

Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal inoxidable. En la parte
interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un botdn de 24 lineas al tonc de la tela, este
servira para sujetar al garetén.

Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente levara presillas compartidas.

2. Presillas: Lievara 06 presillas de 1cm de ancho por Scm de largo, las cuales llevaran atraques
del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en la parte inferior (parte
interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el detantero y 04 en la parte posterior.

3. Bolsillo secreto: Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura atil
por 10cm de profundidad.

4. Elbolsillo levara atraque vertical de 1¢m a los extremos; estara unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del boisilo secreta sera de la
misma tela del cuerpo.

5. Bolsilios delanteros: Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm. Colocar atrague herizontal
de 1cm en los extremos de la boca de los bolsilles, los cugles deberan sujetar la costura de
Iz boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillc seran de popelina bolsillero v sera ribeteado con
doble puntada cadeneta. 5.-Bolsilio retojero: El bolsillo derecho en la parte interna, llevard
un bolsillo relojero el cual estara bastillado a 1em y pegado con costura recta a 2mm,

6. Vuelta de bolsillos delanteros: Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja
un viva de 2m,

7. Gareta: Con entretela fusionable por el interior, acabado interno ribeteado con popelina
bolsilfera y unido al delantero con costura recta a 1em y pespuntado a 2mm, Lieva un cierre
de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con costura recta. El anche def figurade
de la gareta es de 3.5¢m en la parte inferior [levara un atraque vertical de fem.

B. Garetén: Con entretela fusionable por la parte interna, ademéas va embolsado popelina
bolsillera pespuntadeo con recta, unide con el cierre y el delantero con costura recta.

9. Pinzas parte posterior; Con dos bolsillos tipo ojal centrado en |ag 02 pinzas, cada lado.

10. Boisillos fundillos: Tipe ojal, con vives de tela de 0.6cm C/L), con abertura segun talla. Los
dos extremos de los bolsillos llevarén atraques verticales de 1.2¢m. Las bolsas de bolsillo
serén de popelina bolsillerc y sera ribeteado con doble puntada cadeneta.

11. Presilla y bottn de bolsillo ojal: En ambos buolsilios llevard inserlado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atrague horizontal de 1cm en la parte inferior; asl como 1 botén de
24 lineas, ¢l cual ird pegado en la parte inferior del vivo a la direccion del ojalilla.

12. Tiro fundilics: Remallado per separado y unido con costura cadeneta a 3.5cm en la parte -
superio7 terminando con costura de 1.2cm por lado en fa parte inferior.

13. Costados: Remallado y unido con costura cadeneta a 1cm.

14. Entrepiernas: Tanto delantero como espalda es rematiado y unido con 401 a 2cm desde e
tiro hasta el ruedo.

15. Basta: Remallada, doblez de 5 ¢m de ancho, subido con maquina bastera,

18. Delantero: Sin pliegues & con pliegues faterales a cada lado tumbado hacia los costados
{3.8cm de separacidn).

Prenda remallada sin incluir pretina
%; NOQTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.
(v 3 3

% g &=

/.

AVIOS:
Entretela tejida fusionable: pretina, vivos, gareta y garetdn,

= g Entretela no fusionable no tejida en forro de pretina.
IS
1 %_.3 é 56
=3



i
:
i
g
1
i
H

w
o
=
v
Jd]
H x
H
i

%ﬁﬁ@

CODRDINADD

Afarez Rivas

CURSOS HIRMANDS

Entretela no fusionable tejida en refuerzo de pretina.

Cinta antideslizante

Botones: De material 100% poliéster, modelo de 04 agujeros.

Cietre: Cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado

Gancho de pretina (hembra y macho).

Popelina bolsillera

Hilo:

hilo de costura 301 ¢on hilo 40/2 compasiclon 100% poliéster.

hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5c¢m) con hilo tex 22(composicidn 100% poliéster
texturizado) 4 hilo 40/2 (composicién 100% poliéster).

Etiquetas:

Marca da confeccionista,

Etiqueta de talla.

Etiqueta de composicién e instrucciones de lavado.

ACABADO: La grenda debe estar planchada y vaporizada,
PRESENTACION: Sera presentado en colgador y porta temao con clerre.

1
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MODELO: PATAL N DF VESTIR ]
DESCRIPCION: PANTALON 8 oy [
I . NFE . \
[[+17% l;l;'fn m:ccm\

GENERO: CABALLEROS
MODELO: SIN O CON PLIEGUES A ELECCIHON DEL USUARIO

Gancho

P 51
(D=

Cleme
da motal 4 Gareton 1
PRESILLAS: 06 Presillas
Tom de ancho
amado con recubierto. |
1 N
/ l \
BOLSILLO SESGADOS *
Vistade  DELANTERO
dcm de

ancho
f
N
/' Alraque .
» \
'\ [\
/ Pespume
_ / /301

S
25
3 .2
H g Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalla:c/504-0.5cm ancho

//
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MODELO: PANFALON DE VESTIR

oSS

DISCRIPCION; PANTALON

HIJA DE CONERCCION
deeripeion

GENERD: CABALLEROSN
MODELD: SN O CON PLIEGUES L FLECOION BEE USEARIO

INTERIQR ESPALDA
i { Cirta
Vista tela (interior) NLZLLL T,
pega:io /301 a 2mm anlidesiizante
Etigueta de marca
- Cosido ¢301 en
los axlremos
i \ / I Boka de
Unido con 401 y / J » Bolse
Ribeteado o/ 401 a N —— -/ R bolsilo POPELINA
2mm, distancia entre r BOLSILLERA
costuras 0.6cm <— «  Remale
FUNDILLO- — Terming
/9 de fundiifo
BOLSILLO OJAL:
T " VIVO de 0.6cm CIU
02 Pinzas lumbadas
hacia f ceniro espaida ESPALDA
ORI
T DE QJALILLO
1
‘I s ] BOLSALLO ESPALDA TIPO.C:

X {variabie segon tallds)
{

=l ‘ 1cm GV

’ trapen C8 1 con

p——

1 ZemI

Vista interna
de basta
/
.§ é Gasla de
b § o Basta 1
2= y casida con
= o tada invisibl
é a \f/ !:un B invisible
=2
= BASTA

/
(AL
A
ORL-ANPE

Prenda remaliads sin ingluir prebina
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA TELA DE CAMIGA

NOMBRE DE LA TELA DOBBY DISENO VENTANAS
COLOR LILA

TIPO DE TEJIDO PLANO

COMPOSICION {%) - AATCC 20/20A

URDIMBRE 65% Algodon £ 5 - 35% Polyester £
5 {Mezdla Intima)

TRAMA 65% Algodtn  § - 35% Polyester
5 {Mezcla intima)

PESO g/im2 — ASTM D3776 131 + 5%

ARMADURA Dobby

TITULO DEL HILADO — ASTM D1059

URDIMBRE 501125

TRAMA, 50115

N® HILOS X PULGADA ACABADA - ASTM D3775

URDIMBRE 165 + 5%

TRAMA 85+ 5%

RESISTENCIA A LA TRACCION KgF - ASTM D5034

URDIMBRE 14 min.

TRAMA 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR

ALALUZ-AATCC 16 3.0 min.

Al LAVADO DOMESTICO — AATCC 61 3.0 min.

AL SUBCR ACIDO — AATCC 15 3.0 min.

AL FROTE SECO - AATCC 8 3.0 min,

AL FROTE HUMEDO - AATCC 8 2.0 min,

ACABADO

Hilo color: tefiido con colorantes tina/disperso
Tela: Blanqugo, Mercerizado, Blanqueador éptico, Resina, Pre-encogido.
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CAMISA DE VESTIR MANGA LARGA: CUELLO AMERICANO

1. Cuello: Exterior fusionhado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las punteras.
Largo de puntas. Embolsado a 0.6em y pespuntado al fllo a 1.3mm

2. Pie de cuello: pieza exterior fusionado clentretela tejida y bastillado a 5mm ¢/301, unir
cuello con pie de cuello a 5mm segin piquete. Asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de
cuello lado izquierdo con ofal de 1.8em fargo en farma horizontal, lado derecho lleva
bolén de 16 lineas,

3. Delantero izquierdo: Lieva tachén de 2.9cm ancho con entreteta fusionable sobrepuesto
armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacién donde van los cjales.

4, Delantero derecho: Lieva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicion y
cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas
¥ 1 de 14 lineas).

5. Bolsillo: Ubicado a la altura det segundo ojal del delantera izquierdo, con doble dobiez
en |a parte superior y el modelo del belsillo es &n V. Isotipo bardado. Pegar bolsilto ¢/301
a 1mm del filo de bolsilio.

6. Ademas, lleva atraque triangular.

7. Canesi: Canes( interior centrar horizohlaimente etiqueta de marea, es embolsado a
1em con el canesd exterior y la espalda ademas lleva un pespunte ai filo a imm.,

8. Hombro: Emboisar con 301 a 1cm def borde vy pespuntar a 1mm hacia €l canesi (union
de hombros) /301,

9. Yuge Francés: 16cm de largo y 2.5cm de ancho, con ojal y botén de 14 [ineas centrado
en el yugo, fijar ¢frecta dejando pestafia de Tmm.

10. Mangas: Lleva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con costura
francesa(c/401 doble aguja). Pespunte a 1em.

11. Pufios: Fusionados{exterior), bastilados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4mm y
pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 bolones de 16 lineas en cada pufio y 01
ojal de 1.8em de largo.

12. Cuerpo: Cerrado con maquina cerradora de codo (c/401 dable aguja) Smm.

13. Sisa: Pegar mangas con 401 {doble aguja), pespuntar en el exterior con 301 a 1cm del
pegado de mangas, costuras umbados hacia el cuerpo (costura francesa}).

14. Bastillado de falddn: Con recta bastillado a 5Smm ¢/301.

15. Espalda: Lleva pliegues iaterales, armado de pliegue con atrague en forma horizontal.

AVIOS:

Entretela tejida fusionable: cuello, pie de cuelio y pufic

Entrelela tejida fusionable: refuerzo de cuelio

Entretela tejida fusionable: tachén

Botones: De material 100% poliéster tefiido en su masa, modetc de 04 agujeros.
Hilo:

hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composicién 100% poliester.

Etiquetas:

marca de confeccionista. .
etiqueta de talla,

Etiqueta de nylon donde contiene Impreso la composicién e instrucciones de lavado.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada.
PRESENTACION cada camisa sers presenlada alma de cartén, alfileres, manposa con
bolsa plastica
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DESCRIPCION: CAMISA MANGA LARGA
GENERO: CABALLEROS

AJE CUELLO AMERICANO

— —
{ s ? Fusionable
r *Cusllo exterior
Fusionar cuelio extarior
. lu;r;' 6@-‘ X con entretala fusionable y refuerzo
Z apmi::auSM N\ = = : > o
; <« 2 Y\ 4 inseriando puntera
« > * con costura 301 a
\ - / 4 0 6cm en extremos
¥ ’ - L) 3 oAb e o s 1T S
™~ ¥ i Pasguntar contomo
K‘. {(_" del cueilo con 301
§ : at - dwl borde.
Erbolsar g borde
de la eniretelo \ Fusionatss 4 ,Pie de cuello
e~ oxterior fusionado
Bastilar pie de cueio con c/301 a Smm da 1a base cleniretela fusiongble
s S = Pespunisr con ¢/301
hacia el ple de cualio
[ Rl de 1a unibn de
cuello con pie
— = __1cm de axiramo da ojal a
BOTON N34 de borde de pie de cuelke.
1 7cm ubicacién ce cenlro de boton Centrado horizonial
# borde de ple de custio. con respecto al pie de cusko,
EMSAMBLAJE PUNO
PUNO-MANGA-

mango de 02 piegues de de profundidad.

Pufio nterior

Fusicnable

. Pufio 6xTarar con Tueonatle TEJIDA

Embalsado de pufio a 0.64cm

Fusionable ] :ﬂoj:ll mlmdo
p I-
eyt Pufio exterior bastiiado & Smm
1cm distancia entre axtremo
g de ojal a borde de puito

Pespunte a del contomo.(——!

t vertiesi I.f" 7

; ot Smm

2.5cm de separacitn
de botén a botén







ESPECIF S TECNICAS

1. DENOMINACION DE LA CONTRATACION

Adquisicién de calzado para el personal administrativo de la Oficina Regional Lima del Instituto
Nacional Penitenciario.

2. FINALIDAD PUBLICA

Potar de uniformes y calzado a todo el personal administrativo que labora en la Oficina Regional Lima
Unidad Ejecutora N*002 def instituto Nacional Penitenciario, del Instituto Nacional Penitenciario, de
conformidad con lo establecido en la Directiva N° 007-2015-OGA "Dotacién y Uso de Uniforme
Institucional®, aprobade con Resolucién Presidencial N® 240-2015, a fin de proyectar una imagen
institucional adecuada a través de una correcta presentacién del personal administrative del Instituto
Nacional Penitenciario durante ef horario de labores y en su participacion en acontecimientos oficiales
0 especiales que se determinen, de acuerdo a la moedalidad de trabajo.

3. OBJETO DE LA CONTRATACION

Brindar (01) par de zapatos al personal masculino y femenino de |a Oficina Reglonal Lima del Instituto
Nacional Penitenciario.

4. ALCANCES Y DESCRIPCION DE LOS BIENES A CONTRATAR

Descripelén del contenido del Unidad de
paquete Cantidad | " ctign
GALZADO DE VESTIR PARA
PERSONAL FEMENING 54z P
CALZADO DE VESTIR PARA
PERSONAL MASCULINO 529 Par

4.1 Caracteristicas Técnicas
La confeccién del calzado ser& por talla segin las caracterfsticas técnicas que se adjuntan.

4.2 Condiciones de operacién
4.2.1 Eleccién del modelo y entrega de cuadro de tallas

El CONTRATISTA tendré un plazo méximo de tres {03) dias calendaric, después de
notificado la Orden de servicio para presentar al Equipo de Recursos Humanos de la
Oficina Regional Lima del Instituto Nacional Penitenciario, 03 modelos de calzado de
vestir para dama y 03 modelos de vestir para caballero. :

Asimismo, deberd remitic via comeo electrénico dentro de diche plazo al Equipo de
Recursos Humanos de la Oficina Regional Lima el cuadro de tallas por medidas,
deblendo considerarse desde las tallas 35 a la 40 para el personal femenino y de las
tallas 38 al 45 para caballeros en sistema métrico.

4.22 Entrega de Medidas

E! Equipo de Recursos Humanos de la Oficina Regional Lima del Instituto Nacional
Penitenciaric tendra el plazo maximo de 07 dlas calendario, desde la presentacion de
los modelos, a fin de remitir al CONTRATISTA el listado de personal con la respectiva
talla e indicar el modelo seleccionado, a fin de que se dé inicio a la confeccén.

0 CURSOS HUMANOS
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5. Garantia
Garantla Comaercial = Garantfa de calidad de confeccién de calzado
EI CONTRATISTA debera garantizar la calidad de la confeccitn por un periodo de doce {12) meses.
Garantizard que los calzados entregados sean nuevos, ¥bres de defectos de fabricacion,
inadaptacién con el uso normal o cambios de color.

8. Embalaje

Los zapatos deberéan ser entregados en cajas de cartén donde deberd figurar el nombre y el apellido
completo de cada trabajador, otdenados segun la relacién entregada por el drea usuaria al contratista
oportunamente.,

Lugar y Plazo de Entrega de Bienes

Lugar: El CONTRATISTA ingresara a fa Unidad de Aimacén del Instituto Nacional Pentenciario, el
calzado en una sola armada, sito en Av. Sancha Dévila 304 y 306 Urb, El bosque — Rimac - Lima.

Plazo: El CONTRATISTA contara coh un plazo de treinta {30) dias calendario para ta entrega de los
zapatos, contades desde el dia sigusiente de la remisidn por parte de la entidad del listado del personal
beneficiario con las respectivas tallas e indicando el modelo seleccionado.

™~

7.1 Forma de pago

La Entidad realizara el pagc de la contraprestacion pactada a favor del CONTRATISTA en una
sola armada y en soles, después de 15 dias hébiles de la emigién de la conformidad.

8. Conformidad
La conformidad de los calzados 1o emitira el jefe del Equipo de Recursos Humanos de la Oficina
Regional Lima del Instituto Nacional Penitenciasio.

8. Penalidad

En casc de retraso injustificado def contratista en lz ejecucion de las prestaciones objeto de
confrato, {a Entidad le aplica autométicamente una penalidad por mora por cada dia de retraso, de
conformidad con el Artleulo 162° del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

10. Responsabilidad por Vicios Ocultos

El contratista serad responsable por los vicios ocultos de los bienes ofertados, conforme a lo
dispuesto por los articulos 40 de la Ley de Contrataciones del Estado y 146 de su Reglamento, por
el plazo de un (01) afio.

11. Muestras
Muestra de caizagdo como obligatorio para admisién de ofertas, a fin de que los pgstores puedan
demostrar que estdn en la capacidad de confeceionar las prendas segin las especificaciones
técnicas sofictadas; asimismo, éstas ayudaran a peder verificar si la produccion final coincide con

§ g la calidad presentada en las muestras, para los cual, se contrastar4 las prendas del fote final con la
3 muestra presentada. por el postor ganador de ja buena pre. Lo cual serd actualizado en las bases
g é integradas, el nitmero de muestras a solicitar por item, Ia talla, la direccién, lugar exaclo y horario
= =25 para la presentacidn de estas y el drgano que se encargara de realizar Ja evaluacion de las
Ao Z muestras, en el numeral 6. Muestras para la presentacion de ofertas.
[ |
fj § - Se aceptardn para damas: 02 muestras de calzado Talla 38 (taco 7 y taco 5; cerrade y abierto)
=] § - Se aceptaran para caballeros: 02 muestras de calzado Talla 42 {(con pasador)
(X8

Muestras de calzados para la presentacion de ofertas:

. 2.
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Es requisito obligatorio {a presentacion de muestras de calzados acabados y con los materiales a
utilizar en ios bienes ofertados, correspondientes a cada uno de los ltems-ofertados, los cuales
deben cumplir obiigatoriamente con lo establecido en los requerimientos técnicos minimos
solicitados, conforme a la presentacion solicitada en cada uno de los items. Segan cuadro adjunto;

ITEM PRENDA CANT. [UNIDAD MEDIDA] _TALLA
CALZADO DE VESTIR PARA EL PERSONAL 2 AR a8
: FEMENINO
CALZADO DE VESTIR PARA EL PERGONAL 0 OAR p™
MASCULINO

Las muestras debersn contener obligatoriamente los siguiente:

Un (1) modelc por cada uno de los articulos que componen ef [tem ofertado, en talla 38 para calzado
de damas y talla 42 para calzado de caballeros. Dichas muestras deberan contener estrictamente

todas las especificaciones téchicas establecidas para los efecios.

Asimismo, se precisa también que las muestras deberan ser presentadas en el color y materiales
especificados en las Especificaciones Técnicas. No se aceplardn muestras en colores diferentes.

La no presentacion de la muestra fisica descalificard automaticamente la propuesta,

Las muestras presentadas por los postores que resulten adjudicados con la Buena Pro quedaran
en custodia de la ENTIDAD, para efectos de verificar que la totalidad de los bienes internados
guarden las mismas condiciones de calidad y acabados”,

e.1.- Organo que se encargard de realizar la evaluacion de dichas muestras

Para la evaluacién de las muestras el Comité de seleccién contard con la asistencia y apoyo de un
profesional en Ing. Industrial, Ing. Textil o Perito Texti! que se encuentre certificado como perito,
Colegiado y Habilitado, con especiafidad en el rubro de confecciones, asimismo, debera contar con
certificacién de perito del Centro de Peritaje del Colegio de Ingenieros del Perd, para determinar el
cumplimiento de espedificaciones técnicas de los bienes ofertados.

El ing. Industrial, Ing. Textil o Perito Textil, emitira un informe técnico sobre la admisibilidad y/o no
admisibilidad de la muestra, debidamente fimado y seliado.

e.2.- Direccién, lugar exacto y heorario para la presentacién de muestras
Las muestras serdn en la fecha establecida en el cronograma del procedimiento de seleccién en la
ficha de! SEACE para la presentacion de ofertas, en el horario de 08:00 a 16:00 horas en Mesa de

Partes de la entidad )

Ei postor tendré las siguientes consideraciones sobre las muestras a presentar, ef lugar y horario
para su presentacion, segin detalle;

e.3.- Los aspectos de las caracteristicas ylo requisitos funcionales que serdn verificados
mediante la presentacién de la muestra, serén los detallados en el Anexo 1 de las presentes

especificaciones técnicas.

Las muestras deberan ser confeccionadas estrictamente de acuerdo con lo detallado en el Anexo

N* 1, caso conirario se considerara ¢como no admitida.
Cada muestra debera ser rotulada con la siguiente informacién: Ndmero de Item, descripcién del
item, nombre del postor y un muestrario de los materiales utilizados pars ia confecsion,
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Las muestras del postor ganador, servirs como pairén para ser contrastado posteriormente con los
lotes internados por el contratista durante la entrega de los bienes y se devolveran al culminar la
sjecucion contractual, las cuales serdn devueltas en el estado en que se encuentren producto de la
evaluacién.

e4.- La metodologla que se utilizard
A fin de dar cumplimiento a los objetivos planteados, se realizara la verificacién de las muestras
acorde a las caracleristicas detalladas en el Anexo 1, tanto extema como internamente.

e.5.- Los mecanismos o pruebas a log que serin sometidas las muestras para determinar el
cumplimiento de las caracteristicas y/o requisitos funcionales que la Entidad ha considerado
pertinente verificar.

Para calzados:

En la revisién, analisis y evaluacién de las muestras {(segun items) presentadas por los postores al
procedimiento de seleccion, de acuerdo con las especificaciones técnicas y el cronograma
respectivo. Seguirdn la metoedologia siguienta:

Relacion de postores segin el item al cual postula.
Separar las muestras en e! orden correspondiente a la relacion y ef ltem a calificar.
Verificar que los calzados cumplan con las caracteristicas requeridas en el Anexo 1.

Emplearan las sigulentes herramientas o instrumentos:

Centimetro de zapatero {(numeracidn francesa de los calzados) para verificar [as medidas.
Un calibrador cordix o pie de rey para los espesores de cuero.

Chaveta de cortar, lapicerc y marcador de cuero.

Lupa para apreciar los hilos y puntadas.

Camara fotogréafica para comprobar los requerimientos técnicos minimos solicitados

12.Requisitos de Calificacidn:

A,

EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

E! postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 88,127.40 scles
{ochenta y dos mil ciento veintisiete soles con 40/100 por ventas de bienes iguales o similares
al objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) aftos anteriores a la fecha de la presentacion
de oferfas que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante
de pago, segdn corresponda,

Se consideran bienes similares a los siguientes:

« Calzado de cueroc en general
L.a experiencia del postor en |a especialidad se acreditara con copia simple de {j) contratos u
6rdenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (i)
comprobantes de pago cuya cancetacién se acredite documental y fehacientemente, con

voucher de depéeita, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacidn en



el mismo comprobante de pago'correspondientes a un maximo de veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacién, se debe acreditar que corregponden a dicha contratacién; de lo confrario, se
asumird que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo
se considerard, para la evaluacion, las veinte {20) primeras confrataciones indicadas er el
Anexo N° 8 referido a la Experiencia del Postor en |a Especialidad.

En el caso de suministro, soip se considera como experiencia la parte del confralo que haya
sido ejecutada a la fecha de preseniacidn de ofertas, debiendo adjuntarse copia de las
conformidades comespondientes a tal parte o los respectivos comprobantes de pago
cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la
promesa de consorcic o el contrato de consorcio de! cual se desprenda fehacientemente el
porceniaje de las obligaciones que se asumib en el contrato presentado; de lo contrario, no
se computard la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccién convocados
antes del 20.09.2012, la calificacion se cefiira al método descrifo en la Directiva "Participacién
de Proveedores en Consorcic en las Contrataciones del Estado”, debiende presumirse que
&l porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de parlicipacion de la promesa de
congoreic o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el
porcentaje de participacién se presumird gue las obligacicnes se ejecufaron en partes

iguales.
Si el titular de |a experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresporde a la

matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacién societaria,
debiendo acompafiar [a documentacién sustentatoria correspondiente.

Si ef postor acredita experiencia de una persona absorbida como consecuencia de una
reorganizacion socletaria, debe presentar adicionaimenta el Anexo N° 8.

Cuando en los contratos, drdenes da compra o comprobanies de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion
de! confrato, de emisidn de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago,

seglin corresponda.
Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° B referido a la
' Experiencia del Postor en la Especialidad.

importante

En el caso de consorcics, soio se considera la experiencia de aquellos integrantes que se
hayan comprometido, segun la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto maleria de la
convocatoria, conforme a la Directiva “Participacién de Proveedores en Consorcio en las

Contrataciones del Estado”.

! Cabe pretisar que, d»s acuarde con ja Resoluclén N* 0065.2018-TCE-$1 def Tribunsl de Contrataciones del Estado: *... of
s0io seflo de cancelado en of comprobante, cuando ha side colocads por ef propic postor, no pusde sar considerado coma yne
acreditucién que praduzca fehaclencia en relaciin a que sa ancuenira cancelado. Admilir slio squivsidria a considerar coma
vilida s scia deciaraciSn dal postor sfirmendo que of comprobante de pago ha sida cancelade™

{...)
“Shtuacién diferente se suscita ante o selio colocado por ol ciients del postor fsea utilizando ef término “cenceipdo” o ‘pagado’

Supuesio en of cus! sf se contaria con la declaracién de un tercero que brinda certezs, anie ja cual deblers econocerse fa velidez
de la expariancia”.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS CALZADO PARA CABALLEROS

DESCRIFCION

UNIDAD DE
MEDIDA

CANTIDAD

Zapatos de vestir
Caballaros

Par 529

MATERIAL

DESCRIPCION

CALIDAD

OBSERVACIONES

MODELO

De veslir con pasador

1. Capeliada y
Taldn {corte)

Cuero guante hovino
plena flor, si es teflido
debe ser atravesado a
la anilina

Color de Corie

Principal : Negro

Modelo: al escoger se
debera presentar 03
modelos de zapatos de
vestir de pasador para
la seleccion de 01
modelo

~Resistencia ala flexién:

En seco > o = 25,000 ciclos
sin dafio apreciable

En Himedo > o = 10,000
ciclos sin daflo apreciable

~Resistencia al desgarro
sin fotro > o igual 40 N

-Espesor:

Bovino: 1.6 a 1.8 mm

Acabado a ia anilina, semi
anifina o pigmentado, liso con

brilto natural.

2.-Forro de
Capellana y
Talon

3.- Plantilia

Badana de ovino o
caprine, curtido con
productos naturales ©
mixtos

-El color de la flor debe
estar a tono con el
color del forro

-El forro del talon sera
colocado por ¢ lado
came.

-Espesor: No debe ser
inferior a 1.2 mm

Solidez al frote:
Manchado

En seco para 150 ciclos > 0
igual 3

En Homedo para 50 ciclos >
0=3

-Resislencia a la abrasion;

En seco > o = 25,600 ciclos
sin dafio apreciable. .

La piantila sera acoichada
con latex de 3 mm de
©Spesor.

4 - Puntera

-Termoplastico o de

Espesor: 0.8 A 1.00 mm

Ninguna

RSOS HUMANOS

~INPE

Afvarez Rivas

inmersidn, con base
textil

/
ﬂﬁﬁw

5.- Confrafuerte | Termoplastico o de

inmersién.

Espesor: 1.0 a 1.1 mm. Ninguna

. Lic. Ca
JORE NADD)
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6.-Falsa Prefabricada con | Absorcidn y eliminacion de | Ninguna
cambrillén  metdlico | agua:
do.
== Absorcién: > 0 = 35%
Eiiminacion > o = 80%
-Espesords 1.50 mma 1.80
mm.
[7.-Cambrillén | Acero Templado | 1.510.2 de espesor Material de acero, al ser
laminado doblado con la fuerza de una
persona, el cambyilén no
sufre ninguna deformacion
visible.

8.- Suela De suela crupon al | - ESpesor de 4.5 — 5.00 mm | Sueia de una sola pieza canal
quebracho de primera y costura de seguridad o con
caiidad -Resistencia a a abrasion < | ingerto traslape a eleccion

o=a 400 mm3

- Resistencia a fa flexion
Mayor ¢ igual a 20000 ciclos
de flexion.

9.- TACO De madera y forro con
cuero de suela crupén .

y con cuatro clavos | Ninguna Ninguna
estriados por ple

10.- TAPILLA Para el taco, de caucho | -Espesor > o=a 5mm
color ro, sistema
SER, a',',ﬁg,mam' -Dureza > o = a 80° shore A | Ninguna
mm, 04 unidades por | ©=2a 180 mm3
pie para fijar taco en &f
calzado de suela

12.-Hilo de | Poliéster de 3 cabos Ninguna La costura de Ia suela con

ra ° @ 3 cabos.

gt Color: al tonc de cada Lol g
calzado

13.- Pasadores | Poliéster o algoddn del | Resistencia a la traccion > 4 | De Algadén tipo redendo

8 color del cuero, los [ = 250 N. Largo adecuado
-é z extremos reforzados | acorde con la tafla, que
82 con piastico o metal permita hacer el lazo
=t z w

C (ol
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5. Lic.Corla J/Rfvanez Rivas

ZQORDINADORA DE RECURSOS HUMANOS

MODELOS

Modelo : De Vestir con pasador
Punta : Redonda o cuadrada

TECNICAS DEL. PROD

calzado segn lo dispuesto en ¢l D.§ 017-
2004-PRCDUCE, NTP (norma Técnica
Peruana) debera por lo mismo colocarse
en lugar visible y estar en idioma
castellano.

ESPECIFICACIONES DE CALIDAD
o DESCRECION © REQUISITOS OBLIGATORIOS
3.5 N/mm en caso de desgaro o
RESISTENCIA g
exfoliacién regular profunda de les
g:;‘"gg CORTE | Ensuelado y Cementada materiales, este valor de 3.5 N/mm se
reduce en 2 unidades.
 Etiquetado  del | Etiquetado informativo para el consumidor. | a) Informaci6n sobre los materiales
Calzado La informacién serd colocada en el | que componen el calzado:

1.- Parte superior del
calzade (capeltada)
2.- Farro
3.- Plantilla
4.- éuela o firme
b} Pais de Origen

¢} Ndmero de RUC del fabricante o
importador




CIFIC

DESCRIPCION

UNIDAD DE

MEDIDA CANTIDAD

Zapatos de vastir
Damas

Unidad

MATERIAL

DESCRIPCION

CALIDAD

OBSERVACIONES

1.  Capellada
Talén y forro de
taco {corte)

Cuero guante bovino
plena flor, si es teflide
debe ser atravesado.

Color ; por definir

Modelo: al escoger ce
deberj presentar 03
modelos de zapatos de
vestir para la seleccién
de 01 modelo.

-Resistencia ala flexién:

En seco > ¢ = 20,000 ciclos
sin dafio apreciable

En Himedo > o = 10,000
ciclos sin dafio apreciable

~-Resistencia al desgame
sin forrg > ¢ igual SO N

.-Espesor:
Cabritilla: 6.8 2 1.1 mm
Bovino: 1.0a 1.2 mm

Acabado a la anilina, semi
anifina o pigmentado, fiso con
bille natural o sem brillo

2.-Forro de
Capellana y
Taldn

3.-Plantilia

-Badana de ovino o
caprino, curtido al
Cromo.

-El color de Ia flor debe
astar a tona con el
color del fondo.

-El forra del talén sera
colocado por el lado
came.

-Espesor;: 0.8 a 1.0 mm.
Solidez ai frote:

Manchado

En seco para 150 ciclos > ¢
iguat 3

En I;ﬁmedo para 50 ciclos >

-Resistencia a la abrasién:

En seco > & = 25,600 ciclos
sin dafio apreciable.

La plantila serd acoichada
con litex de 3 mm de

espesor,

4 - Puntera

-Termoplastico o de
inmersién, con base
texti

Espesor: 0.6 a 0.8 mm

Ninguna

5.-Contrafuerte

Termoplastico o de
inmersién

Espesor: 0.6 a 0.8 mm

Ninguna




6.-Falsa Prefabricada con | Absorcidn y eliminacion de | Ninguna
retacon en material | agua:
I ico.
EShiiog Absorcion: > o = 35%
Eliminacién > o = 60%
-Espesor de 1.5 mma 18
mm.
7.- Suela De suela crupon al|- Espesor de 45 mm | Suelade una sola pieza canal
quebracho de primera | (£0.2mm) y costura de seguridad o con
y” ; tras) !
calidad, _Resistencia a I abrasion < inserto traslape a eleccion
6=a 400 mm3 pegada al corle de aita
resistencia a la abrasion,
flexidn, y de dureza
Normalizada.
8.- Taco Acrllico, numeros 3,57 | Altura: desde el taco N® 03 | Ninguna
hasta el taco N° 07, a
eleccion de la servidora
9.-Tapilla De poliestirenc o PYC | Espesor: 5 mm £0.5 mm Ninguna
Dureza >0 = 85° shore A
Resistencia a la abrasitn de
<& = 100 mm3
10.-Hilo Poliéster de 3 cabos Ninguna Ninguna
Costura

Color: al tono de cada
calzado




CACIONES ODUCTO

ESPECIFICACIONES DE CALIDAD
ERCENISTO) DESERIECION 0 REQUISITOS OBLIGATORIOS
3.5 /mm en caso de desgamo o
RESISTENCIA :
exfoliacion regular profunda de los
,L,’I';ﬁg CORTER(\Ensusiado/yiGementadc materiates, este valor de 3.5 N/mm se
reduce en 2 unidades.
_Eﬁquetado del | Etiquetado informativo para el consumidor. | a) Informacién sobre los materiales
Calzado La Informacién serd colocada en el | que componen el calzado:
caizado segin lo dispuesto en e) D.S 017-
2004-PRODUCE, deberd por lo mismo | 1 Parte superior del
colocarse en lugar visible y estar en idioma calzado (capeliada)
castellano,
2. Forro
3.- Plantilla
4.- Suela o firme
b} Pais de Origen
c) Niimero de RUC del fabricante o
importador
MODELO REFERENCIAL
Taco :03y07

Punta : Cuadrada o redonda
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