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MUESTRAS E INTERNAMIENTO DE LAS MISMAS AL AZAR"

REFERENCIA: ORDEN DE SERVICIO N° 0000219
PRIMER ENTREGABLE-EVALUACION DE
PARTICIPANTES

Estimados Sefiores
De mi consideracion:

 Lista de participantes en e| proceso.
e Evaluacién de muestras

MUESTRAS DE

Presentadas por los postores participantes del

LOS POSTORES

item/paquete,

verificacion de la telas y cuero, verificacion del disefio, verificacion en la construccién de
la prenda, avios en general, acabados y presentacién de las muestras.

* Informe en digital en Word y PDF con 133 paginas.

La evaluacion estuvo a cargo del

Horna, el cual avala Ia veracidad del presente informe.

Sin mas que comunicarle quedo de Uds,
ante cualquier inquietud.

Atentamente,

CONSULTO P&QUAE.ITY S.A.C.
MARIEZACARDUAS

: CASTILLO
Gerente - General

Consultor con CIP Ne 1 12500, Ing. Industrial Pepe Oscar Pérez

Agradecido por su confianza Y a la espera de atenderlo

Huénuco, 06 de mayo de 2025

)

< PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRiAL
Reg. CIP N° 112500
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INFORME TECNICO N° 0604-01-2025/POPH
—————==>NILO N7 0604-01-2025/POPH
DE : ING. PEPE OSCAR PEREZ HORNA

Experto independiente

A " PRESIDENTE COMITE DE SELECCION
SENOR: MELCHOR NICANOR MORALES ESPINOZA
INPE DIRECCION REGIONAL ORIENTE PUCALLPA

REFERENCIA ORDEN DE SERVICIO N° 0000219
FECHA ! Huanuco, 06 de mayo de 2025
- . OBJETIVO

establecidas en el proceso de la convocatoria para la contratacién de bienes “ADQUISICION
DE UNIFORMES, MAMELUCOS TERMICOS Y BORCEGUIES PARA EL PERSONAL DE
SEGURIDAD DE LOS ESTABLECIMIENTOS PENITENCIARIOS Y SEDES CONEXO0S DE
LA OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO” Lp. N°01-2025-INPE-ORO-HCO

cumplimiento de los mismos implicaran una descalificacion de los postores participantes en el
presente proceso.

Il.  METODOLOGIA

las especificaciones Versus los componentes de la Muestra fisica. Revision de los
materiales internos de las prendas en cuanto a su composicién, uniformidad y simetria de
las partes (derecho-izquierdo) Y cumplimiento de las dimensiones indicadas.

La metodologia que se utilizara:
a) Para la calidad de confeccién:
® Inspeccién visual y manual (Contrastada con las Especificaciones Técnicas de
las Bases (escritas y graficadas digitalmente). o

b) Para la calidad de acabados:
* Inspeccidn visual Yy manual.

—PEPE OSCAR
PEREZ HORN

INGENIERO INDUSTR AL
Reg. CIP N° 112500
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¢) Paralas dimensiones:
e Inspeccién visual Yy manual (¥2 mm. de tolerancia) (Contrastada con las
Especificaciones Técnicas de las Bases (escritas y graficadas digitaimente).
d) Parala operatividad:
o Inspeccion visual y manual (Contrastada con las Especificaciones Técnicas de
las Bases (escritas ¥ graficadas digitalmente).

Los mecanismos o pruebas a los que seran sometidas las muestras para determinar el
cumplimiento de las caracteristicas ylo requisitos funcionales que la entidad ha
considerado pertinente verificar.

TEJIDOS (Telas Principales): (Telas Principales): Se realizara una evaluacion técnica con el
apoyo de instrumentos de laboratorio de ensayo como la troqueladora que saca una muestra de
1/100 avo del m2, 1 balanza electronica digital para comprobar el peso de esa muestra en grim2,
El objetivo es verificar la composicion de la tela, el peso de la tela, el color.

Se verificara el tipo de fibra de las telas método de combustion, la forma de la llama, el tipo de
humo, analizar cuando la muestra se apaga la llama, constatar la forma del quemado.

DISENO: Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que cumplan con
lo requerido en las Especificaciones Técnicas, para ello se realizara una evaluacién técnica y la
omisién o no cumplimiento de la misma implicara una descalificacion del postor participante en el
presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS:

Se constatara que los materiales internos y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en
las Especificaciones Técnicas, para ello se utilizara la evaluacion técnica utilizando instrumentos
de precision como calibrador de botones para verificar el tamaro.

CONFECCION:

Se utilizara la evaluacion técnica con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas,
el tipo de maquinas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificara el cumplimiento de
las caracteristicas técnicas del texto comparado con |a muestra ofertada por el postor. Se
verificara la existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, 1a
omisién o no cumplimiento de los mismos implicaran una descalificacion del postor participante
en el presente proceso.

RELACION DE PARTICIPANTES:

Postores participantes en la contratacién de bienes “ADQUISICION DE UNIFORMES,
MAMELUCOS TERMICOS Y BORCEGUIES PARA EL PERSONAL DE SEGURIDAD DE
LOS ESTABLECIMIENTOS PENITENCIARIOS Y SEDES CONEXOS DE LA OFICINA
REGIONAL ORIENTE HUANUCO" LP. N°01-2025-INPE-ORO-HCO

POSTORES ITEM/PAQUETE

E.- INDUSTRIAS MIXTAS DE APOYO LOGISTICO S.A. |
1.- GRUPO CORPORATIVO CHRISTIAN Y ASOCIADOS SAC I
1.- BOOT KALLPA SAC
2 - WELLCO PERUANA SA.
3.- ANTAMINKA EMPRESA INDUSTRIAL Y SERVICIO
MULTIPLES ANDINA SAC
4.- XIOMIL EIRL
5.- GRUPO CORPORATIVO CHRISTIAN Y ASOCIADOS SAC ) D

AR
~—PEREZ HORNA
INGENIERG INDUSTRIAL

Reg. CIP N° 112500

9 Av. Manco Inca 15A Mza P Urb. Mateo Pumacahua
Chorrillos - Lima
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los aspectos de las caracteristicas y/o requisitos funcionales que seran
verificados mediante la presentacién de la muestra;

DESCRIPCION DEL

COMPOSICION DEL

Nro DE

L i

PERSONAL DE

ITEM CONTENIDO DEL U.MED.
PAQUETE UNIFORME MUESTRA

Camisas 1 UNIDAD

Pantalones 1 UNIDAD

Birrete 1 UNIDAD

Polo verano 1 UNIDAD

Polo invierno 1 UNIDAD

Chompa 1 UNIDAD

' l;';';ggr:‘ﬁ%i" Correaje 1 UNIDAD

SEGURIDAD Casaca 1 UNIDAD

Monograma INPE 1 UNIDAD

Distintivo de seguridad 1 UNIDAD

Emblema Institucional 1 UNIDAD

Marbete Personal 1 UNIDAD

Marbete Insitucional 1 UNIDAD

Bandera Nacional 1 UNIDAD

1 MAMEI;LIEZ?\EE Bas Mameluco 1 UNIDAD

CALZADO PARA EL .

Borceguies 1 PAR

Los mecanismos o pruebas a los que seran sometidas las muestras son los siguientes:

a) Calidad de confeccién:
* Regla de acero milimetrado y en pul

(profundidades).
e Centimetro.
e Pie derey.

Para ello el especialista textil utilizar4 las siguientes herramientas:
gadas, de diferentes tamafios: 50cm, 20cm,10cm.

e Tizas o marcadores de diferentes colores para marcas las no conformidades.

b) Calidad de acabados: Para ello el es

* 1 cuchilla de corte,
* 1 Piquetera,
* 1 Abre ojal para descoser la prenda y evaluar el interior de la prenda tela y forro

c) Dimensiones: Para ello el especialista textil utilizar

* Lupa de alta resolucion.

* Regla de acero milimetrado Y en pulgadas, de diferentes

10cm. (profundidades)

a las siguiente

PEREZ HO

AR
RNA

pecialista textil utilizara las siguientes herramientas:

tas:

m, 20cm,

INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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. Tizas o marcadores de diferentes colores para marcas las no conformidades.
« Vernier con la capacidad de medir pulgadas y centimetros para distancias de precision.
« Camara fotografica.

e) Operatividad: Para ello el especialista textil brindara conformidad o no conformidad de
la muestra, con las tomas realizadas a través de la camara fotografica y explicando
textualmente el cumplimiento o no de las caracteristicas técnicas de las prendas que
conforman el uniforme institucional.

IV. INFORME TECNICO DETALLADO

ITEM 1/PAQUETE

CAR
PEREZ HORNA
|NGENIERO INDUSTRIAL
Reg, CIP N° 112500
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS UNIFORMES DEL SEGURIDAD
DE LOS ESTABLECIMIENTOS PENITENCIARIOS DE LA INPE DIRECCION
REGIONAL ORIENTE PUCALLPA

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS :CAMISA MANGA LARGA

REQUERIDO

TELAS:
TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

COLOR VERDE CEMENTOQO PANTONE 16-6008
TCX.
COMPOSICION:
URDIEMBRE 50%
POLIESTER */- 5 )
TRAMA: 50% ALGODON V-5, 50% POLIESTER
*-5
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP
STOP
Peso: 230 +/- 10 Gr/m2
Ligamento del tejido: Tafetan 1x1 tipo Rip Stop

ALGODON +/- 5. 50%

RESULTADOS

| CONCLUSION

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS | ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS

TELAS:
TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

COLOR VERDE CEMENTO PANTONE 16-

6008 TCX.
COMPOSICION:

| URDIEMBRE 50% ALGODON +- 5. 50%
POLIESTER */- 5 | CUMPLE

TRAMA: 50% ALGODON V-
POLIESTER */- 5
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP
STOP

Peso: 234 Grim2

Ligamento del tejido: Tafetan 1x1 tipo Rip Stop

5 50%

CAMISA DE FAENA

La camisa es del modelo casaca de corte y base
recta, de doble costura, tiene mangas largas con
refuerzo en los codos; lleva garetas en los pufios
y espalda para el entalle, presenta dos bolsillos
delanteros superiores inclinados ligeramente a
60 grados. Se usa dentro del pantalén cuando se
| encuentra de servicio efectivo y fuera del
; pantalén cuando se encuentra de descanso,
| obligatoriamente se usa con cinto reglamentario.

CAMISA DE FAENA

La camisa es del modelo casaca de corte y
base recta, de doble costura, tiene mangas
largas con refuerzo en los codos; lleva garetas
en los punos y espalda para el entalle,

presenta dos bolsillos delanteros superiores |
inclinados ligeramente a 60 grados. Se usa |

dentro del pantalén cuando se encuentra de
servicio efectivo y fuera del pantalén cuando
se encuentra de descanso, obligatoriamente

|_se usa con cinto reglamentario.

CUMPLE

CONFECCION Y COSTURA
La camisa estd formada por seis piezas: un
cuello, dos mangas, dos delanteros y una
espalda.,

|

CONFECCION Y COSTURA
La camisa estd formada por seis piezas: un

| cuello, dos mangas, dos delanteros y una
| espalda,,

CUMPLE

formado de una sola pieza indeformable, de
doble tela, fusionada con entretela en la tela
interior y debidamente pespuntado a 2 mm de su
contorno, llevara pega pega hembra al tono de
tela en los extremos de la punta del cuello, cocido
en todo su contorno a 2mm con terminacion en
aspa en donde se colocard el monograma
institucional, de las siguientes medidas de 3cm
de alto por 2cm de ancho.

| El cuello, es tipo clasico de puntas rectas,
| formado de una sola pieza indeformable, de

doble tela, fusionada con entretela en la tela

interior y debidamente pespuntado a 2 mm de |

su contorno, llevara pega pega hembra al tono
de tela en los extremos de la punta del cuello,
cocido en todo su contorno a 2mm con
terminacién en aspa en donde se colocara el
monograma institucional, de las siguientes
medidas de 3cm de alto por 2cm de ancho.

CUMPLE

b, El delantero, formado por dos piezas, de base

derecho lleva los botones y el izquierdo los
ojales, en un refuerzo adicional a manera de
jareta, que es ubicado después del primer ojal
superior. El doblez del delantero es pespuntado
y mide 55 mm de ancho en su parte inferior, el
cual se une con la costura de los hombros a 1.5
cm (minimo) de ancho. Los botones son
colocados equidistantemente, desde la parte
superior. El refuerzo de los ojales es pespuntado

ancho del refuerzo, ubicado al centro entre cada
ojal; en ambos delanteros, llevara en la parte
superior a 2 cm del borde superior de la cartera
del bolsillo un pega pega hembra al tono de tela,
cocido en todo su contorno a 2mm con
terminacion en aspa en donde se colocara el
marbete Institucional y el marbete personal con
las siguientes medidas 10cm por

2.5cm.

recta y basta de 1.5 cm de ancho. El delantero |

en todo su contorno, lleva costura reforzada del |

b, El delantero, formado por dos piezas, de |

base recta y basta de 1.5 cm de ancho. El
delanterc derecho lleva los botones y el
izquierdo los ojales, en un refuerzo adicional a
manera de jareta, que es ubicado después del
primer ojal superior. El doblez del delantero es
pespuntade y mide 55 mm de ancho en su
parte inferior, el cual se une con la costura de
los hombros a 1.5 cm (minimo) de ancho. Los
botones son colocados equidistantemente,
desde la parte superior. El refuerzo de los
ojales es pespuntado en todo su contorno, lleva
costura reforzada del ancho del refuerzo,
ubicado al centro entre cada ojal; en ambos
delanteros, llevara en la parte superior a 2 cm
del borde superior de la cartera del bolsillo un
pega pega hembra al tono de tela, cocido en

todo su contorno a 2mm con terminacion en |

aspa en donde se colocara el marbete
Institucional y el marbete personal con las
siguientes medidas 10cm por ]
_25¢cm.
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c. Los bolsillos del delantero, son dos, uno a cada
lado, ubicados de manera oblicua a (60°) y
alineados uno con el otro. Estan sobrepuestos

. c. Los bolsillos del delantero, son dos, uno a

tipo parche, llevan cartera con botones para el |

su base y en el lateral que colinda con los
botones del cerrado de la camisa no lleva fuelles,
el opuesto si lleva fuelle, presenta ojalillos de
desfogue en los fuelles y pespuntados a 2 mm
de todo su contorno y atraques respectivos. La
cartera es una sola pieza de doble tela y
pespunte de 7 mm de todo su contorno y
atraques respectivos.

|
cada lado, ubicados de manera oblicua a (60°) |
y alineados uno con el oftro. Estan |
sobrepuestos tipo parche, llevan cartera con |

cerrado. El bolsillo lleva basta de 3 cm, fuelles en | botones para el cerrado. El balsillo lleva basta

de 3 cm, fuelles en su base y en el lateral que
colinda con los botones del cerrado de la
camisa no lleva fuelles, el opuesto si lleva
fuelle, presenta ojalillos de desfogue en los
fuelles y pespuntados a 2 mm de todo su
contormo y atraques respectivos, La cartera es
una sola pieza de doble tela y pespunte de 7
mm de todo su contorno y atraques
respectivos.

CUMPLE

d. La espalda, formada por tres piezas, dos
laterales y una central, tiene base recta y basta
cerrada de 1.5 cm de ancho. En cada unién del
lateral con el central, a partir de 5 cm del hombro,
hasta la altura de la sisa, lleva un pliegue tipo

fuelle de 4 cm minimo de profundidad. La union |
de los laterales es con costura tipo inglesa con |

atragues de 1cm en cada extremo de los fuelles.
A 25 cm de la base, en la unién de la espalda con
los delanteros, se coloca a cada extremo una
gareta de ajuste de forma pentagonal, terminada
en punta, con un ojal en su extremo, asimismo,
en la espalda se cosen dos botones, el primero a
7 cm de la costura de unién y el segundo a 6 cm
del primero.

d. La espalda, formada por tres piezas, dos
laterales y una central, tiene base recta y basta
cerrada de 1.5 cm de ancho. En cada union del
lateral con el central, a partir de 5 cm del
hombro, hasta la altura de la sisa, lleva un
pliegue tipo fuelle de 4 cm minimo de
profundidad. La unién de los laterales es con
costura tipo inglesa con atraques de 1cm en
cada extremo de los fuelles. A 25 cm de la
base, en la union de la espalda con los
delanteros, se coloca a cada extremo una
gareta de ajuste de forma pentagonal,
terminada en punta, con un ojal en su extremo,
asimismo, en la espalda se cosen dos botones,
el primero a 7 cm de la costura de union y el
segundo a 6 cm del primero.

CUMPLE

e. Las mangas, son largas de dos piezas con
bastilla de 65 mm, la cual presenta una gareta
reguladora de 18 cm de largo y 65 mm de ancho,
la gareta termina en punta y lleva un ojal bordado
y perforado. A 13 cm de la base de la gareta,
lleva una costura vertical que asegura la gareta
ala manga. El pufio lleva tres botones, el primer
botdn se cose a la altura del ojal de la gareta, el
segundo boton a 12¢ m del primero y el tercer

de altura, 24 cm de base mayor y 21cm de base
menor, a 11 cm de la bocamanga

botén a 5cm del segundo. Cada manga presenta | pritern y ol fercer balon o fem dal sagarilo,

refuerzo trapezoidal a la altura del codo de 22 cm |

e. Las mangas, son largas de dos piezas con
bastilla de 65 mm, la cual presenta una gareta
reguladora de 18 cm de largo y 65 mm de
ancho, la gareta termina en punta y lleva un ojal
bordado y perforado. A 13 cm de la base de la
gareta, lleva una costura vertical que asegura
la gareta a la manga. El pufio lleva tres
botones, el primer botén se cose a la altura del
ojal de la gareta, el segundo boton a 12¢ m del

Cada manga presenta refuerzo trapezoidal a la
altura del codo de 22 cm de altura, 24 cm de
base mayor y 21cm de base menor, a 11 cm de
la bocamanga

CUMPLE

f. Los bolsillos superiores de las mangas, estan
ubicados de manera ligeramente oblicua, a (10)
mm de la costura de unién de los hombros, son
rectangulares tipo parche con cartera, presentan
fuelle y ojalillos bordados de desfogue en su
base y en el lateral superior (el lateral inferior no
lleva fuelle). Cada bolsillo mide 15 cm de alto y
12 ¢m de ancho, lleva pespunte de 2 mm en todo
su contorno y basta de 2.5 cm de ancho; en la
manga lado derecho llevara un pega pega
hembra centrado del tono de la tela con las
dimensiones del distintivo institucional, cocido en
todo su contorno a 2mm del borde y una linea
vertical centrado desde la parte superior a la
inferior. Cada cartera es de una sola pieza de
doble tela, mide 55 mm de ancho, lleva pespunte
de 7 mm en tedo su contorno y dos botones para
¢l cerrado, en la tapa de la cartera lleva un pega
pega centrado del tono de la tela con las
dimensiones de la bandera nacional, cocido en
todo su contorno a 2mm del borde y con
terminacidn en aspa; en la manga lado izquierdo
llevara un pega pega hembra centrado del tono
de la tela con las dimensiones del distintivo de
seguridad penitenciaria, cocido en todo su
contornc a 2mm del borde y una linea vertical
centrado desde la parte superior a la inferior.

f. Los bolsillos superiores de las mangas, estan
ubicados de manera ligeramente oblicua, a (10) |
mm de la costura de unidn de los hombros, son
rectangulares tipo parche con cartera,
presentan fuelle y ojalilos bordados de
desfogue en su base y en el lateral superior (el
lateral inferior no lleva fuelle). Cada bolsillo
mide 15 cm de alto y 12 cm de ancho, lleva
pespunte de 2 mm en todo su contorno y basta
de 2.5 cm de ancho; en la manga lado derecho
llevara un pega pega hembra centrado del tono
de la tela con las dimensiones del distintivo
institucional, cocido en todo su contorno a 2mm
del borde y una linea vertical centrado desde la
parte superior a la inferior. Cada cartera es de
una sola pieza de doble tela, mide 55 mm de
ancho, lleva pespunte de 7 mm en todo su
contorno y dos botones para el cerrado, en la
tapa de la cartera lleva un pega pega centrado
del tono de la tela con las dimensiones de la
bandera nacional, cocido en todo su contorno a

2mm del borde y con terminacion en aspa; en |

la manga lado izquierdo llevara un pega pega
hembra centrado del tono de la tela con las
dimensiones del distintive de seguridad
penitenciaria, cocido en todo su contorno a
2mm del borde y una linea vertical centrado
desde la parte superior a la inferior. /

CUMPLE

/7

4|
o ==

CAR
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g. El porta lapicero, ubicado a 2 cm de la costura | g. El porta lapicero, ubicado a 2 cm de la
de union de la manga con el pufio, es tipo parche, | costura de unién de la manga con el pufio, es |
de forma rectangular, mide 14 cm de largo por tipo parche, de forma rectangular, mide 14 cm CUMPLE
7.5 ecm de ancho, esta divido por dos costuras | de largo por 7.5 cm de ancho, est4 divido por
rectas verticales, en tres sectores equidistantes | dos costuras rectas verticales, en tres sectores
y lleva basta de 15 mm. o __equidistantes y lleva basta de 15 mm.
h. Los ojales son de tipo ojo de chancho, con | h. Los ojales son de tipo ojo de chancho, con
bordado tupido y perforados, distribuidos de la | bordado tupido y perforados, distribuidos de Ia
siguiente manera: ‘ siguiente manera:
Ubicacion Cantidad |Orientacién | | [Ubicacién Cantidad |Orientacion
Cerrado de la camisa, | [Cerrado de la camisa,
mas un botén a 2.5 cm . ‘ mas un botén a 2.5 cm .
del borde del ultimo % e | |del borde del ultimo 5 veriicsl
boton boton CUMPLE
Garetas de la espalda 04 Horizontal | |Garetas de la espalda 04 Horizontal
Gareta reguladora de | |Gareta reguladora de .
bufio 06 Horizontal b0 06 Horizontal
Bolsillos ) 08 Diagonal |  [Bolsillos . 08 Diagonal
2 en cada bolsillo) (2 en cada bolsillo)
Los botones solo son visibles en los pufios y | Los botones sélo son visibles en los pufios y
_garetas de la espalda !_garelas de la espalda
i.Las costuras, son de puntadas regulares y = ilas costuras, son de puntadas regulares y
uniformes, de 10 a 12 puntadas por pulgada, | uniformes, de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no | resistentes al estiramiento, al lavado continuo, CUMPLE
son firantes ni cortan la tela y presentan | no son tirantes ni cortan la tela y presentan
atraques.. L | atraques..
j.La unién de las partes y el cerrado de las j.La unién de las partes y el cerrado de las |
mangas, son con costuras tipo inglesa (a dos mangas, son con costuras tipo inglesa (a dos
agujas), no presentan fruncidos y el ancho de agujas), no presentan fruncidos y el ancho de CUMPLE
las costuras no es menor de 0.5 cm Las las costuras no es menor de 0.5 cm Las
uniones de las partes internas son de costura uniones de las partes internas son de costura
_de doble cadena. de doble cadena.
Acabado Acabado
La camisa (de uniforme) estd vaporizada y La camisa (de uniforme) estd vaporizada y |
planchada libre de brillo. Tanto el cuello como los  planchada libre de brillo. Tanto el cuello como | CUMPLE
bolsillos estdn debidamente armados vy los bolsillos estan debidamente armados y
alineados. alineados.
Insumos | Insumos
Tela Tela
Entretela Entretela
Boton Botén SRIRRIE
Hilo Hilo
Pega pega al tono de |a tela Pega pega al tono de la tela
ENTRETELA
ENTRETELA | -
Nombre de la Tela Entretela adhesiva pobre de s Tela Enietels adneaiva
Tejido Plano Tafetan | [Peeda R
e 5
Composicion 100% algodon | |Composicidn 100% algodén CUMPLE
: ; = =

Tipo de resina 100% Polietileno ‘ Homete s 100% Peliegileno
Peso grim?2 149 | [Fleso gnim2 149

e (minimo)
(minimo) ‘
Color TR | Color Blanco

SsnsmomEmEpNNGsEAsssEsssmsEEEamEe EEraREwasansasnEE
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BOTONES - ‘ BOTONES
Materia : Materia ;
brima Resina | brima Resina
Modelo Doble {(4.8mm espesor) | [Modelo Doble (4.8mm espesor) i
Colores: Pantone & 16-6008 TCX | [Colores: Pantone ® 16-6008 TCX |
N° de Lineas |30 lineas (19.09mm de diametro)| | |N° de Lineas [30 lineas (19.09mm de '
| Hidmatral |
N°de Huecos |04 N°de Huecos (04
Acabado Acabado
® Sdlido (no hueco) B Sdlido (no hueco)
B Mate B Mate
B Grabado el texto B Grabado el texto CUMPLE
“INSTITUTO NACIONAL | “INSTITUTO NACIONAL
PENITENCIARIO" FENITENCIARIO"
B Teiiido en su Masa B Tefido en su Masa
Total De Veintitrés (23):
Total De Veintitrés (23): e Cuatro (04) para el cerrado
e Cuatro (04) para el cerrado de la camisa, mas Uno
de la camisa, mas Uno (01) (01) de repuesto.
Cantidad y de repuesto. Cantidady |» Cuatro (04), dos en cada
distribucién |o  Cuatro (04}, dos en cada lado distribucién lado de la gameta de la
de la gameta de la espalda espalda
e Seis (08), tres en cada pufio e Seis (06), tres en cada pufio
e Ocho (08), dos en cada s Ocho (08), dos en cada
bolsillo. bolsillo.
HILO HILO
Composicién [100% Poliéster Texturizado Composicion  [100% Poliéster Texturizado
Colores: \Verde cemento Colores: \Verde cemento CUMPLE
Titulo Costuras 20/2 Titulo Costuras 20/2
ITipo de torsion | 2 Tipo de torsion | Z
ROTULADO ROTULADO
Cada camisa (de uniforme) presenta una @ Cada camisa (de uniforme) presenta una
etiqueta técnica y de marca segin NTP N°  etiqueta técnica y de marca segin NTP N° | CUMPLE
231.400 — 2009 "Etiqueta para prendas de vestir = 231.400 — 2009 “Etiqueta para prendas de |
y ropa para hogar’ | vestir y ropa para hogar’
EMBALAJE EMBALAJE
Cada camisa (de uniforme) se interna | Cada camisa (de uniforme) se interna
conjuntamente con el pantalén de la misma tela, | conjuntamente con el pantalén de la misma CUMPLE
dentro de una envoltura de polipropileno | tela, dentro de una envoltura de polipropilenc
transparente, cerrada, resistente al transporte, | transparente, cerrada, resistente al transporte,
manipuleo y almacenamiento. manipuleo y almacenamiento.
FOTOS ANEXOS
RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Se realiza la verificacion de la tela.
o (Peso) grim2
o Composicion de la tela
CAMISA -PANTALON
SCAR
PEREZ HORNA

INGENIERO INDUSTR!AL
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TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

COLOR VERDE CEMENTO PANTONE 16-6008 TCX
COMPOSICION:

URDIEMBRE 50% ALGODON +/- 5. 50% POLIESTER */- 5
TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */- 5
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP STOP

Peso: 230 +/- 10 Gr/m2 rango de peso (220 g/m2 hasta 240g/m2)
Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textil
Peso de muestra: 234 gr/m2 (cumple

i Verificacion de composicion de tela: COMPOSICION - 50% ALGODON +/- 5. 50% POLIESTER */- 5
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de Ia
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustién.

Mezcla de algodon con poliester.

Algodon:
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: No se funde ni se encogue y se aleja de la llama
Comportamiento en la llama: Arde rapido y sin fusion, llama amarilla
Compostamiento al retirar de Ia llama: Contintia ardiendo sin fusién
Humo: Gris
Olor: Papel quemado
Residuo: Ceniza gris muy ligera y de bordes suaves.

a Poliester

Comportamiento al acercar a Ia llama o fuego: Se funde y se encogue alejandose de Ia llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de a llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

ETTETTIT]

msneus

EEEsssssssssamonnnn
mEEEssLEmzaREE

----o-t-..-.-..-a-----..-.-..c-s-.-o..-..n-.---n
B L,

Muestra presente estas caracteristicas descritas por lo que: |
Se concluye que la tela cumple de acuerdo a las especificaciones tecnicas, e AR
PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL

Reg. CIP N® 112500
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Camisa

El cuello, &s tipo clésico’de puntas rectas, formadao de una sola pieza indeformable; de doble tela, fusionada.con
entratela eri la fela interior y de_bidamenle_pespuritado a 2 mm de su contarno, llevard pega pega hermibra al tino-de tela
en los axtremos de i punta del cuello; cocitio en fodo su contorne a.2mm: con terminacion en aspa-en donde se
colocara el monograma institucional, de tas siguientes medidas de 3om dg dlto por 2em de ancho:

.i-,--..--,.-q..--.»-.--..n-;-.aq-.‘.-f..-i.-.-..-...-éi..- am

£1 delantero, formado por dos piezas, de base recta y basta de 1.5 cni de ancha. El delantera derecho lleva los botones
y el izquierdo los gjales, &n'un refuerzo-adicional a mariera de'jaréta, que es: ubicade. después del primer cjal siperior. H
El dobiez del delanterc es pespuntaday riide 55 mm de ancho en su parte inferiar, el cual se uhe con [a costura de los
hormbros a1;5-cni {minimo) de ancho. Los botones son colocadds equidistantements, d_ésdé 1a parte superior. El. i
‘refuerzo de log ojales-es pespuntado en todo Su-caritorno, lieva costura reforzada del.ancho del refuerzo, ubicado- al
centro entre cada ojal; en ambés.delanteros, llevara en la parte supetior a2 ¢m det borde superior de la.cartera del’
bolsille un pega pega hembra al tono de-tela; cocido e todo st-contorne & 2mm con terminacion-en aspa eni donde sé §
colocara. el marbete Institucional y el marbete-personal con las siguientes medidas 10cm gor 2.5.cm.
PEREZ HORNA
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e Los bolsillos del delantero, son dos, uno a cada lado, ubicados de manera oblicua a (60°) y alineados uno con el otro
- Estan sobrepuestos tipo parche, llevan cartera con botones para el cerrado. El bolsillo lleva basta de 3 cm, fuelles en
su base y en el lateral que colinda con los botones del cerrado de la camisa no lleva fuelles, el opuesto si lleva fuelle,

presenta ojalillos de desfogue en
cartera es una sola pieza de dob|

los fuelles y pespuntados a 2 mm de todo su contorno y atraques respectivos. La
e tela y pespunte de 7 mm de todo su contorno y atraques respectivos.

PEDSCAR
"EREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
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Las mangas, son largas de dos plezas con hastiila-de 65 mm; la cual presenia una gareta reguladora de 18 cm de largo
y 65'mm de ancho, la gareia termina &n punta y lleva un-cjal bordado y. perforado, A 13 cm de la base de ia garsta,
llzva una cdsiura yeﬂical gue asegura la garetaa la nanga, Et pufio leva tros botones, el primer boton se cosd.a la
altura del ojat de {a-gareta, el 'segundo botdn a 12¢'m-del primero’y el tercer bétén-a Semi-del segundo. Cada manga
presenta refuerzo frapezoidal 21a altura del codo de 22 .cm de altura, 24 cri de base mayor y 21cin de base menor, a-

11-cm de la bocamanga,

La espalda, formada por Ires piezas, dos laterales y una central, fiene base recta y basta cerrada de 1.5 em de anghe.
En cada unién del lateral con el central, a partirdé 5 om del hombro, hasta la altura de la sisa, llgva un pliegue tipo
fuélle.de 4 cm minimo de profundidad. La unien de los laterales es con-gostura tipo inglesa con atraques de 1om en
¢ada extrema de los fuelles.: A 25 cm de labase, en iz union de ja espalda coh los deianieros, e coloca a cada
extremo una gareta.de ajuste de forma pentagonal, terminada en purita, con un ojal en su extramo, aslmismo, en la
espalda se cosen dos botones, el primero-a 7 cm de la costura.de union y & segundo a 8 om del primero.
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Vista delantero

Vista posterior
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Ancho de hombros

Ancho de delantero

ECEECEEEEr

*  Cumple con las medidas de Ia talla M.

CONCLUSION:
LA MUESTRA: CAMISA MANGA LARGA ES CONFORME CON LAS ESPECIFICZ

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: PANTALON DE FAENA

cnissssmsssssessdnenannunnnn

REQUERIDO

: RESULTADOS

[ CONCLUSION |

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS:
TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

COLOR VERDE CEMENTO PANTONE 16-6008
TCX.
COMPOSICION:
URDIEMBRE 50%
POLIESTER */-5
TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */-
5
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP STOP
Peso: 230 +/- 10 Grim2
Ligamento del tejido: Tafetan 1x1 tipo Rip Stop

ALGODON +/- 5. 50%

II ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS:

| TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

| COLOR VERDE CEMENTO PANTONE 16-6008
TCX.
COMPOSICION:
URDIEMBRE 50%
POLIESTER */-5
TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */-
5

CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP STOP
Peso: 234 Grim2

Ligamento del tejido: Tafetan 1x1 tipo Rip Stop

ALGODON +/- 5. 50%

| CUMPLE

aasssEEmsssRssEEEE

PANTALON DE FAENA

El pantalén es del modelo cargo, doble costura, con
dos bolsillos laterales, dos posteriores tipo cartera y
dos tipos parche, uno en cada pierna. Lieva presillas
para sujetar la correa y cintas reguladoras a ambos
lados de color verde cemento. Los botapies del
pantaldn llevan basta, en cuyo interior se encuentra
una cinta de ajuste, cosida a la basta por su punto
medio, sus extremos salen cada uno por un ojal.

PANTALON DE FAENA

El pantalén es del modelo cargo, doble costura, con
| dos bolsillos laterales, dos posteriores tipo cartera y
dos tipos parche, uno en cada pierna. Lleva presillas
para sujetar la correa y cintas reguladoras a ambos
lados de color verde cemento. Los botapies del
pantaldn llevan basta, en cuyo interior se encuentra
una cinta de ajuste, cosida a la basta por su punto
medio, sus extremos salen cada uno por un ojal.

CUMPLE

aEssnumn

Confeccién y costura
El pantalén esta compuesto por cuatro piezas: dos
delanteros y dos posteriores

Confeccion y costura
El pantalén estad compuesto por cuatro piezas: dos
delanteros y dos posteriores

CUMPLE

a. Los delanteros, lleva el refuerzo triangular a la
altura de la gareta y refuerzo rectangular a la altura
de las rodillas. Lleva dos bolsillos laterales inclinados
a 6 cm de la costura lateral medido de la costura
inferior de la pretina, debidamente atracados y
pespuntados al ancho de la pata de la prensa tela.
La gareta llevara entretela tejida fusionable la misma
de la camisa; orillado con hilo al tono de la tela en
todo su contorne curvo, con un atraque final y
pespunte, su unién es por medio de un botén

relampago de 18 cm de color verde cemento; tendra
un dibujo de gareta de 3.5 cm de ancho.

ubicado a la altura de la pretina. Bragueta con cierre |

a. Los delanteros, lleva el refuerzo triangular a la
altura de la gareta y refuerzo rectangular a la altura
de las rodillas. Lleva dos bolsillos laterales inclinados
a 6 cm de la costura lateral medido de la costura
inferior de la pretina, debidamente atracados y
pespuntados al ancho de la pata dela prensatela. La
gareta llevara entretela tejida fusionable la misma de
la camisa: orillado con hilo al tono de la tela en todo
su contorno curvo, con un atraque final y pespunte,
| su union es por medio de un botén ubicado a la altura
de la pretina. Bragueta con cierre relampago de 18
cm de color verde cemento; tendra un dibujo de
| gareta de 3.5 cm de ancho.

CUMPLE

b. La pretina, es continua al delantero y posterior,
pespuntada a 2 mm de todo su contorno. Lleva siete
presillas equidistanies, dos delanteras, dos laterales
y tres posteriores. Seguido a la costura de union del
delantero y del posterior, se sobrecose con direccion
al posterior, un kit regulador compuesto por un
herrete metalico (seguro ataque dirigido hacia atras)
y una cinta reguladora de 12 cm. minimo terminado
y atracados en sus extremos con maquina
atracadora..

| b. La pretina, es continua al delantero y posterior,
pespuntada a 2 mm de todo su contorno. Lleva siete
presillas equidistantes, dos delanteras, dos laterales
y tres posteriores. Seguido a la costura de union del
delantero y del posterior, se sobrecose con direccion
al posterior, un kit regulador compuesto por un
herrete metalico (seguro ataque dirigido hacia atras)
y una cinta reguladora de 12 cm. minimo terminado
y atracados en sus extremos con maguina
atracadora..

CUMPLE

c. El refuerzo triangular es una pieza adicional doble
con pespunte de 2 mm. En el contorno, el revés
quedara para el contacto con el cuerpo y el derecho
hacia la gareta, estara unido a lo largo de la gareta,
lleva un ojal inclinado en el extremo superior.

¢. El refuerzo triangular es una pieza adicional doble
con pespunte de 2 mm. En el contorno, el reves
quedara para el contacto con el cuerpoy el derecho
hacia la gareta, estara unido a lo largo de la gareta,
lleva un ojal inclinado en el extremo superior.

CUMPLE

d. El refuerzo de las rodillas, es de forma
rectangular pespuntado a 2 mm de sus extremos,
con una pinza de 5 cm de largo, ubicado a un tercio
| de cada lado.

d. El refuerzo de las rodillas, es de forma rectangular

massgmozdIREanE

|
j——
| pespuntado a 2 mm de sus extremas, con una i UMPLE
de 5 cm de largo, ubicado a un tercio de a lado. fll
|
A —/ _
R

PEREZ HORNA
INGENIERC INDUSTRIAL
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e. Los posteriores, presenta dos bolsillos tipo

atragues en sus extremos. Los botones estan
ubicados a

2.5 ¢m de la abertura del borde superior del bolsillo
como del extremo del mismo. La cartera es de dos
piezas, unidas por una sola tela, es de base
rectangular y pespuntada a 7mm.de Su contorno, los
ojales estan ubicados en |a cartera inferior. El forro
del bolsillo es de la misma tela del cuerpo se une
| _desde la pretina.

semicircular pespuntada a 2 mm de todo su
contorno, ubicado debaijo de la pretina hasta la unién

~_minimo.

formados de dos piezas: un bolsillo, una cartera. E|

- bolsillo es rectangular Yy termina en un fuelle lateral

ubicado de la parte posterior del pantalon el cual

tendra un ancho de fuelle terminado de 5¢cm, el cual

lleva dos agujeros bordados en |a parte inferior de

cada pliegue del fuelle, Tiene dos pliegues

verticales, distribuidos equidistantemente, los cuales

Son pespuntados a 2 mm  de todo su contorno, la

base lleva pespunte doble. o=t 4

h. La basta del bolsilo es de 3 om de ancho
Pespuntada, lleva dos botones a cada extremo. La

cartera es de dos piezas, de tela doble, es de base

rectangular y pespuntada a 7mm. de su contorno,

SU unién con el pantalon es por pespunte doble, los

ojales estan ubicados en la cartera inferior, esta

cerrada por el extremo que lleva al delantero con

atraque. Los bolsillos laterales estan ubicados entre

el delantero y el posterior a la aliura de |a

_entrepierna.
uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no
| son tirantes._ ni cortan la tela y presentan atraques.

j. La unién de las partes, son con costuras tipo
inglesa, no presentan fruncidos y el ancho de las
costuras no es menor de 0.5 ¢cm La unién de las
partes internas y el tiro posterior, es con costura de
doble cadena. o
[ k. Los ojales, son de tipo ojo de chancho con
bordado tupido Yy perforado, distribuidos en un total
de trece, los ojales de Ja gareta son de orientacién
|_horizontal y el de los bolsillos orientacion vertical,

Acabado

El pantalén esta planchado y libre de brillo,
Insumos o

. Tela

s Botones

. Hilo

. Herrete metalico

. Cinta reguladora

. Cinta de nylon

. Cierre

Entretela

cartera, uno a cada lado y el refuerzo. La abertura |
del bolsillo, lleva ribete de 1.2 cm de ancho con |

Pha T e T e LR SR _____—-—-—-_._._____‘I_
f. El refuerzo de los posteriores es de forma

de la entrepierna, con un radio de 12 cm. como |

g. Los bolsillos laterales, son &E_sabrepu_e_st_dé_,'—'—g‘ Los bolsillos laterales, son dos,

‘de puntadas regulares y |

| e. Los posteriores, Presenta dos bolsillos tipo cartera,
uno a cada lado y el refuerzo. La abertura del bolsillo,
| lleva ribete de 1.2 cm de ancho con atraques en sus
extremos. Los botones estan ubicados a [
! 25 cm de la abertura del borde superior del bolsillo
| como del extremo del mismo, La cartera es de dos |
| piezas, unidas por una sola tela, es de base
' rectangular y pespuntada a 7mm.de su contorno, los
| ojales estan ubicados en Ja cartera inferior. E| forro
| del bolsillo es de la misma tela del cuerpo se une |
| desde la pretina. i

CUMPLE

' f. El refuerzo de los posteriores es de forma |
semicircular pespuntada a 2 mm de todo su contorno, II
ubicado debajo de la pretina hasta la unién de la i
| entrepierna, con un radio de 12 cm. como minimo. |

CUMPLE

sobrepuestos, |
| formados de dos piezas: un bolsillo, una cartera. E] !
| bolsillo es rectangular y termina en un fuelle lateral
| ubicado de la parte posterior del pantalén el cual
| tendra un ancho de fuelle terminado de 5¢cm), el cual
lleva dos agujeros bordados en Ia parte inferior de |
cada pliegue del fuelle. Tiene dos pliegues verticales,
distribuidos equidistantemente, los cuales son |
pespuntados a 2 mm de todo su contorno, la base |
| fleva pespunte doble. |

' h. La basta del bolsillo es de 3 cm de ancho
I' pespuntada, lleva dos botones a cada exfremo. La
| cartera es de dos piezas, de tela doble, es de base
| rectangular y pespuntada a 7mm. de su contorno, su |
l unién con el pantalén es por pespunte doble, los |
| ojales estan ubicados en la cartera inferior, esta
cerrada por el extremo que lleva al delantero con |
atraque. Los bolsillos laterales estan ubicados entre
el delantero y el posterior a la altura de la entrepierna, |

CUMPLE

CUMPLE

as regulares y |
| uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada, |
| resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no |
| son tirantes ni cortan Ia tela ¥ presentan atraques.
| j. La unién de las partes, son con costuras tipo
| inglesa, no presentan fruncidos y el ancho de las
costuras no es menor de 0.5 cm La unién de las
partes internas y el tiro posterior, es con costura de
‘ doble cadena. |
" k. Los ojales, son de tipo ojo de chancho con bordado
| tupido y perforado, distribuidos en un total de trece, |
: : 5 : | CUMPLE
| los ojales de la gareta son de orientacion horizontal y |

| el de los bolsillos orientacién vertical,

,! Acabado

| El pantalén esta planchade y libre de brillo,

CUMPLE

CUMPLE

i Insumos
|« Tela
| Botones
. Hilo
. Herrete metalico
Cinta reguladora
- Cinta de nylon
. Cierre

Entretela

CUMPLE

|
S

—"————=————-————=—————~—————————————n—r————_———___—____L___ﬁ__

N ey TS L S
I. Las costuras, son de puntad
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BOTONES - | BOTONES |
[MTﬁrterra Resina | ’ﬁ?tena Resina —‘ |
prima | |prima ‘
Modelo Doble (4.8mm espesor) || Modelo Doble (4.8mm espesor) I
Colores. _|Pantone ® 16-6008 TCX 1 | |Colores:  |Pantone ® 16-6008 TCX |
N° de Lineas |30 lineas (19.09mm de diametro) : N° de Lineas |30 lineas (19.09mm de diametro) ‘
N°de Huecos|04 1| dermemetd i
Acabado | |Acabado |
Sélido (no hueco) i Sélido (no hueco) I
Mate Mate
I CUMPL
Grabado el texto ‘INSTITUTO i Grabado el texto "INSTITUTO ‘ E
NACIONAL PENITENCIARIO" [ NACIONAL PENITENCIARIO"
o Teiiido en suMasa - __ |Tenido en su Masa | ‘
Total, de 11, distribuidos de la i Total, de 11, distribuidos de la ‘
siguiente manera: | siguiente manera:
_ Uno en la pretina interna mas | - Uno en la pretina interna mas '
Cantidad y  |{Uno botén de repuesto a 5cm | |cantidady |Uno botén de repuesto a 5cm |
distribucion (del boton de la pretina | \|distribucién |del botén de la pretina ‘
- Uno en la pretina interna para | - Uno en la pretina interna para |
unir el refuerzo triangular. | unir el refuerzo triangular. | —
-Ocho, dos en cada bolsillo : -Ocho, dos en cada bolsillo |
|
HILO ‘ HILO ‘
[Composicion |100% Poliéster Texturizado I Composicién |100% Poliéster Texturizado
‘C_:ﬁn.ei _Verdg cem_ﬂ) - | Colores: Verde cemento N ‘ CUMPLE
Titulo Costuras 20/2 I| Titulo Costuras 20/2 ‘
Tipo de torsion |  Z | Tipo de torsién | Z
La | |
[
HERRETE METALICO | HERRETE METALICO ‘
Materia prima  |Hierro Galvanizado | F’tﬂarerfa prima |Hierro Galvanizado
Tipo Rejilla (con tres divisiones) | I Tipo Rejilla (con tres divisiones)
con seguro de alraque | con seguro de atraque
Colores Negro pavonado y/o verde | Colores Negro pavonado y/o verde |
A cemento | _ cemento | | CUMPLE
Medidas | Medidas |
Largo 28 mm ‘ Largo 28 mm |
Ancho 20 mm Ancho 20 mm ‘
Espesor 1 mm ‘ Espesor 1 mm
Celdas 4 mm | Celdas 4 mm i
H Il =
i .
CINTA REGULADORA | CINTA REGULADORA |
Material 100% Algodén | [Mmaterial 100% Algodon ] I
Tolerancia Mezcla de algodon/poliéster ‘ Tolerancia Mezcla de algoddn/poliéster ‘
Colore Verde cemento | |Colores Verde cemento | CUMPLE
Tejido ~|rafetan | |Tejido Tafetan |
|
Ancho 1.6cm i ncho 1.6cm I
Medidas Espesor 1,2mm | Medidas Espesor 1,2mm J |
= i |
|
ONTANYLON | CNTANVLON __ |
Material |Nyion | [Material Nylon _ ; ‘
Colores Negro | |Colores Negro
- Cordén por trama (2 pasadas | | |_ Cordon por trama (2 pasadas : CUMPLE
Tejido bor nervadura) || Tejido por nervadura) |
IMedidas \Ancho 10 mm. o ] | |Medidas lAncho 10 mm. '
!
| - - — S — - S S— —— e — |._. —- — ———————— _— —
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I 1
CIERRE | CIERRE I
Cremalfera Bronce diente fino ! Cremallera Bronce diente fino |
Longitud 18 cm. | lLongitud 18 cm. il
| CUMPLE
Numero de Dientes por | |Numero de Dientes por '
centimetro 6 | [centimetro 6 I
Color Pantone® 16-6008 TCX I i

! |Cofor Pantone® 16-6008 TCX

| .
| ROTULADO " ROTULADO ——_-_'———__'_ﬁ_——

Cada pantalén presenta una etiqueta técnica y de | Cada pantalén presenta una etiqueta técnica y de |

CUMPLE

|

marca segln NTP N° 231, 400 — 2009 “Etiquetas | marca segin NTP N° 231, 400 — 2009 “Etiquetas |

\ienra prendas de vestir y ropa para hogar” | Para prendas de vestir y ropa para hogar” |
FOTOS ANEXOS

o RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:

Se realiza la verificacion de las telas.

®  (Peso) gr/im2
e Composicion de la tela

PANTALON

TIPO DE TEJIDO: TELA RIP STOP,

COLOR VERDE CEMENTO PANTONE 16-6008 TCX
COMPOSICION:

URDIEMBRE 50% ALGODON +/- 5. 50% POLIESTER */- 5
TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */- 5
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP STOP

Peso: 230 +/- 10 Gr/m2 rango de peso (220 g/m2 hasta 240g/m2)
Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textil
Peso de muestra: 234 grim2 (cumple

Verificacion de composicion de tela: COMPOSICION - 50% ALGODON +/- 5; "/(370 POLIESTER */- 5

®
PE ORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
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Esta prueba; llamada también prueba de.combustidn, consiste en exponer a una lfama fibras ¢ hilos de la:
materia textil que-queremos identificar, analizando su fofma de arder, e! olor desprendidoy el residuo que
produce la combustion..
Mezcla de algadon con poliester.
Algodon; _
Comportamiento al acercar a ja llama o fuego: No sé funde ni se encogue y.se aleja de la llama’
Comportamiente en la llama: Arde répido v sin fusion, llama-amarilia :
Cormpostamiento al retirar de ia llama: Gentinta ardigndo-sin fusion
Humo: Gris '
Olor: Papel quemado _
Residuo: Ceniza gris muy ligera y de bordes suaves.
Poliester
Caomportamiento al acercar a fa llama o fuego: Se funde y.se encogue alejandose de’la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amariila :
Cormipostamiento al retirar de ia llama: Casi siempre se apaga-sola

Hurno: Negro-
Olor: Dulce.aromatico-
Residio: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales
Muestfa presente estas caracteristicas descritas por o que;
Se .concluye que 12 tela cumple de.acuerdcsa._las_ especificaciones tecnicas.
FOTOS -ANEXO
La pretina, es contintia al delantero y posferior, pespuntada a 2 mm detodo su contoma. Lleva siete presillas o
equidistantes, dos delanteras, dos |aterales y Irés posteriores, Seguido a'la costura de- unién del delantéroy del o
p_r_as_t_e_r_ior, se sobracosé-con direccion al posterior, un kit reguladar compuesto por un herrefe metalico (seguro atague
: dirigide hacia airas)y.una cinta fequladora de 12 cm. minimo terminado y atracados en sus extremos con magduina H
atracador ' '
R
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Los delanteros, lleva e refuerzo triangular a la altura de la gareta y refuerzo rectangular a la altura de las rodillas. Lleva
dos bolsillos |aterales inclinados a 6 cm de Ja costura lateral medido de la costura inferior de |a pretina, debidamente
atracados y pespuntados al ancho de la pata de la prensa tela. La gareta llevara entretela tejida fusionable la misma de

la camisa; orillado con hilo al tono de Ia tel

a en todo su contorno curvo, con un atraque final y Pespunte, su unién es por

medio de un botén ubicado a |a altura de la pretina. Bragueta con cierre relampago de 18 cm de color verde cemento:
tendra un dibujo de gareta de 3.5 cm de ancho.

pespunte doble.
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' Los botapies.del-pantaion lievan basta, en cuyo intericr s€ encuenira una cinta de ajuste, cosida a la basta por su punto
inedio, sus extremos salen gada uno por un gjal

S S e PLY TTELLEEA L Lt

Los postéricres, presenta dos bolsillos tipt cartera, uno a.cada ladoy el refuerzo, La abertura def bolsillo, Yleva fibete de-
1,2 cm-de ancho con atragues én sus-ektremos. LLos botanes estén ubicados &

2.5 cm de-la abertura-del borde superior del balsill. como de exlne‘quei:mismo.'La cadera es de dos piezas, unidas
por uria sola téla, es de base rectangular y p'es_pu_ntada.‘a 7rom.de su-contorno, fos ojalesestan ubicados.en la cartera
infarior. Ei forto del baisillo-es dela miisma tela de! cuerpo: se-une desde la _pr_eﬁna.
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Etiqueta de composicion
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CONCLUSION:
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE

ESPECIFICACIONES TECNICAS: BIRRETE
| REQUERIDO ' RESULTADOS | SONCLUS'O
ﬁﬁmﬁﬁm—s‘ﬁ'@TEEST'_T'EEEEWME'?EWTE_@— —
o o eees == AS TEASL L e e = A TELAS: ;
TIPO DE TELA : TELA RIP STOP, TIPO DE TELA : TELA RIP STOP, I
COMPOSICION: . COMPOSICION: |'
URDIEMBRE 50% ALGODON +- 5. 50% , URDIEMBRE 50% ALGODON +/. s, 50% |
POLIESTER % 5 | POLIESTER */- 5 | CUMPLE
TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */- TRAMA: 50% ALGODON V- 5, 50% POLIESTER */- .l
5 | 5 |
Ligamento del Tejido: Tafetan 1x1 Tipo Rip Stop | Ligamento del Tejido: Tafetan 1x1 Tipo Rip Stop ‘
COLOR : NEGRO | COLOR : NEGRO i
| PESO: 230 +/- 10 GR/m2 PESO: 230 GR/m2 |
e e e ——— —v—._'—-———_ _—‘—_‘_‘_‘_i_'__‘_ —
- MOBKLL: GORRA | nDHI?SDCIEE};Ig-C?C?hT 32;_ DISENO |
DESCRIPCION DEL DISENO | Ibmrasns e oo din G |
La gorra es de color negro, de la misma tela que la | giz " eant E&oor fogn, de : wiIma tela que la |
camisa y pantaldn, comprende de una copa Y visera, .! \?;.:raagnpla 2 ﬂ;,fcont'nplrenl ki unte: c:p 3 yl {
En la parte frontal externa va bordado la palabra o bb INPEpa Itron? externa vadbor ! .g ad j CUMPLE
INPE en alto relieve en una dimension de 5cm de alto | ga s dra It ernﬁ on:e dleve e: un:?l ?E:S' nh 2
por 11 cm de ancho, al lado derecho inferior lleva la incfn:joe”a C;F::b ; g?r;c 0,’: g @ denlec ° f
bandera del Peri de 3cm de largo por 1,7 ¢cm de : ‘:1 ?r e\rd a: P | Ied e'm ,e dcn";l = ?rgo |
ancho y al lado izquierdo lleva la inscripcién PERU | ;:Fscri' :Sm PE;BC d° :Z o ‘;'Zﬁu'er 01 ;va ad
ded.5cmdelargoy 1,5 cm de ancho. | anch:C " €49 cmde largoy 1,5 cm de |
R R T — e __.______;__;____.________——.____l e S|
usos usos [
La gorra es usada por el personal de seguridad La gorra es usada por el personal de seguridad | CUMPLE

penitenciaric de acuerdo a lo establecido en el
presente reglamento

Y una visera
a) La copa, formada por cinco piezas: Con refuerzo
interior de entretela adhesiva y forro de tela en Ia
parte frontal interna en popelina negra. En las
uniones de la copa llevara internamente un sesgo
estampado con Ia inscripcion INPE. Entre |as
uniones, en la parte superior se coloca un botan
forrado de adorno del tono de la tela.
La cenefa, va en forma de ribete es de tela doble,
mide 3.0 ¢cm de ancho y lleva 4 costuras. Va cocida
alrededor de los laterales, despuniada en todo su
contorno,

b) La visera, es de tela doble con alma plastica, su

parte media mide 7em de ancho.

También llevara 3 despuntes equidistantes en 7mm,

siguiendo su forma semicircular. Enesta se portara

la inscripcion INPE o del distintivo para el caso del
Grupo de Operaciones Especiales (GOES).

llevara 6 Ojalillos  bordados (2 delanteros, 2
laterales y 2 posteriores). En la vista posterior llevara
un tip top regulable de plastico color negro de 2cm
de ancho por 2.7 cm de largo y una cinta nylon de
1.5 em calor negro.

uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada,

ACABADO
La gorra esté planchada y libre de brillo.

—

d) Las costuras, son de puntadas regulares y | d) Las

resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no |
| tirantes ni cortan tela y presentan atraque;

| penitenciario de acuerdo a |o establecido en el |

T _presente reglamento _— | _
| CONFECCION Y COSTURA |

Le gorra esté Compuesta por dos piezas : una copa |

Le gorra esté Compuesta por dos piezas : una copay ! CUMPLE
| una visera j
| a) La copa, formada por cinco piezas: Con refuerzo
I interior de entretela adhesiva y forro de tela en Ia f
parte frontal interna en popelina negra. En las |
uniones de la copa llevara internamente un sesgo ;
| estampado con |a inscripcion  INPE. Entre Jas |
| uniones, en la parte superior se coloca un botsn | CUMPLE
| forrado de adorno del tono de Ia tela. |
a) La cenefa, va en forma de ribete es de tela I'
doble, mide 3.0 cm de ancho ¥ lleva 4 costuras. |
J Va cocida alrededor de los laterales, |
| despuntada en todo su contorno, !
e st el L

I b) La visera, es de tela doble con alma plastica, su !
parte media mide 7cm de ancho. !
| También llevars 3 despuntes equidistantes en 7mm, J CUMPLE
| siguiendo su forma semicircular. En esta se portara |
[ 1a inscripcién INPE o del distintivo para el caso del
Grupo de Operaciones Especiales (GOES).

c)La unién de las partes, no presenta fruncidosy | c)La union de las partes, no presenta fruncidos y

E llevara 6 Ojalillos bordados (2 delanteros, 2 Iaterales
| 'y 2 posteriores). En la vista posterior llevara un tip top |
o | CUMPLE
regulable de plastico color negro de 2cm de ancho |
| por2.7 cmde largo y una cinta nylon de 1.5 cm color
| negro.

costuras, son de puntadas regulares y i

uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada, |
4 . R . | CUMPLE

resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no son_|
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Reg. CIP N° 112500

5- INSUMO S | 5 INSUMO $ i
: a) Tela | a)Tela
b) Entretela A | b} Entretela A
: c) Entretela B | c)Entretela B :
d) Visera | d)Visera CUMPLE
e) Tip top :erﬁpwp H
f) Cinta nylon | f) Cinta nylon
= g) Sesgo | g) Sesgo ;
h) Hilos | h) Hilos
b) ENTRETELA A (FRENTERA) b) ENTRETELA A (FRENTERA)
: ¢)ENTRETELA B (LATERALES Y POSTERIOR) ‘ ¢) ENTRETELA B (LATERALES Y POSTERIOR) :
Nombre de la  [Entretela tejida adhesiva | Nombre de la_ |[Entretela tejida adhesiva
: Tela | Tela :
Tejido Tipo Satin \ Tejido Tipo Satin
Composicion (100 % Poliéster ‘ Composicion {100 % Poliéster CUMPLE
Tipo de Resina (100 % PA g ‘ Tipo de Resina (100 % PA
: Peso grim2 120 | |Peso grim2 120 :
{minimo) \ (minimo)
: Color Negro | Color Negro H
VISERA " VISERA - i
: Composicion: Plastico rigido | Composicién: Plastico rigido :
Espesor: 1mm | Espesor: 1mm ‘
: HILO | HILO ' i
Composicién  [100% Poliéster texturlzadc-——| Composicién  |100% Poliéster texturizado“
i Titulo 40/2 \ Titulo 40/2 g
i : 5 | . ; CUMPLE
: Tipo de torsion IZ | [Tipo de torsion |2
= Namero de 2 ! Numero de 2
; cabos lcabos :
TOLERANCIAS PERMITIDAS EN EL DISENO TOLERANCIAS PERMITIDAS EN EL DISENO
No se acepta modificaciones en el disefio no | No se acepta modificaciones en el disefio no
solicitadas en la presente Especificacion Técnica solicitadas en la presente Especificacion Técnica :
ROTULADO ROTULADO
Cada gorra presenta una etiqueta técnica y de marca Cada gorra presenta una etiqueta técnica y de marca CUMPLE
segun NTP N° 231 400 — 2009 “Etiqueta para | segun NTP N° 231400 — 2009 “Efiqueta para
prendas de vestir y ropa para hogar prendas de vestir y ropa para hogar | :
FOTOS ANEXOS
i AR
: PEREZ HORNA i
: INGENIERO INDUSTRIAL

amnas
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copa, formada por cinco piezas: Con refuerzo interior de entretela adhesiva y forro de tela en |a parte frontal interna
en popelina negra. En las uniones de la copa llevara internamente un sesgo estampado con |a inscripcién INPE. Entre
las uniones, en |a parte superior se coloca un botén forrado de adorno del tono de la tela.
La cenefa, va en forma de ribete es de tela doble, mide 3.0 cm de ancho y lleva 4 costuras. Va cocida alrededor de los
laterales, despuntada en todo su contorno.

c.--.-.-n-.-.-.-.-o....o.-.o-.-.n--.o--

T

|

Vista laterales

EPE@SCAR
PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N* 112500
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La unién de las partes, no presenta fruncidos y llevara 6 Ojalillos bordados (2 delanteros, 2 laterales y 2
posteriores). En la vista posterior llevara un tip top regulable de plastico color negro de 2cm de ancho por 2.7 cm de
largo y una cinta nylon de 1.5 cm color negro.

La copa, formada por cinco piezas: Con refuerzo interior de entretela adhesiva y forro de tela en la parte frontal interna
en popelina negra. En las uniones de la copa llevara internamente un sesgo estampado con la inscripcion INPE. Entre
las uniones, en la parte superior se coloca un boton forrado de adorno del tono de la tela.

La cenefa, va en forma de ribete es de tela doble, mide 3.0 cm de anchoy lleva 4 costuras. Va cocida alrededor de los
\aterales, despuntada en todo su contorno.

SEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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CONCLUSION:

LA MUESTRA: BIRRETE ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS.
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: POLO MANGA CORTA
REQUERIDO | RESULTADO | CONCLUSION
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS: | ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS: |
COMPOSICION: 100% ALGODON PEINADO | COMPOSICION: 100% ALGODON PEINADO |
TEJIDO: PUNTO I TEJIDO: PUNTO |
DISENO: JERSEY | DISENO: JERSEY || AR
COLOR: VERDE OLIVO PANTONE 19-0417 TCX '| COLOR: VERDE OLIVO PANTONE 19-0417 TCX |
TITULO: 2011 || TITULO: 201
DENSIDAD: 180 +- 5 grim2 DENSIDAD: 215 gr/m2 [
Tipo de colorante : Reactivo Tipo de colorante : Reactivo '
CUELLO. CUELLO. 1
Composicion: 95 % ALGODON +- 2%, 5§ % | Composicion: 95 % ALGODON #/- 2%, 5 % |
Spandex +-3% Spandex +-3% i
TEJIDO: PUNTO | TEJIDO: PUNTO |
DISERNO: Rib | DISENO: Rib —
COLOR: Verde olivo oscuro pantone 19-0417 I COLOR: Verde olivo oscuro Pantone 19-0417 ||
TCX, tefido con reactivo | TCX, tefido con reactivo |
TITULO: 2411 | TITULO: 241 i -
DENSIDAD (mallas/cm): 9 DENSIDAD (mallasicm): 9 |
TENIDO : Reactivo | TENIDO : Reactivo
POLO MANGA CORTA POLO MANGA CORTA II
De color verde olive Pantone 19-0417 TCX, lleva el | De color verde olive Pantone 19-0417 TCX, lleva el |
distintivo de Seguridad Penitenciaria estampado en | distintivo de Seguridad Penitenciaria estampado en :
alto relieve a la altura del pectoral izquierdo y en la | alto relieve a la altura del pectoral izquierdo y en la |
parte pectoral derecho llevara un pega pega hembra | parte pectoral derecho llevara un pega pega hembra |
al tono de tela, cocido en todo su contorno a I al tono de tela, cocido en todo su contorno a |
omm con terminacion en aspa en donde se | 2mm con terminacion en aspa en donde se |
colocara el marbete personal; en la espalda a la | colocara el marbete personal; en la espalda a la I
altura de los omoplatos lleva inscrito 1a palabra INPE | altura de los omoplatos lleva inscrito la palabra INPE |
en alto relieve, con tipo de letra arial black, de color | en alto relieve, con tipo de letra arial black, de color
verde cemento de 23 cm de largo y 6 cm de ancho, | verde cemento de 23 cm de largo y 6 cm de ancho, | CUMPLE
debajo de este en alto relieve INSTITUTO | debajo de este en alto relieve INSTITUTO I
NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes |
medidas de 28 cm de largo ¥ 1.5 cm de ancho y en | medidas de 28 cm de largo ¥ 1.5 cm de ancho y en |
la manga derecha a la altura de los hombros desde I la manga derecha a la altura de los hombros desde |

el borde inferior del pufio a 8cm., {leva la bandera
nacional de 4cm de alto por 5 cm de ancho en alto
relieve y en la izquierda lieva estampado de color
verde cemento en alto relieve INSTITUTO
NACIONAL PENITENCIARIO en forma curva de 6.5
cm de radio del arco, las letras deberan tener 1cm.
J_ge alto, desde el borde inferior del pufio a 8cm
a.Descripcion del disefio de polo manga corta
El polo es de tejido de punto, de corte recto,
ligeramente entallado en la cintura, mangas cortas y
| cuello redondo.
b.Usos
El polo manga corta es usado por el personal
penitenciario de acuerdo a lo establecido en el
_presente reglamento.
¢.Confeccion y costura
El polo manga corta es confeccionado por procesos
de corte y costura estandares, capaces de garantizar
el cumplimiento de los requisitos indicados. Esta
formado por cinco piezas: un cuello, un delantero,
una espalda y dos mangas, la basta lleva en todo el
contorno una cinta de silicén expandible color
|_transparente de 7 mm. -
1) El cuello es redondo, de doble tejido de punto
rib1/1 de 2.5 cm de ancho, remallado y recubierto en
todo su contorno; lleva una cinta tapeta de la misma

| telade 1.2cm terminado de hombro a hombro.

2) El delantero y la espalda, formados de una sola
pieza cada uno, de base recta y termina en dobladillo
de 2.0 cm_,reﬂbiﬂo 7 mm todo el contorno.

-o--..o.-..a....-.-...‘...o.-.-o.n--a.--.-.--.-..-.-..-:--.-..-u-.-----o

| jela de 1.2 cm terminado de hombro a hombro.

srmssssEaeREs

el borde inferior del pufio a 8cm., lleva la bandera
nacional de 4cm de alto por 5 cm de ancho en alto
| relieve y en la izquierda lleva estampado de color
| verde cemento en alto relieve INSTITUTO |
I NACIONAL PENITENCIARIO en forma curva de 6.5
| em de radio del arco, las letras deberan tener 1cm. |
| de alto, desde el borde inferior del pufio a 8cm
| a.Descripcion del disefio de polo manga corta |
l El polo es de tejido de punto, de corte recto, |
| ligeramente entallado en la cintura, mangas cortas y |
| cuello redondo.
| b.Usos
| El polo manga corta es usado por el personal |
i penitenciario de acuerdo a lo establecido en el |
|_presente reglamento. '
| ¢.Confeccion y costura |
; El polo manga corta es confeccionado por procesos I
| de corte y costura estandares, capaces de |
garantizar el cumplimiento de los requisitos |
indicados. Esta formado por cince piezas: un cuello, |

| un delantero, una espalda y dos mangas, labasta | !

| llevaen todo el contorno una cinta de silicon I l

| expandible color transparente de 7 mm.

D E cuello es redond j \
CUMPLE

I

CUMPLE

CUMPLE

I

CUMPLE

_,_,——l—
o0, de doble tejido de punto |
| 1ib1/1 de 2.5 cm de ancho, remallado y recubierto en | 1
| todo su contorno; lleva una cinta tapeta de la misma |
|

! 2) El delantero y la espalda, formados de u
| pieza cada uno, de base recta y termina en do
| de 2.0 cm, recubierto_? mm todo el con 3

Al
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’TJ Las mangas, 700 BONE rec_tas formada cgda .I 3)Las mangas, son cortas y rectas formada cada una | r
unade una sola pieza la cual termina en doble tejido d i la cual fermina en doble tejid A |
de punto rib1/1 de 2.5 ¢m de ancho con un atraque | @ Una sola pieza la cual termina i ] CUMPLE
ou Mmaquina recta de 3mm. Tumbado hacia la | PUNO rib1/1 de 2.5 cm de ancho con Wransqueon| |
espalda, | maquina recta de 3mm. Tumbado hacia |a espalda. .
" 4) La unién de las partes, no presenta fruncidos. La | 4) La unién ¢ de las partes, no presenia fruncidos. La T
union de las mangas, hombros y laterales es con | union de las mangas, hombros y laterales es con |
costura de remalle con puntada de seguridad 516.La | costura de remalle con puntada de seguridad 516.La | CUMPLE
unién de los hombros Y parte posterior del cuello | unién de los hombros y parte posterior del cuello lleva
_lleva cosida una cinta tapetera. | cosida una cinta tapetera. . |
5) Las costuras, son de puntadas regulares y 5) Las costuras, son de puntadas regulares y .
uniformes de 10 a 12 Puntadas por pulgada, uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada, CUMPLE
resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no resistentes al estiramiento, al lavada continuo, no son |
son tirantes y no cortan la tela tirantes y no cortan |a tela |
d. Acabado T ~ 4 Acabado o ;
El polo esta vaporizado para su armado. Después | Elpolo esta vaporizado para su armado. Después de| |
del lavado no presenta revirado o retorcido mayera | lavade no presenta revirado o retorcido mayora 1 cm J CRRLE
 1cm Y no presenta pilling. = ____| ¥ no presenta pilling.
e.nsumos | elnsumos
a.Tejido | a.Tejido
- b.Cuello | b.Cuello | cumpe
c.Cinta tapetera | c.Cinta tapetera {
| dHilos - S _d,Hi!os_________ | |
CINTA TAPETERA | CINTA TAPETERA .'
Composicién 100% algodén | |Composicicn 100% algodon —| ?
Tejido Punto " |Tejido Punto I
Diserio Jersey | |Disefio Jersey I| CUMPLE
Color Del color del polo [ Color Del color def polo |
Titulo 24/1 | |Titulo 24/1 I
Encogimiento al 5% méximo j Encogimiento al 5% méximo :
cabado Suavizado simple Acabado Suavizado simple [
HILOS HIoE™ o i
Costura :100% Poliéster ! Costura :100% Polisster |
Remalle : 100% Poliéster = Remalle : 100% Poliéster |'
Texturizado I’ Texturizado | CUMPLE
Del color del polo ; Del color del polo |
| 4072 :
Tipo de torsion | [Tipo de torsion [
8. TOLERANCIAS PERMITIDAS 8.TOLERANCIAS PERMITIDAS |
a.EN LA COMPOSICION DEL ALGODON - a.EN LA COMPOSICION DEL ALGODON ||
Ninguna. | Ninguna. |
b.EN LAS MEDIDAS b.EN LAS MEDIDAS }
Las medidas de cada una de las partes +/-5mm. ! Las medidas de cada una de las partes i CUMPLE
c.EN EL COLOR | c.ENEL COLOR |
Ninguna. ) II Ninguna. ) |
d.EN EL DISENO | d.EN EL DISENO
No se acepta modificaciones en el disefio no | No se acepta modificaciones en el disefig no |
solicitadas en la presente Especificacién Técnica. | solicitadas en |a presente Especificacion Técnica.
| ROTULADO. ___——____"___";_ ROTULADO, |
Cada polo presenta una etiqueta técnica y de marca | Cada polo presenta una etiqueta técnica y de marca |
segin NTP N° 231400 — 2009 “Etiqueta para segun NTP N° 231.400 — 2009 “Etiqueta para |
prendas de vestir y ropa para hogar", | Prendas de vestir y ropa para hogar’, Il
| |
Una etiqueta de instrucciones de uso y composiciéon | Una etiqueta de instrucciones de uso Y composicion | CUMPLE
de tela, ubicada internamente en el lateral izquierdo, = de tela, ubicada internamente en el lateral izquierdo, [
a a |
8 +/- 0.5 cm, del borde inferior de Ia basta, segunla 8 +/- 0.5 cm, del borde inferior de la basta, segdn la :
NTP-ISO 3758-2011 “Cédigo de los simbolos de NTP-ISO 3758-2011 "Cédigo de los simbolos de |
cuidado para el etiquetado”. LY | cuidado para &l efiquetado”. —_— ]
Sotebiabiemnil chinlo o 5
F)
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FOTOS ANEXOS

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:

POLO MANGA CORTA

COMPOSICION: 100% ALGODON PEINADO

TEJIDO: PUNTO

DISENO: JERSEY -
COLOR: VERDE OLIVO PANTONE 19-0417 TCX

TITULO: 2011

DENSIDAD: 180 +- 5 gr/m2 rango de peso (175 g/m2 hasta 185 g/m2)

Tipo de colorante: Reactivo

Peso de muestra: 215 gr/m2 , se considera una mejora al tener mayor peso (cumple)

Verificacion de composicion de tela: COMPOSICION - 100% ALGODON
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de la
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustion.
Algodon:
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: No se funde ni se encogue y 5€ aleja de la llama
Comportamiento en la llama: Arde rapido y sin fusion, llama amarilla
Compostamiento al retirar de la llama: Continua ardiendo sin fusion
Humo: Gris
Olor: Papel quemado
Residuo: Ceniza gris muy ligeray de bordes suaves.

Muestra presente estas caracteristicas descritas por lo que: —

Se concluye que la tela cumple de acuerdo a las especificaciones tecni SECAR

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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Verificacion de confeccion

PE:

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO

¢
- CAR
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En la manga derecha a la altura de los hombros desde el borde inferior del pufio a 8cm., lleva la
bandera nacional de 4cm de alto por 5 cm de ancho en alto relieve y en la izquierda lleva
estampado de color verde cemento en alto relieve INSTITUTO NACIONAL PEN ITENCIARIO en
forma curva de 6.5 cm de radio del arco, las letras deberan tener 1cm. de alto, desde el borde
inferior del pufio a 8cm.

Dobladillo de 2.0 cm, recubierto 7 mm todo el contorno.

PEREZ HORNA
Reg. CIP N° 112500
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Etiqueta de composicion

Parte delantera- Parte espalda

AR
PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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Medidas de prenda
Ancho de delantero

Ancho de espalda —
Largo de polo
CONCLUSION:
LA MUESTRA: POLO MANGA CORTA ES CONFORME CON LAS E IFICACIONES
TECNICAS » o
p
PEREZ HORNA
INGENIERC INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: POLO MANGA LARGA

I e e o

confeccionado en microfibra, Por el reverso, la basta | confeccionado en microfibra. Por el reverso, la basta |
lleva en todo el contorno una cinta de silicon | lleva en todo el contomo una cinta de silicén |

expandible color transparente de 7 mm |_expandible color transparente de 7 mm i
_—— T OpaTiEde / mm T T et aall e AL (I

DELANTERO. DELANTERO.
Consta de TRES (3) piezas: dos extremos y uno Consta de TRES (3) piezas: dos extremos Yy uno |
central, nace en el cuello y se prolongan hasta |a central, nace en el cuello y se prolongan hasta la |
basta. El cuello es redondo de doble tela de 25 mm | basta. El cuello es redondo de doble tela de 256 mm | CUMPLE
de ancho final, de Rip 1/1 con cerrado embolsado de ancho final, de Rip 1/1 con cerrado embolsado |

(costura escondida) en Ia espalda. Lleva basta | (costura escondida) en la espalda. Lleva basta i

continua de 25 mm. | continua de 25 mm, |

diagonal desde la sisa hasta la clavicula. Lleva | diagonal desde la sisa hasta la clavicula. Lieva |

pretina en el pufio de doble tela, de Rib 1/1 con pretina en el pufio de doble tela, de Rib 1/1 con |

defectos que puedan afectar a Ia apariencia y aluso = defectos que puedan afectar a la apariencia y al uso

REQUERIDO RESULTADOS T conciusion
_—‘——'_“'—_"—l_'_‘_‘—‘__‘-'—'“—_'— - '—'T "—;— A ——— o T
Eg::,‘ggg‘:‘g“‘?":: T,fC:'cc‘:;:E ';‘?faZELASSV | ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS: |
e . v o P * °" COMPOSICION: 95 % algodén peinado; 5% |
TEJIDO: PUNTO SEeRTex i
s | TEJIDO: PUNTO |
DISENO: JERSEY | DISENO: JERSEY | CUMPLE
%?tf_’gf ;’;’:DE OLIVO PANTONE 13-0417 TCX | COLOR: VERDE OLIVO PANTONE 19.0417 TCx |
2 TITULO: 30/1
z +/- %, . | |
2D1E5N285!;)AD 205 +/- 5 %, rango (194.75 hasta | DENSIDAD: 185 gr/m2 _|
| Tipo de colorante: Reactivo = _r B I: Tipo de_{i)lorante: Reactivo
DESCRIPCION GENERAL | DESCRIPCION GENERAL |
El polo manga larga, es una prenda exterior parauso | E| polo manga larga, es una prenda exterior para uso | CUMPLE
| general. | general. :
2.USO DEL BIEN | 2USO DEL BIEN |
El polo manga larga es usado por el personal de | E polo manga larga es usado por el personal de : CUMPLE
Seguridad  Penitenciaria  de acuerdo con o | Seguridad Penitenciaria de acuerdo con o |
|_establecido en el reglamento E_'ﬂ"fﬂ‘.‘?ié“ __,__| establecido en el reglamento de |2 Institucion
3.DESCRIPCION DE CONFECCION | 3.DESCRIPCION DE CONFECCION |
CONFECCION. | CONFECCION. '
El polo manga larga es de corte recto, cuello | El polo manga larga es de corte recto, cuello |
redondo, mangas largas tipo ranglan y basta. Esta ‘ redondo, mangas largas tipo ranglan y basta. Estg | CUMPLE

ESPALDA. | ESPALDA. |
La espalda, nace en el cuello Yy se prolongan hasta | La espalda, nace en el cuello Y se prolongan hastala | CUMPLE
la basta continua de 25 mm. basta continua de 25 mm. !
MANGAS. | MANGAS. i
Son tipo raglan o ranglan, de una sola pieza que | Son tipo raglan o ranglan, de una sola pieza que |
nacen en el cuello, cubre el hombro con costura | nacen en el cuello, cubre el hombro con costura | CUMPLE

cerrado embolsado (costura escondidajde 5¢cm. |_cerrado embolsado (costura escondida) de 5 cm. |
LAS COSTURAS. | LAS COSTURAS, |

Son de puntadas regulares y uniformes de 9 +/-1 | Son de puntadas regulares y uniformes de 9
; | : i CUMPLE
puntadas por pulgada, no presenta fruncidos, no son | puntadas por pulgada, no presenta fruncidos, no son |
|_tirantes y no cortan Ia tela. | tirantes y no cortan la tela, l
LA UNION DE LAS PARTES | LA UNION DE LAS PARTES |
Las costuras de unién de todas las partes, incluido | Las costuras de unién de todas las partes, incluido | CUMPLE
cuello y basta es con puntada de Ia clase 605 (tipo | cuello y basta es con puntada de Ia clase 605 (tipo |
RECUBIERTO) . ____| RECUBIERTO ]
HILOS | HILOS
omposicion Costura :100% Poliéster ]Cornposicién ostura :100% Poliéster { MPLE
Color \Verde olivo Pantone 16-0417 | |Color erde olivo Pantone 19-0417 CUMPL
Titulo 40/2 | [Titulo 40/2 |
d.Acabado Td. Acabado
El polo manga larga ests vaporizado, no presenta = El pole manga larga esta vaporizado, no presenta CUMPLE

PEPE OSCAR
PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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ETIQUETADO
Cada polo manga larga debe presentar: [
Una etiqueta tejida o estampada de marca segun |
NTP N° 231.400 - 2015 "Etiqueta para prendas de |
vestir y ropa para hogar” |

ETIQUETADO

Cada polo manga larga debe presentar: *

Una etiqueta tejida o estampada de marca segun
NTP N° 231.400 - 2015 "Etiqueta para prendas de
vestir y ropa para hogar”

adnesiva.

Una etiqueta de instrucciones de uso y composicion | Una etiqueta de instrucciones de usoy composicion CUMPLE
de tela, ubicada internamente en el Jateral izquierdo, | de tela, ubicada internamente en el lateral izquierdo,

a8 | a8

+/- 0.5 cm, del borde inferior de la basta, segun la | +/- 0.5 cm, del borde inferior de la basta, segun la

NTP-ISO 3758-2011 "Cédigo de los simbolos de ‘ NTP-1SO 3758-2011 "Cédigo de los simbolos de

cuidado para el etiguetado”. | cuidado para el etiquetada”.

CERTIFICACIONES | CERTIFICACIONES CUMPLE
Ficha Técnica de la tela del fabricante. | Ficha Técnica de la tela del fabricante.

EMBALAJE. | EMBALAJE.

Cada polo manga larga esta debidamente doblado ‘ Cada polo manga larga esta debidamente doblado

dentro de una bolsa de plastico transparente, | dentro de una bolsa de plastico transparente, CUMPLE
resistente al transporte, manipulec y ‘ resistente al transporte, manipuleo y
almacenamiento, cerrada mediante una cinta | almacenamiento, cerrada mediante una cinta

adhesiva.

FOTOS ANEXOS

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:

COMPOSICION: 95 % algodén peinado; 5% spandex

TEJIDO: PUNTO
DISENO: JERSEY

COLOR: VERDE OLIVO PANTONE 19-0417 TCX

TITULO: 30/1

DENSIDAD: 205 +/- 5 %, rango (194.75 hasta 215.25)

Peso de muestra: 195 gr/m2 (cumple)

-..-u..--..--..-...-..---.c..--.--n..--.noo;----.o.--..n-..-......-'.oo-.--.-oo.--..-.-..
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Verificacion de composicion de tela: COMPOSICION - 95% POLIESTER -5% SPANDEX
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en €xponer a una llama fibras o hilos de Ia
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustién.
Poliester-spandex
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde Y se encogue alejandose de la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de |a llama: Casi siempre se apaga sola
Hume: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

Muestra presente estas caracteristicas descritas por lo que;
Se concluye que la tela cumple de acuerdo a las especificaciones tecnicas.

Verificacion de confeccion

DELANTERO,

cuello es redondo de dobie tela de 25 mm de ancho final, de Rip 1/1 con cerrado embolsado (costura
escondida) en la espalda. Lleva basta continua de 25 mm,

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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: ESPALDA. _ _ s
I.a espdlda, nace en el cugllo -y-se_pr_olor_\gan'h_asta ta basta continua de 25 mm..

MANGAS. _ _ _
1 Son tipo raglan o-ranglan, de una sola pieza qué nacen en el cueile, cubre el hombro con costura. diagonal

desde la sisa hasta la clavicula

H = i oyl T
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REQUERIDO
| De lana tipo dralén 100% de fibra acrilica, |
confeccionado en punto ingles, color negro, cuello [
redondo de 7 cm de ancho, con aplicaciones en |a
parte superior de los hombros, llevan charreta de
doble tela de casimir de forma poligonal de 13 x 4
€m; en uno de sus extremos terminado en punta, con
ojal y botén en color negro del porta galén. Su
extremo recto, va fijado a la costura de union de la
manga. Ambos porta galones estan cosidos en la |
costura de unién de los hombros. Lleva también
aplicaciones en codos Yy en el pecho de lado |
izquierdo a la altura del corazén de 2.5¢cm de ancho
X 7 cm largo, el porta, lapicero tiene dimensiones
14cm. de alto por 11cm de ancho, con tres
compartimiento en tela casimir de color negro y se
ubica a 7ecm * 2cm de distancia del hombro

izqg_igrdo_._Segu.’ln figura adjunta.

e . —

| RESULTADOS

De lana tipo dralon 100% de fibra acrilica,
confeccionado en punto ingles, color negro, cuello
redondo de 7 cm de ancho, con aplicaciones en |a
parte superior de los hombros, llevan charreta de
doble tela de casimir de forma poligonal de 13 x 4 cm:
€n uno de sus extremos terminado en punta, con ojal
y botdén en color negro del porta galdn. Su extremo
recto, va fijado a la costura de union de Ia manga.

Ambos porta galones estan cosidos en la costura de |

union de los hombros. Lleva también aplicaciones en
codos y en el pecho de lado izquierdo a la altura del
corazén de 2.5cm de ancho x 7 cm largo, el porta,
lapicero tiene dimensiones 14em. de alto por 11em
de ancho, con tres compartimiento en tela casimir de
color negro y se ubica a 7cm de distancia del hombro
izquierdo. Seguin figura adjunta.

Verificacién de confeccién

FOTOS ANEXO

Aplicaciones en la parte superior de los hombros, llevan charre
de 13 x 4 cm; en uno de Sus extremos terminado en punta, co
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ta de doble tela de casimir de forma poligonal
n ojal y botén en color negro del porta galén.

| CONCLUSION
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Ambos porta galones estan cosidos en la costura de unién de los hombros. Lleva también aplicaciones en
codos y en el pecho de lado izquierdo a la altura del corazon de 2.5cm de ancho x 7 cm largo, el porta,
lapicero tiene dimensiones 14cm. de alto por 11cm de ancho, con tres compartimiento en tela casimir de
color negro y se ubica a 7cm + 2cm
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Vista delantera- Vista posterior

Vista interna

CONCLUSION:

LA MUESTRA: CHOMPA ES C
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REQUERIDO | RESULTADOS CONCLUSION
Correaje ajustable tactico resistente, nylon, | Coreaje ajustable tactico resistente, nylon,
Polipropileno y/o Lona tratada con resina o producto | Polipropileno y/o Lona tratada con resina o producto
similar, de color negro mate, de 4 mm a 6 mm de | similar, de color negro mate, de 4 mm a 6 mm de
espesor y de 5 cm a 6 cm de ancho, con hebilla de | espesor y de 5 cm a 6 cm de ancho, con hebilla de | CUMPLE
plastico (Tip Top) y/o metal. Los seguros, pasadores plastico (Tip Top) y/o metal. Los seguros, pasadores
regulables y ojalillos de metal en pares a lo largo del | regulables y ojalillos de metal en pares a lo largo del
correaje con tratamiento antioxidante. correaje con tratamiento antioxidante.
MATERIAL MATERIAL
Correaje Correaje
Composicién:Nylon 100% , Polipropileno y/o Lona Compaosicion Nylon 100% . Poliprapileno y/o
tratada con resina. Lona tratada con resina.
Tipo: Tejido triple { 3 capas ). Tipo Tejido triple ( 3 capas ).
Color:Negro, Color Negro,
Dimensiones Dimensiones
Largo 130 +/-5cm. Largo 130
Ancho  Desde 5.0 cm. Hasta 6.0 cm. Ancho 5.0 MM CUMPLE
Espesor Desde 4.0 mm Hasta 6.0 mm. Espesor 4.0 mm
Acabado Acabado
Construccion Minimo 125,000 flexiones, sin Construccion Minimo 125,000 flexiones, sin
dafo aparente en la flor. dafio aparente en la flor.
Capas externas 80 hilos. Capas externas 80 hilos.
Hilos de trenzados 38 hilos. ‘ Hilos de trenzados 38 hilos. CUMPLE
Hilo de relleno 242 hilos { 36/7 ). | Hilo de relleno 242 hilos ( 36/7 ). |
Total 360 hilos. | Total 360 hilos. |
Columnas por pulgada 5, | Columnas por pulgada 5.
Repelencia al agua Muy buena. Repelencia al agua Muy buena. ‘
Hebillas de sujecion Hebillas de sujecion
Composicion: Plastico y/o Metal Composicion Plastico y/o Metal ‘ CUMPLE
Tipo: TIP TOP (Hembra y Macho). Tipo TIP TOP (Hembra y Macho). |
Color: Negro mate. Color Negro mate. |
Pasador metalico dentado Pasador metalico dentado |
Composicién: Fierro o laton. Composicion Fierro o laton.
Forma:De 2 piezas, una platina de base y otra Forma De 2 piezas, una platina de base y otra ‘
dentada. dentada. | CUMPLE
Color:Negro mate. Color Negro mate. ‘
Dimensiones:Ver grafico. Dimensiones |
Acabado: Con recubrimiento contra oxidacion. Acabado Con recubrimiento contra oxidacion. ‘
Pasadores metalicos Pasadores metalicos ‘
Composicion:Fierro o latén. Compeosicion:Fierro o latén.
Forma:Compuesta por una platina de forma | Forma:Compuesta por una platina de forma ‘
rectangular que se une en un extremo mediante un rectangular gue se une en un extremo mediante un 5
pasador plano con un ligero hundimiente en la parte pasadar plano con un ligero hundimiento en la parte |
central. | central.
Color:Negro mate. Color:Negro mate. ‘ CUMPLE
Dimensiones:En forma general (detalles ver grafico). | Dimensiones:En forma general ‘
Largo 62 +/-0.5 mm. Largo  62mm
Ancho 9 +-0.5 mm. ‘ Ancho  8mm |
Alto 13 +/- 0.5 mm. | Alto 13. mm
Acabado:Con recubrimiento contra oxidacion. ‘ Acabado Con recubrimiento contra oxidacion. |
Ojalillos | Ojalillos |
Composicion Metal | Compaosicion Metal |
Tipo Circular. | Tipo Circular. |
Color Negro mate. Color Negro mate. |
Dimensiones | Dimensiones | CUMPLE
Diametro externo 10 +/- 0.5 mm, Didmetro externo 10 mm. |
Diametro intermo 5 +/- 0.5 mm. ‘ Diametro interno 5 mm.
Ancho 4 +/-0.5 mm. ! Ancho 4 mm.
Acabado Con recubrimiento contra oxidacion. | Acabado Con recubrimiento contra(oxidacion. l i
“ s S el
__PEPEDSCAR
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Abrazaderas de nylon | Abrazaderas de nylon !
Composicion Nylon 100% y/o Polipropileno. | Composicién Nylon 100% y/o Polipropileno. |
Tipo Cinta rectangular. | Tipo Cinta rectangular. |
Color  Negro ' Color  Negro |
Dimensiones Dimensiones |
Largo 160 +/- 3 mm. Largo 160 mm. |
Ancho 25 +/- 1 mm. Ancho 25 mm.
Acabado Acabado CUMPLE
Broches Broches
Composicién Metal Composicion Metal
Tipo Circular, Hembra y Macho. Tipo Circular, Hembra y Macho.
Color Negro. Color Negro.
Diametro externo maximo 15 +/- 3 mm. Diametro externo maximo 15 mm.
Acabado Con recubrimiento contra oxidacién. __Acabado Con recubrimiento contra oxidacion.
CONFECCION | CONFECCION
Modelo  Reglamentario. Modelo  Reglamentario.
Tipo Cinto con ojalillos y hebillas plasticas. Tipo Cinto con ojalillos y hebillas plasticas. CUMPLE
CORREAJE Una pieza con ojalillos | CORREAJE Una pieza con ojalillos
dispuestos a lo largo, en cada extremo una | dispuestos a lo largo, en cada extremo una
abrazadera de nylon y las hebillas de sujecion, abrazadera de nylon y las hebillas de sujecion. !
Ojalillos  Ubicados horizontalmente a 56 +/- 3 mm, | Ojalillos  Ubicados herizontaimente a 56 mm. de |
de distancia uno de otro, verticalmente a 26 +/- 3 distancia uno de otro, verticalmente a 26 mm. de | CUMPLE
mm. de distancia una del otro y a 5 +/- 2 mm. de los ' distancia una del otro y a5 mm. de los bordes del |
bordes del correaje. correaje.
Abrazaderas:Ubicadas en cada extremo, con un | Abrazaderas:Ubicadas en cada extremo, con un
broche de ajuste para cerrar el ojal en la que ird la | broche de ajuste para cerrar el ojal en la que ird la
hebilla tipo "macho" o "hembra" y regular el largo del | hebilla tipo "macho” o "hembra" y regular el largo del
cinto alrededor de la cintura, cinto alrededor de la cintura. CUMPLE
Esta abrazadera estara unida al cinto mediante una | Esta abrazadera estara unida al cinto mediante una
costura reforzada ylo ojalilos de remache de costura reforzada y/o ojalillos de remache de |
sujecion. sujecion. |
Hebillas: Ubicadas en cada extremo parael cierredel | Hebillas: Ubicadas en cada extremao para el cierre del |
cinta. cinto.
Ganchos de ajuste: Iran a los extremos para regular | Ganchos de ajuste: Iran a los extremos para regular CUMPLE
y asegurar el largo del ojal. Yy asegurar el largo del ojal. |
Pasadores metélicos: Iran a los exiremos para | Pasadores metalicos: Iran a los extremos para |
asegurar el cierre de los ganchos metalicos asegurar el cierre de los ganchos metalicos |
| ACABADO ACABADO |
Los extremos del cinto deberan de estar sellados a | Los extremos del cinto deberan de estar sellados a |
fuego directo. fuego directo. J CUMPLE
Exento de defectos en material Y confeccion, | Exento de defectos en material y confeccién, |
excelente presentacion. excelente presentacion. J
Partes metalicas, bordes sin filos ni rebabas. Partes metélicas, bordes sin filos ni rebabas. |
PRESENTACION En bolsa de polietileno .| PRESENTACION En bolsa de polietileno CUMPLE
transparente y debidamente etiquetada. ‘ transparente y debidamente etiquetada.

ANEXO FOTOGRAFIAS
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Vista externa de correa

Correaje ajustable tactico resistente, nylon, Polipropileno y/o Lona tratada con resina o producto similar, de
color negro mate, de 4 mm a 6 mm de espesor y de 5 cm a 6 cm de ancho,

Hebilla de plastico (Tip Top) y/o metal.
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Los seguros, pasadores regulables y ojalillos de metal en pares a lo largo del correaje con tratamiento

antioxidante.
CONCLUSION:
LAS MUESTRAS: CORREAJE TACTICO ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES TECNJCAS
CAR
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: CASACA DE POLIESTER UNISEX
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REQUERIDO ' RESULTADOS CONCLUSION |
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS |
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELASTELA PRINCIPAL
TELAS:TELA PRINCIPAL TIPO DE TELA: Rip — Stop con recubrimiento
TIPO DE TELA: Rip — Stop con recubrimiento | Pasie0
: : COLOR: NEGRO
: plastico COMPOSICION: CUMPLE :
: COLOR: NEGRO 100% nylon z :
COMPOSICION:100% nylon ) _
: CONSTRUCCION: TAFETAN 1X4 CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP 2
: Peso: 180 +/- 2 % Grim2 s
: : Peso: 186 % Gr/m2
L. Ligamento del tejido: Tafetan 1x1 tipo Rip Stop :
H ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS | ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS H
TELAS:TELA CHALECO TELAS:TELA CHALECO el
TIPO DE TELA: Polar TIPO DE TELA: Polar CUMPLE
TEJIDO: PUNTO TEJIDO: PUNTO
H COLOR: NEGRO COLCR: NEGRO H
COMPOSICION: 100% poliéster COMPOSICION: 100% poliéster
: Peso; 185 +/- 2 % Grim2 Peso: 202 % Gr/m2 :
: ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS | ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS :
TELAS:TELA FORRO TELAS:TELA FORRO
TIPO DE TELA: MALLA TIPO DE TELA: MALLA CUMPLE
: TEJIDO: PUNTO TEJIDO: PUNTO :
COLOR: NEGRO COLOR: NEGRO :
: COMPOSICION: 100% poliéster COMPOSICION: 100% poliéster :
: Peso: 110 +/- 2 % Grim2 Peso: 111 Gr/m2 :
BesCRIPCIGN DR CUseRa . DESCRIPCION DEL DISENO
: La casaca negra es de cuello alto con cierre en : | :
: > La casaca negra es de cuello alto con cierre en :
z el delantero, lleva cuatro (04) bolsillos en la : { 2
% el delantero, lleva cuatro (04) bolsillos en la parte .
: parte delantera, i 2 ; : CUMPLE =
- d - i delantera, dos {02) superiores sobrecosidos tipo H
: dos (02) superiores sobrecosidos tipo bolsa | T . H
] Y . | bolsa con tapa y dos (02) inferiores diagonales -
5 con tapa y dos (02) inferiores diagonales con 2 &
- e con vivo. :
CONFECCION Y COSTURA CONFECCION Y COSTURA - i
: La casaca negra esta confeccionada mediante | La casaca negra esta confeccionada mediante :
: procesos de corte y costura estdndares, | procesos de corte y costura estandares, capaces CUMPLE :
capaces de garantizar el cumplimiento de los | de garantizar el cumplimiento de los requisitos
: requisitos requeridos. requeridos. :
La casaca negra esta formada por nueve | Lacasaca negra esta formada por nueve piezas:
: piezas: un cuello, dos mangas, dos delanteros, | un cuello, dos mangas, dos delanteros, una :
H : : CUMPLE :
: una espalda, una pretina, forro y un chaleco | espalda, una pretina, forro y un chaleco !
desmontable. desmontable.
H 1. El cuello es de 8cm de alto, de doble tela | 1. El cuello es de 8cm de alto, de doble tela H
principal, embolsado con acolche de guata de | principal, embolsado con acolche de guata de CUMPLE
80g. Presenta doble pespunte con separacidn | 80g. Presenta doble pespunte con separacion a :
: a %" con costura 301 y unido al cuerpo a 1em. | %" con costura 301 y unido al cuerpo a 1cm. :
: —
H ; ) ]
£

Y
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En cada una de las sisas se cose un tapa cierre
de doble tela (3cm acabado) unida al cuerpo
con pespunte simple a 4". Presentan puno de
Scm de ancho de doble tela, Ia mitad plana (que
cubre la parte inferior del pufio)) y la otra mitad
(externa) recogido elasticado con 4 costuras
separadas a 1 cm iniciando desde el final del
pufio). En la manga derecha, a 10 cm de la
parte superior y centrado llevara una cinta
velcro  (hembra) color negro de forma
rectangular de 2.5¢m de ancho X 8 ¢m de largo.
En la manga izquierda a 10cm de la parte
superior y centrado llevara una cinta velcro
(hembra) de forma del distintivo de seguridad
de 8.5cm X 8.5cm. 3
3. Los delanteros, formado por una pieza cada
uno, de base recta y basta con pretina elastica
6 cm de ancho.
Se unen en la parte central por medio de un

B

la tela principal, que va desde Ia basta hasta el
final del cuello, cosido a %" can costura
301(doble pespunte separacion "),

En la parte superior de ambos bolsillos a 8mm
de la tapa, llevara cinta velcro (hembra) de
2.5cm de ancho X 10 em de largo pegado con
costura 301 a 2mm en todo el contorno.
Vuelta: Unir vuelta con tela de forro a 1ecm y
Pespuntado a 1/4" costura 301, en la misma
vuelta se inserta el cierre tractor para que se
monte el chaleco de polar. La vuelta del
delantero derecho tendra las medidas de 5 cm
en la unién con pretina y 10 cm en la unién con

.-.-.-.--n.nnn-..c--.on.-.o-.-.---.-nn.-..o.:-.-on.-..on.-

BnEEsEzzaan

las medidas de 5 ¢m en |a union de pretinay 10
|_€m en unién con cuello,

dos (02), miden 13cm de ancho X 13 cm de
largo, van sobrecosidos tipo bolsa con fuelle en
todo el contorno de 2.5¢cm Y pespuntados en
todo su contorno a 2mm con costura 301, Lleva
doblés en la boca de 1cm pespuntado a 1/16".
La tapa mide 6¢cm de ancho X 13cm de largo,

costura 301. Para el cerrado de |a tapa lleva
cinta velcro (hembra) de 1" de ancho por 6 cm

la tapa parte interna reforzada con costura en
| X no visible en la parte externa. 3
5. Los bolsillos inferiores del delantero son dos
(02), uno a cada lado, ubicados de manera
diagonal (a 5.5cm en la parte inferior y a 9.5cm

lateral) y alineados uno con el otro. Lleva vivo
de 25 cm pespuntado a 2mm y tiene
profundidad de 19.5 cm. La bolsa del bolsillo es
tipo frijol costura 301 a 1em, de tela popelina

color " negro,

2. Las mangas son de una sola pieza unida con |
costura 301 a 1cm, son desmontables por |
medio de un cierre de nylen N° 5 color negro. |

cierre tipo tractor N° 10 con sujetador altono de |

cuello. La vuelta del delantero izquierdo tendra [

4. Los bolsillos superiores del delantero son | 4. Los bolsillos superiores del delanterg son dos

es embolsada y pespunte doble a 14" con |

de largo en la bolsa y cinta velcro {macho) en |

en la parte superior medida desde la costura |

| 2. Las mangas son de una sola pieza unida con |
costura 301 a 1cm, son desmontables por medio |
de un cierre de nylon N° 5 color negro. En cada I‘
| unade las sisas se cose un tapa cierre de doble |
| tela (3cm acabado) unida al Cuerpo con pespunte |

simple a ¥". Presentan pufic de 5cm de ancho |
| de doble tela, la mitad plana (que cubre la parte |
| inferior del pufio)) vy la otra mitad (externa)

recogido elasticado con 4 costuras separadas a |

1 em iniciando desde el final del puno). En la
| manga derecha, a 10 cm de Ia parte superior y |
| centrado llevara una cinta velcro (hembra) color |
| negro de forma rectangular de 2.5cm de ancho X |
| 8 cmde largo. En la manga izquierda a 10cm de |
| la parte superior y centrado llevarad una cinta |
| velero (hembra) de forma del distintivo de |

seguridad de 8.5cm X 8.5¢cm.
| 3. Los delanteros, formado por una pieza cada
| uno, de base recta y basta con pretina elastica 6 ‘
| cm de ancho. |'

Se unen en la parte central por medio de un |
| cierre tipo tractor N* 10 con sujetador al tono de |
| latela principal, que va desde |a basta hasta el |
| final del cuello, cosido a %" con costura ‘
‘ 301(doble pespunte separacién ).

En la parte superior de ambos bolsillos a 8mm de |
| la tapa, llevara cinta velcro {hembra) de 2.5cm de |
! ancho X 10 cm de largo pegado con costura 301 |

a 2mm en todo el contorno.
| Vuelta: Unir vuelta con tela de forro a 1cm y
| pespuntado a 1/4" costura 301, en la misma

vuelta se inserta el cierre tractor para gque se

monte el chaleco de polar. La vuelta del
| delantero derecho tendra las medidas de 5cmen |
la unién con pretina v 10 ¢cm en 1a unién con |
cuello. La vuelta del delantero izquierdo tendra
las medidas de 5 ¢m en la unién de pretina y 10
cm en union con cuello. ‘

CUMPLE

CUMPLE

II (02), miden 13cm de ancho X 13 ¢m de largo, van

| sobrecosidos tipo bolsa con fuelle en todo el (l

contorno de 2.5cm y pespuntados en todo su
| contomo a 2mm con costura 301, Lleva doblés
| enla boca de 1cm pespuntado a 1/16", La tapa
mide Bcm de ancho X 13cm de largo, es
embolsada y pespunte doble a %" con costura
l' 301. Para el cerrado de la tapa lleva cinta velcro
| (hembra) de 1" de ancho por 6 cm de largo en la
bolsa y cinta velcro (macho) en la tapa parte
| intema reforzada con costura en X no visible en
| la  parte externa. |

CUMPLE

' 5. Los bolsillos inferiores del delantero son dos
| (02), uno a cada lado, ubicados de manera }

diagonal (a 5.5cm en la parte inferior y a 9.5cm
en la parte superior medida desde la costura /
| lateral) y alineados uno con el otro, Lleva vivo de

| 2.5cm pespuntade a 2mm y tiene profundidad de ‘

CUMPLE

19.5 cm. La bolsa del bolsillo es tipo frijol costura
301 a 1cm, de tela popelina color negro.
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6. La espalda formada por una sola pieza,
unida a los delanteros con costura 301 a 1cm.

Lieva a 15cm de la costura del cuello y |

distribuido a lo ancho de la espalda, una cinta
velcro (hembra) de 10cm de ancho X 25cm de
largo, pegado a 2mm con costura 301.llevara
un bordado tipo parche en velcro (macho) de
10cm de ancho x 25 cm de largo con la
inscripcién INPE debajo de ello la palabra
instituto nacional penitenciario en color verde
cemento segln imagen.

6. La espalda formada por una sola pieza, unida
a los delanteros con costura 301 a 1cm. Lleva a
15¢m de la costura del cuello y distribuido a lo
ancho de la espalda, una cinta velcro (hembra)
de 10cm de ancho X

25¢cm de largo, pegado a 2mm con costura
301.llevara un bordado tipo parche en velcro
(macho) de 10cm de ancho x 25 cm de largo con
la inscripcion INPE debajo de ello la palabra |
instituto nacional penitenciario en color verde
cemento segln imagen. |

CUMPLE

7Llevara porta galones elaborados en el
mismo material de la parte externa de la prenda
en doble tela y terminar en punta de 4cm de
ancho y 15 cm de largo. Deben poseer un ojal
recto que se debe acoplar a un botén de 32
lineas en color negro, este debe estar ubica en
la parte superior de la manga en unién con el
hombro.

7 Llevara porta galones elaborados en el mismo
material de la parte externa de la prenda en doble
tela y terminar en punta de 4cm de ancho y 15
cm de largo. Deben poseer un ojal recto que se CUMPLE
debe acoplar a un botén de 32 lineas en color
negro, este debe estar ubica en la parte superior
de la manga en unién con el hombro.

8. La pretina es de 6 cm de ancho, de doble
tela recogida elasticado en casi toda su
longitud, excepto 10cm al inicio y al final,
donde se une mediante el cierre en el
delantero. Lleva 4 costuras a lo largo de la
parte elasticada separadas 1cm distribuidas
proporcionalmente a lo ancho de la pretina.

8. La pretina es de 6 cm de ancho, de doble
tela recogida elasticado en casi toda su
longitud, excepta 10cm al inicio y al final, donde
se une mediante el cierre en el delantero. Lleva CUMPLE
4 costuras a lo largo de la parte elasticada
separadas 1cm distribuidas proporcionalmente
alo ancho de la pretina.

9. El forro es tipo malla y va en toda el cuerpo
y las mangas. Lleva cogotera de 5cm de ancho
X 11cm de largo de la misma tela del cuerpo,
pegado a 2mm con costura 301 donde se
colocara la etiqueta de marca y talla. La
cogotera estara ubicada a 4cm debajo de la
costura del cuello. A 9cm de la parte inferior de
la pretina y sobre la costura lateral, llevara en
cada lado un ojalillo hecho con cordén elastico
para botén N°30. Centrado en el cuello ira un
ojalillo hecho con cordén elastico para botén
N°30.

9. El forro es tipo malla y va en todo el cuerpo 'y
Jas mangas. Lleva cogotera de 5cm de ancho X
11cm de largo de la misma tela del cuerpo,
pegado a 2mm con costura 301 donde se
colocara la etiqueta de marca y talla. La cogotera
estara ubicada a 4cm debajo de la costura del CUMPLE
cuello. A 9cm de la parte inferior de la pretina y
sobre la costura lateral, llevara en cada lado un
ojalillc hecho con cordén elastico para boton
N°30. Centrado en el cuello ird un ojalillo hecho
con cordén elastico para botén N°30.

10. El chaleco desmontable esta formado por
un cuello, dos delanteros y una espalda. Se une
al cuerpo por medio de dos cierres color negro
tipo tractor N° 5. En la parte externa en la unién
lateral, a 4cm de la parte inferior lleva 1 botén
N° 30, a cada lado, en color negro y un boton
centrado en el cuello.

10. El chaleco desmontable esta formado per un
cuello, dos delanteros y una espalda. Se une al
cuerpo por medio de dos cierres color negro tipo
tractor N° 5. En la parte externa en la union
lateral, a 4cm de la parte inferior lieva 1 boton N°
30, a cada lado, en color negro y un botdn
centrado en el cuello.

menor de 0.5 cm.

- El cuello es de dos piezas, una interna de la | . El cuello es de dos piezas, una interna de la | CUMPLE

misma tela de la casaca y la externa de polar, | misma tela de la casaca y la externa de polar, se |

se une con costura 301y pespunte a %" en todo | une con costura 301 y pespunte a %" en todo el

el contorno, excepto en la unién con el cuerpo. contorno, excepto en la union con el cuerpo.

-Los delanteros y la espalda son de doble pieza I «Los delanteros y la espalda son de doble pieza

tela polar de color negro, la pieza interna | tela polar de color negro, la pieza interna

(contacto al cuerpo) va acolchado con guatade | (contacto al cuerpo} va acolchado con guata de

80 g y reforzado con costuras en rombo. | 80 gy reforzado con costuras en rombo.

11. Las costuras, son de puntadas regulares y | 11. Las costuras, son de puntadas regulares y

uniformes de 10 a 12 puntadas por pulgada uni e u 5 d

|f s O‘ 2 puntadas por p lga " |forrn s de 19 a j2 puntadas por puiga a, CUMPLE

resistentes al estiramiento, al lavado continuo, | resistentes al estiramiento, al lavado continuo, no |

no son tirantes ni cortan la tela. | son tirantes ni cortan la tela.

1. La unién de las partes no presenta | 12.Launion de las partes no presenta fruncidos | 1

fruncidos y el ancho de las costuras no es : y el ancho de las costuras no es menor de 0.5 I CUMPLE
cm. |
ACABADO |

ACABADO

La casaca negra esta vaporizada y planchada
libre de brillo. Tanto el cuello como los bolsillos
estan debidamente armados y alineados.

_estan debidamente armados y alinea

La casaca negra esta vaporizada y planchada |
libre de brillo. Tanto el cuello como los balsi

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CtP N° 112500
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BEEsAdCEsAgIsENNNNGEERNsEEsEssERREa

[ INSUMOS | INSUMOS 1
a. Tela principal a. Tela principal g
: b. Tela del chaleco b. Tela del chaleco |
H c. Tela del forro c. Tela del forro :
d. Refuerzo de cuello de casaca y chaleco d. Refuerzo de cuello de casaca y chaleco |
: e. Cierres | e. Cierres | CUMPLE
f. Boton ' f. Botén !
g. Cinta velcro g. Cinta velcro I
h. Elastico h. Elastico !
: i. Cordén elastico i. Cordén elastico |I
: j. Hilo j. Hilo ;
e e T T 4 . R _ Sl SR
Refuerzo de cuello de casaca y forro de Refuerzo de cuello de casaca y forro de chaleco i
chaleco |
|
’_Ncmbre dela Guata II :rgr:)bre gl Buista
: Tala i i CUMPLE
Tejido Aglomerado textil || Tayda Aglomerado texti |
|
e = - [
Composicion | 100% poliéstar i' ;"’mms"’“’" ’8%0 2 f‘;’fste’ |
N Peso 80g +- 2% | s e |I
A S 3 __——_.__!_______
| |
CIERRE | CIERRE |
: Materia Prima Polipropileno Materia Prima Polipropileno
: > 1tipo Tractor N° 10 para ~ 1tipo Tractor N° 10 para
casaca casaca
Cantidad y tipo (principal) con jalador Cantidad y tipo (principal) con jalador CUMPLE
H 2 tipo tractor N° 5 para montar *2 tipo tractor N° 5 para montar |
chaleco chaleco |
: - 2Diente fino N° 5 para T —
s Color: = Negro |
: Color: = Negro '
|
: sz s e L i |
: Botén [ Botén i
Materia pima | Resina | Materia prima [ Resina i
Modelo Doble (4.8mm Modelo Dable (4.8mm
i espesor) |
: Color: Negro al tono de (a ‘ Color: Negro al tono de Ia |
: tela, bafado en | tela, bafiado en |
: masa masa |
i N° de Lineas 30lineas (19.08mm| | Fgeliem 30 fineas (19.00mm CUMPLE
: de didmetro) . de didmetro)
N° de Huecos | N° de Huecos 04 ‘
Acabado =Sdlido (no hueco) Acabado =Sdlido (no hueco) |
: =Semi Mate =Semi Mate ||
i Cantidad y Total de tres (3) | Cantidad y Total de tres (3) |
: _distribucion —— ) | | distribugion | o
: Cinta velcro Cinta velero |
Composicion: Nylon ylo poliéster | Composician: Nylon y/o poliéster CUMPLE
H Color: negro al tono de |a tela Color: negro al tono de Ia tela |
: Elasico | Elasteo A S
: Composicion oliéster omposicion  |Poliéster I
Color: blanco al tono de Ia tela ' |Color: blanco al tono de Ia tela [
M | |
Ancho dcm | lAncho dcm | CUMPLE
: Ubicacion En pretina y pufio de manga | [Ubicacién En pretina y pufio de manga |
ﬁcabado Mercerizado  |Acabado Mercerizado i
Cordon elastico | Cordén elstico )
: Composicion | Poliéster ! Composicién | Poliéster |
i Color: negro al tono de la tela Color: negro al tono de la tela | 2
i PL
: Espesor 3mm (tubular) Espesor 3mm (tubular) |
Ubicacién En forro de la casaca parte Ubicacién En forro de la casaca ¥
L lateral ateral CAR
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TELA CASACA

manipuleo y almacenamiento. Rotulado por
Lpaquetes,

FOTOS ANEXOS

manipuleo y almacenamiento. Rotulado por ‘
paquetes. ‘

Hilo | Hilo i
Composicién | 100% Poliéster Texturizado | | Composicion | 100% Poliéster Texturizado
Colores: Negro al tono de la tela i. Colores: Negro al tono de la tela I CUMPLE
Titdlo 4072 - [Tiulo 4072 I
|
’T.po de torsion | Z | [Tipodetorsion | Z !
TOLERANCIAS PERMITIDAS I TOLERANCIAS PERMITIDAS \
|
1. EN LAS MEDIDAS | 1. EN LAS MEDIDAS ‘
De -/+ 2% en las sefaladas en cada una de sus | De .+ 2% en las sefialadas en cada una de sus CUMPLE
partes. | partes. ‘
2. EN EL DISENQ 2. ENELDISENO
No se acepta modificaciones en el disefio no | No se acepta medificaciones en el disefio no
solicitadas en la presente Especificacion Técnicas. | solicitadas en la presente Especificacion Técnicas.
|
ACABADO: | ACABADO: | CUMPLE
La prenda debe estar planchada y vaporizada. II La prenda debe estar planchada y vaporizada. I
ROTULADO | "ROTULADO |
Cada casaca negra presenta una etiqueta técnica y | Cada casaca negra presenta una etiqueta técnicay |
de marca segtin NTP N° 231.400 — 2009 "Etiqueta de marca segin NTP N° 231.400 — 2008 “Etiqueta CUMPLE
= = |
prendas de vestiry ropa para hogar”. | prendas de vestir y ropa para hogar”. i
EMBALAJE | EMBALAJE '
Cada casaca negra se embala en una | cada casaca negra se embala en una envoltura
envoltura de polipropileno transparente, | de polipropileno transparente, cerrada, resistente
cerrada, resistente al transporte, I al transporte, CUMPLE

=

TIPO DE TELA: Rip — Stop con recubrimiento plastico

COLOR: NEGRO

COMPOSICION:100% nylon
CONSTRUCCION: TAFETAN 1X1 TIPO RIP STOP
Peso: 180 +/- 2 % Gr/m2 , rango ( 176.4 hasta 183.6)

Peso de muestra: 186 gr/m2 (cumple)

PEREZ HORNA

NGENIERO IN
Reg. CIP N°

DUSTRIAL
112500

-..-..--..c|---.--..--.n-..--.oc.--..c..-..n-.--.-o..-.-o‘.-..oc.--..uq.-x.....-..-..--..

PRSI

pag. 55

aEsassssesssssssnnannnst



P&ﬂllalm S.AC. 0 < consultorapauality@gmail.com

: . Av. Manco Inca 15A Mza P Urb. Mateo Pumacahua
Consultoria Industrial Chorrillos - Lima

V ﬂlmsulmra [ Teléfono: 956260426

'VERIFICACION DE COMPOSIGION DE TELA: 100% NYLON

Esta prueba, llamada tambi¢n prueba de combustion, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de Ia
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustion.
Nylon

Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde Y s€ encogue alejandose de la llama

Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla

Compostamiento al retirar de la llama: Casi siempre se apaga sola

Humo: Negro

Olor: Dulce aromatico

Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

TELA CHALECO
TIPO DE TELA: Polar
TEJIDO: PUNTO
COLOR: NEGRO
COMPOSICION: 100% poliéster
Peso: 185 +/-2 % Gr/m2, rango (181.3 hasta 188.7)
Peso de muestra: 202 gr/m2 (cumple)

Balanza electronico digital de laboratorio de ensayo textile

VERIFICACION DE COMPOSICION DE TELA CHALECO: 100% POLIESTER
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en éxponer a una llama fibras o hilos de la
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuc que
produce la combustién.
Poliester
Comportamiento al acercar a Ia llama o fuego: Se funde Y se encogue alejandose de la II
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilia i
Compostamiento al retirar de la llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico

it s : i " PEREZ HORNA
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------



cans“nm D Teléfono: 956260426
v (2 ; i
P&u“a“w s A.e. consultorapguality@gamail.com

: 4 9 Av. Manco Inca 15A Mza P Urb. Mateo Pumacahua
Consultoria Industrial e ko Lk

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

TELA FORRO
TIPO DE TELA: MALLA
TEJIDO: PUNTO

COLOR: NEGRO it

COMPOSICION: 100% poliéster

Peso: 110 +/- 2 % Gr/m2, rango (107.8 hasta 112.2)
Peso de muestra: 111 gr/m2 (cumple)

Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textil

VERIFICACION DE COMPOSICION DE TELA FORRO: 100% POLIESTER
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de la
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustion.
Poliester
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde y se encogue alejandose de la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de la llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

OSCAR
PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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TELA REFUERZO DE CUELLO DE CASACA Y FORRO DE CHALECO
TIPO DE TELA: GUATA

COMPOSICION: 100% poliéster

Peso: 80 +/- 2 % Gr/m2, rango (78.4 hasta 81.6)

Peso de muestra: 96 grim2, se ¢onsidera una mejora por tener mayor peso al requerido (cumple)
Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textil

VERIFICACION DE COMPOSICION DE TELA REFUERZO-GUATA: 100% POLIESTER
Esta prueba, llamada también prueba de combustion, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de |a
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustién,
Poliester
Comportamiento al acercar a Ja llama o fuego: Se funde Y se encogue alejandose de la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de la llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

Muestra presente estas caracteristicas descritas por lo que:
Se concluye que las telas cumple de acuerdo a las especificaciones tecnicas,

4

AR
PEREZ HORNA
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Reg. CIP N° 112500
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Verificacion de confeccion

Prueba de impermeabilidad

1. El cuello es de 8cm de alto, de doble tela principal, embolsado con acolche de guata de 80g.
Presenta doble pespunte con separacion a 14" con costura 301 y unido al cuerpo a cm.

2. Las mangas son de una sola pieza unida con costura 301 a 1cm, son desmontables por medio
de un cierre de nylon N° 5 color negro. En cada una de las sisas se cose un tapa cierre de doble
tela (3cm acabado) unida al cuerpo con pespunte simple a 4’ Presentan pufio de 5¢cm de ancho
de doble tela, la mitad plana (que cubre la parte inferior del pufio)) y la otra mitad (externa)
recogido elasticado con 4 costuras separadas a 1 cm iniciando desde el final del pufio). En la
manga derecha, a 10 cm de la parte superior y centrado llevara una cinta velcro (hembra) color
negro de forma rectangular de 2 5cm de ancho X 8 cm de largo. En la manga izquierda a 10cm
de la parte superior y centrado llevara una cinta velcro (hembra) de form distintivo de
seguridad de 8.5cm X 8.5cm.

PEPE®

PEREZ HORNA

INGENIERQ INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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3. Los delanteros, formado por una pieza cada uno, de base recta y basta con pretina elastica 6 cm de
ancho.
Se unen en la parte central por medio de un cierre tipo tractor N° 10 con sujetador al tono de la tela principal,
que va desde la basta hasta el final del cuello, cosido a ¥4" con costura 301(doble pespunte separacion %4").
En la parte superior de ambos bolsillos a 8mm de la tapa, llevara cinta velcro (hembra) de 2.5cm de ancho
X 10 ¢m de largo pegado con costura 301 a 2mm en todo el contorno.
Vuelta: Unir vuelta con tela de forro a 1cmy pespuntado a 1/4” costura 301, en la misma vuelta se inserta
ol cierre tractor para que se monte el chaleco de polar. La vuelta del delantero derecho tendra las medidas
de 5 cm en la union con pretinay 10 cm en la unién con cuello. La vuelta del delantero izquierdo tendra las
medidas de 5 cm en la unién de pretina y 10 cm en unién con cuello.

e e SE R AT |

4. Los bolsillos superiores del delantero son dos (02), miden 13cm de ancho X 13 cm de largo, van
sobrecosidos tipo bolsa con fuelle en todo el contorno de 2.5cm y pespuntados en todo su contorno a 2mm
con costura 301. Lleva doblés en la boca de 1cm pespuntado a 1/16". La tapa mide 6¢m de ancho X 13cm
de largo, es embolsada y pespunte doble a ¥4" con costura 301. Para el cerrado de la tapa lleva cinta velcro
(hembra) de 1" de ancho por 6 cm de largo en la bolsa y cinta velcro (macho) en la tapa parte interna
reforzada con costura en X no visible en la parte externa.
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6. La espalda formada por una sola pieza, unida a los delanteros con costura 301 a 1cm. Lleva a 15cm de
la costura del cuello y distribuido a lo ancho de la espalda, una cinta velcro (hembra) de 10cm de ancho X
25cm de largo, pegado a 2mm con costura 301.llevara un bordado tipo parche en velcro (macho) de 10cm
de ancho x 25 cm de largo con la inscripcion INPE debajo de ello la palabra instituto nacional penitenciario
en color verde cemento segun imagen.

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO

9. Elforro es tipo malla y va en todo el cuerpo y las mangas. Lleva cogotera de 5cm de ancho X 11cm de
largo de la misma tela del cuerpo, pegado a 2mm con costura 301 donde se colocara la etiqueta de marca
y talla. La cogotera estara ubicada a 4cm debajo de la costura del cuello. A 9cm de la parte inferior de la
pretina y sobre la costura lateral, llevara en cada lado un ojalillo hecho con corddn elastico para boton N°30.
Centrado en el cuello ira un ojalillo hecho con cordén elastico para botén N°30.
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10. El chaleco desmontable esta formado por un cuello, dos delanteros Y una espalda. Se une 3| cuerpo

por medio de dos cierres color negro tipo tractor N°
parte inferior lleva 1 botén N° 30, a cada lado, en col

5. En la parte externa en la union lateral, a 4cm de la
Or negro y un botén centrado en e| cuello.
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Etiqueta de composicion

Vista delantero y vista posterior
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S PN TALLLA RESULTADOS DE LA |
M MUESTRA
Largo de casaca 71 71 Cumple
Ancho de pecho 62 62 Cumple
Ancho de prenda en basta 60 60 Cumple
Largo de manga sin puno 61 61 Cumple
Hombro 15 15 Cumple
Sisa recta 29 29 Cumple
Ancho de pufio 5 5 Cumple
Abertura del bolsillo 15 15 Cumple
Ancho de pretina 6 6 Cumple
@Cho de cuello 9 9 Cumple
|

Nota: Las medidas estan dadas encm,

CONCLUSION:

LA MUESTRA: CASACA ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS,

o
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ESPECIFICACIONES TECNICAS : MONOGRAMA INSTITUCIONAL

sssan

REQUERIDO |

RESULTADOS

CONCLUSION

El color del monagrama solo variara para el uso del
uniforme de seguridad, segun detalle: insignia de 2
cm de ancho por 3 cm de alto sera bordada en todo |
su contorno de color verde cemento con una torre |
verde cemento circundada por guirnaldas de hojas
de laurel y roble de color verde unidas por un lazo de
colores rojo y blanco, en la parte superior lleva un sol
naciente verde cemento y una paloma blanca,
formando una sola pieza con las siglas INPE de color
verde cemento y fondo de color verde olivo. El
monograma es de material bronce cuando se utiliza

en el cuello de la camisa del uniforme de servicio y
GOES

en las solapas del uniforme de gala; y en pana cosido \

£l color del monograma solo variara para el uso del
uniforme de seguridad, segun detalle: insignia de 2
cm de ancho por 3 cm de alto sera bordada en todo
su contarno de color verde cemento con una torre
verde cemento circundada por guirnaldas de hojas
de laurel y roble de color verde unidas por un lazo de
colores rojo y blanco, en la parte superior lleva un sol
naciente verde cemento y una paloma blanca,
formando una sola pieza con las siglas INPE de color
verde cemento y fondo de color verde olivo. El
monograma es de material bronce cuando se utiliza
en las solapas del uniforme de gala; y en pana cosido
en el cuello de la camisa del uniforme de servicio y
GOES

maunsszzzssnngnuaanerenssfanonn

CUMPLE
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FOTOS ANEXOS

CONCLUSION:

LA MUESTRA: MONOGRAMA
ESPECIFICACIONES TECNICAS

INSTITUCIONAL
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: DISTINTIVOS DE SEGURIDAD

- . — — . —

|
REQUERIDO || RESULTADOS i! CONCLUSION

Es de tela color verde olivo, bordado computarizado, |‘
de 8.5 cms de ancho por 8.5 cms de alto, de 12 jados
| semicurvas con perimetro de color verde
| cemento en el centro lleva g nomograma

Es de tela color verde olivo, bordado computarizado,
de 8.5 cm de ancho por 8.5 cm de alto, de 12 lados
semicurvos con perimetro de color verde cemento, |
en el centro lleva el monograma institucional sin Ja =~ = et ; i e
inseripcion INPE, rodeado por un circulo en el cual L?f::};.;c'(;za’;mcfa:nizrlpl:lc::;;ri;é;oqﬁlzg?fﬁrod'ﬁg f CUMPLE
va la inscripcion “INSTITUTO NACIONAL ‘l P '

|

: PENITENCIARIO" del mismo color de |os bordes en NACIONAL PENITENCIARIO" del mismo color de

. e « | los bordes en |a parte superior y en Ia parte inferior

la parte superior Y en ia parte inferior “SEGURIDAD u B
! |
de color verde olivo con fondo verde cemento. | SEGURIDAD" de color verde olivo con fondo verde [

| cemento. |
__*“___““_‘____‘_____‘___*__"‘“““““T““T“'__‘____‘“___‘____?_‘_‘ ~ T e —— T s S
Se lleva y se usa en el brazo 1zquierdo de la camisa, | Se lleva Y Se usa en el brazo izquierdo de |a camisa, |

= chompa y la casaca del uniforme de servicio, asi chompa y la casaca del uniforme de servicio, asi CUMPLE
como en la parte pectoral izquierdo del polo de como en el parte pectoral izquierdo del polo de
Jienricio. servicio, I
FOTOS ANEXOS
CONCLUSION:

LA MUESTRA: DISTINTIVO DE SEGURIDAD Es CONFORME CON
ESPECIFICACIONES TECNICAS
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS : EMBLEMA INSTITUCIONAL

El color del emblema solo variara para el uso del
uniforme de seguridad, segun detalle:

Bordes, monagrama y la inscripcion “INPE” seran de
color verde cemento y fondo de color verde olivo.

E] emblema se usara bordado con las medidas de 7
cm de alto por 6.5 cm de ancho, en el birrete del
uniforme de servicio.

Se usara bordado con las medidas de 8.5 cmde alto
por 7.5 cm de ancho en la manga derecha del
uniforme de servicio, en el uniforme de UNICAN y
mameluco térmico se llevara en la altura del pectoral
izquierdo.

En material de bronce de 8.5 cm de alto por 7.5¢cm
de ancho, cubierto enresina, vaen el brazo izquierdo
de la polaca del uniforme de gala y en la camisa

Lmanga corta del uniforme de gala.

~ | RESULTADOS

El color del emblema solo variara para el uso del
uniforme de seguridad, segun detalle:

Bordes, monograma y la inscripcion “INPE" seran de
color verde cemento y fondo de color verde olivo,

El emblema se usara bordado con las medidas de 7
cm de alto por 6.5 cm de ancho, en el birrete del
uniforme de servicio.

Se usara bordado con las medidas de 8.5 cm de alto
por 7.5 cm de ancho en la manga derecha del
uniforme de servicio, en el uniforme de UNICAN y
mameluco térmico se llevara en la altura del pectoral
izquierdo.

En material de bronce de 8.5 cm de alto por 7.5 cm
de ancho, cubierto en resina, va en el brazo izquierdo
de la polaca del uniforme de gala y en la camisa
manga corta del uniforme de gala.

Mateo Pumacahua
Chorrillos — Lima

| CONCLUSION

CUMPLE

FOTOS ANEXOS
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CONCLUSION:

LA MUESTRA: EMBLEMA INSTITUCIONAL ES

TECNICAS
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REQUERIDO

RESULTADOS

Es de tela, de 10 cm de largo y 2.5 cm de ancho, con
fondo de color verde olivo y bordes de color verde
cemento de 5 mm de ancho; en el centro, lleva el
inicial del primer nombre seguido del apellido
paterno y el inicial del apellido materno de cada
servidor penitenciario, del mismo color del perimetro
con velero color verde olive. Se usa en la
camisa, ,polo, chompa, mameluco térmico y casaca
del uniforme de servicio y del GOES.

Es de tela, de 10 cm de largo y 2.5 cm de ancho, con |
fondo de color verde olivo y bordes de color verde |
cemento de 5 mm de ancho: en el centro, lleva el |
inicial del primer nombre seguido del apellido paterno |
y el inicial del apellido materno de cada servidor ‘
penitenciario, del mismo color del perimetro con [
velcro color verde olivo. Se usa en Ia camisa, ,polo, |
chompa, mameluco térmico ¥ casaca del uniforme de ‘
servicio y del GOES.

|
CONCLUSION

FOTOS ANEXOS

CONCLUSION:

LA MUESTRA: MARBETE PERSONAL
TECNICAS

INGENIERO INDUSTRIAL
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i RESULTADOS ESPECIFICACIONES TECNICAS:MARBETE
INSTITUCIONAL
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REQUERIDO o | RESULTADOS | CONCLUSION
H T I e
H Egusiela.du lnomde |:argo 5 SE PG G | Esdetela de10cmde largo y 2.5 cm de ancho, con | z
3 fondo de color verde olivo y bordes de color verde ; i
: . | fondo de color verde olivo y bordes de color verde | H
: cemento de 5 mm de ancho; en el centro, lleva la | . :
: . et { ; cemento de 5 mm de ancho; en el centro, lleva la :
: inscripcion INPE del mismo color del perimetro, con | . .. : CUMPLE H
: ; . inscripcion INPE del mismo color del perimetro, con 5
5 velcro color verde olivo. Se usa en la camisa, £ ; £
H : 2% velcro color verde olivo. Se usa en la camisa, chompa | :
H chompa y casaca del uniforme de servicio y del . i =
: y casaca del uniforme de servicio y del GOES. 4
: GOES. | :
FOTOS ANEXOS
é T s e sl e W i i - — - s g

CONCLUSION:

LA MUESTRA: MARBETE INSTITUCIONAL ES CONFORME CON LAS
TECNICAS
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE
ESPECIFICACIONES TECNICAS: BANDERA NACIONAL

T,

REQUERIDO RESULTADOS | CONCLUSION
=S TR s siopi g RIS '—-—-—-—-—._______f_________

Bordado computarizado, es de 8.5cmdelargoy 2.5 | Bordado computarizado, es de 8.5 cm de largoy 2.5 |
cmde ancho, es de tipo rectangular, va adherido con ‘ cm de ancho, es de tipo rectangular, va adherido con
Pega pega en el brazo derecho a |a altura del hombro | pega Pega en el brazo derecho a |a altura de| hombro
de la camisa, chompa y casaca del uniforme de | de la camisa, chompa y casaca del uniforme de
servicio. En el brazo derecho de| pole de servicio y | servicio, En el brazo derecho del polo de servicio y
del GOES llevara estampado de alto relieve con Ia del GOES llevara estampado de alto relieve con |a
palabra PERU de 5 cm de largo y 4 cm de ancho, palabra PERU de 5 cm de largo y 4 cm de ancho,

J
/'

FOTOS ANEXOS

CONCLUSION: :
LA MUESTRA: :
TECNICAS :
PEREZ HORNA

INGENIERO INDUSTRIAL :
Reg. CIP N° 112500 . pagTZ__
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ITEM N° 2

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:

MAMELUCO TERMICO DE DOS PIEZAS

REQUERIDO | RESULTADOS CONCLUSION
DESCRIPCION DEL BIEN

Confeccionado en tela 100% nylon HYPORA impermeable de color negro, forro de POLAR de color |

negro, toda la pieza acolchada con aislante térmico de 157 gramos, lieva en el pecho lado izquierdo el

emblema institucional bordado de 8.5 cm de alto y 7.5 cm de ancho, 1 porta lapicero, 1 porta radioy |

una capucha desmontable, a la altura del omoplato lleva la palabra INPE de color verde cemento y | CUMPLE

debajo de esta INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO . ‘

Sera utilizado por el personal de seguridad que labora en los establecimientos penitenciarios que por

su ubicacion geografica cuentan con temperaturas inferiores a 11° centigrados. |

CARACTERISTICAS TECNICAS

DESCRIPCION TELA PRINCIPAL DESCRIPCION TELA PRINCIPAL e

Composicion 100% Nylon Composicion 100% Nylon

Ancho entre orillos 1.50 mts +/- 5 cms Ancho entre orillos 1.50 mts +/- 5 cms

Peso grmsflineal (ASM D-3776) 285 gr/mi +/- 5% Peso grms/lineal (ASM D-3776) 285 gr/mi +/- 5%

Peso grms/m2 (ASM D-3776) 190 g/m2  +/- 5% | Peso grms/m2 (ASM D-3776) 192gr/m2 CUMPLE

ARMADURA ARMADURA

TITULO DE HILADO (ASTM - 1059) TITULO DE HILADO (ASTM - 1059)

Urdimbre 70D +/- 8% Urdimbre 70D +/- 8%

Trama 160D/2 +/- 8% Trama 160D/2 +/- 8%

DESCRIPCION DEL POLAR DESCRIPCION DEL POLAR

Composicién (ASTM D-629 parte ‘ Composicion (ASTM D-629 parte ‘

18.6.2) ‘ 18.6.2) |

100% Poliester | 100% Poliester | CUMPLE

Ancho entre orillos 1.60 mts +/- 5 cms | Ancho entre orillos 1.60 mts +/- 5 cms |

Peso grms/lineal (ASM D-3776) 352 gr/ml +/-5% | Peso grmsilineal (ASM D-3776) 352 griml +/-5%

Peso grms/m2 (ASM D-3776) : 220 grim?® +/-5% || Peso grms/m2 (ASM D-3776) : 225 gr/im® ‘ el

DESCRIPCION AISLANTE TERMICO | DESCRIPCION AISLANTE TERMICQO |

TIPO DE TELA | TIPO DE TELA |

COMPOSICION 1 OLEFINA | COMPOSICION 1 OLEFINA |

PORCENTAJE 65% | PORCENTAJE 65% ‘ CUMPLE

COMPOSICION 2 POLIESTER | COMPOSICION 2 POLIESTER

PORCENTAJE 35% ‘ PORCENTAJE 35% ‘ -

CONSTRUCCION MICROFIBRA | CONSTRUCCION MICROFIBRA |

GBAMAJ_E-G_RJ’_MZ 15700 | GRAMAJE-GR/M2 164 GR |

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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a) Parte superior casaca :

* Llevara cuello de 9 cm de ancho, en la parte |
posterior llevara una capucha con cierre |
desmontable en color negro.

la capucha estara confeccionada con las
mismas caracleristicas de la confeccién vy
material de la tela de la casaca acolchada en
polar y aislante térmico, asi mismo llevara un |
pasador nylon ajustable y seguro de plastico en |
color negro.

* Enla parte superior delantera de la casaca sera |
de dos piezas, llevara en el pecho del lado |
izquierdo el emblema Institucional bordado en ‘
color verde cemento de 8,5 cm de alto y 7,5¢cm de
ancho.

* En la parte superior del lado derecho del pecho
a una distancia llevara una porta radio de 13cm
de altura por 2cm de espesor y 8.5 cm de ancho
con la tapa de 9,5¢cm con cinta velcre adhesivo de
2.5cm de ancho por 5cm, de largo.

* Llevara 2 bolsillos superiores tipo parche y tapa
con terminacion en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 5 cm de largo, medida del
bolsillo incluido la tapa ser4 de 15,5cm de ancho
y 19 cm de alto,

Llevaran velcro(hembra) de 2.5 cm de ancho y 10
de largo a 1 cm de las tapas centrado.

+ Levara 2 bolsillos inferiores tipo parche y tapa
con terminacién en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 8 cm de largo, medida del
bolsillo incluido la tapa sera de 19c¢m de ancho y
21 cm de alto. .
* En la parte centro de la casaca llevara un cierre, |
tipo tractor en color negro. desde el cuello hasta
la basta segun talla, que sera Cubierto con una
tapa cierre vertical de 5 ¢m de ancho con 3
seguros de cinta velcro adhesivo de2.5cm ancho
y de 5 cm de largo y espaciados
equidistantemente.

* Lleva hombreras (porta galones) una a cada
lado de 15 cm de largo por 4,5 cm con uno de sus
extremos terminado en punta, con broche de
presion y/o u botén en color negro en cada porta |
galén su extremo recto, va fijado a la costura de |
unién de la manga. Ambos porta galones estan |
cosidos en la costura de la union de los hombros.
« En la manga derecha del brazo parte superior
del hombro, a una distancia de 10cm llevara un
marbete en cinta velcro de2.5cm de alto y 6cm
de ancho, con la inscripcién en abreviatura de la
Oficina Regional que corresponda con el tipo letra
Ariel bordado computarizado, en color verde
cemento y fondo de color negro.

+ En la manga izquierda del brazo parte superior
del hombro llevara un bolsillo de 15¢m Alto por
11cm. De ancho y 2cm. de espesor con cierre
tractor en color negro y adicional lleva un bolsillo
pequeno de13cm.

De largo por 6,5cm. de ancho en la cual llevara |
otro bolsillo pequefio de 9 cm. De alto por 4cm
dividido por una costura de 3,25cm.

* La espalda llevara bordado la palabra INPE de |
color verde cemento con tipo de letra arial black, |

a) Parte superior casaca :

* Llevara cuello de 9 cm de ancho, en la parte |

posterior
desmontable en color negro.
mismas caracteristicas de la confeccién y material
de la tela de la casaca acolchada en polar y
aislante térmico, asi mismo llevara un pasador
nylon ajustable y seguro de plastico en color
negro.

* Enla parte superior delantera de |a casaca sera
de dos piezas, llevara en el pecho del lado
izquierdo el emblema Institucional bordado en

llevard una capucha con cierre |

la capucha estaréd confeccionada con las |

color verde cemento de 8,5 cm de alto y 7,5¢cm de |

ancho.

* En la parte superior del lado derecho del pecho
a una distancia llevara una porta radio de 13cm
de altura por 2cm de espesor y 8.5 cm de ancho
con la tapa de 9,5cm con cinta velcro adhesivo de
2.5cm de anche por 5cm, de largo.

+ Llevara 2 bolsillos superiores tipo parche y tapa

con terminacion en punta con cierre en velcro de |
2,5cm de ancho y 5 cm de largo, medida del |

bolsillo incluido la tapa sera de 15,5¢m de ancho
y 19 cm de alto.

Llevaran velcro(hembra) de 2.5 cm de anchoy 10 |

de largo a 1 cm de las tapas centrado.

= Levara 2 bolsillos inferiores tipo parche y tapa
con terminacion en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 8 cm de largo, medida del
bolsillo incluide la tapa sera de 19cm de ancho y

| 21 cm de alto.

* En la parte centro de |a casaca llevara un cierre,
tipo tractor en color negro. desde el cuello hasta

la basta segln talla, que sera Cubierto con una |

tapa cierre vertical de 5 ¢m de ancho con 3
seguros de cinta velcro adhesivo de2.5¢m ancho
y de 5 em de largo y espaciados
equidistantemente.

* Lleva hombreras (porta galones) una a cada

| lado de 15 cm de largo por 4,5 cm con uno de sus

extremos terminado en punta, con broche de ;
presion y/o u botén en color negro en cada porta

galén su extremo recto, va fijado a la costura de

unién de la manga. Ambos porta galones estan |

cosidos en la costura de la unién de los hombros.
* En la manga derecha del brazo parte superior
del hombro, a una distancia de 10cm llevara un
marbete en cinta velcro de2.5cm de alto y 6¢cm de
ancho, con la inscripcién en abreviatura de la
Oficina Regional que corresponda con el tipo letra
Ariel bordado computarizado, en color verde
cemento y fondo de color negro.

* En la manga izquierda del brazo parte superior
del hombro llevara un bolsillo de 15cm Alto por
11em. De ancho y 2cm. de espesor con cierre
tractor en color negro y adicional lleva un bolsillo
pequefio de13cm.

De largo por 6,5cm. de ancho en la cual
otro balsillo pequefio de 9 cm. De alto
dividido por una costura de 3,25cm,
* La espalda llevara bordado la palabra
color verde cemento con tipo de letra
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de color verde cemento de 25 cm de largo y 10
cm de ancho, debajo de este en alto relieve
INSTITUTO

NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes
medidas de 30 cm de largo y 1.5 cm de ancho.

+ Los pufios son de 6cm de ancho elasticados de
2 piezas presentara 3 costuras de 1cm de
separacion.

« Presentaré forro acolchado en tipo rombo de 10
cm de ancho en polar negro con aislante térmico
con un bolsillo porta documentos en el lado
izquierdo de la casaca de 15 cm de ancho y de 18
cm de largo de la misma tela de casaca y con
etiquetera indicando la marca y talla.

« Presentara una basta de 2cm de ancho en todo
el contorno de la casaca

+ Union de las partes sera con 2 doble pespunte
(hombros y mangas). Los laterales con costura
301 parte interna.

de color verde cemento de 25 cm de largo y 10

cm de ancho, debajo de este en alto relieve |

INSTITUTO

NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes
medidas de 30 cm de largo y 1.5 cm de ancho.

= Los pufios son de 6cm de ancho elasticados de
2 piezas presentara 3 costuras de 1cm de

| separacion.

« Presentara forro acolchado en tipo rombo de 10
cm de ancho en polar negro con aislante térmico
con un bolsillo porta documentos en el lado
izquierdo de la casaca de 15 cm de ancho y de 18
c¢m de largo de la misma tela de casaca y con
etiguetera indicando la marca y talla.

'+ Presentara una basta de 2cm de ancho en todo

el contorno de la casaca

= Unién de las partes sera con 2 doble pespunte
(hombros y mangas). Los laterales con costura
301 parte interna.

PANTALON

PANTALON

CUMPLE

b) Parte inferior pantalon
« La cintura presentara un elastico interno de 4 cm
de ancho, meldeado a la cintura llevara 3 costuras
de 1cm de separacion con corddn de ajuste en
color negro con terminales de plastico.
« En la parte superior del pantalén a 9cm de la
parte superior de la pretina llevara un bolsillo
lateral a rectos a cada lado con largo de 17cm con
cierre negro.
« En la parte posterior del pantalén llevara 2
bolsillos superiores tipo parche y tapa con
terminacion en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 8 cm de largo, medida del
bolsillo incluido la tapa serd de 19cm de ancho y
21 cm de alto.
= La boca de las basta sera de 2 cm de ancho con
cordén elastico interno.

+ Presentara forro acolchado en tipo rombo de 10 |

cm de ancho en polar negro con aislante térmico.
= Unién de las partes sera con 2 doble pespunte
(tiros y laterales). La entrepierna con costura 301
parte interna .

b} Parte inferior pantalon
« La cintura presentara un elastico interno de 4 cm
de ancho, moldeado a la cintura llevara 3 costuras
de 1cm de separacién con cordén de ajuste en
color negro con terminales de plastico.

« En la parte superior del pantalon a 9cm de la |

parte superior de la pretina llevara un bolsillo
lateral a rectos a cada lado con largo de 17cm con
cierre negro.

= En la parte posterior del pantaléon llevara 2
bolsillos superiores tipo parche y tapa con
terminacién en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 8 cm de largo, medida del
bolsillo incluido la tapa sera de 19cm de ancho y
21 cm de alto.

= La boca de las basta sera de 2 cm de ancho con
corddn elastico interno.

- Presentara forro acolchado en tipo rombo de 10 |

cm de ancho en polar negro con aislante térmico.
= Unién de las partes sera con 2 doble pespunte
(tiros y laterales). La entrepierna con costura 301
parte interna .

CUMPLE

FOTOS ANEXOS
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TELA CASACA

TIPO DE TELA: Rip — Stop con recubrimiento plastico
COLOR: NEGRO

Composicién 100% Nylon

Ancho entre orillos 1.50 mts +/- 5 cms

Peso grms/m2 190 grim2 +/- 5% » rango ( 180.5 hasta 199.5)
Peso de muestra: 192 gr/m2 (cumple)

VERIFICACION DE COMPOSICION DE TELA: 100% NYLON

Esta prueba, llamada también prueba de combustién, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de la
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustion,
Nylon

Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde y se encogue alejandose de la llama

Comportamiento en Ia llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla

Compostamiento al retirar de |la llama: Casi siempre se apaga sola

Humo: Negro

Olor: Dulce aromatico

Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

- EREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N°® 112500
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TIPO DE TELA: Polar

TEJIDO: PUNTO

COLOR: NEGRO

COMPOSICION: 100% poliester

Peso: 220 +/- 2 % Gr/m2, rango (209 hasta 231)

Peso de muestra: 225 gr/m2 (cumple)

Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textile

VERIFICACION DE COMPOSICION DE TELA POLAR: 100% POLIESTER
Esta prueba, llamada también prueba de combustidn, consiste en exponer a una llama fibras o hilos de la
materia textil que queremos identificar, analizando su forma de arder, el olor desprendido y el residuo que
produce la combustion.
Poliester
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde y se encogue alejandose de la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de la llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

F S |
-y

E O®CAR
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INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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: : Av. Manco Inca 15A Mza .P Urb. Mateo Pumacahua
Consultoria Industrial Chorifon. Lins
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AISLANTE TERMICO

COMPOSICION: 100% poliéster

Peso: 157 +/-2 % Gr/im2, rango (149.15 hasta 160.14)
Peso de muestra: 164 gr/m2, se considera una mejora por tener mayor peso al requerido (cumple)
Balanza electrénico digital de laboratorio de ensayo textil

produce la combustién,
Poliester
Comportamiento al acercar a la llama o fuego: Se funde y se encogue alejandose de la llama
Comportamiento en la llama: Arde lentamente fundiéndose, llama amarilla
Compostamiento al retirar de Ia llama: Casi siempre se apaga sola
Humo: Negro
Olor: Dulce aromatico
Residuo: Ceniza duras resistentes, negras y con formas esferoidales

Muestra presente estas caracteristicas descritas por lo que:
Se concluye que las telas cumple de acuerdo a las especificaciones tecnicas.

REZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500
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ANEXOS FOTOS

Prueba de impermeabilidad
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a) Parte superior casaca.:

. Lievara cuello .de 9 cm de ancho, en la. parte posterior llevara -una capucha con cierre

desmontable en color negro.
. la capucha estard confeccionada con las mismas caracteristicas de la canfeccion y material de
la-tela de la casaca acolchada en polary aislante térmico, asl mismo flevard un pasador nylon
.ajustable y seguro:de plastico en color negro.
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* En la parte superior delantera de Ia Casaca sera de dos piezas, llevara en el pecho del lado :
izquierdo el emblema Institucional bordado en color verde cemento de 8,5cmde alto y 7,5cm de
ancho.

* En la parte superior del lado derecho del pecho a una distancia llevara una porta radio de 13cm
de altura por 2cm de espesor y 8.5 cm de ancho con la tapa de 9,5¢m con cinta velcro adhesivo
de 2.5cm de ancho por 5cm, de largo.

* Llevara 2 bolsillos superiores tipo parche y tapa con terminacién en punta con cierre en velcro
de 2,5cm de ancho y 5 cm de largo, medida del bolsillo incluido la tapa sera de 15,5¢m de ancho
y 19 cm de alto.

Llevaran velcro(hembra) de 2.5 cm de ancho y 10 de largo a 1 cm de las tapas centrado.

* Levara 2 bolsillos inferiores tipo parche y tapa con terminacién en punta con cierre en velcro de
2,5cm de ancho y 8 cm de largo, medida del bolsillo incluido |a tapa sera de 19cm de ancho y 21
cm de alto.

* En la parte centro de la casaca llevara un cierre, tipo tractor en color ne
hasta la basta segun talla, que sera Cubierto con una tapa cierre vertical dé 5
3 seguros de cinta velcro adhesivo de2.5cm ancho y de 5 c¢m de
equidistantemente.

. desde el cuello
cm de anchg on
0 Y |espaciados

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500 pag. 80
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- Lleva hombreras (porta galones) una a cada lado de 15 cm de largo por 4,5 cm con uno de sus
‘extremos terminado en punta, con brochie de presién y/o:u botdn en color negro en cada porta
galén su extremo recio, va fiiado a la costura de unign de la manga. Arribos porta galones estén
cosidos en la.costura de la unién de los hombros.

« Enla manga derecha del brazo
marbete-en cinta velcro de2.5em

parte superior del hombro, @ una distancia-de 10cm llevara un

de alto y 6em de ancho, co_n_ia inscripcién en abreviatura de la

Oficina Regional que corresponda. con el tipo letra Ariel bordado computarizado, en color verde

cemento y fondo de color negro.

« En la manga izquierda del brazo parte superior del hombro llevara un bolsillo de:1 5cm Alto por
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i1lom. De an_chjo"y 2cm. de espesor con cierre tractor en-color negroy adicional lleva un bolsilio:

pequefio de13cm.
De largo por 6,5cm. de ancho en

la cual llevara otro bolsillo pequefio de 9 cm. De-alto-por 4em

dividido por una costura de 3.25cm.
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* La espalda llevara bordado la palabra INPE de color verde cemento con tipo de letra arial black,
de color verde cemento de 25 cm de largo y 10 cm de ancho, debajo de este en alto relieve
INSTITUTO

NACIONAL PENITENCIARIO con las siguientes medidas de 30 cm de largo y 1.5 cm de ancho.

INPE

INSTITUTO NACIONAL PENITENCIARIO

* Los pufios son de 6cm de ancho elasticados de 2 piezas presentara 3 costuras de 1em de
separacion.
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- Preseritara forro. acolchado en tipo rombo de 10 ¢m-de-ancho en polar.negro con aisfante
térmico con.un bolsillo porta documentos en el tado izquierdo. de-la casaca de 15 cm de ancha y
uetera indicando la marca y-falla..

de- 18 cm de large de la‘misma tela de casaca y con etig
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Vista posterior
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PANTALON
b) Parte inferior pantalon
* La cintura presentara un elastico interno de 4 ¢m de ancho, moldeado a la cintura llevara 3

costuras de 1cm de separacién con cordon de ajuste en color negro con terminales de plastico.
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« Eni.la parte superior del pantaldn a .9cm de la parte superior de fa pretina llevara un bolsillo
lateral a rectos a cada lado-con largo de 17¢m con clerre negro.

[T T T TITLEL YRR R L R LR LEL L)

=i Tl

« En la parte posterior del pantafon llevard 2 bolsillos superiores tipo parche 'y tapa con
terminacion en punta-cen cierre en velcro de 2,5¢m de ancho'y & cm de largo, medida del bolsillo
incluido ia tapa seréa de 19cm ‘de anche y 21 cm de alfo
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* La boca de las basta sera de 2 cm de ancho con cordén elastico interno.

* Presentard forro acolchado en tipo rombo de 10 ¢cm de ancho
en polar negro con aislante térmico.
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CONCLUSION:

LA MUESTRA: MAMELUCO TERMICO DE DOS PIEZAS ES C©
ESPECIFICACIONES TECNICAS
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iTEM

POSTOR: 1 BOOT KALLPA SAC

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUM
Borceguies de cuero y lona color negro

PLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
» con Suela de Caucho

REQUERIDO | RESULTADOS | CONCLUSIGN
DESCRIPCION DEL BIEN
Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al corte”, |
de media cafia, la capellada/talonera y garibaldi de cuero bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo |
Box calfliso, con fuelle, cafia Yy cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talén y garibaldi |
de badana. Lleva lengiieta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metalicos y [ CUMPLE
suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene disefio antideslizante. Llevara impreso el |
Logo Institucional, en los refuerzos del talén lados externos (lateral derecho y lateral izquierdo), |
|_asimismo para cada par de borceguies llevara un numero tnico correlativo. |
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS
Capellada/talonera/garibaldi Capellada/taloneral/garibaldi
Material: Cuero bovino flor corregida tefiido Material: Cuero bovino flor corregida tefiido
atravesado atravesado
Tipo :Box calf liso. Tipo :Box calf liso. el
Espesor de corte 2.1 +/- 0.1 mm. Espesor de corte 2,1 mm.,
Color :Negro Color :Negro sl .

REZ HORN
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Forro de la capellada
Material: Termoadhesivo 100% algodén
Espesor: 0.8 +/-0.1 mm

Forro de la capellada '
Material: Termoadhesivo 100% algodén |
Espesor: 0.8 +/- mm |

Color Al tono de la capellada Inspeccian visual
I_Eimensiones Diametro externo: 12 +/- Tmm.

Peso: 200 g/m2 minimo. . Peso: 200 g/m2 minimo. | CUMPLE
Resistencia a la abrasion en seco:El forro no | Resistencia a la abrasion en seco:El forro no debe
debe mostrar ningtin agujero antes de que se || mostrar ningun agujero antes de gue se hayan ‘
hayan realizado 25 800 ciclos | realizado 25 600 ciclos
Forro de talon | Forro de talon |
Material: Badana por el lado flor Material: Badana por el lado flor |
Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada | CUMPLE
Espesor :1.1 +/- 0.2 mm. | Espesor 1.1 mm. ||
Resistencia al desgarro: 30 N minimo. | Resistencia al desgarro: 30 N minimo. |
Forro de garibaldi [ Forro de garibaldi '|
Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor | CUMPLE
Color Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada
Espesor: 1.1 +/- 0.2 mm. ! Espesor: 1.1 mm, !
Puntera
: ; . Puntera |
réﬂaar;e:al. Termoplastico con adhesivo por ambas ‘ Material: Termoplastico con adhesivo por ambas || CUMPLE
. . i caras.
_i?gzﬁor 1.9 +- 0.2 mm (Medido en material ‘. Espesor :1.9 mm (Medido en material inicial) |i ]
Contrafuerte | Contrafuerte
zﬁaargesnaLTennoplastlco con adhesivo por ambas ; Material: Termoplastico con adhesivo por ambas ‘ CUMPLE
- i ; caras.
5\?32?“ 1.9 +- 0.2 mm (Medido en material : Espesor: 1.9 mm (Medido en material inicial) ‘
Fuelle / cafa | cuello | Fuelle / cafa/ cuello |
Material: Tejido de lona | Material: Tejide de lona |
Composicion :100% poliamida | Composicion :100% poliamida ‘ CUMPLE
Titulo: 1 000 a 1 500 denier | Titulo: 1 000 a 1500 denier
Peso 315 gim2 +/- 5% ‘ Peso 336 g/m2 ‘
Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada |
Ribete del fuelle ‘ Ribete del fuelle ‘
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida
Composicion :100% poliéster ‘ Composicion :100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.4 +/-0.2 cm. Ancho: 1.4 cm.
Color :Al tono de la capeliada. | Color :Al tono de la capellada. i
Cinta interior de la cafia [ Cinta interior de la cafia '|
Material Cinta tipo sesgo ‘ Material Cinta tipo sesgo |
Composicion: 100% poliéster | Composicién: 100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.3 +/- 0.1 cm. | Ancho: 1.3 cm. ‘
Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada |
Cinta de refuerzo exterior de la cafiay cuello | Cinta de refuerzo exterior de la cana y cuello |
Material: Cinta tejida | Material: Cinta tejida ‘
Composicién:100% poliamida. | Composicion:100% poliamida.’ CUMPLE
Ancho 2.5 +/- 0.2 cm. | Ancho 2.5 cm.
Peso :por metro lineal 19.0 +/- 3.0 g/m | Peso :por metro lineal 19.0 g/m \
| Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada
Cinta de refuerzo de los laterales de lacafia | Cinta de refuerzo de los laterales de la cana |
Material: Cinta tejida | Material: Cinta tejida ‘
Composicién: 100% poliamida | Composicion: 100% poliamida CUMPLE
Ancho: 5 +/- 0.2 cm. Ancho: 5 cm. |
Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0g/m. ‘ Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0g/m, \
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada
Ojalillos | Ojalillos '
Material: Bronce con bafio de poliamida | Material: Bronce con bafio de poliamida |
Tipo :Ojalillos: N° 130 circular | Tipo :Ojalillos: N° 130 circular ||
Ojalillos de | Ojalillos de |
amarre rapido: con remaches. | amarre rapido: con remaches.
2 pares de ojalillos por pie | 2 pares de ojalillos por pie ‘ CUMPLE
5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie | 5 paresde ojalillos de amarre rapido por pie
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada |
Dimensiones | Dimensiones |
Qjalillo: N° 130 | Ojalillo: N°* 130 |
Diametro externo: 10 +/- 1 mm | Didmetro externo: 10 mm |
Diametro interno: 6 +/- 1 mm | Digmetro interno: 6 mm Sl _"“\_1
Valvulas de drenaje I valvulas de drenaje .
Material: Bronce con bafio de poliamida. | Material: Bronce con bafio de poliamida. L
Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, | Tipo:Circulares con rejilla de material inoxi o UMPLE

Color Al tono de la capellada Inspec

Dimensiones Diametro externo: 12 mm. o
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Plantilla antiperforante no metilico
Material: Tejido
Composicién: 100% poliamida o poliéster o

Plantilla antiperforante no metalico
| Material: Tejido

Composicion: 100% poliamida o poliéster o
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dos piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
de paliamida cada uno de una sola pieza.

- Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza.

| dos piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia
de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza.

y cuello

; : ! g CUMPLE
polipropileno | polipropileno
Espesor:4.0 mm +/-4% (La medicion debe ser Espesor:4.0 mm  (La medicion debe ser |
realizada en el calzado terminado) | realizada en el calzado terminado) |
Plantilla removible | Plantilla removible ‘
Material Poliuretano y superficie textii de | Material Poliuretano vy superficie textil de |
Poliamida. Poliamida. _
Modelo: Canoa en la zona del talén., Modelo: Canoa en la zona del talén. | CUMPLE
Espesor: | Espesor:
Talén: 6 +/- 0.5 mm. | Talén: 6 mm ‘
Punta: 3.5 +/- 0.5 mm. __Punta: 3.0 mm.
Suela Suela ‘
Material:Caucho vulcanizado directo al corte de | Material:Caucho vulcanizado directo al corte de |
una una
sola pieza sola pieza } CUMPLE
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada ’
Disefio Antideslizante ' Disefio Antideslizante ‘
Altura del taco 35 +/- 3.0 mm __Altura del taco 35 mm |
Cambrillén _ |
Material: Fibra de vidrio pre formada | Cambrillén |
Espesor :1.8 +/- 0.1 mm. | Material: Fibra de vidrio pre formada .
Ancho :16 +/- 1 mm. I Espesor :1.8 mm. | cumpLe
Largo: 75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37 | Ancho :16 mm.
90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40 | 90 mm. en las tallas 38-40 |
100 +/- 2 mm. en las tallas 41-43 !
| 115 +/-2mm. en las tallas 44 amas. B |
Pasadores '
; % poli ok | Pasadores
TipoCrearescon emindos esecires vy | Ml 00% poléster con ama d polstor
o ipe:Circulares con terminales protectores de
i P de la capellad plaatian. | B
0 OF: /4 tona de la capellada : Color: Al tono de la capellada '
1D|r:1n;n5|ones, Largo: 170 +/-5cmyy didmetro 4 +/- Dimensiones: Largo: 173.5. cm y diametro 4 mm i
Hilo de aparado Hilo de aparado !
Material 100% Poliéster o Poliamida, | Material 100% Poliéster o Poliamida. i
Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura | CUMPLE
intema: N° 40. interna: N° 40. |
Colar: Al tono de la capellada i_Color: Al tono de la capellada
| CONSTRUCCION | CONSTRUCCION | CUMPLE
a) Corte | a) Corte |
- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi = - La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi
como sus respectivos forros, son confeccionados | como sus respectivos forros, son confeccionados
cada uno de ellos en una sola pieza. | cada uno de ellos en una sola pieza.
- El fuelle y la caria son en tela de lona, de una y | -Elfuelle y la cafia son en tela de lona, de una y | CUMPLE
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b) Aparado | b) Aparado |
- Las costuras son de puntadas regulares y ' - Las costuras son de puntadas regulares y | :
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. :
- Unién de canas: )l’mapcostura guantpe 3 zigzag. ! - Unién de cafias: una costura guante o zigzag. ‘ :
- Costura de cinta interior de la cafia: una costura ‘ - Costura de cinta interior de la cafia: una costura :
a cada lado de la cinta. a cada lado de la cinta. ‘ g
- Costura de cintas de refuerzo posterior de la | - Costura de cintas de refuerzo posterior de Ia
cafia: dos costuras a cada lado de la cinta. ‘ cana: dos costuras a cada lado de la cinta. ’ :
-Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafa: | - Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafna: ‘
una costura a cada lado de |a tira y una costura al | una costura a cada lado de la tira y una costura al :
centro, paralela a las costuras de los lados. | centro, paralela a las costuras de los lados.
- El borde superior del fuelle, se une al ribete | - El borde superior del fuelle, se une al ribete :
mediante doble costura al filo del ribete. mediante doble costura al filo del ribete. :
- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura | - Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura CUMPLE
bordeando el forro de garibaldi. bordeando el forro de garibaldi. :
- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos ‘ - Costura de garibaldi/cafialforro de garibaldi: dos
costuras al borde del garibaldi sobre la cafia. | costuras al borde del garibaldi sobre la cafia. :
- Costura de la taloneral cafa: cuatro costuras al | - Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al
borde de la talonera sobre la cafia y el forro del | borde de la talonera sobre la cafia y el forro del ;
talén, con atraque en los extremos. taldn, con atraque en los extremos. :
- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del | - Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
fuelle sobre la capellada. fuelle sobre la capellada. H
. Costura de unién capellada/ garibaldi/ talon: | - Costura de unidn capellada/ garibaldi/ talon: — i
cuatro costuras con atraque en el extremo | cuatro costuras con atraque en el extremo ;
delantero. delantero. H
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para | - Costura del cuello: dos costuras paralelas para
unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada | unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada :
extremo. | extremo.
¢) Armado | ¢) Armado i
_'Las botas son fabricadas con el sistema de | - Las botas son fabricadas con el sistema de :
vulcanizado directo al corte. vulcanizado directo al corte. :
- El cambrillon ubicado a la parte central del | - El cambrilién ubicado a la parte central del
enfranque entre la suela y la parte interna de la | enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante. plantilla anti perforante. U i
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen | - Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen CHMPLE :
como funcién desfogar el agua, estan colocadas | como funcién desfogar el agua, estan colocadas
2 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura | a 1.3 +/-0.3 cm de cerco de la suela a la altura del :
del arco anatémico del pie. ‘ arco anatémico del pie. :
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia | - Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla 41). talla 41). :
d) Acabado I d) Acabado
Las botas de combate, no debe presentar los | Las botas de combate, no debe presentar los :
defectos clase A y B, detallados a continuacion: defectos clase A y B, detallados a continuacion: | :
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece | Defectos Clase A: Los requisitos que se establece
para la botas y que se determinan a través de | para la botas y que se determinan a través de .
ensayos destructivos. ensayos destructivos. s E
Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el | Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el ‘ :
disefio, materiales o componentes, proceso o | disefio, materiales o componentes, proceso o :
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y | fabricacion, desuniformidad de colores, envase y ‘
embalaje, rotulado u otros que afecten la | embalaje, rotulado u otros que afecten la :
apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas. ‘ apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas. |
DIMENSIONES DIMENSIONES | :
a) Tallas a) Tallas | :
La horma tendra una calzada de 10.5 con punta | La horma tendra una calzada de 10.5 con punta ‘
redonda y las tallas se determinaran en redonda y las tallas se determinaran en :
funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) | funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) ‘
CALZADO. Designacion de tallas, | CALZADO. Designacion de tallas. :
Homa  [Talas Homa  [alas | CUMPLE
ﬂaizada‘.&qu ¥|% ’.-Tke slan) aniag|4afee 5 |a6le7 | |ColmtatDpd 35|36\ pE | B[40 1|42 4314 ﬁ%ﬁ]-ﬁ !
b) Peso | b)Peso !|
El peso promedio de un par de botas talla 41: ‘ El peso promedio de un par de botas talla 41: :
1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entrelas | 1,350 gy la diferencia de peso en ~ | :
tallas es de 100 g como maximo. | tallas es de 100 g como maximer \.I i
— S T S| SIS USRS S I o (e
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ETIQUETADO ETIQUETADO -
Cada pie de las botas debera llevar cosida en el | Cada pie de las botas debera llevar cosida en el g :
forro del guardapolvo una etiqueta, donde se forro del guardapolvo una etiqueta, donde se | :
colocara mediante pictogramas la composicion [ colocara mediante pictogramas la composicion de , :
de la capellada, forro, plantilla y suela; la capellada, forro, plantilla y suela; ;

incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho
en el Per(”; en cumplimiento del

incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho |
en el Perd"; en cumplimiento del

Reglamento Técnico sobre Etiquetado de | Reglamento Técnico sobre Etiquetado de
Calzado seguin Decreto Supremo N° 017-2004 — | Calzado segun Decreto Supremo N° 017-2004 —
PRODUCE del Ministerio de la Produccion. | PRODUCE del Ministerio de la Produccioén. i
Asimismo, la informacion del proceso de | Asimismo, la informacion del proceso de |
seleccion, la talla y la Institucion a la que | seleccidn, la talla y la Institucion a la que |

CUMPLE

pertenece, ' pertenece,
colocada en la suela en alto relieve, segun grafico | colocada en la suela en alto relieve, segtin
8. grafico 8.
FOTOS ANEXOS
Talla 40 :
Verificacion de confeccion
4 a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados cada
uno de ellos en una sola pieza.

- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y dos piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de una sola pieza.

- Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza.
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b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Unién de cafas: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia; una costura a cada lado de la tira y una costura al centro,
paralela a las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/cafa/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talon, con
atraque en los extremos.

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

- Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafa, dispuestas 1,1 a cada

extremo.

c) Armado
- Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte.
- El cambrillén ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatémico del pie.
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia talla 41).
Cambrillon
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Espesor de puntera 1.9 mm y contrafuerte

Peso de la lona del fuelle, cafia, cuello 315 gr/m2 +/- 5%, rango (310 hasta 320)

W

Peso: 336 gr/m2, Se considera una mejora por tener mayor peso.
Ancho de ribete 2.5 cm posterior y lateral de 5 cm
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Plantilla

Pasadores

CONCLUSION:

LA MUESTRA: BORCEGUIES ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

T
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POSTOR: 2 WELLCO PERUANA SA.
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Borceguies de cuero y lona color negro, con Suela de Caucho

REQUERIDO ‘ RESULTADOS ! CONCLUSION
DESCRIPCION DEL BIEN
Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al corte”,
de media cafa, la capellada/talonera y garibaldi de cuero bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo
Box calf liso, con fuelle, cafia y cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talén y garibaldi
de badana. Lieva lengiieta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metalicos y CUMPLE
suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene diseno antideslizante. Llevara impreso el
Logo Institucional, en los refuerzos del talon lados externos (lateral derecho vy lateral izquierdo),
asimismo para cada par de borceguies llevard un numero unico correlativo. s
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS
Capelladaltalonera/garibaldi Capellada/taloneral/garibaldi
Material: Cuero bovino flor corregida tefiido Material: Cuero bovino flor corregida tefiido
atravesado atravesado CUMPLE
Tipo :Box calf liso. Tipo :Box calf liso.
Espesor de corte 2.1 +/- 0.1 mm. Espesor de corte 2.1 mm.
Caolor :Negro Color :Negro
Forro de la capellada | Forro de la capellada
Material; Termoadhesivo 100% algodon ‘ Material: Termoadhesivo 100% algoddn
Espesor: 0.8 +/-0.1 mm Espesor: 0.8 +/- mm ‘
Peso: 200 g/m2 minimo. ‘ Peso: 200 g/m2 minimo. CUMPLE
Resistencia a la abrasion en seco:El forro no ' Resistencia a la abrasion en seco:El forro no debe ‘
debe mostrar ninglin agujero antes de que se mostrar ningln agujero antes de que se hayan |
| hayan realizado 25 600 ciclos ‘ realizado 25 600 ciclos |
Forro de talon | Forro de talon |
Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor i
Color :Al tono de la capellada ! Color :Al tono de la capellada | CUMPLE
Espesor :1.1 +/- 0.2 mm.’ | Espesor :1.1 mm. m
Resistencia al desgarro: 30 N minimo. | Resistencia al desgarro: 30 N mifiimo.
Forro de garibaldi | Forro de garibaldi |
Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor ! CUMPLE
Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellad 7 L
Espesor: 1.1 +/- 0.2 mm. | Espesor: 1.1 mm. - SCAR
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Puntgra . Puntera |

2’1::;1"3]‘ Termoplastico con adhesivo por ambas Material: Termoplastico con adhesivo por ambas CUMPLE
: ; .. | caras.

E‘i”g:gor 1.9 #/-0.2 mm (Medido en material | Espesor :1.9 mm (Medido en material inicial)

Contrafuerte
i S 0 . | Contrafuerte

g?tainal.Termoplasnco con adhiesivo por anhas Material: Termoplastico con adhesivo por ambas I CUMPLE
: . ; caras.

Eﬁggﬁor‘ 1.9 #- 02 mm (Medido en material J Espesor: 1.9 mm (Medido en material inicial) :'

Fuelle / caiia / cuello Fuelle / cafa / cuello |

Material: Tejide de lona Material: Tejido de lona -

Composicion :100% poliamida Composicion :100% poliamida | CUMPLE

Titulo: 1 000 a 1 500 denier Titulo: 1 000 a 1 500 denier :

Peso 315 gim2 +- 5% | Peso 327 g/m?2 ‘

Color: Al tono de la capellada |_Color: Al tono de la capellada

Ribete del fuelle | Ribete del fuelle |

Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida -

Composicién :100% poliéster ‘ Composicion :100% poliéster ‘ CUMPLE

Ancho: 1.4 +/-0.2 cm. Ancho: 1.4 cm. -

Color :Al tono de la capellada. . |_Color :Al tono de la capellada. |

Cinta interior de la cafa | Cinta interior de la cana |

Material Cinta tipo sesgo | Material Cinta tipo sesgo ‘

Composicion: 100% poliéster | Composicién: 100% poliéster . CUMPLE

Ancho: 1.3 +/-0.1 cm. Ancho: 1.3 cm. |

Color :Al tono de la capellada = ____| Color :Al tono de |a capellada |

Cinta de refuerzo exterior de la cafiay cuello | Cinta de refuerzo exterior de la cafa y cuello i

Material: Cinta tejida | Material: Cinta tejida {

Composicion: 100% poliamida. | Composicion:100% poliamida. : CUMPLE

Ancho 2.5 +/- 0.2 cm. Ancho 2.5 cm, |

Peso :por metro lineal 19.0 +/- 3.0 a/m | Peso :por metro lineal 19.0 g/m -

Color :Al tono de la capellada |_Color :Al tono de la capellada |

Cinta de refuerzo de los laterales de la cafa ‘ Cinta de refuerzo de los laterales de la cana |

Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida |

Composicion: 100% poliamida | Composicion: 100% poliamida CUMPLE

Ancho: 5 +/- 0.2 cm. Ancho: 5 cm. |

Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m. | Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m. !

Color: Al tono de la capellada B ___Color: Al tono de la capellada !

Ojalillos | Qjalillos f

Material: Bronce con bafio de poliamida Material: Bronce con bafio de poliamida I

Tipo :Ojalillos: N® 130 circular Tipo :Qjalillos: N° 130 circular

Ojalillos de Ojalillos de !

amarre rapido: con remaches, amarre rapido: con remaches, |

2 pares de ojalillos por pie 2 pares de ojalillos por pie | CUMPLE

5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie | 5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie

Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada |

Dimensiones Dimensiones i

Ojalillo: N° 130 | Ojalillo: N° 130 ;

Diametro externo: 10 +/- 1 mm | Diametro externo; 10 mm |

Diametro interno: 6 +/- 1 mm | Didmetro interno: 6 mm |

Vilvulas de drenaje | Valvulas de drenaje

Material: Bronce con bafio de poliamida. Material: Bronce con bafio de poliamida, |

Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, | Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, | CUMPLE

Color Al tono de la capellada Inspeccion visual | Color Al tono de la capellada Inspeccidn visual r

Dimensiones Diametro externo: 12 +/- Tmm. | Dimensiones Didmetro externo: 12 mm. |

Plantilla antiperforante no metalico | Plantilla antiperforante no metalico |

Material: Tejido Material: Tejido .

Composicién: 100% poliamida o poliéster o | Composicién: 100% poliamida o poliéster o | CUMPLE

polipropileno polipropileno |

Espesor:4.0 mm +/-4% (La medicién debe ser | Espesor:4.0 mm  (La medicién debe ser |

|_realizada en el calzado terminado) | realizada en el calzado terminado) |

Plantilla removible | Plantilla removible .

Material Poliuretano y superficie textil de ‘ Material Poliuretano y superficie textil de i

Poliamida. | Poliamida. !

Modelo: Canoa en la zona del talén. | Modelo: Canoa en la zona del talon, , CUMPLE

Espesor: Espesor: : \

Talon: 6 +/- 0.5 mm. Talén: 6 mm |/

Punta: 3.5 +/- 0.5 mm. Punta: 3.0 mm. |/
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Suela
Material:Caucho vulcanizado directo al corte de
una

Suela |
Material:Caucho vulcanizado directo al corte de
una ‘
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sola pieza sola pieza CUMPLE
Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada
Disefio Antideslizante | Disefio Antideslizante
Altura del taca 35 +/- 3.0 mm | Altura del taco 35 mm
Cambrillon I
Material: Fibra de vidrio pre formada Cambrillén
Espesor :1.8 +/- 0.1 mm, ‘ Material: Fibra de vidrio pre formada ‘
Ancho :16 +/-1 mm. | Espesor:1.8 mm. CUMPLE
Largo: 75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37 ‘ Ancho :16 mm.
90 +/- 2 mm, en las tallas 38-40 | 90 mm. en las tallas 38-40
100 +/- 2 mm, en las tallas 41-43 ‘
| 115 +/- 2 mm. en las tallas 44 a mas. ‘ i
Pasadores
A ; " Pasadores
Material 100% poliéster con alma de poliester - - ;
T ; Material 100% poliéster con alma de poliéster
g:zgt.i(ggculares con terminales protectores de ! Tipo:Circulares con terminales protectores de CUMPLE
) lastico
Color: Al tono de la capellada | Bk
; 2 1 ? " Color; Al tono de la capellada
?'n":;"s'ones' Largo: 170 +/-5emy didmetro 4 +/- | Dimensiones: Largo: 172. cm y didmetro 4 mm
Hilo de aparado | Hilo de aparado
Material 100% Poliéster o Poliamida. | Material 100% Poliéster o Poliamida.
Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura | Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura CUMPLE
interna: N° 40, interna: N° 40,
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada
CONSTRUCCION | CONSTRUCCION CUMPLE
a) Corte a) Corte
- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi | - La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi
como sus respectivos forros, son confeccionados ‘ como sus respectivos forros, son confeccionados ‘
cada uno de ellos en una sola pieza. cada uno de ellos en una sola pieza.
- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y | - El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y ‘ CUMPLE
dos piezas respectivamente. | dos piezas respectivamente.
- La cinta de refuerzo exterior de la cafa y cuello ‘ - La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
de poliamida cada uno de una sola pieza. de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de I - Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza. | poliamida de una sola pieza.
b) Aparado b) Aparado
- Las costuras son de puntadas regulares y - Las costuras son de puntadas regulares y
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. ‘ uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.
- Unién de cafias: una costura guante o zigzag. - Unién de cafias: una costura guante o zigzag.
- Costura de cinta interior de |a cafa: una costura ‘ - Costura de cinta interior de la cafia: una costura
a cada lado de la cinta, a cada lado de la cinta.
- Costura de cintas de refuerzo posterior de la ‘ - Costura de cintas de refuerzo posterior de la
cafia: dos costuras a cada lado de la cinta. cafa: dos costuras a cada lado de la cinta.
- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la caha: ‘ - Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cana:
una costura a cada lado de la fira y una costuraal | una costura a cada lado de la tira y una costura al ‘
centro, paralela a las costuras de los lados. | centro, paralela a las costuras de los lados. i
- El borde superior del fuelle, se une al ribete ‘ - El borde superior del fuelle, se une al ribete ‘
mediante doble costura al filo del ribete. | mediante doble costura al filo del ribete.
- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura | - Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura CUMPLE
bordeando el forro de garibaldi. | bordeando el forro de garibaldi.
- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos ‘ - Costura de garibaldi/cafalforro de garibaldi: dos
costuras al borde del garibaldi sobre la cafia. costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.
- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al ‘ - Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al
borde de la talonera sobre la cafa y el forro del | borde de la talonera sobre la cana y el forro del
talén, con atraque en los extremos. ‘ talon, con atraque en los extremos.
- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del | - Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
fuelle sobre la capellada. fuelle sobre la capellada.
- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: | - Costura de union capellada/ garibaldi/ talon:
cuatro costuras con atraque en el extremo | cuatro costuras con atraque
delantero, delantero.
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para | - Costura del cuello: dos costuras paralelas pa
unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada | unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada
extremo. | extremo /|
% %AR
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¢) Armado | ¢) Armado '
- Las botas son fabricadas con el sistema de | - Las botas son fabricadas con el sistema de |
vulcanizado directo al corte. - vulcanizado directo al corte. |
- El cambrillén ubicado a la parte central del = - El cambrillén ubicado a la parte central del |
enfranque entre la suela y la parte interna de la | enfranque entre la suela y la parte interna de Ia
plantilla anti perforante. ' plantilla anti perforante. . CUMPLE
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen | - Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen |
como funcién desfogar el agua, estan colocadas | como funcién desfogar el agua, estan colocadas i
@ 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura | a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del |
del arco anatémico del pie. arco anatémico del pie. |
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia | - Dimensiones de altura de Ia bota: (referencia |
talla 41). | talla41), .'
d) Acabado | d) Acabado | :
Las botas de combate, no debe presentar los | Las botas de combate, no debe presentar los |
defectos clase A y B, detallados a continuacion: | defectos clase A y B, detallados a continuacién: | :
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece | Defectos Clase A Los requisitos que se establece | :
para la botas y que se determinan a través de para la botas y que se determinan a través de |
ensayos destructivos. ensayos destructivos. | CUMPLE
Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el | Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el | :
disefio, materiales o componentes, proceso o | disefio, materiales o componentes, proceso o [ i
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y | fabricacion, desuniformidad de colores, envase y |
embalaje, rotulado u otros que afecten la | embalaje, rotulado u otros que afecten la -
apariencia, el uso o la Funcionalidad de |a botas. apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas. i
DIMENSIONES DIMENSIONES |
a) Tallas a) Tallas :
La horma tendra una calzada de 10.5 con punta | La horma tendra una calzada de 10.5 con punta | :
redonda y las tallas se determinaran en | redonda y las tallas se determinaran en i
funcién de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016} | funcién de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) | :
CALZADO. Designacion de tallas. | CALZADO. Designacion de tallas, 5

Homa [ralas Homa  [ralss | CUMPLE

Caka&w*ﬁ.ﬁfk 35%37#8 Bl at)ez|4a]u e |alo ca:mm.w'as:tezrh B4 415243444548,4?' :
b) Peso b) Peso |
El peso promedio de un par de botas talla 41: | El peso promedio de un par de botas talla 41: | :
1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entre las 1,350 gy la diferencia de peso entre las i
tallas es de 100 g como maximo. | tallas es de 100 g como maximo. | :

| l -

ETIQUETADO - - ETIQUETADO ; ]
Cada pie de las botas debera llevar cosida en el | Cada pie de las botas debera llevar cosida en el |
forro del guardapolvo una eliqueta, donde se forro del guardapolvo una etiqueta, donde se f :
colocarda mediante pictogramas la composicién | colocara mediante pictogramas la composicion de | :
de la capellada, forro, plantilla y suela; | la capellada, forro, plantilla y suela; '
incluyendo el RUC del fabricante y eltexto “Hecho | incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho | :
en el Pert”; en cumplimiento del en el Per(”; en cumplimiento del |
Reglamento Técnico sobre Etiqguetado de ‘ Reglamento Técnico sobre Etiquetado de | CUMPLE :
Calzado seguin Decreto Supremo N° 017-2004 — | Calzado seglin Decreto Supremo N° 017-2004 — ! :
PRODUCE del Ministerio de la Produccion. PRODUCE del Ministerio de la Produccién. |
Asimismo, la informacién del proceso de | Asimismo, la informacion del proceso de | :
seleccion, la talla y la Institucion a la que | seleccion, la talla y la Institucion a la que |
pertenece, | pertenece, . :
colocada en la suela en alto relieve, segun grafico | colocada en la suela en alto relieve, segun | :
8. | grafico 8.
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FOTOS ANEXOS

Ta

l1a 40

Verificacion de confeccion

a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados cada

uno de ellos en una sola pieza.
- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una 'y do

s piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza.

b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Unién de cafias: una costura guante o zigzag.
- Costura de cinta interior de la caia: una costura a

cada lado de la cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafa: dos costuras a cada lado de la cinta.
- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de Ia tira y una costura al centro,

paralela a las costuras de los lados.
- El borde superior del fuelle, se une al ribete media

nte doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/cafalforro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafa.

- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al bo
atraque en los extremos.

rde de la talonera sobre la cafia y el forro del talon, con

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.
- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada

extremo.

WEnnEsEEERENERREDEERERREEEEY sEEnEEEEeKEEFERSTEISEsSISREEEE TLLErTETY sssssrEzasssIREIEIDORREEeEIAS

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500

pag. 101

T T e e R T T TR R R R R E S LT L AL L L L L L el Lttt sapesmssesssdEEnan wessugmazng

caEAsEssmssEEEEs

wassssamazssassssnnedessennunnnn

EREEHdEEENEEESEESEEEssEEEEE

mEsesEAmENEESsEEmZEAREY



cnnsunom D Teléfono: 956260426
<2l consultorapgualit mail.com
PaQuality S.A.C. 2] consultorapquality@amail.com

9 Av. Manco Inca 15A Mza .P Urb. Mateo Pumacahua
Chorrillos — Lima

Consultoria Industrial

¢) Armado
- Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte.
- El cambrillén ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcion desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatémico del pie.
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia talla 41 ).
Cambrillon

OSCAR
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Espesor forro del talon 1.2 mm

Peso: 327 gr/m2, Se considera una mejora por tener mayor peso.

PEREZ HORNA
INGENIERO INDUSTRIAL
Reg. CIP N° 112500



Ps 'I , )
n"a'm s‘.c consultorapqualit mail.com
[

9 Av. Manco Inca 15A Mza .P Urb. Mateo Pumacahua

Consultoria Industrial Chorrillos - Lima

Ancho de ribete 2.5 cm posterior y lateral de 5 cm

Plantilla

Pasadores -
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CONCLUSION:

LA MUESTRA: BORCEGUIES ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
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POSTOR: 3 ANTAMINKA EMPRESA INDUSTRIAL Y SERVICIO MULTIPLES
ANDINA SAC

RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Borceguies de cuero y lona color negro, con Suela de Caucho

REQUERIDO | RESULTADOS | CONCLUSION

DESCRIPCION DEL BIEN

Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al corte”, :
de media cafa, ia capellada/talonera y garibaldi de cuera bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo i
Box calf liso, con fuelle, caria y cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talén y garibaldi
de badana. Lleva lengueta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metdlicos y | NO CUMPLE
suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene disefio antideslizante. Llevara impreso el
Logo Institucicnal, en los refuerzos del talén lados externos (lateral derecho y lateral izquierdo),
asimismo para cada par de borceguies llevara un numero Gnico correlativo.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS

Capellada/taloneral/garibaldi Capellada/taloneralgaribaldi

Material: Cuero bovino flor corregida tefido Material: Cuero bovine flor corregida tefiido

atravesado atravesado

Tipo :Box calf liso. Tipo :Box calf liso. GUHIPER :
Espesor de corte 2.1 +/- 0.1 mm. Espesor de corte 2.1 mm. i
Color :Negro Color :Negro

Forro de la capellada Forro de la capellada

Material: Termoadhesivo 100% algodén Material: Termoadhesivo 100% algodén :
Espesor: 0.8 +/-0.1 mm Espesor: 0.8 +/- mm | :
Peso: 200 g/m2 minimo. Peso: 200 g/m2 minimo, ' CUMPLE

Resistencia a la abrasion en seco:El forro no Resistencia a la abrasion en seco:El forro no debe |

debe mostrar ningtin agujero antes de que se mostrar ningin agujero antes de que se hayan

hayan realizado 25 600 ciclos realizado 25 600 ciclos

Forro de talon Forro de talon

Material: Badana por el lado flor Material: Badana por el lado flor |

Color :Al tono de la capellada Color :Al tono de la capellada | CUMPLE

Espesor :1.1 +/- 0.2 mm.

Resistencia al desgarro; 30 N minimo.
Forro de garibaldi

Material: Badana por el lado flor Material: Badana por el lado flor
Color :Al tono de la capellada Color :Al tono de la capellad
Espesor: 1.1 +/- 0.2 mm. |_Espesor: 1.1 mm.

|
Espesor :1.1 mm. '
Resistencia al desgarro: 30 N mihimo. |
Forro de garibaldi

B L]
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Puntera | — :
Material: Termoplastico con adhesivo por ambas | el . ; ;
— . ' | r:LarLesr.lal. Termoplastico con adhesivo por ambas | CUMPLE
5?523“ N84~ 02 thm (Medids on matana . Espesor :1.9 mm (Medido en material inicial)
Contrafuerte ; :
: g i : Contrafuerte :
Material; Termoplastico con adhesivo por ambas 2o oy ; §
cotas. ‘ . ::u’lazi;esrfal.Ten'noplamlco con adhesivo por ambas CUMPLE
ﬁ?ggﬁor. 1.8 +- 0.2 mm (Medido en material Espesor: 1,9 mm (Medido en material inicial)
Fuelle / cafia / cuello Fuelle / cafia / cuello :
Material: Tejido de lona Material: Tejido de lona
Composicion :100% poliamida | Composicion :100% poliamida CUMPLE :
Titulo: 1 000 a 1 500 denier Titulo: 1 000 a 1 500 denier
Peso 315 g/m2 +/- 5% Peso 336 g/m2 :
Color: Al tono de la capellada Color; Al tono de la capellada
Ribete del fuelle Ribete del fuelle :
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida :
Composicion :100% poliéster Composicion :100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.4 +/-0.2 cm. Ancho: 1.4 cm. H
Color :Al tono de la capellada. Color :Al tono de la capellada. | :
Cinta interior de la cana Cinta interior de la cafa
Material Cinta tipo sesgo Material Cinta tipo sesgo —
Composicién: 100% poliéster Composicion: 100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.3 +/- 0.1 cm. Ancho: 1.3 cm. :
Color :Al tono de la capellada Color :Al tono de |la capellada
Cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello Cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello :
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida
Composicién:100% poliamida. Composicion:100% poliamida. CUMPLE
Ancho 2.5 +/-0.2 cm. Ancho 2.5 cm.
Peso :por metro lineal 19.0 +/- 3.0 g/m Peso :por metro lineal 19.0 g/m i
Color :Al tono de la capellada Color :Al tono de la capellada :
Cinta de refuerzo de los laterales de la cafa Cinta de refuerzo de los laterales de la cafia
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida
Composicién: 100% poliamida | Composicion: 100% poliamida CUMPLE
Ancho: 5 +/- 0.2 cm. Ancho: 5 cm.
Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m. Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m.
| Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada
Ojalillos Ojalillos :
Material: Bronce con bafio de poliamida Material: Bronce con bafio de poliamida £
Tipo :Ojalillos: N® 130 circular | Tipo :Ojalillos: N* 130 circular
Ojalillos de | Ojalillos de :
amarre rapido: con remaches. amarre rapido: con remaches.
2 pares de ojalillos por pie 2 pares de ojalillos por pie CUMPLE :
5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie | 5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie :
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada e
Dimensiones Dimensiones H
Ojalillo: N* 130 | Ojalillo: N* 130
Diametro externo: 10 +/- 1 mm Diametro externo: 10 mm :
Diametro interno: 6 +/- 1 mm Diametro interno: 6 mm
Valvulas de drenaje Vélvulas de drenaje :
Material: Bronce con bafio de poliamida. | Material: Bronce con bafio de poliamida.
Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, | Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, CUMPLE :
Color Al fono de la capellada Inspeccion visual Color Al tono de la capellada Inspeccion visual £
Dimensicnes Diametro externo: 12 +/- Tmm. Dimensiones Diametro externo: 12 mm.
Plantilla antiperforante no metélico | Plantilla antiperforante no metélico
Material: Tejido Material: Tejido :
Composicion; 100% poliamida o poliéster o | Composicion: 100% poliamida o poliéster o CUMPLE
polipropileno polipropileno :
Espesor:4.0 mm +/-4% (La medicion debe ser | Espesor4.0 mm  (La medicién debe ser E
realizada en el calzado terminado) | realizada en el calzado terminado)
Plantilla removible ' Plantilla removible
Material Poliuretano y superficie texti de | Material Poliuretano y superficie texfil de :
Poliamida. ‘ Poliamida. :
Modelo: Canoca en la zona del talon. Modelo: Canoa en la zona CUMPLE
Espesor: | Espesor: :
Talén: 6 +/- 0.5 mm. ‘ Talén: 6 mm
Punta: 3.5 +/- 0.5 mm. Punta: 3.0 mm.
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Suela Suela
Material:Caucho vulcanizado directo al corte de | Material:Caucho vulcanizade directo al corte de |
una una |
sola pieza sola pieza I CUMPLE
Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada . :
Disefo Antideslizante Disefio Antideslizante | :
Altura del taco 35 +/- 3.0 mm B Altura del taco 35 mm - ]
Cambrilién :
Material: Fibra de vidrio pre formada
Espesor :1.8 +/- 0.1 mm, :
Ancho :16 +/- 1 mm. Cambrillén :
Largo: 75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37 No presenta ; BERUNERE
90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40 | :
100 +/- 2 mm. en las tallas 41-43 £
115 +/- 2 mm. en las tallas 44 a mas. |
Pasadores P——— |
Material 100% poliéster con alma de poliéster : i ; . I H
Tipo:Circulares con terminales protectores de .rl\.’:a:gg?:ch?g rﬁs?lf?éi:w?r?;:;m? ?;f::g"der :
plastico. | plgst-ico 2 e ¢ | NOCUMPLE
Color: Al tono de la capellada ' = = :
| Color: Al tono de la capellada :
?'Ifﬂ":,‘“s'ones Largo: 170 +--Semy diametrod 4/~ | b o ones: Largo: 168.5. cm y diametro 4 mm
Hilo de aparado Hilo de aparado ?
Material 100% Poliéster o Poliamida. | Material 100% Poliéster o Poliamida. ; ;
Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura | CUMPLE
intema: N° 40, interna: N° 40. :
Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada
CONST‘RUCCION 'CONSTRUCCION | CUMPLE :
a) Corte | a)Corte |
- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi | - La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi | .
como sus respectivos forros, son confeccionados | como sus respectivos forros, son confeccionados :
cada uno de ellos en una sola pieza. cada uno de ellos en una sola pieza. . :
- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de unay = - El fuelle y la cafia son en tela de lona, deunay | CUMPLE
dos piezas respectivamente. dos piezas respectivamente., | :
- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello | - La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello | :
de poliamida cada uno de una sola pieza, de poliamida cada uno de una sola pieza, l
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de = - Las cintas de refuerzo de los laterales son de I :
poliamida de una sola pieza. | _poliamida de una sola pieza.
b) Aparado | b) Aparado | :
- Las costuras son de puntadas regulares y | - Las costuras son de puntadas regulares y : :
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. |
- Union de cafias: una costura guante o zigzag. | - Unién de cafias: una costura guante o zigzag. |
- Costura de cinta interior de la cafia: una costura | - Costura de cinta interior de la cafia: una costura |
a cada lado de la cinta. a cada lado de la cinta. :
- Costura de cintas de refuerzo posterior de la | - Costura de cintas de refuerzo posterior de la | :
cana: dos costuras a cada lado de la cinta. ‘ cafa: dos costuras a cada lado de la cinta. '
- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafa: | - Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: |
una costura a cada lado de la tira y una costura al | una costura a cada lado de la tira y una costura al | :
centro, paralela a las costuras de los lados. | centro, paralela a las costuras de los lados. | :
- El borde superior del fuelle, se une al ribete ‘ - El borde superior del fuelle, se une al ribete |
mediante doble costura al filo del ribete. | mediante doble costura al filo del ribete, '
- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura | - Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura CUMPLE g
bordeando el forro de garibaldi. bordeando el forro de garibaldi. -
- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos | - Costura de garibaldi/cafialforro de garibaldi: dos | :
costuras al borde del garibaldi sobre la cafa. - costuras al borde del garibaldi sobre la caria.
- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al = - Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al _
borde de la talonera sobre la cafa y el forro del | borde de la talonera sobre la cafia y el forro del |
talon, con atraque en los extremos. | talén, con atraque en los extremos, f
- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del = - Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
fuelle sobre la capellada. fuelle sobre la capellada.
- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: = - Costura de unién capellada/ garibaldi/ talon: |
cuatro costuras con atraque en el extremo | cuatro costuras con atraque en el extremo | :
delantero. delantero.
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para - Costura del cuello: dos costuras parale ara | :
unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada unir el cuello y la cafa, dispuestas 1,1 a cada
extremo. extremo. ?ra /]
é P%E gCAR
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c) Armado ¢) Amado
- Las botas son fabricadas con el sistema de | - Las botas son fabricadas con el sistema de
vulcanizado directo al corte. vulcanizado directo al corte. |
- El cambrillén ubicado a la parte central del | - El cambrilldn ubicado a la parte central del
enfranque entre la suela y la parte interna de la | enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante. | plantilla anti perforante. CUMPLE
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen | - Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen
como funcién desfogar el agua, estan colocadas | como funcion desfogar el agua, estén colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura | a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del
del arco anatémico del pie. . arco anatémico del pie.
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia | - Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla 41). talla 41).
d) Acabado d) Acabado
Las botas de combate, no debe presentar los | Las botas de combate, no debe presentar los
defectos clase A y B, detallados a continuacion: defectos clase A y B, detallados a continuacién: |
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece | Defectos Clase A: Los requisitos que se establece
para la botas y que se determinan a través de | para la botas y que se determinan a través de
ensayos destructivos. | ensayos destructivos. CUMPLE
Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el = Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el
disefio, materiales o componentes, proceso o | disefio, materiales c componentes, proceso o
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y | fabricacion, desuniformidad de colores, envase y
embalaje, rotulado u otros que afecten la | embalaje, rotulado u otros que afecten la
| apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas. | _apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas. =
DIMENSIONES DIMENSIONES
a) Tallas a) Tallas _
La horma tendrd una calzada de 10.5 con punta | La horma tendra una calzada de 10.5 con punta
redonda y las tallas se determinaran en redonda y las tallas se determinaran en
funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) | funcién de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016)
CALZADO. Designacién de tallas. | CALZADOQO., Designacion de tallas.
Homa  [ralas Homa [Fafas CUMPLE
Calrata i05 B4 | 3536 31",3‘(1 I RHEREL EIR 4«3|47 Cazadat0f P |35|36| 7P |30(40) 48j42 |43 |4 |4 48[4
b) Peso b) Peso
El peso promedio de un par de botas talla 41: | El peso promedio de un par de botas talla 41:
1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entre las 1,350 gy la diferencia de peso entre las |
tallas es de 100 g como maximo. ' tallas es de 100 g como maximo.
ETIQUETADO ETIQUETADO
Cada pie de las botas debera llevar cosida en el | Cada pie de las botas debera llevar cosida en el
forro del guardapolvo una etiqueta, donde se forro del guardapolvo una etiqueta, donde se
colocara mediante pictogramas la composicion | colocara mediante pictogramas la composicion de
de la capellada, forro, plantilla y suela; | la capellada, forro, plantilla y suela;
incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho | incluyendo el RUC del fabricante y el texto "Hecho
en el Perd”; en cumplimiento del en el Perll”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de | Reglamento Técnico sobre Etiquetado de CUMPLE
Calzado segtin Decreto Supremo N° 017-2004 — | Calzado segin Decreto Supremo N° 017-2004 — -
PRODUCE del Ministerio de la Produccion. ! PRODUCE del Ministerio de la Produccién.
Asimismo, la informacion del proceso de | Asimismo, la informacién del proceso de
seleccién, la talla y la Institucion a la que | seleccion, la falla y la Institucion a la que
pertenece, pertenece,
colocada en la suela en alto relieve, segin grafico | colocada en la suela en alto relieve, segun
8. grafico 8.

FOTOS ANEXOS

Talla 40

Verificacion de confeccion

a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados cada

uno de ellos en una sola pieza.

- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y dos piezas respectivamente.
- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza,

eessssEscnNidsUesMsOEREEDEEEsEEEEESsSSassEEEEAE R EEENEIANESESSsIESASSNNNIEESSEEEIITEIEIIIESSEIEN MAmEEEEEEAANNAEERANEEERNEORAEITERREE

L

PE OSCAR
PEREZ HORNA

INGENIERO INDUSTRIAL

Reg. CIP N°* 112500

pag. 109

sEsasasEENENERARRREREREEEEENAR

EuEEEEESsEREEENREOERRTRED

EsssEsREEREREsEEEETEOED

EsaEARRAAHEEREENEET I ENEAEEdEEAARNNNNREOREEERE RS

Leanssusmzanunzan



ennsunnm D Teléfono: 956260426
PeOuality S.AC PN consultorapauality@amait.com
i3 mn

Av. Manco Inca 15A Mza .P Urb. Mateo Pumacahua

Consultoria Industrial Chorrillos - Lima

b} Aparado
- Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Unidn de cafias: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de Ia cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafa: una costura a cada lado de la tira y una costura al centro,
paralela a las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/canalforro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talén, con
atraque en los extremos.

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talon: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

- Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada

extremo.

¢) Armado

- Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte.
- El cambrillon ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.
- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatémico del pie.
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia talla 41).

No presenta Cambrillon (no cumple)

AR
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Espesor del cuero de la capellada 2.1 mm Espesor del forro 0.8 mm
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Espesor forro del talon 1.2 mm
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Peso: 334 gr/m2, Se considera una mejora por tener mayor peso.

Ancho de ribete 2.5 cm posterior y lateral de 5 cm no cumple, presenta de 7,5 c,m

Pasadores NB cﬁmple
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No presenta logo impresa no cumple Planta impreso

CONCLUSION:

LA MUESTRA: BORCEGUIES NO ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Borceguies de cuero y lona color negro, con Suela de Caucho

REQUERIDO ‘ RESULTADOS ‘ CONCLUSION
DESCRIPCION DEL BIEN

Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricade con el “sistema de vulcanizado directo al corte”, I

de media cafia, la capellada/talonera y garibaldi de cuero bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo

Box calf liso, con fuelle, cafia y cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talon y garibaldi

de badana. Lleva lengueta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metalicos y CUMPLE

suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene disefio antideslizante. Llevara impreso el

Logo Institucional, en los refuerzos del talén lados extemnos (lateral derecho y lateral izquierdo),

asimismo para cada par de borceguies llevara un numero Unico correlativo. —
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS

Capellada/talonera/garibaldi Capellada/talonera/garibaldi

Material: Cuero bovino flor corregida tefiido Material: Cuero bovino flor corregida tefiido

atravesado atravesado CUMPLE

Tipo :Box calf liso. Tipo :Box calf liso.

Espesor de corte 2.1 +/- 0.1 mm. Espesor de corte 2.1 mm.

Color :Negro Color :Negro

Forro de la capellada Forro de la capellada

Material: Termoadhesivo 100% algoddn | Material: Termoadhesivo 100% algodon

Espesor: 0.8 +/-0.1 mm Espesor: 0.8 +/- mm

Peso: 200 g/m2 minimo. Peso: 200 g/m2 minimo. CUMPLE

Resistencia a la abrasion en seco:El forro no Resistencia a la abrasion en seco:El forro no debe

debe mostrar ninglin agujero antes de que se | mostrar ninglin agujero antes de que se hayan

hayan realizado 25 600 ciclos realizado 25 600 ciclos

Forro de talon Forro de talon

Material: Badana por el lado flor Material: Badana por el lado flor

Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada ' CUMPLE

Espesor :1.1 +/- 0.2 mm, . Espesor :1.1 mm. K‘\

Resistencia al desgarro: 30 N minimo. | Resistencia al desgarro: 30 N mihimo, /i

Forro de garibaldi ' Forro de garibaldi

Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor - - UMPLE

Color :Al tono de la capellada . Color :Al tono de la capellad E T

Espesor: 1.1 +/- 0.2 mm. | Espesor: 1.1 mm, PEREZ HORNA.

INGENIERO INDUSTRIAL
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Puntera Piifiters :
zdaar:nal. Termoplastico con adhesivo por ambas Material: Termoplastico con adhesivo por ambas CUMPLE
: i . caras. H
5?5:3” 1.8 +- 0.2 mm (Medido en material | Espesor:1.9 mm (Medido en material inicial)
Contrafuerte :
: i . Contrafuerte :
(r:;ar:iesr’lal.Terrnoplashco SORBaSRIk et anibak Material: Termoplastico con adhesivo por ambas CUMPLE
; .1 | caras. { :
5\?323% T | Espesor: 1.9 mm (Medido en material inicial) ;
Fuelle / caha / cuello Fuelle / cafia / cuello | i
Material: Tejido de lona ' Material: Tejido de lona
Composicion :100% poliamida Composicién :100% poliamida CUMPLE H
Titulo: 1 000 a 1 500 denier | Titulo: 1 000 a 1 500 denier
Peso 315 g/m2 +/- 5% | Peso 346 g/m2 :
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada :
Ribete del fuelle | Ribete del fuelle
Material: Cinta tejida | Material: Cinta tejida :
Composicion :100% poliéster Composicion :100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.4 +/-0.2 cm. Ancho: 1.4 cm. :
_ Color :Al tono de la capellada. . Color :Al tono de la capellada. | :
; Cinta interior de la cana Cinta interior de la cafa .
Material Cinta tipo sesgo Material Cinta tipo sesgo | :
Composicion: 100% poliéster Composicién: 100% poliéster CUMPLE
Ancho: 1.3 +/-0.1 cm. Ancho: 1.3 cm.
Color :Al tono de la capellada . Color :Al tono de la capellada |
Cinta de refuerzo exterior de la caia y cuello | Cinta de refuerzo exterior de la cana y cuello | :
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida ’
Composicion:100% poliamida. Composicion:100% poliamida. CUMPLE
Ancho 2.5 +/- 0.2 cm. Ancho 2.5 cm.
Peso :por metro lineal 19.0 +/- 3.0 g/m Peso :por metro lineal 19.0 g/m . :
|_Color :Al tono de la capellada - Color :Al tono de la capellada | ;
Cinta de refuerzo de los laterales de la cafia Cinta de refuerzo de los laterales de la cana |
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida :
Composicion: 100% poliamida Composicién: 100% poliamida | CUMPLE :
Ancho: 5 +/- 0.2 cm. Ancho: 5 cm.
Peso por metro lineal; 38 +/- 3.0 g/m. Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m. :
Color: Al tono de la capellada . Color: Al tono de la capellada :
Ojalillos | Ojalillos i
Material: Bronce con bafio de poliamida Material: Bronce con bafio de poliamida
Tipo :Ojalillos: N° 130 circular Tipo :Ojalillos: N° 130 circular ’ :
Ojalillos de - Ojalillos de ' :
amarre rapido: con remaches. amarre rapido: con remaches.
2 pares de ojalillos por pie 2 pares de ojalillos por pie CUMPLE :
5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie 5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie ! :
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada '
Dimensiones | Dimensiones '
Ojalillo: N* 130 Qjalillo: N° 130 -
Diadmetro externo: 10 +/- 1 mm Didmetro externo: 10 mm
Diametro interno: 6 +/- 1 mm | Diametro interno: 6 mm
Valvulas de drenaje | Valvulas de drenaje | :
Material: Bronce con bafio de poliamida. Material: Brence con bafio de poliamida.
Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, | Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, CUMPLE H
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual | Color Al tono de la capellada Inspeccién visual :
Dimensiones Diametro externo: 12 +/- 1mm. Dimensiones Diametro externo: 12 mm. i
Plantilla antiperforante no metalico | Plantilla antiperforante no metalico
Material: Tejido Material: Tejido | :
Composicion: 100% poliamida o poliéster o | Composicién: 100% poliamida o poliéster o | CUMPLE
polipropileno polipropileno i ;
Espesor:4.0 mm +/-4% (La medicién debe ser | Espesor:4.0 mm  {La medicién debe ser
realizada en el calzado terminado) | realizada en el calzado terminado) :
Plantilla removible | Plantilla removible .
Material Poliuretano y superficie texti de Material Poliuretano y superficie textil de | :
Poliamida, | Poliamida. i i
Modelo: Canoa en la zona del talon. | Modelo: Canoa en la zona del talgn. CUMPLE
Espesor: Espesor: .
Taldn: 6 +/- 0.5 mm. Talén: 6 mm
Punta: 3.5 +/- 0.5 mm. Punta: 3.0 mm. SSEaT :
PEREZ HORNA
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Suela Suela '
Material:Caucho vulcanizado directo al corte de | Material:Caucho vulcanizado directo al corte de
una | una
sola pieza | sola pieza CUMPLE
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capellada
Disefio Antideslizante Disefio Antideslizante
Altura del taco 35 +/- 3.0 mm Altura del taco 35 mm
Cambrillon
Material: Fibra de vidrio pre formada | Cambrillén
Espesor :1.8 +/- 0.1 mm. | Material: Fibra de vidrio pre formada
Ancho :16 +/- 1 mm. Espesor :1.8 mm. CUMPLE
Largo: 75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37 Ancho :16 mm.

90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40 90 mm. en las tallas 38-40
100 +/- 2 mm. en las tallas 41-43
115 +/- 2 mm. en las tallas 44 a mas.
Hitoras 400% poiiést Ima de poliést Patadors
Tia e,”? 9 FRinalar Do A 08 polaswer Material 100% poliéster con alma de poliéster
po:Circulares con terminales protectores de Tino:Ci :
) ipo:Circulares con terminales protectores de
o i i il plasiico. CUNPLE
AL 0 Sa S Gepls S o | Color: Al tono de la capellada
I?lnr:l;naones. Largo: 170 +/- 5cmy diametro 4 +/- | Dimensiones: Largo: 175. cm y didametro 4 mm
Hilo de aparado Hilo de aparado -
Material 100% Poliéster o Poliamida. Material 100% Poliéster o Poliamida.
Titulo:Costura externa: N° 20 o 30, Costura | Titulo:Costura externa: N° 20 o 30, Costura CUMPLE
interna: N° 40. interna: N° 40,
Color: Al tono de la capellada Color: Al tono de la capellada
CONSTRUCCION CONSTRUCCION CUMPLE
a) Corte | a) Corte
- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi | - La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi
como sus respectivos forres, son confeccionados | como sus respectivos forres, son confeccionados
cada uno de ellos en una sola pieza. cada uno de ellos en una sola pieza.
- El fuelle y la cafa son en tela de lona, de unay | - El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y CUMPLE
dos piezas respectivamente. ' dos piezas respectivamente.
- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello | - La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
de poliamida cada uno de una sola pieza, de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de | - Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza. poliamida de una sola pieza.
b) Aparado | b) Aparado
- Las costuras son de puntadas regulares y | - Las costuras son de puntadas regulares y
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada. uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.
- Unién de cafias: una costura guante o zigzag. - Union de cafias: una costura guante o zigzag.
- Costura de cinta interior de la cafia: una costura | - Costura de cinta interior de la cafa: una costura
a cada lado de la cinta. a cada lado de la cinta.
- Costura de cintas de refuerzo posterior de la | - Costura de cintas de refuerzo posterior de la
cafa: dos costuras a cada lado de la cinta. cafa: dos costuras a cada lado de la cinta. -
- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la caia: | - Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia:
una costura a cada lado de la tira y una costura al | una costura a cada lado de la tira y una costura al
centro, paralela a las costuras de los lados. centro, paralela a las costuras de los lados.
- El borde superior del fuelle, se une al ribete | - El borde superior del fuelle, se une al ribete
mediante doble costura al filo del ribete. | mediante doble costura al filo del ribete.
- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura | - Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura CUMPLE
bordeando el forro de garibaldi, bordeando el forro de garibaldi.
- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos | - Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos
costuras al borde del garibaldi sobre la cafia. costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.
- Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al | - Costura de la talonera/ cafia: cuatro costuras al
borde de la talonera sobre la cafa y el forro del | borde de la talonera sobre la cafa y el forro del
talén, con atraque en los extremos. | talén, con atraque en los extremos.
- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del | - Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
fuelle sobre la capellada. fuelle sobre la capellada.
- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: | - Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén:
cuatro costuras con atraque en el extremo | cuatro costuras con atrague en el extremo
delantero. delantero,
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para | - Costura del cuello: dos costu ralétas para
unir el cuello y la cana, dispuestas 1,1 a cada unir el cuello y la cana, W}la ;
extremo. extremo. /
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- Las botas son fabricadas con el sistema de
vulcanizado directo al corte.

- El cambrillon ubicado a la parte central del
enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.

- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen
como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura
del arco anatémico del pie.

- Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla41).

- Las botas son fabricadas con el sistema no es
vulcanizado directo al corte.

- El cambrillon ubicado a la parte central del
enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.

- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen
como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del
arco anatomico del pie.

- Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla 41).

d) Acabado

Las botas de combate, no debe presentar los
defectos clase A y B, detallados a continuacion:
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece
para la botas y que se determinan a través de
ensayos destructivos.

Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el

disefio, materiales o componentes, proceso o |

fabricacion, desuniformidad de colores, envase y
embalaje, rotulado u otros que afecten la
apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas.

d) Acabado

Las botas de combate, no debe presentar los
defectos clase A y B, detallados a continuacién:
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece
para la botas y que se determinan a través de |

| ensayos destructivos.

Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el
disefio, materiales o componentes, proceso o
fabricacién, desuniformidad de colores, envase y
embalaje, rotulado u otros que afecten la
apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas.

DIMENSIONES

a) Tallas

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta
redonda vy las tallas se determinaran en

funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016)
CALZADO. Designacion de tallas.

DIMENSIONES
a) Tallas

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta |
redonda y las tallas se determinaran en .
funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) |
CALZADO. Designacion de tallas.

Homma Taias

Homsa Taias
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Calzada 10534 |35] 3
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b) Peso

1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entre las
tallas es de 100 g como maximo,

| b) Peso
El peso promedio de un par de botas talla 41;

El peso promedio de un par de botas talla 41: |

' 1,350 gy la diferencia de peso entre las

tallas es de 100 g como méximo.

ETIQUETADO

Cada pie de las botas debera llevar cosida en el
forro del guardapolvo una etiqueta, donde se
colocara mediante pictogramas la composicién
de la capellada, forro, plantilla y suela;
incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho
en el Per(d"; en cumplimiento del

Reglamento Técnico sobre Efiquetado de
Calzado seguin Decreto Supremo N° 017-2004 —
PRODUCE del Ministerio de la Produccién.

ETIQUETADO _
Cada pie de las botas debera llevar cosida en el |
forro del guardapolvo una etiqueta, donde se f
colocara mediante pictogramas la composicién de
la capellada, forro, plantilla y suela; -
incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho |
en el Per(i”; en cumplimiento del
Reglamento Técnico sobre Etiquetado de
Calzado segun Decreto Supremo N° 017-2004 —
PRODUCE del Ministerio de la Produccién,

NO CUMPLE
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Asimismo, la informacién del proceso de

Asimismo, la informacién del proceso de
seleccion, la talla y la Institucion a la que

seleccion, la talla y la Institucion a la que

: pertenece, | pertenece, !
: colocada en la suela en alto relieve, segun grafico | colocada en la suela en alto relieve, segln |
8. grafico 8.

FOTOS ANEXOS

Talla 40

: Verificacion de confeccion

: a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados cada
uno de ellos en una sola pieza.

- El fuelle y la cana son en tela de lona, de una y dos piezas respectivamente.
- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de una sefa pieza. ]
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza.
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b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Union de cafnas: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafa: una costura a cada lado de la cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de la tira y una costura al centro, paralela a
las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cana.

- Costura de |a talonera/ cafa: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talon, con atraque en
los extremos.

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.

- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.

- Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada

extremo.

c) Armado

- Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte,

- El cambrillon ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte interna de la plantilla anti
perforante.

- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcion desfogar el agua, estan colocadas a 1.3 +/-
0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatémico del pie.

- Dimensiones de altura de la bota: (referencia talla 41).

No es vulcanizado No cumple

PEREZ HORNA
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Espesor forro del talon 1.2 mm
Espesor de puntera 1.9 mm y contrafuerte

Peso de la lona del fuelle, cafia, cuello 315 gr/m2 +/- 5%, rango (310 hasta 320)
s ._.
Peso: 346 gr/m2, Se considera una mejora por tener mayor peso. =
Ancho de ribete 2.5 cm posterior y lateral de 5 cm
J
: R
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CONCLUSION:

LA MUESTRA: BORCEGUIES NO ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS

POSTOR: 5 GRUPO CORPORATIVO CHRISTIAN Y ASOCIADOS SAC
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RESULTADOS: EVALUACION DEL CUMPLIMIENTO DE ESPECIFICACIONES TECNICAS:
Borceguies de cuero y lona color negro, con Suela de Caucho

REQUERIDO ' RESULTADOS CONCLUSION
DESCRIPCION DEL BIEN
Los Borceguies de cuero y lona color negro, fabricado con el “sistema de vulcanizado directo al corte”, |
de media cafia, la capellada/talonera y garibaldi de cuero bovino flor corregida tefiido atravesado, tipo |
Box calf liso, con fuelle, cafia y cuello de tejido de lona 100% poliamida, con forro del talén y garibaldi |
de badana. Lleva lenglieta tipo fuelle y se ajusta por medio de pasadores. Lleva ojalillos metélicosy |  CUMPLE
suela de caucho de una sola pieza incluido el taco y tiene disefio antideslizante. Lievara impreso el |
Logo Institucional, en los refuerzos del talén lados externos (lateral derecho y lateral izquierdo), |
asimismo para cada par de borceguies llevara un numero (inico correlativo., 1
CARACTERISTICAS TECNICAS DEL CUERO E INSUMOS
Capellada/talonera/garibaldi Capelladaltalonera/garibaldi
Material: Cuero bovino flor corregida tefiido Material: Cuero bovino flor corregida tefiido
atravesado atravesado CUMPLE
Tipo :Box calf liso. Tipo :Box calf liso.
Espesor de corte 2.1 +/- 0.1 mm. Espesor de corte 2.1 mm.
Color :Negro Color :Negro
Forro de Ia capellada Forro de la capellada |
Material: Termoadhesivo 100% algodén Material: Termoadhesive 100% algoddn |
Espesor: 0.8 +/-0.1 mm Espesor: 0.8 +/- mm |
Peso: 200 g/m2 minimo. Peso: 200 g/m2 minime. | CUMPLE
Resistencia a la abrasion en seco:El forro no Resistencia a la abrasion en seco:El forro no debe |
debe mostrar ningiin agujero antes de que se | mostrar ningln agujero antes de que se hayan |
hayan realizado 25 600 ciclos | _realizado 25 600 ciclos |
Forro de talon Forro de talon |
Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor i
Color :Al tono de la capellada | Color :Al tono de la capellada | CUMPLE
Espesor :1.1 +/- 0.2 mm. Espesor :1.1 mm. !
| Resistencia al desgarro: 30 N minime. | Resistencia al desgarro: 30 N minimo. |
Forro de garibaldi Forro de garibaldi |
Material: Badana por el lado flor | Material: Badana por el lado flor [ CUMPLE
Color :Al tone de la capellada Color :Al tono de la capellada [
Espesor: 1.1 +/- 0.2 mm. | Espesor: 1.1 mm. '
Puntera i
i G i > | Puntera
Material: Termoplastico con adhesivo por ambas Material: Termoplastico con adhesivo por ambas | E
caras, _ ‘ - CUMPL
E}?;:ls)or 19 +-0.2 mm (Medido en material Espesor :1.9 mm (Medido en material inicial)
Contrafuerte |
: . g | Contrafuerte i
chg?tairlal.Temophstlco con adhesivo por ambas . Material:Termoplastico con adhesivo por ambas . CUMPLE
: : ._ | caras. '
ﬁisg;;ﬁor. 19 #/- 02 mm (Medido en material Espesor: 1.9 mm (Medido en material inicial)
Fuelle / caia / cuello Fuelle / cafia / cuello
Material: Tejido de lona Material: Tejido de lona :
Composicién :100% poliamida Composicién :100% poliamida | NO CUMPLE
Titulo: 1 000 a 1 500 denier Titulo: 1 000 a 1 500 denier
Peso 315 g/m2 +- 5% Peso 293 g/m2
Color: Al tono de la capellada o Color: Al tono de la capellada |
Ribete del fuelle Ribete del fuelle |
Material: Cinta tejida Material: Cinta tejida |
Composicion :100% poliéster Composicion :100% poliéster ' CUMPLE
Ancho: 1.4 +/-0.2 cm. | Ancho: 1.4 cm. !
|_Color :Al tono de la capellada. |_Color :Al tono de la capellada.
Cinta interior de la cafa | Cinta interior de la caia
Material Cinta tipo sesgo | Material Cinta tipo sesgo
Composicion: 100% poliéster Composicion: 100% poliéster
Ancho: 1.3 +/-0.1 cm. Ancho: 1.3 cm.
Color :Al tono de la capellada | _Color :Al tono de la capellada
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Cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
Material: Cinta tejida
Composicién:100% poliamida.
Ancho 2.5 +/-0.2 cm.
Peso :por metro lineal 19.0 +/- 3.0 g/m
| Color :Al tono de la capellada

Cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
Material: Cinta tejida

Composicion:100% poliamida, CUMPLE
Ancho 2.5 cm.

Peso :por metro lineal 19.0 g/m
Color :Al tono de la capellada

Cinta de refuerzo de los laterales de la cafia
Material: Cinta tejida

Composicién: 100% poliamida

Ancho: 5 +/- 0.2 cm,

Peso por metro lineal; 38 +/- 3.0 g/m.

Color: Al tono de la capellada

Cinta de refuerzo de los laterales de la cafa
Material: Cinta tejida

Composicion: 100% poliamida CUMPLE
Ancho: 5 cm.

Peso por metro lineal: 38 +/- 3.0 g/m.
Color: Al tono de la capellada

Ojalillos
Material; Bronce con bafio de poliamida
Tipo :Ojalillos: N° 130 circular
Ojalillos de
amarre rapido: con remaches.
2 pares de ojalillos por pie
5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie
Color: Al tono de la capellada
Dimensiones
Ojalillo: N* 130
Diametro externo: 10 +/- 1 mm
| _Diametro interno: 6 +/- 1 mm

Ojalilios

Material: Bronce con bafio de poliamida
Tipo :Ojalillos: N° 130 circular

Qjalillos de

amarre rapido: con remaches.

2 pares de ojalillos por pie

5 pares de ojalillos de amarre rapido por pie CLIFLE
Color: Al tono de la capellada

Dimensiones

Ojalillo: N* 130

Diametro externo: 10 mm

Diametro interno: 6 mm

Valvulas de drenaje

Material: Bronce con bario de poliamida.
Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable,
Color Al tono de la capellada Inspeccion visual
Dimensiones Diametro externo: 12 +/- 1mm.

Valvulas de drenaje

Material: Bronce con bafo de poliamida.
Tipo:Circulares con rejilla de material inoxidable, CUMPLE
Color Al tono de la capellada Inspeccién visual
Dimensiones Diametro externo: 12 mm.

Plantilla antiperforante no metalico

Material: Tejido

Composicién: 100% poliamida o poliéster o
polipropileno

realizada en el calzado terminado)

Espesor:4.0 mm +/-4% (La medicion debe ser |

Plantilla antiperforante no metalico
Material: Tejido

Composicién: 100% poliamida o poliéster o CUMPLE
polipropileno

Espesor:4.0 mm  (La medicién debe ser
realizada en el calzado terminado)

Plantilla removible

Material Poliuretano y superficie textil de
Poliamida.

Modelo: Canoa en la zona del talon.

Espesor:

Talén: 6 +/- 0.5 mm.

Punta: 3.5 +/- 0.5 mm.

Plantilla removible

Material Poliuretano y superficie textil de
Poliamida.

Modelo: Canoa en la zona del talon. CUMPLE
Espesor:
Talén: 6 mm
Punta: 3.0 mm.

Suela

Material:Caucho vulcanizado directo al corte de
una

sola pieza

Color: Al tono de la capellada

Disefio Antideslizante

Altura del taco 35 +/- 3.0 mm

| Suela

. Altura del taco 35 mm

Material:Caucho vulcanizado directo al corte de
una

sola pieza CUMPLE
Color: Al tono de la capellada
Disefio Antideslizante

Cambrillén

Material: Fibra de vidrio pre formada
Espesor :1.8 +/- 0.1 mm.

Ancho :16 +/- 1 mm.

Largo: 75 +/- 2 mm. en las tallas 34-37
90 +/- 2 mm. en las tallas 38-40

100 +/- 2 mm. en las tallas 41-43

115 4/- 2 mm. en las tallas 44 a mas.

| Material: Fibra de vidrio pre formada

Cambrillén

Espesor :1.8 mm.
Ancho :16 mm. . GUNELE

90 mm. en las tallas 38-40

Pasadores
Material 100% poliéster con alma de poliéster
Tipo:Circulares con terminales protectores de

Pasadores
Material 100% poliéster con alma de poliéster
Tipo:Circulares con terminales protectores de

plastico. ' plastico ‘ NO CUMPLE
Color: Al tono de la capellada | : -
; ; . ; s Color: Al tono de la capellada
E)lrrr?:ﬁnsmnes. Largo; 170 +-5cmy diametro 4 +/- Dimensiones: Largo: 168. cm y diametro 4 mm
Hilo de aparado Hilo de aparado |
Material 100% Poliéster o Poliamida. i Material 100% Poliéster o
Titulo:Costura externa: N° 20 o 30. Costura | Titulo:Costura externa: ' CUMPLE
intema: N° 40. interna: N® 40. |
Color: Al tono de la capellada | Color: Al tono de la capella |
| CONSTRUCCION CONSTRUCCION FEPEIOSCAR [ CUMPLE
RTINS
INGENIERO INDUSTRIAL
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a) Corte
- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi
como sus respectivos forros, son confeccionados
cada uno de ellos en una sola pieza.

- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de unay
dos piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello
de poliamida cada uno de una sola pieza.

- Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza.

a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi
como sus respectivos forros, son confeccionados
cada uno de ellos en una sola pieza,

- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y |

dos piezas respectivamente.

- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello |

de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de
poliamida de una sola pieza.

CUMPLE

b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares ¥
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Union de cafias: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafa: una costura
a cada lado de la cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la
cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.

- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafa:
una costura a cada lado de la tira y una costura al
centro, paralela a las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete |

mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura
bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/cafia/forro de garibaldi: dos
costuras al borde del garibaldi sobre |a cafa.

- Costura de la talonera/ cafa: cuatro costuras al
borde de la talonera sobre la cafia y el forro del
talén, con atraque en los extremos.

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
fuelle sobre la capellada.

- Costura de union capellada/ garibaldi/ talén:
cuatro costuras con atraque en el extremo
delantero.

- Costura del cuello: dos costuras paralelas para
unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada
extremo.

b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares y
uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Unidn de cafias: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafia: una costura
a cada lado de la cinta.

- Costura de cintas de refuerzo posterior de la
cana: dos costuras a cada lado de la cinta.

- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: |

una costura a cada lado de la tira y una costura al
centro, paralela a las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete
mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura |

bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/caria/forro de garibaldi: dos
costuras al borde del garibaldi sobre la cafia.

- Costura de la talonera/ cafa: cuatro costuras al
borde de la talonera sobre la cafia y el forro del
talén, con atraque en los extremos.

| - Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del
' fuelle sobre la capellada.

- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talén:
cuatro costuras con atraque en el extremo
delantero.

- Costura del cuello: dos costuras paralelas para
unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada
extremo.

CUMPLE

c) Amado

- Las botas son fabricadas con el sistema de
vulcanizado directo al corte.

- El cambrilién ubicado a la parte central del
enfranque entre la suela y la parte interna de la
plantilla anti perforante.

- Las vélvulas de drenaje son dos por pie, tienen
como funcién desfogar el agua, estan colocadas

a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura |

del arco anatémico del pie.
- Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla 41).

c) Amado

- Las botas son fabricadas con el sistema de |

vulcanizado directo al corte.
- EI cambrillén ubicado a la parte central del

enfranque entre la suela y la parte interna de la |

plantilla anti perforante.

- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen
como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del
arco anatémico del pie.

- Dimensiones de altura de la bota: (referencia
talla 41).

CUMPLE

d) Acabado

Las botas de combate, no debe presentar los |

defectos clase Ay B, detallados a continuacion:
Defectos Clase A: Los requisitos que se establece
para la botas y que se determinan a través de
ensayos destructivos,

d) Acabado
Las botas de combate, no debe presentar los
defectos clase A y B, detallados a continuacion:

| Defectos Clase A: Los requisitos que se establece

Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el |

disefio, materiales o componentes, proceso o
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y
embalaje, rotulado u otros que afecten la
apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas.

para la botas y que se determinan a través de
ensayos destructivos.

Defectos Clase B: Relacionados a defectos en el
disefio, materiales o componentes, proceso o
fabricacion, desuniformidad de colores, envase y
embalaje, rotulado u otros que afecten la
apariencia, el uso o la Funcionalidad de la botas.

CUMPLE
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DIMENSIONES

a) Tallas

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta
redonda y las tallas se determinaran en

funcién de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016) |

CALZADO. Designacién de tallas.

DIMENSIONES
a) Tallas

La horma tendra una calzada de 10.5 con punta
. redonda y las tallas se determinaran en |
funcion de la NTP 241.035.2006 (Rev. 2016)

CALZADO. Designacion de tallas.

Homa  [falss Hooma [l CUMPLE
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b) Peso | b) Peso

El peso promedio de un par de botas talla 41: | El peso promedio de un par de botas talla 41: |

1,350 +/- 50 g y la diferencia de peso entre las 1,350 gy la diferencia de peso entre las

tallas es de 100 g como maximo, tallas es de 100 g como méaximo.

ETIQUETADO ETIQUETADO

Cada pie de las botas debera llevar cosida en el | Cada pie de las botas debera llevar cosida en el

forro del guardapolvo una efiqueta, donde se forro del guardapolvo una etiqueta, donde se

colocara mediante pictogramas la composicion | colocara mediante pictogramas la composicion de

de la capellada, forro, plantilla y suela; | la capellada, forro, plantilla y suela;

incluyendo el RUC del fabricante y el texto "Hecho | incluyendo el RUC del fabricante y el texto “Hecho

en el Per(”; en cumplimiento del en el Per”; en cumplimiento del

Reglamento Técnico sobre Etiquetado de | Reglamento Técnico sobre Efiquetado de | CUMPLE

Calzado segun Decreto Supremo N° 017-2004 —
PRODUCE del Ministerio de la Produccion.
Asimismo, la informacién del proceso de
seleccién, la talla y la Institucion a la que
pertenece,

colocada en la suela en alto relieve, segun grafico
8.

Calzado segin Decreto Supremo N° 017-2004 -
PRODUCE del Ministerio de la Produccién.
Asimismo, la informacién del proceso de
seleccion, la talla y la Institucion a la que
pertenece,

colocada en la suela en alto relieve, segun
grafico 8.

FOTOS ANEXOS

Talla 40

Verificacion de confeccion

a) Corte

- La capellada, los dos garibaldi y la talonera, asi como sus respectivos forros, son confeccionados cada

uno de ellos en una sola pieza.

- El fuelle y la cafia son en tela de lona, de una y dos piezas respectivamente.
- La cinta de refuerzo exterior de la cafia y cuello de poliamida cada uno de una sola pieza.
- Las cintas de refuerzo de los laterales son de poliamida de una sola pieza.

b) Aparado

- Las costuras son de puntadas regulares y uniformes entre 7 y 8 puntadas por pulgada.

- Unién de cafias: una costura guante o zigzag.

- Costura de cinta interior de la cafia: una costura a cada lado de la cinta.
- Costura de cintas de refuerzo posterior de la cafia: dos costuras a cada lado de la cinta.
- Costura de la cinta de refuerzo lateral de la cafia: una costura a cada lado de |a tira y una costura al centro,

paralela a las costuras de los lados.

- El borde superior del fuelle, se une al ribete mediante doble costura al filo del ribete.

- Costura de forro de garibaldi/ fuelle: una costura bordeando el forro de garibaldi.

- Costura de garibaldi/cafialforro de garibaldi: dos costuras al borde del garibaldi sobre la cana.
- Costura de la talonera/ caiia: cuatro costuras al borde de la talonera sobre la cafia y el forro del talén, con

atraque en los extremos.

- Costuras de Fuelle/ capellada: dos costuras del fuelle sobre la capellada.
- Costura de unién capellada/ garibaldi/ talon: cuatro costuras con atraque en el extremo delantero.
- Costura del cuello: dos costuras paralelas para unir el cuello y la cafia, dispuestas 1,1 a cada

extremao.
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¢) Armado

- Las botas son fabricadas con el sistema de vulcanizado directo al corte.

- El cambrillén ubicado a la parte central del enfranque entre la suela y la parte intemna de la
plantilla anti perforante.

- Las valvulas de drenaje son dos por pie, tienen como funcién desfogar el agua, estan colocadas
a 1.3 +/- 0.3 cm de cerco de la suela a la altura del arco anatémico del pie.

- Dimensiones de altura de la bota: (referencia talla 41).

Cambrillon

L
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Valvulas de drenaje

Espesor del cuero de la capellada 2.1 mm Espesor del forro 0.8 mm
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Espesor de puntera 1.9 mm y contrafuerte

Peso de la lona del fuelle, caiia, cuello 315 grim2 +/- 5%, rango (310 hasta 320)

Peso: 293 gr/m2, No cumple
Ancho de ribete 2.5 cm posterior y lateral de 5 cm
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Plantilla

Pasadores No cumple

Logo impreso en talon Planta impreso

CONCLUSION:

LA MUESTRA: BORCEGUIES NO ES CONFORME CON LAS ESPECIFICACIONES
TECNICAS
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V. CONCLUSIONES

Al realizar la verificacién de las muestras de los postores participantes para la contratacion
de bienes “ADQUISICION DE UNIFORMES, MAMELUCOS TERMICOS Y BORCEGUIES
PARA EL PERSONAL DE SEGURIDAD DE LOS ESTABLECIMIENTOS PENITENCIARIOS
Y SEDES CONEXOS DE LA OFICINA REGIONAL ORIENTE HUANUCO” LP. N°01-2025-
INPE-ORO-HCO

De acuerdo a las especificaciones técnicas exigidas en las bases integradas, cumpliendo en
telas cuero, disefio o grafico, en la construccion de prendas y borceguies. Medidas,
acabados, detalles de simetria y armonia de sus partes, costuras.

Se han verificado las conformidades Y no conformidades de las muestras de acuerdo al
item de presentacion.

Se tiene los siguientes resultados:

ITEM Dggﬁsllzl:ﬁtln%ND%E_L COMPOSICION DEL | Nro DE U.MED.
PAQUETE UNIFORME MUESTRA
Camisas 1 UNIDAD
Pantalones 1 UNIDAD
Birrete 1 UNIDAD
Polo verano 1 UNIDAD
Polo invierno 1 UNIDAD
Chompa 1 UNIDAD
Lg;gggx ;ELEI))E[;!- Correaje 1 UNIDAD
SEGURIDAD Casaca 1 UNIDAD
Monograma INPE 1 UNIDAD
Distintivo de seguridad 1 UNIDAD
Emblema Institucional 1 UNIDAD
Marbete Personal 1 UNIDAD
Marbete Insitucional 1 UNIDAD
Bandera Nacional 1 UNIDAD
INDUSTRIAS MIXTAS DE APOYO LOGISTICO S.A.
CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

- Dggﬁ?g%%”&f" COMPOSICION DEL |  Nro DE — N
i UNIFORME MUESTRA
MAMELUCO DE DOS
I = MAMELUCO 1 UNIDAD
1.- GRUPO CORPORATIVO CHRISTIAN Y ASOGIADOS SAC
CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNIGAS
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...................................................................................................................................................................................................

ITEM DESS?EZI%%ND%EL COMPOSICION | Nro DE U.MED
el DEL UNIFORME | MUESTRA
CALZADO PARA EL
Il IPERSONAL DE SEGURIDAD| BORCEGUIES* 1 PAR
DEL INPE-OROH
1 -BOOT KALLPA SAC
CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS |
_— Dggﬁ?&%%”;?ﬁf‘- COMPOSICION | NroDE | MEDT
DEL UNIFORME ESTR ML,
st L UNIFOR MUESTRA
CALZADO PARA EL
Il |PERSONAL DE SEGURIDAD)| Borceguies 1 PAR
DEL INPE-OROH
> - WELLCO PERUANA SA.
CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS B
TEM Dggg?;%%“&‘i‘- COMPOSICION | NroDE | | yen
DEL UNIFORME ESTRA |~ V=2
PAQUETE L UBIFQE i
CALZADO PARA EL
Il |bERSONAL DE SEGURIDAD| BORCECGUIES 1 PAR
3~ ANTAMINKA EMPRESA INDUSTRIAL Y SERVICIO MULTIPLES ANDINA SAC
NG CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

DESCRIPCION DEL

COMPOSICION | Nro DE
ITEM CONTENIDO DEL U.MED.
I e DEL UNIFORME | MUESTRA
CALZADO PARA EL
I bereonal DE SEGURIDAD| BORCGECHIES 1 PAR
4.~ XIOMIL EIRL
NO CUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS -
ITEM DESS?IIEZ%%ND%EL COMPOSICION | Nro DE U.MED
e DEL UNIFORME | MUESTRA
CALZADO PARA EL
Il |lbERSONAL DE SEGURIDAD| BORCEGUIES 1 PAR
= GRUPO CORPORATIVO CHRISTIAN Y ASOCIADOS SAC
- NO GUMPLE CON LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
Atentamente,

2% -
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Ing. PEPE OSCAR PEREZ HORNA
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