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METODO DE EVALUACION PARA TELAS CAMUFLADAS

1.-  SITUACION GENERAL ;

d. El control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar Ia
conformidad de las caracterfsticas técnicas solichadas en las Fichas
Tecnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las cqrqcfer[s’nccas técnicas minimas
solicttadas serd rechazado,

b. La verificacién de la conformidad de las caracterfsticas técnicas solichadas
o el control de calidad del producto redlizado por la Direccidn de Normas
Tecnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a}  El Control de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de los
pardmetros descrifos en lu respectiva Ficha Técnica, incluido Ias
tolerancias (t), mediante pruebas visuales fisicas y/o quimicas segin
corresponda, " utlizando  herramientas o equipos de medicion
ceriificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b] El Control de Calfidad documentario consiste en el andlisis o lectura de
los  pardmetros de las coracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios externos! acreditados por el Ensﬂ?ufo Nacional de Cdlidad

- INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los. cuales deben
estdin dentro de lo salicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

¢, Laverllicacian de ld conformidad de ias caracteristicas técnicas solicitadas
o el control de calidad del producto redlizado por la Direccidén de Normas
Técnicas del Material se realizard en el siguiente orden:

! B dlcance de la acreditacién por el INACAL del laboratorio externc debe ser en texdtiles,
segun lo que establece la Ley N° 30224,
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{a} Evaluacion documentaria de las muestras prasentadas.

(b} Evaluccidn visual comparativa entre la "Muestra Nro.1" y "Muestra

Nro.2".
{c) Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muesira Nro.1”,

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
blen presentado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesarlo
realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO

DOCUMENTARIO ' FISICO Y/O FINAL
VISUAL QU[MICO

Cumple Cumple Cumple Se acepia

Cumple . Cumple No cumple Serechaza

Cumple No cumple No se redliza Se rechaza

No cumple No se realiza No se redliza Se rechaiza
e. Fl resultado del confrol de calidad serd plosmado en un cuadro de
‘resultados, el cual concluird si el blen anadlizado “cumple” o "no cumple”

- conlos pardmetros solicitados.

f. B cuadro de resultados del control de calidad serd fimado y sellado por el
evatuador y el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visto bueno de un ingeniero coleglado {en cumplimiento d las
normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 v D.5. N® 016-2008-
MVCS).

2~  FINALIDAD

Establecer el méfodo de evaluacién para realizar la verificacidn de la

con

formidad de las caracteristicas técnlcas solicitadas. o el control de calidad
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del vestuario confeccionado principalmente en tela camuflada que redliza la
Direccion de Normas Técnicas del Material.

3.- EJECUCION
a. Disposiciches Genercales

e (1} Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicidn;

{a) Para la verlficacidn de las caracteristicas solicitadas en la Ficha
Téchica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2} UNJ'DX-\!Z)ES2 del blen o
adquirise, exactamente iguales, que para efectos del presente
documento se le denominard “"Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2",

(b} Lo forma de presentacion de las muestras se establece en ja
respectiva Ficha Técnica MGP del blen a adquirise,. el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la muestra
sea descdlificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion. ' ' '

¢ {c] La Muesira de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas

destructivas que ocasionaran su deterloro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d] La Mueslra didmenfe® o Muestrd Nro. 2, se mantendrd en
custodia, Intacta, sin abrir, nl evaluar, En caso surja alguna

* DOs (2) UNIDADES? del blen a adquirise exactamente igudles, quiere decir gue las DOS
{2} muestras enfregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
procuccion y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre olras .caracteristicas de
sirniiftud, .

¥ La entfidad podré solicitar adicionalmente al proveedor la presentacién de una muestra
didmente, a fin de que se pueda corroborar los resuliados de la evaluacion de la muesira
ariginal. Emitido mediante resclucion N® 423 - 2013 - OSCE/PRE .
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controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo externod
para su evaluacion.

(e} Adiclonaimente ala enfrega de muestras, parg realizar el control
de calidad documentario, las empresas postoras presentardn la
Declaracidn juradas o ficha técnica del fabricante de la tela
principal y botdn, en idloma espafiolé, donde se"._:consigne los
siguientes pardmetros? vy cuya veracldad se dsegurc: bajo

iuramento:
: Caracteristicas Método de F’Gfé_lﬁ?efro del
Técnicas® Ensayo? fgbncame

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

de fibra

1.1 } Composicidon

AATCC 20A;
Andlisis de fibro:

Consignhar & valor
nuMEHico con

Los gastos de la evaluacion por un laboratorio de ensayo externo serén asumidos por ef

postor, los procedimientos para dicha accidn serdn cor\suﬁddos a fravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Articulo 2.- Principios que

rigen las contrataclones. Uterdl j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier
etapa del proceso de contratacion estd guiada por la honestidad y veracidad, evitando

cudlquier prczchcq indebida,

solicite en la Flcha Técnica MGP.

documento respectivo,
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Reglamento de la Ley de Contratacliones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF .-
Arficulo 38.- Idioma de la documentacidn y olras formalidades.

los pardimetios presentados obligatotiamente serdin los solicitados en el presente método
. de evaluacién que se especifiquen d la vez, en la ficha técnica del producto ofertado.
. + .

Los postores tienen la obligacion de consignar en fa D.J. solo aquellos pardmetros gue se

En caso el fabricante de la tela utlice ofro método de ensayo deberd mencionario en el
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Mélodo cudilitativo unidad de
medidd
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 105% | Consignar el valor
(urdimbre y Densidad  fineal  de | numérico con
, framal) hilos (fftulo) basado | unidad de
L ‘en  muestras  de | medida
te|idos pequefios

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.1 | Resistencia ala | ASTM D 5034 - 09: Consignar el valor
fraccion {Lb-f) | Método de ensayo nuUMéarco con
{urdimbre y estdndar para la unidad de

framay) resistencia o la rotura medida
y la elongacion de Ias
telas textiles [Grab '
Test)

2.2 | Resistencia al ASTM D 1424, Caonsignar el valor

desgarre(lb-f) | Método de pruebd | numeérico con
| {urdimbre y estndar  para A | ynidad de
frarma) resistencla .~ al medida
. desgarramiento  de} -
las telas mediante ef
dparato de péndulo
descendente (tipd
Eimendorf}
2.3 | Permeabilidad | ASTM D737: Método
"~ | aldire _ de prueba estédndar
{cuft./min/sq.ft] | para la
pemeabiidad dl aire .

de legjidos texiiles

24| Resslenciaa | ASTM D 434 - 95- | Consignar ol valor

las costuras Método de pruebd | numérico con
(Kg-f} - | estdndar  para  a | ynidad de
{urdimbre y reslstencia o ;
trama) deslizamiento de hillos medida

en telas vsando una

costurd esténdar
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2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el valor
piling Método de Prueba | numérico con
Esténdar PAra | ynidad de
Resistencia al Pilling y
Oftros. Cambios
Superficiales
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512.-
Método de prueba
estdndar para
rasistencia al pilling vy
otros cambios
superficiales
relacionados o telas
texilles {Probador de
pilling tumble of azar)

medida

2.6 | Camblo AATCC 94: Consignar el valor
dimensional al | Cambio dimenslonal | numérico con
lavado en los lavados | unidad de
{urdimbre y | domeésticos. de los | medida

trama) fejidos planos y de ‘
punto {1-3 / lavadas)

2.7 | Apariencia AATCC 124: Consignar el valor [
después  del| Método de ensayo | numérico  con
“lavado pard  evaluar  la | unidad lde
apariencla de | medida
suavidad de  los
especimenes de tela
plana después del
lavado repetido en
casd ‘

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 | Solidez al AATCC 61: ' Consignar el vator
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lavado Solidez del color dl | numérico con
doméstico lavade en casa vy | unidad de
Transferencia comercial medida
de color
Cambio de
color
3.2 Solidezala AATCC 105; Consignar el valor
transpiracion Solidez del colorala | numérico con
{Geiday franspiracién: Aclda | unidad de
alcalina) medida
Transferencia
cle color
Cambio de .
color
33| Solidezaialuz | AATCC 14 Consignar el valor
40 AFU Solidez del color a la | numérico con
Colores luz {20 AFU, opcidn 3} | unidad de
OSCUIos medidg .
. Colores claros
3.4 | Solidez dl frole | AATCC 8: Consignar el valor
seco y humedo | Solidez del color al | numérico cohn
frote: seco vy hiUmedo. | unidad de
medida
3.5 | Solidez al agua | 1SO 105-E03.: Consignar el valor
clorada Solidez del color al | numérico con
agua clorada, unidad de
medida
Tenido la base | Interno
p
ESTAMPADO .
4,1 | Colorante Tina (VAT}
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ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
5.1 | Mercetizado Detaliar método | Consignar el valor
usado numérico con
uhidad de
medida
5.2 | Pre encogido Detallar - métode | Consignar el valor
usado numérico con
uniclad de
medida
* 1 5.3 | Suavizado Detaliar método | Consignar el valor
usciedo numérico con
uhidad de
medida
-Caracterfsticas Méiodo de Purén:xe’rro del
Técnicas!o Ensayo!! fabricante
CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
6.1 | Composicidén | Detallar método Consignar el valor
del botdn usaclo numeérico con
unidad de
medidg
6.2 | Tefido de! Delallar método Consignar el valor
botoén usado numérico con
unidad de
medida

+

1 Los postores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos pardmetros que se
solicite en la Fichd Técnlca MGP.

1 En caso el fabricante de la tela utiice otro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documentao respectivo.
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6.3 | Solidez dl frote | Detallar método Consignar el valor
' usacio numérico con
unidad de
. | medida
6.4 | Solidez al | Detallar método Consignar el valor
lavado usado numérico con
uniclad de
medida
6.5 | Solidez al | Detallar método | Consignar el valor
| lavado en | Usado numérico con
| seco ’ unidad de
medida

{f)

e}

(h)

(i)

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su
respectiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacidn soliciiada.

Lo declaracion Jurada, Iidentificard ol firmante  como
representante legal de la empresa postorg, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y nimero segun
su Documento de Nacional de ldentidad (DNI) © Documento de
Extranjerla {segln sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera legible al
firmante como el Jefe de Confrol de Calidad o Produccion
(nhombres, apellidos y firmal.

La Secretaria General de esta Direccién, recepcionard el

documento con el cudal el Presidente del Comité Especial, remite
las muestras.
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(i} B Departamento de confrol de calidad recepciondrd las
" muestras a ser evaluadas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo fimado por la Secretaria General que
conste la recepcion del documento respectivo, recepcionard

las muestras a ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1. Veilficard que cada item a evaluar presente Muestra Nro.1 y
Muestra Nro2 exactamente igudies, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, caso las muesiras
presenten disconformidades, no serds recibidas.

po

Cotejard que cada musestra presente la documentacidn
requerida en caso no se presente la documentacion, no se
pocrd reatizar el control de calidad documentario.

(i} Al findlizar fodos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los poslores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn soliciar la devolucién de su Muestra Nro. 2. La
Mussira Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en cusiodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del intfernamiento del bien.

(k] Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de
conhsentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria desierto
del proceso de selecclén o fecha de cumplimiento con el
internamiento {segun sed el caso), ‘

{2) Pararealizar el control de calicdad en el infermamiento de bienes:

{a) Segin los dispuesto por la Direccién General del Material para
que 'un bien adqguirido por la Marina sea Intemado en los pafioles
de la Direccidn de Abastecimiento Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, a fravés de sus Laboratorios
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DIRNOTEMAT, redlizaran la verificaciéon de las caracteristicas
iéenlcas solicitadas en las Fichas Técnicas MGP.

(b} Las responsabiiidades de la empresa proveedora pard el dia det
internamiento son 1gs siguientes:

“ 1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote'? g internar, no se recibird
enlrega parclales, salvo lo indique el contrato,

2. Copila del contrato U orden de compra.

3. Ficha Técnica del producto (origihal] emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4. Origlndi de los Informes de Ensayo de los resultados de los

andlisis detallados en la respeciiva Ficha Técnica MGP,
acompafado de una Declaracidn jurada donde deja
constancia que la muesira de la prenda de vesluario
andlizada, fue extralda del lote a internar a la Marina de
Guerra del Perd.

5. H documentio del Informe de Ensayo debe estar dirigido ala
Marina de Guerra del PerG o d la empresa proveedora.

o~

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con alcance en pruebas para
matericles textiles © vestucario,

.

12 cuyando se hace referencia al “"LOTE A INTERNAR" en esta publicacidon, es para describir ia
cantidad total del bien segin condrato u orden de compra. No necesariamente se refiere
a UN (1] sole lote de enfrega por parte del proveedor.
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(c)

(d)

(e)

(f)

¥

Z: El documento del informe de Ensayo: [a) No debe tener una
fecha mayor a VEINTE (20 dias calendario de la fecha de
internamiento. (b} Debe inclulr fotografias de la muesira
dandlizada. {c) En los Datos de idenfificacion de la muesira
del documenio, debe considerar la descripcion de la
efiqueta y lole de fabricacidn. {d} No debe presentar
enmendaduras ni borrones,

Sitla empresa proveedord se presenta Unicamente con el blen o

internar, es decir, sin la documentacién solicitada, no procederd

el confrot de calidad ni el intermamiento.

El Jefe del Departamento de Control de Calidad, selecclonard
la Muestra de andiisis del lote a internar, ata cudal se le denomina
“Muestra n'¥", de acuerdo a lo establecido en la Norma Téchica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 “Procedimiento de mussireo parg
inspeccién por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necescrio para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de “Musestra n*. Las
prendas de vestuario que conforman la “"Muestra n", al finalizar
el conirol de calidad, serdn reintegradas al lote ¢ internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de las
prusbas fisicas realizadas.

La empresd proveedora deberd reponer a fa Maring, el nimero

_de muestas que, por la naturaleza de las pruebas fisicas's,

hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilzado su uso.

1 Enhendctse por “Muestra n" al nUmero de prendas de vestuarlo que conforman la Muestra
de andlisis extraida del lote a internar.

4 Las prusbas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatora con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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{g] S el resultade de esta evaluacidon determina el rechazo del
Internamiento, UNA {1} muesira de la prenda de vestuario
guedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archive del rechazo,

b, Disposiclones Espechiicas

1] El mélodo de evaluacidn a efecutar para la verficacion fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas y eliquetado es un
método proplo, es decit, un método establecido por la Direccién de

"Normas Técnicas del Materidl, que consiste en la Inspeccidn visual
ordenada, de cada una de las partes de la prenda de vestuario,
comparando los pardmetro solicitados versus lo observade en Ia
prenda de vastudrio presentada por el proveedor, apoyando los

~ andlisis en herramientas y equipos de mediclén (cinta métrica, vernier
digital, lupa enire olros).

{2) En la verificacidn del cumplimiento de los defalles del diseiio de la
prenda se recilizard: . '

- {a} La verificacion de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segln corresponda dl disefio.

(b] * La verificacion de la ubicacion y distancias de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comresponda al disefio,

(c) La veilficacion de la apariencid en conjunto de cada una de las
partes de ta prenda de vestuario, segin comresponda al disefio.

(d) La verificacidn de ofros detadlles defl disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda ¢l disefio,
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A3} Envla verificaciéon del cumplimiento de los detalles de confeccién de
la prenda se realizard:

{a} La verificacion del corte y unidn de cada una de las partes de la
prenda de vestucrio, segun corresponda al disefio.

(b} La verificacién del armado de cada una de las partes de la
prendd de vestuario, segin correspondad al diseiio.

{c) La verificacidén de la simetia de las piezas pares [corte vy
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

{d} La verificacidn del tipo de costuras v puntadas (incluye'remqlles,

b pespuntes y atraques) de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991.

(e} La verfficacion de la apariencia del bordado, perforado vy
ubicacion de ojales u ojalilos, pegado y ubicacién de los
botones segun corresponda al disefio,

{f} Lo verificacion de otros detalles de confeccién de las partes de
la prenda de vestuario, segin corresponda af disefio.

(4) En la varlficacién del cumplimiento de los detalles de acabado,

medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:

(a)

(b)

La verificacién de fa tonalidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de Ia prenda de vestuario, segin corresponda
al disefio.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.
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{c) La verficacion de la aparlencla y ubicacion de los parches o
membretes bordados, segin comaspondda dl diseiio.

{d) La verificacion de la limpleza totdl interior y exterdor (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de la
( " prenda de vestuario, segln corresponda al disefio.
i

(9} La verficacidon del comecto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario,

{h} La verlficacion de otros detalles de acabado de ld prenda de
vestuario, segln corresponda af disefio.

{5} lLa verlficacidn del cumplimlento del efiguetado de la prenda se
redlizard mediante la lectura de la Informacion consignada y la
visudlizacion de la ublcacion de la etfiqueta. :

{6) En la verificaclén del cumplimiento de las caracteristicas estructurales
de la tela princlpal de la prenda, se realizard por métodos proplos no
normailizados, apoyande los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicidn y normas téchicas estandarizadas:

(a) Parala verificacion del tipo de telq, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.024: Terminologia y definiciones relativas a
las fibras y productos textiles.

(b) Para la verificacion de la armadura, se totnard como norma de
referencia, g NTP 231.141:2010.~ Ligamentos texiiles-Disefic de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

+*

(c) Para la verificacion del peso {g/m?), se fomard como norma de
referencia, o NIP 231.003; Mélode de ensayo para Ia
determinacion del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.-
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(d)

(e)

(f)

Determinacion del peso del tejido {masa/darea) y se empleard
una balanza electrénica de prechion certificada.”

Pard la verlficacidon de la densidad (hilos/cm en urdimbre v
pasadas/cm en trama), se tormard como norma de referencia,
la ASTM D3775: Conteo de hllos en tejido plano y se empleard
una lupa cuentd hiios.

La vetificacion del color se realizard por comparacion visual y se
erpleard el Catdlogo de Cadigos Pantone ®.

La verificacion de la suavidad de la textura de la tela, se -

reclizard ol tacio, se fomard como referencia de comparacién
la definicién de "SUAVIDAD", para lo cudl, la tela debe ser lisa y
blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

{7) En la verificacién del cumplimiento de las caracleristicas técnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda se
identificard el material, color, dimensién y olros pardmetios, segdn lo
soficitado. :

(8] En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaracién jurada o ficha técnica

b. Tiempo de vigencia™ -
Entra en vigencia, A su publicaciéon
Sale de vigencia: Con orden.

+

del fabricante de la tela princlpd.

!NSTRUCCIQN_ES"ESPEC[FICAS
a. Organismo de origen
Direccldén de Normas Técnicas del Matarial
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