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1.  SITUACION GENERAL

a. El control de calidad desarrollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en un conjunto de actividades para verificar el
cumplimiento de las caracieristicas técnicas establecidas en las Fichas
Técnicas MGP y ofros que considere el comité del procedimiento de

seleccion correspondiente.

b. Elproceso de control de cdlidad de la Direccion de Normas Técnicas del

Material consiste en DOS (2} procadimientos:

{1} Evaluacion de muestras presentadas por postores.

- {2} Verificacién de bienes previo al internamiento, etapa contractual.

2.  FNALDAD

Establecer los procedimientos para verificar el cumplimiento de los
pardmetros establecidos en las fichas técnicas contenidas en las bases
integradas de un procedimiento de seleccion en la efapa de evaluaciéon de
muestras, ast como también previo al internamiento en la etapa contraciual,

para vestuario confeccionado en tejidos planos.

3. PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD

*

3.1 Evaluacién de muestras presentadas por las empresas postoras.

{a) Para la verificacion de los caracteristicas solicitadas en la ficha
técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores hagan
enirega de DOS {2) UNIDADES! del bien a adquirirse, exactamente

1 DOS (2) UNIDADES del bien a adauirirse exaciamente iguates, quiere decir que las DOS
(2) muestras enfregadas tienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de
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iguales, que para efectos del presente documento se le denominarg
. “Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2".

(b) La forma de presentacion de las muestras se establece en la
raspectiva ficha écnica del bien a adquirirse; el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que la musstra sea descalificada.

[c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrlrd pruebas destructivas
que ocasionaran  su deterioro; esta muestra al término  serd
desechada.

(d) Lo Muesira diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en custodia,
intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna controversia con los
resultados del departamenio de Control de Calidad de la Direccidn
de Normas Técnicas del Material, esta muestra serd entregada o un
laboratorio de ensayo externo® acreditado por el Institutc Nacional
de Calidad [INACAL) para su evaluacion.

(e) Adicionalmente ala entrega de muestras, para redlizar el confrol de
calidad documentario, las empresas postoras presenfardn la
Declardcién juradat o ficha técnica de la tela principal y boton del

L3

produccion y pertenecen al misrno lote de fabricacion, entre ofras caracteristicas de
similitud,

2 Segin resolucién N 423 — 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al proveedor la
presentacion de la muestra dirimente o muestra Nro. 2, afin de que se pueda corroborar
los resultados de la evaluacion de la muastea original,

3 Los gastos de la evaluacion por un taboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
el proveedor, los procedimientos para dicha accidn serdn consuttados o fraves del
Comité Especial del respeciivo proceso de adguisicion.

4 Ley de Contraiaciones del Estado.- Decreto Legisiativa N* 1341 .- Arffculo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Lileral J) INTEGRIDAD: La conducia de los participes en
cudlguier etapa del proceso de confratacion estd gulada por la honestidad y
veracidad, evitendo cualquier praclica indebida.
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fabricante, en idioma espafiols, donde se consigne los pardmetross
en el siguiente cuadro, cuya veracidad se asegura bajo juramento.

Parametro del
fabricante

Caracteristicas Método de
Técnicas’ Ensayc®
1. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

- 1.1 | Composicidn de™ | AATCC 20A: Consignar el valor
fibra {global: -Andlisis de fibra; Método  |:numérico  con
urdimbre y frama) | cyantitative  unidad de medida |.

1.2 | Tilulo de hilo |ASTM D 105 Consignar el v'dlor} ,

{urdimbre y frama) | Densidad lineal de  hilos |:numérico con:
' (titulo} basado en muestras | unidad de medida’
| de tejidos pequefios |

1.3 | Color AATCC EP14: .Consignar el valor
' Procedimiento de | numérico del
-evaluacion para | volumen de
pequefias diferencias de | variacién de color
-color, Daetermina el L:(&E) del bien
volumen de diferencig de.| evaluado, en:

color  aceptable  en.
funcidn del color de la
referencia, en la escalg

-comparaciéon o
color requerido por
la Ficha Técnica.

AECMC | [solo si aplica)

| Reglomenf&dé la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Subremo N°.056-201 7-EF.-
Articulo 38.- Idioma de la documentacion y ofras formalidades.

6 Los pardmeitros presentados obligatoriomente en la etapa contraciual, mediante
ensayo de laboratorio externo acreditado, serdn los detallados en el presenfe método
de evaluacion y sean especificados a la vez, en la ficha técnica del producto oferigdo.

7 Los postores tienen la obligacion de consignor en la declaracién jurada solicitada en
la efapa de evaluacion de muestras por las empresas postoras, todos los pardmetros
que se detallé en la Ficha Técnica MGP,

8 Encaso el fabricante de la tela vilice otro método de ensayo deberd mencionarlo en

el documentio respectivo.
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|5 | PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL
2.1 | Resistenclaala | ASTM D 5034: Método de | Consignar el valor |
fraccién (Kg-f) Tensayo estdndar parala | numérico con
{urdimbre y framay} | resistencia alaroturayla | jnidad de medida
.| elongacion de las telas
: textiles {Grab Test} R
2.2 | Resistencia ol ASTM D 1424: | Consignar el 'valor
' | desgayre (Kg-f) ‘Método de pruebd | numeérico con
| {urdimbre y frama) | esténdar para la | Unidad de medida
‘resistencia ol
‘desgarramiento de  las
telas mediante el aparato
-de péndulo descendente:
e {Elmendorf type)] ‘ ~
2.3 | Estabiidad AATCC 135 - -| Consignar el vadlor
dimensional del *Cambio dimensional en los | numérico con
| tefido atlavado | lavados domssticos de 105 | pidad de medida
{urdimbre v frama) | tejidos planos y de punto |
{1-3 flavadios)
2.4 | Apariencia AATCC 124; Consignar el valor
: después clel { Método de pruebd | numérico con |
. lavado - estndar para It | Unidad de medida
dpariencia suavidad del |
ejido después de lavado 3 §
R . _ciclos de lavado minimo ~ { _ -
2.5 I Angulo de AATCC 66: - Consignar el valor
1 recuperacién ala | Prugba para la | humérico con
. arruge {urdimbre y | recuperacidén de  armugas | (nidad de medida
trama) { en telos tejidas: Angulo de
recuperacion 1 ‘
2.6 | Resistenciaala | ASTM D 4946: Consignar el valor
abrasion Prueba estdndar para la | numérico con.
resistencia a la abrasion de | nidad de medidd -
: los tejidos textlles L
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez allavado | AATCC 61: Consignar el valor
" 1 Solidez del color al lavado | numérico con
| en casa y comercial unidad de medidg
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32 [ Solidezdisudor | AATCC 15: [ Consignar el vaior
acido y alcalino Scolidez del color ala numerico con
| [ franspiracion; Acida vnidad de medida
3.3 | Solidez alaluz (20 | AATCC 14 | Consignar el valor |
| 1 horas) ‘Solidez del color a la luz (20 | numérico con
' *AFU, opcion 3) unidad de medida
3.4 |Solidezalagua | AATCC 162 Consignar el valor |
1| clorada Solidez del color en el agua | numérico con
“de piscina clorada unidad de medida
35 |Soldez ol frote | AATCC 8 | Consignar el valor
seco y himedo Solidez del color af frote: | numérico con
seco y hiumedo. unidad de medida
1736 | Grado de piling | ASTM D 4970; T | Consignar el valor
1 ‘Método de Prueba | humerico con
Estandar para Resistencia | nidad de medida
al Piling y Otros Cambios |
Superficiales Relacionados |-
_de Telas Textiles: Martindale |
| Tester :
T'ASTMD 3512 't
‘Métodoe  de  prueba
tiestandar para reslstencia;
| al piling y ofros cambios:
| superficiales relacionados
Ta telas textiles (Probadori,
de pilling tumble al azar)

Caracteristicas Método de | Pdrétrr?e’rro del
Técnicas Ensayo , fabricante

'CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

4% Resistencia o TASTM D5171- prueba | Consignar ! valor |
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0 impacto | estdndar de resistencia al | numérico  con
i : |impacto de botones de | unidad de medida
- | plastice cocidos S
4.2 | Solidez del color al | AATCC 61: Consignar el valor
lavado Solidez del color dl lavado | numérico con
en casay comercial 1 unidad de medida

() Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas vdlidas, solo si, los parGmetros de las caracteristicas
técnicas estdn expresadas en un valor numérico con su respectiva
unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad de informacion
solicitada.

(g) En caso de presentar declaracién jurada, ideniificard al fimante
como representante legal de la empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombras, apellidos, firma y ndmero segin su
Documento de Nacional de ldentfidad (DNIl} o Documento de

. Extranjetia {segin sea el caso).

(h} En caso de presentar ficha técnica del fabricante, deberd presentar
de manera legible al firmante como el jefe de Control de Calidad o
Produccidn (nombres, apellidos y firma).

(i} LaSecretaria General de esta Direccidn, recepcionard el documento
con el cudl el prasidente del Comité de Seleccidn remite las muesiras.

(i) El Departamento de contrel de calidad recepcionard las muestras o
ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa presentacion del cargo
firmado por la secretaria general que conste ia recepcidn del
documento respectivo, verificéindose lo siguiente:

1. Verficard que cada ifem a evaluar presente Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo, que se encuentren
debidamente codificadas. En caso las muesiras presenten
disconformidades, serdn descalificadas.
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2. Verficard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion solicitada,
serd descalificada.

(k} Elresultado del confrol de calidad de las muestras serd plasmado en
un cuadro de evaluacion, el cual concluird si las muestras analizadas
"CUMPLE" 0 "NO CUMPLE" con los pardmetros solicitados.

{I} El cuadro de evaluacion serd firmado y sellado por el evaluador y el
jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo, presentard
el visto bueno de un ingeniero colegiado [en cumplimiento a las nor-
mas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053).

{m] Al finalizar todos los actos del respectivo procedimiento de seleccidn,
las empresas postoras que no fueron favorecidas con la buena pro,
podrdn solicitar la devolucidn de su Muestra Nro. 2.

(n} La Muestra Nro. 2 de la empresa postora favorecida con la buena
pro, permanecerd en custodia en el Departamento de Conirol de
Cdlidad como referencia al momento del internamiento del bien

(o} Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn desecha-
das, pasados los CINCO (5} dias hdblles, de la fecha de consenti-
mlento de la buena pro, fecha de declaratorio desierto del procedi-
miento de seleccion o fecha de internamiento (segin sea el Caso).

3.2 Verificacion de blenes previo al internamlento, etapa contractual

{a) SegUn lo dispuesto por ia Direccidn General del Material para que un
bien adquiido por la Marina sea infernado en los paiioles de la
Direccidn de Abastecimiento Navdl; la Direccidn de Normas Técnicas
del Material, a través de su departamente de Con’lrol de Cdlidad,
verificard el cumplimiento de las carcxc’rerfshcos técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicos.

{b) Responsabilidades de la empresa proveedora para el dia -del
infernamiento son las siguientes:;
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Se presentard al Departfamentio de Control de Calidad de la
Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a 13:00 horas,
con el lote? a intemar; no se recibird enfregas parciales, salvo lo
indique el conirato,

Copia del contrato v orden de compra.

Ficha Técnica del producto (original) emitido por el fabricante,
en hoja membretada, detallondo los pardmedros solicitados en la
Ficha Técnica MGP.

Informe de Ensayos [original), el cual contiene los resultados de
los andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica, los cuales
fueron declarados bajo juramento en la etapa de evaluacion de
muestras, asimismo, acompanado de una Declaracién jurada
donde deja constancia que la muestra andlizada fue extraida del
lote a internar a la Marina de Guerra del PerU.

1) Blinforme de ensayos serd redlizado por un Laboratorio de Ensayo

externo acreditado’® por el instituto Nacional de Calidad
(tNACAL} con dcance en pruebas para materiales texiiles o
vestuario.

{2} Elinforme de Ensayo debe estar difgido a la Marina de Guernd del

Per) o a la empresa proveedord.

{3} H Informe de Ensayos: (o) No debe tener una fecha mayor a

VEINTE (20) dfas calendario de ia fecha de internamiento. (b)
Debe incluir fotografias de la muestra analizada. (¢} En los Datos

9 Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, es para describir
I cantidad total del bien segin contrato u orden de compra. No necesariamente se
refiere a UN (1) solo lote de enfrega por parte del proveedor.

10 Halcance de la acreditacion por el INACAL dellaboratario exierno debe ser en texdiles,
segin lo que establece lo Ley N° 30224,
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(c)

(d)

()

(9)

de Idenfificacién de la muestra del documento, debe considerar
la descripcion de la eliqueta y lote de fabricacion. {d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones,

3t la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien o
internar, es decir, sin la-documentacion solicitada, no se procederd a
realizar el confrol de calidad y en efecto no podrén ejecutar el
infernamiento.

Bl jefe del departamento de Control de Calidad, seleccionard Ia
Muesitra de andlisis del lote a internar, a la cual se le denomina
“Muestra n''", de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisada el 2023) "Procedimiento de
muestreo para inspeccidn por atributos”, nivel de inspeccion normal
AQL 2.5%.
*

En coso el evaluador considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muestra n". Las
prendas de vestuario gue conforman la “Muestra n", dl findlizar el
confrol de calidad, serén reintegradas al lote a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro como consecuencia de Ias
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nUmero de
musestras que por la naturaleza de las pruebas fisicas'2, hayan sufrido
deterioro fisico, o se haya inutlizado su uso.

La evaluacion documentaria en la etapa previa al internamiento
consiste en verificar del cumplimiento de los pardmetros presentados
en los Informes de ensayos, presentado por el postor adjudicado.

11 Entiéndase por "Muesiro n" al nimero de prendas de vestuaro que conformun {s]
Muestra de andlisis extraida del lote a internar. .

12 Las pruebas fisicas aplicadas al internamiento serdin aplicadas en caso el evaluador (o

considera

necesarlo y serd o una prenda elegida de manerg agleatoria con el fin de

confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT,
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{h) Si el resultado de la verificacion de bienes previo al internamiento
determing el rechazo, UNA (1} muestra del lole a intemar
permanecerd en el departamento de Control de Calidad, como
muesira para archivo del rechazo.

[} En caso de internomientos que hayan side rechazados, vy
posteriormente se presenten nuevamente a intemar el jefe del
departamento de Control de Calidad, seleccionard ja Muestra de
andlisis del lote ainternar, de acuerdo con lo establecido enla Norma
Técnica Peruana NTP-SO 2859-1:2013 (revisada el 2023}, nivel de
Inspeccion riguroso AQL 2.5%.

() E departamento de Control de Calidad de la Direccidn de Normas
Técnicas del Maoterial dispondrd inspecciones Ihopinadas o la
empresa proveedora con el fin de verificar [a calidad de insumos
vtilizados en el proceso productivo del bien adiudicado.

4, DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a. B método de evaluacion consiste en una inspeccidén ordenada de cada
una de las partes de la prenda de vestuario: verificacion fisica del disefio,
confeccién, acabado, medidas de tallas v efiquetado. Es un método
propio, es decir, un método establecido por la Direccion de Normas
Técnicas del Material, el cugl compara los pardmetros solicitados versus
lo observado en la prenda de vestuarlo presentada en las diferentes
etapas, apoydndonos en el uso herramientas y equipos de medicion
calibrados (cinta métrica, vernler digital, lupa entre otros).

b. Para la verficacidn del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prendd se realizard:

(1) La verificacidn de la forma y medidas de cada una de las partes de
. la prenda de vestuario, segun corresponda dl diseno.

(2) La verificacion de laubicacién y distancias de cada una de las parfes
de la prenda de vestuario, segin coresponda df disefio,

10 de 13
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(3) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada ung de las
partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(4) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de la prenda
de vestuario, segUn corresponda al disefio. -

¢. Enla verficacion del cumplimiento de los detalles de confeccién de o
prendd se reclizard:

(1) Lo verficacion del corte y unidn de cada una de los partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al disefio.

{2) La veiificacién del armado de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segun coraesponda al disefio.

{3} La verificacion de la simetria de las piezas pares {corte y armado} de
la prenda de vestuario, segin coresponda al disefio.

(4) Lo verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye remalles,
pespuntes y afraques} de cada una de las partes de la prenda de
vestuario, segin NTP ISC 4915:1991 y 4916:1991,

, {5) La verificacion de la apariencia del bordado, perforado y ubicacion

e de ojaies u ojalilos, pegado y ubicaciéon de los botones segun

corresponda al disefio.

(6] La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes de la
prenda de vestuario, segun coresponda al disefio,

d. Enlaverificacion del cumplimientc de los detalles de acabado, medidas
de tallas y presentacion de la prendd se realizard;

{1) La verlficaciéon de la fonalidad del lote a internar, esta se verlficard
con la cabing de iluminacion de cada una de las par’res de la prenda
de vestuario, segun corresponda al disefio. »

{2} La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.
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{3} La verificacion de la apariencia y ubicaciéon del estampado o
bordado, segin corresponda dl disefio.

(4) La verificacién de ld limpieza tolal inferior y exterior {no presentard
hilos sueltos ni otros defectos que afecten Ia limpieza) de la prenda
de vestuatlo, segiin corresponda al disefio.

(5) La verificaciéon del comrecto planchado o vaporizado de la prenda
de vestuario.

(6} La verificacion de ofros detdlles de acabado de la prenda de
vastuario, segin corresponda al disefio.

La verificacién del cuomplimienio detl etiquetado de la prenda se realizard
mediante la lectura de la informacidén consignada y la visualizacion de la
ublcacion de la etiqueta. '

En la verfficacion del cumplimiento de las caracteristicas estructurales de
fa tela principal de la prenda, se redlizard mediante herramientas vy
equipos de medicién calibrados, métodos propios no normalizados y
normas técnicas estandarizados.

(1} Para la vetificacién de la armadurg, se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.141 .-~ Ligamentos textiles-Disefio de tejiclos-
Armadura y se empleard una lupa.

(2) Para la verfficacion del peso (g/m3), se tomard como norma de
referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la determinacién
del peso por metro cuadradoe o ASTM D3774.- Determinacion del peso
del tejido {masa/drea) y se empleard una balanza electrénica de
precision certificada,

[3) Para la verificacion de la densidad {hifos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en trama), se tomard como norma de referencia, la
ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard una lupa
cuenta hilos.

L
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{4} En caso la prenda no cuente con el color definido mediante "CURVA
DE COLORES", la verificacién del color se realizard por comparacion
visual y se empleard el Catéloge de Cédigos Pantone ®.

g. - En la verificacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los Insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda se
identificard el material, color, dimension y otfros pardmetros, segin lo

solicifado.

+

h. En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignados en la declaracién jurada y/o ficha técnica
del fabricante de la tela principal y botones, en la etapa de evatluacion
de muestras y los resulfados obtenidos en el ensayo redlizado mediante
laboratorio acreditado en la etapa previo al internamiento del bien.

5. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Organismo de origen

Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden.
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