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1. OBJETO

Cada uniforme en la Marina de Guerra del Pert simboliza la identidad, su historla,
fradiciones v sus valores, asimismo, personifica el compromiso de sus miembros en
la defensa de la Patria. Los uniformes navales estéin compuestos por prendas de
vestir, Unicos en disefio y confeccidn, que son utilizadas en diferentes ocasionss,
por el personal naval en su conjunio, representando un simbolo de pertenencia a
It Institucion v la cohesidn entre los integrantes, por ko cual, es de altaimportancia
que estas prendas navales, independlentemente del proceso de seleccion que
sean adquiridas, deben ser iguales, para cumplir con el principal requisito de
uniformidad.

Fl prasente documento describe las tareas, y actividades interrelaclonadas del
proceso de control de calidad que redliza el Departamento de Control de Calidad
de la Direccién de Normas Técnicas del Materlal {DIRNOTEMAT).

ALCANCE

I proceso de conitrol de calidad se realiza mediante los procedimientos
descrifos en el wMétodo de Evaluaciény donde se verlfica que las prendas
navales propuestas por las empresas postoras/proveedoras cumplan con las
especificaciones en cuanto al disefio, confeccion, insumos, avios, accesorios
utilizados ¥ tHipos de costuras, entre otros requetimientos, requisitos minimos que
son soficitados en las fichas téenicas MGP/ACFFA/PERU COMPRAS y que forman
parie de las bases administrativas, integradas y definitivas de los procesos de
selecclén o conlratos,

DEFINICIONES

g, METODO DE EVALUACION: Proceso sistematizado ulllizado por el
Departamento de Control de Caliddd para calificar las prendas navales
durante las. etapas de evaluaclién de musstras y verificacion de biene
previo al interamiento, con la infencidn de vertificar que cumplan conl
aspecificaciones establecidas en las fichas técnicas,

.  TAREA: Accion especifica que dehe completarse dentro de una actividlad.

c.  ACTIVIDAD: Agrupacion de tareas que persiguen un mismo fin,
parte identificablé -y mensurable de un proceso representando  un
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resullado parcial, creando un regisiro histérleo del trabaje que se esid
reclizando.

d. PROCEDIMIENTO: Secuencia de pasos ordencdos o moda especifico para
levar d cabo una actividad o proceso, de acuerdo, d pasos establecicas
y ordenadaos para obfener un resultado.

o.  PROCESOQ: Conjunio de actividades y fareas que tienen relacion entre st o
aue interactian gue persiguen cubrir ung hecesidad,

f. CONTROL DE CALIDAD: Para efectos del presente documento, se define
como:! Conjunto de dcciones que el Deparfamento de Control de Calidad
redliza para asegurar gue los bienes adaquiidos cumplen con los
esténdares de calidad especificados  en  las fichas técnicas
MGP/ACFFA/PERU COMPRAS; puede ser de dos fipos: Condrol de calidad
Interno y Control de Calidad Exiermno.

g. CONIROL DE CALIDAD INTERNO! Métodos de evaluacién realizados por el
persondl de los laboratorios del Departamento de Control de Calidad de
1o Direccion de Normas Técnicas del Material (antes llamado svaluacion
fisica de la muestra).

CONTROL DE CALIDAD EXTERNO: Metodos de evaluacion redlizados por
laboratorios de ensayos foraneos gue cuentan con competencia técnica
acreditacia por el Institluto Nacionat de la Calidad [INACAL} con alcance
para raglizar pruebas o métodos de ensaye en texiiles (antes lamado
evaluacion documentaria).

FICHA TECMICA PROPIA: Ficha técnica del bien ofertado elaborado por €l
confeccionista o fabrcante.

4, ETAPAS DEL CONTROL DE CALIDAD

I Evaluacion de muestras (en la elapa de presentacion de ofertas)
. Verficacion de bienes previo dl inferamianto [en la etapa confractudl)
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5, CONTROL DE CALIDAD EN LA ETAPA DE EVALUACION DE MUESTRAS

51 REQUISITOS MINIMOS
Las empresas postoras prasentaran DOS (2) unidades det bien ofertado, en

lass siguientes condiciones:

a) Confecclonadas segin los pardmeiros desciitos en la respectiva
ficha téenicas.
b)  Nuevas, sin uso,
c)  Limplas, sin manchas [suciedad, pegamento, ofros), rebabas o hilos
sueltos,
d} Sin etiquetas {fabricanie, confeccionisia, empresa comerciallzadora
u ofro tipo}
e) Ficha técnica propia:
s Elaborada por el confeccionista o fabricante, no se aceptardn
copias idénticas a la ficha técnica elaborada por DIRNOTEMAT.
= Sefalard de manera clara, Jos valores nominales de  as
caractersticas  técnicas  sefialadas en o TABLA 01 del
procedimiento para el control de calidad externc.
» [mpresa en una cara, en hoja bond tamario A-4, color blanco, sin
membrele de la empresa postora ni ofro tipo de Identificacion”
particular, en hojas numeradas,

PROCEDIMIENTO PARA EL CONIROL DE CALIDAD INTERNO

(1) Las muestras para evaludacion serdn enfregadas por las empresas
postoras al presidente del Comifé de Seleccidn segin lo establecido en
las bases del correspondiente proceso de seleccién,

[2) La Secretarla Genéral de DIRNOTEMAT recepciondra el documenio,
con el cual, el Presidente del Comité Selecclon remite las muesiras.

(3) E Departamento de Control de Calidad recepcionard las muestras a ser
evaluadas. de 08:30 a 1530 horas, previa pr‘esenmcién del cargo
firmado por la secretaria general donde conste 1o recepcién de
docurnento respectivo, verificdndose |o siguiente:

a. Lo Muesta Nre.l v Mueshra Nro.2, deben estar debidamejfte
codificadas, En caso de incumplimiento de estas disposicionegflas
muesiras no serdn evaluadas procediendo a devoiverl al
Presidente del Comité Seleccion,
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b, Les muestras presenfadas por las empresas postoras  debetd
adjuntar documenlacion solicitada, Bn caso cle incumplimienio de
astas disposiciones, la muestia serc: descalificada.

(4) Para el control de calidad se requiere que las empresas postoras
redlicen la enfrega de DOS (2) UNIDADES! del bien abjeto a
confratacion, exdctemente igudles, que para efectos del presente
documento se le denominard spusstrcr Nro.1" y "Muestra Nro. 2"

(5) La forma de presentacion de ias muesiras se establece en los
REQUISITOS MINIMOS. En case de incumplimlento de estas disposiciones,
la muesira serd descalificada,

{6) La Muestra Nro. 1, serd sometida « pruebas destructivas  que
ocasionaran su detericro; al término de las proebas fisicas y gquimicas
esta muestra serd desechada.

(7) Lo Muestra Nro. 2% se mantendrd en cusiodia, intacta, sin abrir, 1
evaluar. BEn caso suja dguna confroversia con los resultados del
Departamenio de Control de Calidad — DIRNOTEMAT. Esta muestra serd
enfregada a un laboraiorio de ensayo externo® acreditado por el
instituto Nacional de Calidad {INACAL] para su evaluacion.

(8) El resulfado del Deparfamento de Control de Cadlidad de ks muestras
serds plasmado en un formato denominado “Cuadro de Evaluacion, el
cual concluird si las muestras andalizadas SCUMPLE" o “NO CUMPLE" con
los parémetros solicifados.

{9) B Cuadro de Evaluacian serd firmado v sellado por el evaluador y eljefe
del Departamento de Confrol de Calidad, asimismo, preseniard et visto
bueno de un ingenierc colegiado (en cumplimienio alas normnds leguales
vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053).

[10) LaMuestra Nro, 2 del postor favorecido conla buena pro. permanecera
en custodia en el laboratorio del Departamento de Control de Calidad
a fin de que sirva como referencia al momenio del internamiento del
bien, y serd desechada, pasados CINCO (5) dias hébiles de la fecha de.
cumplimiento con el internamiento.

1 pOs (2) UNIDADES del bien a adguirirse exactamente iguales, quiere declr gue las D03 (2} muestras entregadas, teben taper

fas mistiras caracteristicas (disefio, acabado y presentacldn).

2 Gagin Resolucion N° 423 — 2013 - OSCE/PRE, la entidad pueds solicitar adicionalmente a las empresas postoras la presenta
dle fa Muestra Nre. 2, @ fin de que se plieda carroborar log tesultados ablenidos en la evaluaridn de ta muestra original.

3 Los gastos de fa evaluacidn reaftzada por un laboratorio de ensiyo externo seran.asuimidos par &l postor, los procedlimlentips gara

dicha accldn seran consultados a través del Comité Seterdidn del respective Proceso de Selecdan.
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(11} Alfindlizar todlos los actos del respectivo procedimiento de seleccion, los
postores que no fueron favorecidos con la buena pro podrdn solicitar la
devolucidn de su Muestra MNro, 2.

(12) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por fos pastores no favorecidos con
i buena pro, seran desechadas, pasados CINCO {5) dias hdbiles, de ia
fecha de consentimiento de 1a buena pro, fecha declaratorio desierto,
nulidad del procedimiento cle seleccion [segin sea el caso).

53 PROCEDIMIENIO PARA FL CONTROL DE CALIDAD EXTERNO
1) Las FICHAS TECNICAS PROPIAS para evaludacion serdin enfregadas por
las empresas postoras al presidente del Comité de Seleccidn segin lo
establecido en las bases del correspondiente proceso de seleccion,
(2) Las empresas postoras presentardn la FICHA TECNICA PROPIA del bien
objeto a conlratacién, en idioma espafioll, donde consigne los
parametros detallados en laTABLA O] y cuya veracidad se asegura bajo

juramento, .
| TABLA 01
) Caracterlsticas Ve R e S
Técnicas " Ensayo Pardmetro

i CAPELLADA

INTP 180 20344:2017. Equipo de
i proteccién  personal,  Método  de
1.1 ziﬁiiﬂgch{;%iﬁén ensayo para calzado. Apartade 6.5. | Conslgnar el valor del resultado,

' Determinacién de la. resistencia a la
flexion del empeine

1.2 Determinacin de fa NTP IS0 17694 " 1 Conslgnar el valor del resultado.

resistencia a (a flexion _
NTP ISD 20344:2017. Equipp de
. proteccién  peisonal,  Méodo  de
2?;{2::;21?%3: E’:aarro ensayo para calzado. Apartado 6.3. | Consignar el valor del resultado.
: 54 Determinacldn de la resistencia al
desgarro del corte, forro y/o lengleta, |

1.2

Penetraclon y _ ]
1.3 | coeflciente de vapor de NTP ISO 20344, Apartado 6.6 y 6.8 | Conslanar f valor del resultado.

agua ... - : e -

2 FORRO (CUERQ)

4 Ley de Contrataciones del Estada. - Decreto Legislativo N® 1341~ Artfeulo 2.- Princlplos que rigen fas contrataciones. Lite; ) )
INTEGRIDAD: La gconducta de [os participes en cualquier etapa del proceso de cantratacidn estd guiada por la honestidg y
veracidad, svitando cualquler practica indebida,

§ Reglamento de la Ley de Contrataclones del Estado. - Decrefo Sypremoc N° 056-2017-EF.- Artfculo 38.- Idioma
documentacldn y otras formalldades.
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i o T UTNTP IS0 2034412017, Equipo de
Determinacion de fa protecclén  personal.  Método  de
2.1 1 resistencla a la ensayo para calzado. Apartado 6.12. Consignar el valor del resultado,
abrasion Determinacion de 1a reslstencla a la
S e abrasidn del forro y plantitla B} ——
NTP IS0 20344:2017. Equipa de
protecdén  persanal.  Método  de
2.2 &iﬁig?:;‘;cg?';ss - ensayo para calzado. Apartado 6.3, Consignar el valor del resultado.
e Determinaclon de la resistencla al
desgarro el corte, forra y/o lenglota.

3 PLANTILLA INTERNA
| (S0 2781:2018 Método A. Rubber, |
3.1 Densidad del vulcanlzed  or  thermoplastic  — | Consignar el valor del resultada.

poliuretanc Determination of denslty

' TNTP IS0 20344:2017. Equipo de
}%‘;ﬁgg;chgde la proteccion  personal.  Método de

32 | sbrasién (superficie de ensayo para caizado. Apartado 6.12. Consignar el valor del resultado,
Pel Determinacién de la resistencla a fa

‘{Lie_m) | abrasidn del forro y_plantlla _ _
4 SUFLA
o Nite iSO 20344:2017. FEquipo de | T -
Determinaclén de [a proteccién  personal.  Métedo  de .
4.1 | resistencla a la ensayo para calzado. Apartado 8.3, | Consignar e} valor del resultado
abrasion Determinacion de la resistencia a fa
. . abrasion, . "
NTP IS0 20344:2017. Equipo de
N proteccion  personal.  Metodo  de
;Zf;tig?nlgiic?ml?al?én ensayo para calzado. Apartado 8.4, | Consignar el valor def sesuftada
) Determinacidn de la resistencia a la
flexion. S —
; Plasticos y ehorita. Deterniinacion de
g:?:_’; galnacnén de la la duerza de indentacién por medio de | Consignar el vatar del resultado.
o | un durémetro (dureza Shore)
CALZADO COMPLETO

NTP 150 20344:2017. Equipo de
protecclén  persopal,  Método  de
ensayo para calzado. Apartado 5.2,
Determinacion de la resistencla de la
unidn corte(piso y entre capas de la

_stel,

Determinacidn de la
5.1 | resistencia unidn
(corte/piso)

Cansknar ef valar del resultado.

(3) La FICHA TECNICA PROPIA serd considerada vdlida, solo si, los
parametros de las caracteristicas iéenlcas estdn expresadas en valor
numérico con su respectiva unidad de mediday si consigna la tolalica
de informacién solicitada.

(4) Lo FICHA TECNICA PROPIA, identificard al firmante como representagife
legial de la empresa postora, el cual consignard de manera legiblejfsus
nombres, apelicdos, firma y nimero segun sU Documento de Nacfonal
de identidad {DNI) o Documento de Extranjeria (segin sed el cas ).

6-11




DIRECGION DE NORMAS METODO DE EYALUACION

TECNICAS DEL MATERIAL PARA VESTUARIO ME 099202

Namativicad con cahdad

E_TODO DE EVALUACION PARA CALZADO DE CUERO

DEPARTAMENTO CONTROL BE CALIDAD (\}/gfion

Facha de entrada an wgenclm Fecha aclualizacién:
Pag»nas descle 7 hasta 11 19/03/2025

_02/1072018 . S S

6 CONTROL DE CALIDAD EN LA ETAPA DE VERIFICACION DE BIENES PREVIO Al
INTERNAMIENTO

6.1  GENERALIDADES

(1) Segin lo dispuesto por la Direccion General del Material parg gue un
bien adquirido por la Marina sea intemado en los pafioles de la
Direccidn de Abastecimiento Naval, la Direccién de Normas Técnicas
del Material, a fravés de su Departamento de Control de Calidad,
verificard el cumplimiento de las caracieristicas tecnicas solicttadas en
las Fichas Técnicas,

6.2 REQUISITOS MINIMOS

(1} Las responsabilidades de la empresc proveedora para el dia del
infernamiento, son las sigulentes:

a.  Se presentard ol Departamento de Control de Calidad de la
Direccldn de Normas Téchicas del Materlal de 08:30 a 13:00 horas,
con el lote a interars, no se recibird entregas parciales, salvo lo
indique el contrato.

b. Copiadel confrato u orden de compra firmadea.

c. Presentar Informes de Ensayos’ segun correspondd, redlizados p
un Laboratorio de Ensayo Externo Acredifado por el Instituio
Nacional de Cdlidad {INACAL) con dlcance en pruebas para
cuero, calzado o Informe de Ensayo emilido por el Cenfro de
Innovacién Productiva vy Transferencia Tecnolégica del Cuero,
Calzado & industrias conexas - CTECCAL

d. Délinforme de Ensayo:

1 Losparé@metros contenidos seranlos solicitados en el present

Método de Evaluacian, toda vez que, se aspecifiquen enffa

‘ ficha técnica del bieri ofertado.

6 Cuando se hace referencla af "LOTE A INTERNAR” en esta plbllcacitn, es para describir la cantidad total del bien segln gentrato
u orden de compra, No necesarfamente se reflere a UN (1) sole Iote de entrega por parte del praveedor,
7 £n caso el laboratorio de Ensayo externio ulilice otro método de ensaye deberd mendonarlo en el documenio respectivo.
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2 Debe estar difigido a la Marina de Guerra del Peri o a ld
empiesa proveedora.

3 No debe tener una fecha mayor a VEINTE (20) dias
cotendario de la fecha de internamiento,

4 Debe incluir la muestra fisica de la tefa analizada y botones

(en caso se solicite).

£ los datos de identificacién de la muestia, debe considercr

el lote de fabricacion.

b Mo debe presentar enmendaduras ni borrones.

1]

e, Presentar en adicién al Informe de Ensayo detaktado en el
pérafo precedents, una D.J. donde deja constancia que las
muestras analizadas fueron exiraidas del lote ainternar.

Si g emprasa proveedora se presenta Unicamente con el bien a

internar, es decir, sin ko documeantacion salicitada, no se procederd
radlizar el control de calidad y en efecto no podrén ajecular el
infernamiento,

Fl Departamento de Control de Calidad de la Direccion de Normas
Téenicas del Material en coordinacion con el drea usudria dispondrd
inspecciones inopinadas < las empresas proveedoras con el fin de
verificar la cdlidad de insumos ulilizados en el proceso productivo clel

bien adjudicade,

PLAN DE MUESTREQ

(1}

(2)

B Jefe del Departamento de Confrol de Calidad en compania del
parsondl encargado seleccionard o muestra de andlisis det lote
internar, o la cual se le denomina "Muestia 8", cle ccuerdo con o
establecldo en la Nomma Técnica Perucna NIP-ISO 2859-1:2013

wprocedimiento de muestreo para inspeccién por atributos”, nivel de / /

inspeccion AQL 2.5%.
En caso &l evaluador lo considere necesario para una mejor evaluacion,
se exltraerd un nUmero mayor de “Muestra n, Los bienes gue conformen
la “Muestra n”, al findlizar el conirol de calidad, serén reinfegradas
lote o Internar, salvo aquellas que hayan sufiido detferiora corg
consecuencia de las pruebas fistcas realizadas,

8 pnudndase por "Muestra n* af niimero de bienes que confarman Iz Muestra de andlists extrafda det lote a internar,
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(3) Laempresa proveedora deberéreponer ala Marina de Guetrd del Pery,
el nimero de bienes que por la naturaleza de las pruebas fisicas?, hayan
sufrico deterioro fisico, o se haya inutilizado su uso.

(4) Si el resullado de la verificacion de la "Muestra n" previo o
internamiento determina, el rechazo; el departamento de Control de
Calidad tiene la liberfad de deferminar la cantidad de bienes que
permanecerdn en custodia, como muestra para archivo delrechazo.

(5) Encaso de internamientos que hayan sido rechazados, y posteriormente
se presenten nuevamente a internar el Jefe del Deparfamento de
Confrol de Calidad, seleccionard la muestra de andlisis del fote d
internar, de acuerdo con lo establecido en ia Norma Técnica Peruand
NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimienio de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccion rigurose AQL 2.5%.

7  METODOLOGIA

7.1 GENERALIDADES
Para la aprobacion del control de calidad en cualquiera de sus dos (02)

etapas, se requiere que tanto la muestra analizada del bien cumpla céri
el siguiente cuadro.”

CONTROL DE CALIDAD | CONTROL DE CALIDAD
INTERNO EXTERNG RESULTADO FINAL
CUMPLE - CCUMPLE | APROBADO
NO CUMPLE CUMPLE RECHAZADO
" CUMPLE NO CUMPLE ' RECHAIADO |
NOCUMPLE |  NOCUMPLE ~ RECHAZADO

7.2 HERRAMIENTAS, EQUIPOS DE MEDICION E INSTRUMENTOS

{1) Cinta métrica flexibie.

(2) Regla de acero millmétrico y en pulgadas, en diferentes tamafios.
(3} Calibrador o vermier cdlibrado.
(4) Tizas de diferentes caolores.

(5} Tijera, cuchillas

¥ Las pruebas fisicas aplicadas al internamiento seran aplicadas en caso el evaluador lo considere necesarlo v serd efegld
rmanera aleatoria con el fin de confirmar el cumplimiento de los requisitos solicltados en ka FFTT.
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{4} Durdmetro

(7) Balanza digital.

(8) Alicate.

(9} Hoja de sierra

(10) Camara fologrdfica digitat: para dejar constancia de los defecios
presenfados.

7.3 ASPECIOS Y PRUEBAS DE CONTROL DE CALIDAD

{1 VERIEICACION DE LAS DIMENSIONES Y APARADO
La verificacién de la confeccién debe redlizarse medliante inspeccion
visual ordenada, Lo determinacion de  las dimensiones debe
efeciuarse ullizande un instrumenio de medicion: CENTIMETRO, REGLA
METALICA GRADUADA, VERNIER, La prenda debe ubicarse sobre und
mesc que permita la disposicién completa de ld misma y que ia parte
a medir quede fotalmente expuesta, firme, libre de pliegues v
ondulaciones. Se toman las medidas en la direccion de la parte a
climensionay,

(2) DEFERMINACION DEL PESO DEL CALIADO
Conlrol cde calidad interno, se verificard que el peso sea conforme alo
establecido en la Ficha Técnica,

(3) DETERMINACION DE LAS CARACTERISTICAS DE LOS HILOS
Control de calidad intemo, en funcion a la caracterfstica técnica
verficable fales como: composicion, tipo de torsién y numere de
cabos de los gque estd compussto.

(4] DETERMINACION DE LA DUREZA DE LA SUELA
Conlrol de cdlidad infemo, se efectuardla medicién con un durdrnelio
colocdndolo en forma perpendicular y elerciendo presion contra la
suela del calzado,

{5) VERIFICACION DE LA APARIENCIA DE LAS COSTURAS
Caonirol de calidad interno, se efectuard la identificacién del fipo de
costuras utiizados para la confeccion de la prenda en cumplimiento a
la Normas Técnicas Infemacionales 130 4916:19%9 {TEXTIL- TIPOS DE
COSTURAS = CLASIFCACION Y TERMINOLOGIA)} /150 4915:1991 (TEXTIL -
TIPOS DE PUNTADA - CLASIFICACION Y TERMINOQLOGIA).

(6) EMBALAJE
Segun requisitos que considere 1a ficha fécnica del bien.
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(7} ACABADO

Libre de defectds u otros que afecten su funcionalidad, debe estar libre
de defectos que puedan afeciar lo apariencia y deberdn ser
conformes a lo establecido en la fichd iecnica corespondiente

De requerise ofros aspectos para el control de cdlidad inferno y extemao, no
seficlado en el pdrrafo 7, se modificard ef presente documento incluyendo la

descripcidn del mismo.

8 INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a, Organismo de origen
Direccion de Normas Técnlcas del Malerlal
b. Tiempo de vigencia

Enira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencla; Con orden

Ceyfiénd6 Navio ING.
Directo’af/t"iZF ormas Tecnicas del Maferial

_Heélen Nelt HUAMBO Chévez
: ' 01972716
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