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BORCEGUIES NEGROS

1. DESCRIPCION GENERAL DEL DISENO

Los borcegules son el caizaco lipo botin de cuero, ablerfo por delante, se
gjusta al toblllo por medic de pasadores vy lleva seis pares de ojalillos metdlicos
redondos, Posee planta de caucho con dibujo antideslizanie de una sola pieza
(planta v taco). El taldn es dgide para dar estabilidad al pie impidiendo
luxaciones o jorceduras, La puntera es reforzada con fibra texti para la
proteccidn de los dedos del pie.
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DETALLE DE LA TIRA DEL TALON
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2. DISENO, CORIE Y CONFECCION DE LAS PARTES

Los borceguies son confeccionados por la fécnica de construccion de
Goodyear Well o costura reforzada, capoz de garantizar el cumplimiento de
los requlsitos Incicados.

a. Lo capellada, fuelie, tira del talén y dos garibaldis son confeccionacdos en
cuero, de una sola pieza cada vna; lleva forro de diill en la capellada y
cle badana en ef taldn y cafia. Enira lo capeliada y et forro va la punfera
y el conhaluerle; la boca es ligeramente recorfada en et taldén para
fociitar fo movilidad del ple., asimismo, fleva up borde de 12 mm. de
ancho relleno de espuma en forma fubular de 15 mm., de didmetio, La

fircl clel talon fiene forma frapezoidal, la base menor mide 25 mm,, Ja base
mayor 35 mm. y de alura 10 cm. como mdxmo y presenta un ligero
escote en la base menor. Los garibaldis se aseguran o la capellada con
un broche meldlico negro de 6 mm. de didmelro aproximado.

b,  Falsa, confeccionada para el sisteme Goodyear Well es de 4 mm. de

aspesor, en lodo el confomeo de su reverso, lleva un escarpin para coser
ler capellada. Por su anverso, se sobrepone la plantilla, la cual presenta un
acojinamiento en el faldén de 2.0 mm. minimo de espesor de EVA o IGlex,
Enfre el relleno v la falsa, a 15 mm. del falén interior, s¢ coloca ef
cambrilldn gue keva dos nervaduras en todo su jargo.
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c. Elsslema de construccion Goodyear Well unes la capellada con la falsa
con hilo poliéster por medio del escarpin, luego se coloca un cerco
fantasic de PVC en color del zapato. La falsa, ki capelloda y el cerco son
unidos por una scola costura fuerte v flexible, que permansce invisible en
ta estruciura del calzado. Se coloca un relleno de neolife, se pega la
planta v se aplica una costura exira (externa y visible) para el cerco v la

planfa.
3. DESCRIPCION DE LAS COSTURAS DE LA PRENDA

La unidn de las partes no presenta fruncidos y son resistentes ol despegue, Las
costuras son de punladas regulares y uniformes de 8 puntadas por pulgada,
resisfentes al uso continuo, no son firanies ni cortaran el malerial v presenlon
atragues, distribuidas de la siguiente manera:

o, Costura de lira exerna del faldn: 2 costuras a cada exiremo del largo de

I tira.

b, Coslura deltaldn: 2 costuras de adorno formando el confrafuerie

c.  Costura del embolsado: 1 costura que embolsa el forro del taldn v o
cafia de |a iglonera.

d. Coslura de acolchado: 1 costura en la cafa superior formandoe &
cicolchado,

e, Costura de garibaldi: 1 costura al borde del Garibaldi y otra a 2.5 cim. del
borde,

f, Costura de fuelle; 2 costurcs por el entorno de la capellada v el fuelle.

g. Costura de Garibaldi/ffuelle: el fuelle es costurado sobre los garibaldis
poscnde fres ojalillos, con 1 costura por el contorno del Garibaldi,
bordeando el forro del mismo.

k. Costura de unidn: 3 costuras de la coila armacda son el Garibaldi sobre |a

capellada con afraque.

CUADRC DE MEDIDAS FOR TALLAS

Fl barcegul negro se confecciona a medida,
Fn caso la adquisicién se redlice por talla, se considerard las siguientes

medicas:

HORMA T T LA o
Calzadd? g | ag i a7 | 38 | a9 | 40 | 41 | 42 | 43| 44
para caballero o - RO N T

5.  ACABADOY PRESENTACION FINAL

B borcegul terminado, estd libre de los efeclos que se mencionan
continuacion:
3cle 9
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. Arficulos  hismedos, mojados  y/o  con  confaminacion  microbiana

(hongos,moho,elc).
o, DBordes (interiores o exieriores) que lastimen el pie.

e, Calzado incomplelo (un zapato o dos del mismo pie} o con numero

diferante en lo lalla ce cado zepaio.
f, Cosfuras chuecas, fruncicas o deficienles.

¢f.  Diferente color al especificado en cada una de tas portes,

.  Diferente coloracion en el corle ol suelar del inismao par.
i. Diferentes malericales en caca una de las paries @ los especificados,
i. Flementos cel corte separados enlas cosluras o sin costuras.

k.  Grapas o lachuelas en el interior del calzacdo.

L Escarpin cosido o sobrepuesto ala falsa.

m,  Giielaus y picaduras en el corte.

N, ial olor, suciedad, manchas de aceite, grasas, elc,
0, Ojalifos con conosion {oxido),

P, Que fisicamenle no coresponca al diseno solicilado.
q.  Sin plantila, foros o pasadores. )

r. sabrantas de hilo en la cosiura y de piel en eltibele.

5. Suela arqueada, cuarfeada, lisa sin dibujo o con deformaciones.

6. TOLERANCIAS PERMITIDAS

o, Enlas medidas: Las medicas de cada una de las parles +5 mm

b,  En el color ninguna

c.  En el disefio: No se acepla moditicaciones en &l disefio no solicitadas en

la presenie ficha téchica.

a.  Cuero para el corte

CARACTTERISTICAS TECNICAS DE LOS INSUMOS, COMPLEMENTOS ¥ AVIOS

e - METODO DE
A - )C
~(“/\R/-\CTER[SH(V;“m TECH IECAS _féf&AMLII?F a CENSAYO/MORMA
Tipo Bovino Box C‘cﬂf Inspc?c;gén‘\ii‘sucxl 4
) S ~microscopica
| Colores N _Netszc -y Inspeccxon visuall )
. _ . o NTPA50 2589:20064
Bspesor o Meezbmm o callorador /)
Acabado del cuero Liso, suave y semi brilante Inspreccicn visual V/
Resistencia o la flexidn 125,000 flexiones sin dano NTP-ISO 20344:201%,
ciclosy - | apaenieenlafior . apartado 6.5
Resistencia al desgarre | 120 N como minimo NIP-ISO 3377.02.2008
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b. Forro de cuero

I ; METODO DE
ﬁC{RACTER{STICAS TECNICAS PARAMETROS B ENSAYO/NORMA
Material Cuero de ovino, flor em‘ena Inspeccion visualy
_fnicroscopica
Color . ) Nofurdl _Inspeccion visual
NTP-{SO 2589:2006
Espesor_ 1.0mm. - 1.3 mm. callbrador

Solidez al frote (escala del
manchado)

En seco >3 después de 150
ciclos

En hdmedo >3 después de
50 ciclos

NTP-ISO 11640.2008

'Eégistqn_c}c{él cesgarro

30 N como minimo

NTP-ISO 3377.2.2008

c. Forro de dril
e ‘ - ) METODQ DF
CARACTERISTICAS TECNICAS PAR{AMETROS ENSAYO/NORMA
Material Tela dril inspeccion visual,
“Composicidn Algoddn/poliéster N combustién y
Diseito_ | Asargado microscoplca
Color Blanco Inspeccion visual
d.  TFuele
' ~ METODO DE
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS | ENSAYO/NORMA
. Cuero de ovino, flor enlera | Inspeccion visual y
_ Materal [badana} microscopica
Color _Negro Inspeccién visual
NTP-ISO 2589.2004
Espeasor 1,3~ 15 mm catibrador

Resistencic al desganro |

Solidez ol frote {escala del

1_30 N como minime

| NIP-ISO 3377.02.2008

123 después de 150 ciclos en

SeCo

NTP-ISO 11640.2008

manchado) 23 después de 50 ciclos en
- | htmedo ~
e, Plantila
METODO DE
CARACTER[ST]CAS TECNECAS PARAMETROS ENSAYO/NORMA

Cuero de ovino, flor

hspeccidn visual y

Solidez ol frote (escala del

| En seco >3 después de 150

Mcﬁer 'C" _entera o microscépica /
Color Natural Inspeccién visual /ff
NTP-ISO 2589.20064
Espesar LOmm - 1.3 mm. calibrador d/
8

NTP-ISO 11640.20

S5de?
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ciclos
En hGmedo >3 cespués de

_30 N como ;}’ﬁf“.lil.’.ﬂ()' o I\HP~ISC)3377022{)08 7

‘manchado)

Resistendcia ol desgano

f. Puntera v confratuerfe

g METODO DE
PARAMETRCS | ENSAYO/NORMA

Doble tela de inmersion
(lela puntex) o
lermopldslico en base
L dexdi

CARACTERISTICAS TECNICAS

Meitericll Inspeccidn visual

Espesor unitcrnio; UNEENISO
Puntera 1.2 4/~ 0.0 mm. 2286.3.1998
| Contrafuerte. 14400 mme calibrador

g. TFalsa

CARACTERISTICAS TECNICAS

. T METODO DE
| PARAMEIRQS | ENSAYO/NORMA
Suela de cuero pard

Mcﬂoncs[ B - sisterna Goodyear Well Inspeccion visuqln ,
Espasor 45 4/ 0.5 mm NTP-ISO 20344:2012
R B R aparado 7.1
Absorcidn de agud € 35% NTP-ISO 20344:2012
egiminacion de agua [ €40% 1 apariado 7.2

k. Relleno

CARACTERISTICAS TECNICAS | PARAMEIROS 4 ENSAYO/NORMA

Mederial Naolile Pruesba de 5c>i\{l?a!|dad y
e e L combustion
| Espesor |30+, 005mm L . Caiitrador

i, Entreplania

CARACTERISTICAS TECNICAS

— e
PARAMETROS | ENSAYQ/NORMA
Prueba de solubilidad y

Material Caucho iy

o o __combustion
Color . I Megro Inspeccion visual
 Espesor o 145ab0mm._ Calibrador

i Planta v faco

CARACTERISTICAS TECMICAS METODO DE

 PARAMEIROS | GNSAYO/NORMA
Caucho | Prueba cle solubllidad v

tde 9
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Color I Negmo Inspeccion visual
Lspesor;
Planta sin cocada 8 mim A
Planta con cocada 14 mm NTIZIS&%(?S%Q}O} 2
Taco sin cocada 20 mm parid '
Taco con cocadd 28 mm

Disefio de huella

Segun imagen
referenclal, con canales
distribuidos en
diferentes partes de la
suela para la salida del
agua.

Resistencia a la flexion

Et aumento de la
incisién no supere los 4
mm. despues de realizar

Inspeccldn visual

NTP-ISO 20344:2012
apartado 8.4

Tipo

Reclondos con arandelay

de segurldad

_ _ - 30.000 flexiones
k. Cambrillon
' ' METODODE
CARACTER{ST!CAS TECNICAS P{_\}?AMETROS . ENSAYO/NORMA
Maiterial - Acero o ] n i5m visual
Espesor . _|1.5+/-02mm_ R oo
Longitud | DPeéa7cm _
f. Cerco
_ . ; METODO DE
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS - ENSAYO/NORMA
. Prueba de solubilidad y
Malerial - PVEW,ﬁﬁﬁﬁﬂ%wmm_‘,_,‘,_,“_ combusiién
_Color_ Negro e Inspecciénvisual
Tipo A ovena Inspeccion visual _ |
m.  Ojfaliffos
e S , HEOBS BT
CARACTER?STICAS TECNICAS PARAMETROS ENSAYO/NORMA
' ‘Bronce o aluminio ldentificacion
Material ssmaltado cudlitaliva del rmetal
Color Negro Inspeccion visual
Acabado Protagidos para ko corrosidn o
Medidas: co
Didmetro interno 4 mm Insp_edcﬁ:blor?dwsual
Didmetro externo 12 mm “ ro or

Inspeccidn visual /

7de9
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n. Pascclores

CARACIERISTICAS IECNICAS | PARAMEIRES 1 pSAYO/NORMA
Maderal | Poliéster Prueba de solubilidad

Color | MNegro o

Modelo . __|Redondo o speccion visudl

Medidas 190.@ 100 cm. de leigo. Tpecs sucty
; T ’ . Co e (_,(’.ihbrCld(Ji'

Didmetro R 3+ 1mm,.

Acabade | Terminales de plastico | .

O. Hilos

METODO DE

| ENSAYO/NORMA
Prueba de

solubiliclad vy

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS

mMalerial:

De apcrado Algoddn glasé o hilo

N o poliégster de 3 hebras .,
De monidje T e L combustion
NUmere de cabos:
De aparado 3 retorcicos o ce

. L nspeccidn visuct
Demonlgje J4olinode/reforcidos 1 ;
Color . Del color detzapalo 1 Inspeccion visual

B,  UNIDAD DE MEDIDA

porceguies = UN (1) par de borceguies neqros
9, FHIQUETADO DE LA PRENDA

Se defalla segin lo descrito:

o Lo menea del fabricanle ird en la parle laleral inferior del Garibaldi y/o

parte interna de la lengleta.

FEEV R, b, Tl Ne de lole de produccion esfard ublcada en la parfe inlema cie la
Il lengiiela.

Asimismo, se delallard la informacion del proceso de seleccion, talla e
institucion o la aue perfenece enla suela en aifo relieve.
¢l. Para compras directas, solo se consignard el N” de lalla en la suela en allo

o

relieve.

EMBALAJE INDIVIDUAL

Cacdla par de borceguies, derecho e izquierdo, fleva un proleclor gque puede
ser papel, carlon o pidstice, se inlema deniro de una caja con tapa en carldn /
duro U ofro materal resistente ol ransporle, manipuleo y almacencmiento, Id,

caja ieva una efiqueta de marca y falia:

Bde?y
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11, METODOLOGIA DE EVALUACION

Metodologia de evaluacion para calzado de cuero,
12. PRESENTACION DE MUESTRAS PARA EL PROCESO DE SELECCION

a. Condiciones de la muestra;

(1} Cantidad de muesiras : DOS (2} pares de borcegules negros.
(2} Talla de la muesira P40
(3) Etiquetadelamuestra @ = Sin efiquela de marca comercial del
postor o del fabricanie
= Con eliqueta de talia,
{4} Empoque delamuestra @ = Denhtro de una caja de carton.
= Material resistente al  transporte vy
mahipuleo,
= No debe presenfar informacion _
impresa o escifa de la empresa '

postora,
(5) Rotulado del empaque = Efiquetd blanca,
i * Nombre y nimero del proceso de
adgulsicion,
» Nombre del producto - Nro, fiem.
b. Documentacidn técnica: Deberd enfregar la documentacién detaliada en ’
la metodologia de evaluacion,
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