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ADQUISICION DE UI » MAS Y CABALLEROS -

VERANO E INVIERNO 2024 - ZONA REGISTRAL N° IX

1. Denominacion de la contratacion
ADQUISICION DE UNIFORMES INSTITUCIONALES PARA DAMAS Y CABALLEROS -
VERANO E INVIERNO 2024 - ZONA REGISTRAL N° IX.

2. Finalidad Publica
La adquisicidn de uniformes para el afio 2024 para los servidores de la Zona Registral N° IX,
tiene por finalidad proveer la vestimenta adecuada a los servidores de la Entidad para el
desarrollo de sus actividades laborales y de imagen institucional.

3. Antecedentes
Mediante Memorandum N° 06356-2023-SUNARP/ZRIX/URH, de fecha 06.12.23, la Unidad
de Recursos Humanos presenta las Especificaciones Técnicas para la adquisicion de
Uniformes institucionales para damas y caballeros — Verano e invierno 2024.
Al respecto mediante Memorandum N°06733-2023-SUNARP/ZRIX/URH, de fecha 15.12.23,
la Unidad de Recursos Humanos remite la validacion de cotizaciones presentadas por
proveedores segun Informe N°004036-2023-SUNARP/ZRIX/UA/SAP, elaborado por la
Subunidad de Abastecimiento y Patrimonio.
Mediante Informe N° 4201-2023-SUNARP/ZRIX/UA/SAP de fecha 29.12.23, la Subunidad de
Abastecimiento y Patrimonio, indica la devolucién del requerimiento de Adquisicion de
Uniformes Institucionales para damas y caballeros — Verano e invierno 2024, debido a que
no se contaba con los recursos previstos en la Programacién Multianual Presupuestaria 2024-
2026.
Mediante Memorandum N° 00699-2024-SUNARP/ZRIX/URH de fecha 13.02.24, la Unidad
de Recursos Humanos, realiza la consulta sobre la disponibilidad presupuestal para la
ejecucion y adquisicion de los Uniformes institucionales 2024.
En dicha linea, mediante Memorandum N° 00605-2024-SUNARP/ZRIX/UA de fecha
04.03.24, la Unidad de Planeamiento, Presupuesto y Modernizacion, indica que no se contaba
con los recursos disponibles para dicho requerimiento.
Asimismo, mediante Memorandum N°01904-2024-SUNARP/ZRIX/UPPM, la Unidad de
Planeamiento, Presupuesto y Modernizacion, de fecha 30.07.24, comunica que no se cuenta
con los recursos disponibles que permitan las acciones para la asignaciéon de recursos
presupuestales en la atencion de la adquisicion de uniformes institucionales de verano e
invierno de los afios 2024.
La Jefatura de la Oficina General de Recursos Humanos de la Superintendencia Nacional de
los Registros Publicos - SUNARP a través de la Resolucién N°00186-2024-SUNARP/GG de
fecha 16.08.2024, se aprueba la Directiva DI-01-2024-SUNARP-OGRH, denominada
“Directiva que regula la adquisicién, entrega y el uso adecuado del uniforme institucional en
la Superintendencia Nacional de los Registros Publicos.”
En dicha linea, mediante el correo electronico de fecha 16.08.24, de la Sede Central, se
remite sobre el Cronograma de acciones para la Adquisicion de uniformes 2024.
Por otro lado, mediante el Oficio Circular N°00096-2023-SUNARP-OGRH, de fecha
06.11.2023, se alude sobre la inclusion del chaleco y chompa en el uniforme de invierno para

F-LS—02/03 Firmado digitalmente por:
SADMAWALLEIOS Jesus
Amalia FAL 20260998308 soft
hativo: Doy W™ B®
Fecha: 02/12/2024 11:20:16-0800



/l%ir;c::ttu _____ Suna rp .....

/k|l1NIK‘1\|

damas y se indica sobre la actualizacion de los colores de las piezas de uniformes
institucionales 2024 para damas y caballeros.
En tal sentido, en cumplimiento de lo antes sefialado, se remite el presente requerimiento,
para la adquisicion de los uniformes verano e invierno 2024 para los trabajadores CAP de la

Z0

na Registral N°IX.

4, Objetivos de la contratacion

e Objetivo General

La adquisicion de uniformes tiene como objetivo general atender las necesidades y
requerimientos de la Zona Registral N° IX, para dar cumplimiento a la Directiva DI-
01-2024-SUNARP-OGRH sobre otorgamiento del Uniforme Institucional al personal
de la Superintendencia Nacional de los Registros Publicos-Zona Registral N.° [X.

e Objetivos Especificos

El proceso objeto de convocatoria, tiene por objetivo especifico la adquisicion de los
bienes a través de los proveedores especializados y su distribucion oportuna a los
servidores de la Entidad, de acuerdo a las especificaciones técnicas y requerimientos
técnicos minimos que se detallan a continuacion:

5. Caracteristicas y condiciones de los bienes a contratar

5.1

Descripcion y cantidad de los bienes

COMPOSICION: UNIFORMES DE VERANO E INVIERNO 2024 PARA DAMAS Y CABALLEROS

ZONA REGISTRAL N° IX

F-LS-02/03

Item Descripcion Estacion Composicion Modelos Cantidad
paquete

Saco 1 479
Pantalén 1 479

Uniforme de verano Damas | Verano
Falda 1 479
Blusas 2 958
1 Sacon 1 477
Chaleco 1 477
Uniforme de invierno de Invierno Pantalon 7 277

damas

Faldas 1 477
Blusas 2 954
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Chompa 477
Saco 372
Uniforme de Verano Pantalon 744
balleros Verano
ca Camisas 744
Corbata 372
2 Saco 374
Pantalén 748
Uniforme de Invierno Invierno Camisa 748
caballeros
Corbata 374
Pullover 374
Calzados para dama Verano Calzado 479
3
Calzados para dama Invierno Calzado 477
Carteras para damas Verano Cartera 479
4
Carteras para damas Invierno Cartera 477
Calzados y correas para Calzado 372
Verano
caballeros
Correa 372
5
Calzado 374
Calzados y correas para .
balleros Invierno
ca Correa 374

5.2 Condiciones generales de los bienes a contratar

e Condiciones de los uniformes (item Paquete N° 1y 2):

F-LS-02/03

Las prendas de vestir solicitadas deberan ser confeccionadas con piezas completas sin ser
unidas con retazos o partes, aun cuando sean de la misma tela.

Deberan ser confeccionadas a medida de cada trabajador(a), las cuales seran revisadas por
un profesional y/o especialista en control de calidad especializado en prendas de vestir, al ser

entregadas a la Entidad.

Condiciones de calzados, cartera y correas (item paquete N° 3, 4y 5):
Deben ser nuevos y confeccionados a medida de cada trabajador.
El postor ganador debera asignar el personal calificado necesario para cumplir oportunamente

el cronograma de la toma de medidas, confeccidn, prueba y entrega de prendas de vestir,
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El dia de la firma del Contrato, la Unidad de Recursos Humanos entregara al contratista el cronograma para
toma de medidas en el que se detallara la fecha, horario y lugar donde se realizara la toma de medidas.
Ademas, el dia de la suscripcidn del contrato la Unidad de Recursos Humanos entregara al contratista el

El plazo méximo para esta actividad es de siete (07) dias calendario, el cual se inicia al dia siguiente de la
firma del contrato y de entregado el listado final del personal beneficiado por parte de la Unidad de Recursos

Humanos, en calidad de area usuaria.

Toma de medidas de las prendas
F-LS-02/03
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El contratista adoptara un sistema &gil para la toma de medidas, por lo que, debera disponer de personal
calificado no menos de 04 personas y suficiente para tal fin, adicionalmente, los equipos necesarios
(balanzas, espejos, entre otros).

El contratista realizara la toma de medidas (incluyendo el peso de la persona).

CRONOGRAMA DE TOMA DE MEDIDAS VERANO E INVIERNO 2024 PARA DAMAS Y

CABALLEROS
N° SEDES DIRECCION DiA1 DiA 2 DiA3 DiA 4 DIA5 DiA6 DIA7
‘g REZAGADOS
SEDE A‘O’- Rebagha,t' 8:00 am 8:00 am $:30 am
1 REBAGLIATI N° 561 - Jesus hasta las hasta las hasta las
Maria 5:00 pm 5:00 pm 5:00 pm
SEDE BIENES | Jr. Huascar1584 | %:00am
2 i . hasta las REZAGADOS
MUEBLES - Jesus Maria 5:00 pm
ARCHIVO Jr. Bernardo 9:00 am
3 | REGISTRAL - I o hasta las
LINCE Alcedo N° 415 12:00 m
Av. Saenz Peiia 8:30a
4 | SEDECALLAO N° 1329 10:00 am
Av. La Playa
S/N, alt. de la
Urb. Zona
Comercial,
5 VENTANILLA frente a la Plaza 1(())80\:»]0 a
Civica, H0am
Ventanilla

(Municipalidad
de Ventanilla)

6 OF. DE SAN Av. La Marina 11:00 a

MIGUEL N° 2941 13:00
2 OF. DE SAN Av. Javier Prado 2:00 a 4:00

ISIDRO Oeste N°305 pm

OF. DE

Jr. Washington 8:00a
8 |CERCADO DE
° 10:00 am
LIMA N° 1537

F-LS-02/03
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o | OF. DE VILLA L:’:ez ':';t':r 11:00 a
EL SALVADOR g P 13:00
Jr. Baltazar
OF. SAN JUAN Grados N° 701 2:00 a
10 | DE Av. Billinghurst 4:00 pm
MIRAFLORES N° 1129
PREVIA
- Av. Miguel COORD CON
11 | SEDE CANETE Grau N° 483 EL
RESPONSABLE
Calle Las PREVIA
12 | SEDE HUARAL | Cucardas N° coors con
267 RESPONSABLE
PREVIA
Av. Tupac COORD CON
13 | SEDE HUACHO Amaru N° 299 EL
RESPONSABLE
PREVIA
14 SEDE Av. Primavera COORD CON
BARRANCA N° 202 EL
RESPONSABLE
15 OF. DE SAN Av. Aviacion N° 8:00a
BORIJA 3326 10:00 am
OF. SURCO
Av. Benavides 11:00 a
16 | OF. JOCKEY
° ) 13:00
PLAZA N° 3751 -3757
OF. JOCKEY
17 PLAZA
18 | OF- DELA Av. La Molina 01:00a
MOLINA 2850. 3:00 pm
OF. DESANTA |AV-tos 04:00 a
19 ANITA Eucaliptos N 5:00 pm
1250 - 1252
Av. Alf
OF. DE LOS v. Alfredo 8:30 2 10:00
20 OLIVOS Mendiola N am
5297
Av. Alfredo
OF. DE LIMA Mendiola N°
21 NORTE 1400 - 11:00 a 13:00
Independencia
OF. DE SAN Calle Los
22 | JUAN DE Quipus N°225 2:00 a 4:00 pm
LURIGANCHO | Urb. Zarate

F-LS-02/03
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N° SEDES DIRECCION DiA1 DiA 2 DiA3 DiA 4 DIA5 DiA6 DIA7
SEDE Av. Rebagliati N° | 8:00 am 8:00 am RESZggADOS
1 REBAGLIATI 561 - Jesus hasta las hasta las ha;staalr:s
Maria 5:00 pm 5:00 pm 5:00 pm
9:00 am
) SEDE BIENES Jr. Ht’xascar%584 hasta las REZAGADOS
MUEBLES - Jesus Maria 5:00 pm
ARCHIVO Jr. Bernardo 9:00 am
3 | REGISTRAL - Iced o hasta las
LINCE Alcedo N° 415 12:00 m
a SEDE CALLAO/ |Av. Saenz Peiia 8:30 a
VENTANILLA N° 1329 10:00 am
5 OF. DE SAN Av. La Marina N° 11:00 a
MIGUEL 2941 13:00
6 OF. DE SAN Av. Javier Prado 2:00 a 4:00
ISIDRO Oeste N°305 pm
OF. DE . °
2 | CERCADO DE Jr. Washigton N 108(()): a
LIMA 1537 :00 am
9 OF. DE VILLAEL | Lote 17 Mz P 11:00 a
SALVADOR grupo 4 Sector 6 13:00
Jr. Baltazar
8 g:' SAN JUAN Grados N° 701 2:00 a 4:00
Av. Billinguurst pm
MIRAFLORES N° 1129
PREVIA
~ Av. Miguel Grau COORD CON
10 | SEDE CANETE N° 483 EL
RESPONSABLE

F-LS-02/03
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PREVIA
Calle Las COORD CON
11 | SEDE HUARAL Cucardas N° 267 EL
RESPONSABLE
PREVIA
Av. Tupac COORD CON
12 | SEDE HUACHO Amaru N° 299 EL
RESPONSABLE
PREVIA
13 SEDE Av. Primavera COORD CON
BARRANCA N° 202 EL
RESPONSABLE
14 OF. DE SAN Av. Aviacion N° 8:00 a
BORJA 3326 10:00 am
15 g: fggf& Av. Benavides 11:00 a
. ° - 13:00
PLAZA N° 3751 -3757
17 OF.DE LA Av La Molina 01:00 a
MOLINA 2850. 3:00 pm
OF. DE SANTA Av. L(.)S o 04:00 a
16 ANITA Eucaliptos N 5:00 pm
1250 - 1252
Av. Alfredo
18 gEVD;sLOS Mendiola N° 8:30 a 10:00 am
5297
Av. Alfredo
OF. DE LIMA Mendiola N°
19 NORTE 1400 - 11:00 a 13:00
Independencia
OF. DE SAN Calle Los Quipus
20 |JUAN DE N°225 Urb. 2:00 a 4:00 pm
LURIGANCHO |Zarate

Nota: El cronograma de toma de medidas sera ejecutado previa coordinacion con el area usuaria,
el dia de la firma del contrato. La elaboracién de cronograma de toma de medidas, en ningln caso

significa modificar los plazos de entrega establecidos ni del calendario de actividades.

IMPORTANTE:

- En ningun caso se modificara los plazos de entrega establecidos en el correspondiente cronograma de

actividades.

- La confeccion del vestuario es sobre medida. Por lo que, una vez culminada la toma de las medidas, el
contratista debera entreqar a la Unidad de Recursos Humanos una copia de la hoja o ficha del tallaje

efectuado, donde conste la firma del trabajador, para que ésta le sea entreqada a cada uno, a efecto de que

F-LS-02/03
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pueda contrastar, al momento de las pruebas y de la entrega de los uniformes, las medidas consideradas y
de corresponder efectuar cualquier reclamo sobre diferencias halladas en la confeccion de sus prendas.

- Al trabajador que por diversos motivos no se haya tallado (en el plazo unico), se le confeccionara un
uniforme, en base a la ultima ficha proporcionada del uniforme anterior, de no existir esta informacion se le
hara un uniforme estandar. No emitiéndose ningun vale de confeccion. En ese sentido, el contratista remitira
a la Entidad la cantidad del personal que no se realizd la medicion. En atencion a ello la entidad en el plazo
maximo de dos dias habiles de recibido la comunicacion remitira al contratista la ficha de las medidas en la
confeccion anterior.

- Con el fin de dar por cumplida la prestacion del contratista, el contratista de los uniformes segun item,
debe entender como talla estandar, durante las etapas de la confeccion y la entrega de uniformes, una vez
terminado el plazo unico de la toma de medidas, los términos siguientes:

Para el caso de los ternos para caballeros, el sastre, las blusas y chompas para
las damas las tallas siguientes: S — M — L — XL y XXL.

Para las camisas las tallas del 15 a 18.

Para el calzado de las damas las tallas del 36 al 40.

Para el calzado de los caballeros las tallas del 38 al 44.

Para las correas de caballeros las tallas del 36 al 40.

Para la correspondiente confeccion, el contratista, segun item, coordinara con la Unidad de Recursos
Humanos de la Entidad, la cantidad de bienes por cada talla estandar.

- Con elfin de validar que los uniformes institucionales verano e invierno 2024, cumplan con todo lo detallado
en las Especificaciones Técnicas, pasaran por revision antes de ser entregados.

- Se precisa que, un profesional y/o especialista en control de calidad externo brindara asistencia técnica
en la etapa del internamiento, entregadas por el Contratista en las instalaciones del almacén central de la
Zona Registral N° X, evaluarg y validara las muestras al azar de la produccion de acuerdo a las
especificaciones técnicas.

- De igual manera, efectuara la evaluacion de calidad del uniforme de identificacion destinado al personal y
los usuarios de la Zona. Registral N° [X.

En la Sede Lima:

El lugar de la toma de medidas sera en las instalaciones de la Entidad, conforme al cronograma entregado
por la Unidad de Recursos Humanos el dia de la suscripcion del contrato.

En las Oficinas Registrales de Provincias y Oficinas Zonales:

Para la toma de medidas del personal de las Oficinas Registrales de Provincias y Oficinas Zonales, conforme al
cronograma entregado por la Unidad de Recursos Humanos el dia de la suscripcion del contrato. Asimismo,
el contratista debera disponer por su cuenta, el traslado de su personal especializado para tal efecto
(Considerando las mismas condiciones referidas para sede Lima).

F-LS-02/03
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Lugares para la toma de medidas:
Los lugares para la toma de medidas se realizaran en las Sedes Lima, Oficinas Provinciales y Zonales, segun
el cronograma para toma de medidas entregados a la suscripcion del contrato por la Unidad de Recursos
Humanos para los siguientes lugares:

(TRABAJADORES, UBICACION, LUGAR DE TOMA DE MEDIDAS Y CANTIDADES)

UNIFORMES VERANO 2024
OFICINA DIRECCION DAMAS |CABALLEROS
Lima Av. Edgardo Rebagliati N° 561, Jesus Maria 346 255
Gerencia de Bienes Jr. Huascar N° 1584 esquina con cuadra 12 de 75 58
Muebles la Av. Mariategui — Jesus Maria
Archivo Lince Av. Bernardo Alcedo N° 415, altura cuadra 19 0 0
Av. Petit Thouars, Lince
Santa Anita Av. Los Eucaliptos N° 1250, Urb. Los Robles 1 3
La Molina Av. La Molina N° 2850 2 1
Cercado de Lima Jr. Washington N° 1537 2 6
. Av. Pedro Beltran Mz. V 39 Lt.47 Urb. Ciudad 2
Ventanilla . . 1
Satélite - Ventanilla
. _ Av. Guillermo Billinghurst N°1129 Mz. G-2 4
San Juan de Mirafiores Lt.23 Parcela D, Urb. San Juan de Miraflores 2
San Juan de Lurigancho | Calle Los Quipus N° 225, Urb. Zarate 1 2
Los Olivos Av. Alfredo Mendiola N° 5297 6 3
San Isidro Av. Javier Prado Oeste N° 305 5 1
Surco Av. Benavides N° 3751-3757 2 1
San Miguel Av. La Marina N° 2941 2 3
Centro Comercial Plaza Lima Norte, Av.
Lima Norte AIfrec,10 Mendiola N 1400,'cruce de Av. 5 0
Tomas Valle con Panamericana Norte,
Independencia

F-LS-02/03
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zafSan Boria swoo | [Av. Aviacion N° 3326 2 2
Mz. P, Lt.17, Grupo Resd.4, Sector 6, Av.
Villa EI Salvador Pastor Sevilla (entre las Av. Cesar Vallejo y 1 2
Av. Juan Velasco Alvarado)
*Huaral Calle Las Cucardas N° 267 2 2
Huacho Av. Tupac Amaru N° 299 2 7
Barranca Calle Primavera N° 200 1 3
Cariete Jr. Grai N° 483- San Vicente de Cariete 9 7
Callao Av. Saenz Pefia N° 1329 12 14
Jockey Plaza Av. Javier Prado Este 4200 - Surco 0 0
TOTAL| 479 372
TOTAL GENERAL 851
UNIFORMES INVIERNO 2024
OFICINA DIRECCION DAMAS |CABALLEROS
Lima Av. Edgardo Rebagliati N° 561, Jesus Maria 344 257
Gerencia de Bienes Jr. Huascar N° 1584 esquina con cuadra 12 de 75 58
Muebles la Av. Mariategui — Jesus Maria
Archivo Lince Av. Bernardo Alcedo N° 415, altura cuadra 19 0 0
Av. Petit Thouars, Lince
Santa Anita Av. Los Eucaliptos N° 1250, Urb. Los Robles 1 3
La Molina Av. La Molina N° 2850 2 1
Cercado de Lima Jr. Washington N° 1537 2 6
Ventanilla Av. ’Pledro Beltrér.1 Mz. V 39 Lt.47 Urb. Ciudad 1 2
Satélite - Ventanilla
S S | 2 |
San Juan de Lurigancho | Calle Los Quipus N° 225, Urb. Zarate 1 2

F-LS-02/03
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s""::-;:::'Los vos oo ﬂAv Alfredo Mendiola N° 5297 6 3
San Isidro Av. Javier Prado Oeste N° 305 5 1
Surco Av. Benavides N° 3751-3757 2 1
San Miguel Av. La Marina N° 2941 2 3

Centro Comercial Plaza Lima Norte, Av.
. Alfredo Mendiola N° 1400, cruce de Av.
Lima Norte , . 5 0
Tomas Valle con Panamericana Norte,
Independencia
San Borja Av. Aviacion N° 3326 2 2
Mz. P, Lt.17, Grupo Resd.4, Sector 6, Av.
Villa EI Salvador Pastor Sevilla (entre las Av. Cesar Vallejo y 1 2
Av. Juan Velasco Alvarado)
*Huaral Calle Las Cucardas N° 267 2 2
Huacho Av. Tupac Amaru N° 299 2 7
Barranca Calle Primavera N° 200 1 3
Cafete Jr. Gral N° 483- San Vicente de Cariete 9 7
Callao Av. Saenz Pefia N° 1329 12 14
Jockey Plaza Av. Javier Prado Este 4200 - Surco 0 0
TOTAL 477 374
TOTAL GENERAL 851

Nota: Cabe sefialar, que las cantidades por oficinas son referenciales, ya que podrian variar de acuerdo
a la rotacion del personal, sin embargo, las cantidades “Total” y “General” no varian, de la misma forma
la direccién de algunas oficinas podra variar dentro del mismo ambito distrital, de darse el caso.

5.3  Lugary plazo de ejecucion de la prestacion

5.3.1 Lugar

El contratista entregard las prendas confeccionadas a la Unidad de Recursos Humanos en
coordinacién con el responsable del Aimacén de la ZR N°IX, sito en Jr. Domingo Cueto N° 520 -
Jesus Maria, en horario de oficina.

Después del internamiento de los uniformes en el almacén institucional, serén evaluados por un
profesional y/o especialista en control de calidad externo.

F-LS-02/03
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5.3.2 Plazo

Los bienes materia de la presente convocatoria, se efectuaran en una sola entrega y dentro del
plazo maximo que se indica a continuacion:

ITEM PLAZO MAXIMO DE
PAQUETE DESCRIPCION ENTREGA (¥)
1 Uniforme de verano e invierno 2024 | 50 dias calendario
para damas
9 Uniforme de verano e invierno 2024 50 dias calendario

para caballeros

Calzado para damas verano e

3 o 35 dias calendario
invierno.

4 Cartera para damas. 30 dias calendario

5 Calzados y correas de verano e 35 dias calendario

invierno para caballeros

(*) El plazo maximo sefialado se computa desde el dia siguiente de la suscripcion del contrato para
todos los items e incluye la toma de medidas.
Las prendas de vestir para damas y caballeros, seran entregadas con sus respectivos colgadores y
forro porta ternos de plastico.

I. DESCRIPCION DE LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS

La contratacion es por item paquete (el postor debera ofertar por item paquete correspondientes,
de lo contrario quedaré descalificado), la buena pro se otorgara de la misma forma:

F-LS-02/03

Embalaje y rotulado

Los bienes deberan estar correctamente embalados y protegidos para su traslado a finde que
lleguen en dptimas condiciones para su uso a las instalaciones de la Zona Registral N° IX.

Los uniformes: Saco, pantalones, faldas, chalecos, segun corresponda a uniformes de
verano o de invierno, de caballeros o de damas, serén entregados cada uno en su colgador
plastico anatomico y su respectivo porta terno en material notex y/o impermeable, rotulado
con tarjetero transparente donde se debe indicar nombre del beneficiario, temporada, talla o
medidas y la oficina de destino. Las prendas deberan estar totalmente remalladas, y exentas
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de defectos de confeccion y acabadosen su parte externa, como interna (Costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.).

Las camisas: Deberan ser presentadas individualmente, fijada con alfileres sobre carton, con
bolsa plastica y en envase de caja de carton plastificado, donde se debe indicar: nombre del
beneficiario, temporada, talla, y oficina de destino.

La prenda debera estar exenta de defectos de confeccion y acabados en su parte externa
como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de
fusionado, etc.

Las blusas: deberan ser entregadas individualmente en bolsas de plastico, donde se debe
indicar: nombre de la beneficiaria, temporada, talla, y oficina de destino.

Las corbatas: Deberan ser presentadas en su bolsa de plastico transparente.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa
como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de
fusionado, etc.

Las chompas: Deberan ser presentadas en su bolsa de plastico transparente, considerando
nombre del beneficiario, talla, y oficina de destino

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa
como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, efc.

Los pullovers: Deberan ser presentadas en su bolsa de plastico transparente, considerando
nombre del beneficiario, talla, y oficina de destino.

La prenda deberé estar exento de defectos de confeccion y acabados en su parte externa
como interna, tales como: costuras saltadas, hilos sueltos, etc.

En la parte exterior de la bolsa debera figurar la temporada, nombre de la beneficiariay la oficina
de destino.

Calzados: Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de carton de buena calidad
y apariencia, debajo de la tapa colocar instrucciones sobre el mantenimiento y el buen uso
del calzado. El calzado debe estar protegido con papel de seda dentro de la caja. En la parte
externa de la caja debera figurar el modelo, color, nimero del calzadoy de ser el caso el nimero
de taco y nombre del beneficiario.

Correas: Deberan ser entregadas en estuche con la marca del confeccionista, debiendoindicar
en cada uno de ellos el nombre del beneficiario, oficina de destino, talla y color.

Cartera: Debera ser presentada en una bolsa protectora de tela de algodén, con pita para
jalar y guardar con las caracteristicas siguientes:

o Bolsa Protectora de tela. - Bolsa de material tocuyo, comercialmente se le conoce como
tocuyo raso.

o Bolsa de Presentacion. - Esta podra ser de plastico, papel, tela y otro que prefiera el
postor y que lleve o identifique su marca o empresa.En la parte exterior de la bolsa debera
figurar la temporada, nombre de la beneficiariay la oficina de destino.
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Garantia comercial

La garantia de los materiales utilizados y de la confeccion de los bienes, no podra ser menor a doce
(12) meses, computados desde el dia siguiente de emitida la conformidad de la recepcion final de
los bienes.

Asimismo, el contratista se compromete a realizar los cambios de las prendas a consecuencia de la
garantia ofertada, dentro de los quince (15) dias habiles siguientes, como maximo de recibida la
comunicacion por la ZONA REGISTRAL N° IX.

5.4 Penalidades aplicables

5.4.1 Penalidades por mora
En caso de retraso injustificado del contratista en la entrega del bien objeto del contrato, la Entidad le
aplica automaticamente una penalidad por mora por cada dia de atraso hasta por el monto méaximo del
10% del monto del contrato vigente. La penalidad se aplica automéaticamente y se calcula de acuerdo a
la siguiente formula:

0.10 x monto vigente
Penalidad Diaria =

F x plazo vigente en dias

Donde:

F = 0.25 para plazos mayores a sesenta (60) dias o;

F = 0.40 para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias.

Tanto el monto como el plazo se refieren, segun corresponda, al monto vigente del contrato del item
paquete que debid ejecutarse o0, en caso que estos involucraran obligaciones de ejecucion periddica o
entregas parciales, a la prestacion individual que fuera materia de retraso.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacion de plazo debidamente aprobada.
Adicionalmente, se considera justificado el retraso y en consecuencia no se aplica penalidad, cuando
el contratista acredite, de modo objetivamente sustentado, que el mayor tiempo transcurrido no le
resulta imputable. En ese Ultimo caso, la calificacion del retraso como justificado por parte de la Entidad
no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos de ningun tipo.

F-LS-02/03
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5.4.2 Otras penalidades

Otras penalidades

arreglos de prendas.

Donde:
d= Dias transcurridos desde ¢
vencimiento del plazo hasta la
fecha de entrega del arreglo al
usuario.

N° Supuestos de Forma de calculo Procedimiento
aplicacion de penalidad
1 Por demora en la entrega de Penalidad =d * S/ 1.00 Se aplicara por cada prenda que el

usuario solicité arreglo y por cada
dia de demora a partir del dia
siguiente de cumplido el plazo para
la DEVOLUCION DE PRENDAS
CON ARREGLOS hasta la fecha de
entrega al usuario.

La Unidad de Recursos Humanos
procedera a levantar un acta
indicando las observaciones.

Maximo 3 veces (*)

Donde:
V= veces que el usuario solicit6 el
mismo arreglo de lamisma prenda.

2 Por alta cantidad de arreglosde Penalidad = (CA-p) * S/ 1.00 Se aplica por tipo de prenda, sobre
prendas la cantidad de arreglos que excedan
Donde: el 10% de la cantidad total por tipo
CA= Cantidad de prendasque de prenda.
requieren arreglos La Unidad de Recursos Humanos
p = 10% del total de prendas procederda a levantar un acta
indicando las observaciones.
3 Por repeticion de arreglos Penalidad = (V -1) * §/1.00 Se aplicarda por cada prenda que

requiera el arreglo. La Unidad de
Recursos Humanos procedera a
levantar un acta indicando las
observaciones que persisten.

(*) Nota:

Es importante sefialar que el limite maximo para realizar repeticiones de arreglos en una misma
prenda sera de tres veces. El cual contara con un plazo de 5 dias calendarios para corregir los

arreglos a partir del dia siguiente de comunicado el hecho.

En el caso de que el mismo inconveniente persista, se procedera al reemplazo de la prenda, en
un plazo de diez (10) dias calendarios contados a partir del dia siguiente de comunicado el hecho.

5.5 Responsabilidad por vicios ocultos

El Contratista sera responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos conforme a lo indicado
en el Articulo 173 del reglamento de Ley de Contrataciones del Estado, por un plazo de doce (12)

meses contados a partir de otorgada la ultima conformidad por parte de la Zona Registral N° IX.

5.6 Seguros y/o medidas de Seguridad y Salud en el Trabajo

El adjudicatario, para el desarrollo de las actividades contratadas deberad presentar la siguiente
documentacion para la suscripcion del contrato, de acuerdo a la protocolos y procedimientos vigentes
que indica el gobierno peruano:

¢ Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el trabajo.

e Politica de Seguridad y Salud en el Trabajo

F-LS-02/03
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Para el ingreso a nuestras instalaciones (de ser el caso) el personal de la empresa contratada debera
presentar:

= Analisis de Trabajo Seguro (ATS).
= Protocolo de Ejecucion (EPP).
= Justificar un seguro de salud o SCTR.

*Los mismos que seran presentados al ingreso a la entidad el dia de prestacion del servicio y en
relacion al SCTR, cada vez que el personal se apersone a la entidad.

5.7 Clausula anticorrupcion
EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) declara y garantiza no haber, directa o indirectamente,
o tratdndose de una persona juridica a través de sus socios, integrantes de los érganos de
administracién, apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores o personas
vinculadas a las que se refiere el articulo 7° del Reglamento de la Ley de Contrataciones del
Estado, Ley N° 30225, ofrecido, negociado o efectuado, cualquier pago o, en general, cualquier
beneficio o incentivo ilegal en relacién al contrato.
Asimismo, EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) se obliga a conducirse en todo momento,
durante la ejecucion del contrato o servicio, con honestidad, probidad, veracidad e integridad
y de no cometer actos ilegales o de corrupcion, directa o indirectamente o a través de sus
socios, accionistas, participacionistas, integrantes de los drganos de administracion,
apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores y personas vinculadas a las que se
refiere el articulo 7° del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.
Ademads, EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) se compromete a i) comunicar a las
autoridades competentes, de manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o
corrupta de la que tuviera conocimiento; y ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de
personal apropiadas para evitar los referidos actos o practicas.”

5.8 Sistema de Contratacion

El sistema de contratacion sera a Suma Alzada.

5.9 Documentacion minima adicional que debe presentar para la suscripcion de contrato:

¢ Relacion nominal del personal necesario para la ejecucion de la prestacion de los bienes.

e Carta de Autorizacion, a fin de que la ZONA REGISTRAL N° IX pueda realizar visitas a
las instalaciones del contratista durante la ejecucion del contrato, a fin de supervisar la
confeccién de las prendas, para lo cual debera indicar la direccion y ubicacion exacta de
la instalacion.

¢ Declaracién Jurada de confidencialidad respecto a la informacion que reciba del personal
beneficiario de la Entidad (Ver en anexo)

o Formato con instrucciones para la toma de medidas.

F-LS-02/03
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Documentos para la presentacion de admision de ofertas:

e Copia de la Ficha Técnica de las telas de los Uniformes (item Paquete N° 1y 2).

Para los items Paquete N° 1 y 2: Copia de la FICHA TECNICA DE LAS TELAS emitida
por el fabricante. La presentacion de la ficha técnica de tela emitida por el fabricante se
refiere a la tela principal que, en el contexto de la confeccién de prendas, es el tejido
predominante que constituye la capa exterior y visible de la prenda. Este requerimiento
se aplicara exclusivamente a los elementos enumerados a continuacion:

item paquete Descripcion Estacion Composicion
Saco
Uniforme de Pantalén
Verano
verano Damas Falda
Blusas
1 Sacén
Chaleco
_Unl_forme de . Pantaldn
invierno de Invierno
damas Faldas
Blusas
Chompa
Saco
Uniforme de Pantalén
Verano Verano -
caballeros Camisas
Corbata
2 Saco
Uniforme de Pantalon
Invierno Invierno Camisa
caballeros Corbata
Pullover

. La solicitud de esta ficha técnica se basa en la necesidad de respaldar la informacién

relacionada con cada tipo de tela.

TIPO DE TEJIDO

DESCRIPCION (en caso corresponda)

COMPOSICION (ASTM D-629 parte 18.6.2)

DISENO

1 En virtud del cuestionamiento N° 2 del pronunciamiento.
F-LS-02/03
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COLOR

PESO GRMS/LINIALES (ASTM D-3776)

PESO GRMS/M2 (ASTM D-3776)

ARMADURA

TITULO DEL HILADO (ASTM-1059)

Urdimbre

Trama

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) (ASTM D- 3775)

Urdimbre

Trama

ESTABILIDAD DIMENSIONAL (AATCC-135)

Urdimbre

Trama

SOLIDEZ DE COLOR

A LA LUZ (AATCC-16) escala de grises

AL SUDOR ACIDO (AATCC-15)

AL SUDOR ALCALINO (AATCC-15)

AL FROTE SECO /AATCC-8)

AL FROTE HUMEDO (AATCC-8)

AL LAVADO EN SECO (AATCC-132)

ACABADO

F-LS-02/03
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5.11

5.12
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CONFORMIDAD DE LA PRESTACION DE LOS BIENES

La Unidad de Recursos Humanos en calidad de area usuaria, seré la encargada de emitir
la conformidad para cada etapa del pago previo informe de la especialista en Promocion
Social de acorde al articulo 168.3 del reglamento de Ley de Contrataciones

1ra conformidad: A la culminacién de la entrega de los bienes a la Unidad de Recursos
Humanos de la Entidad, correspondiente al item adjudicado.

En caso de cumplir con las especificaciones técnicas en un plazo méximo de siete (7) dias
calendario se procedera a emitir la conformidad correspondiente.

2da conformidad: Se debera cumplir con las siguientes condiciones:

En caso los uniformes entregados a los servidores presenten reclamos por cambios o
ajustes de confeccion, la Entidad, a través de su coordinador, requerira al contratista
mediante correo electronico, en el plazo maximo de diez (10) dias calendario contados
desde el dia siguiente de culminado la distribucién de uniformes, el cambio del bien o en su
defecto el ajuste de confeccion en caso de ser subsanable. El Contratista tiene la obligacion
de subsanar los reclamos por cambios o ajustes de confeccion en un plazo méximo de diez
(10) dias calendario computados a partir del dia siguiente del plazo limite para presentar
reclamos.

La segunda conformidad se otorgara luego de la presentacion de los uniformes con los
arreglos finales o su cambio de ser el caso, por parte del contratista, y contando con la
declaracion escrita de conformidad del personal beneficiario de haber recibido
satisfactoriamente su uniforme, debiendo entregar el contratista dicha documentacién a la
Unidad de Recursos Humanos para tal efecto.

PLAZO PARA EL PAGO DE LA CONTRAPRESTACION

La Entidad debera pagar las contraprestaciones pactadas a favor del contratista, de acuerdo
a lo establecido en el articulo 171.1 del reglamento de ley de contrataciones, dentro de los
diez (10) dias calendario siguientes de otorgada la conformidad de los bienes.

FORMA DE PAGO

La Entidad realizara el pago de la contraprestacién pactada a favor del contratista en dos
(02) pagos parciales previa conformidad emitida por la Unidad de Recursos Humanos de la
Zona Registral N° IX.
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Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad
debe contar con la siguiente documentacion:

e Primer Pago

El 10% del monto del item contratado una vez culminada la entrega de la totalidad de los
uniformes en el almacén central, para lo cual se debera contar como minimo lo siguiente:

Recepcion del area de almacén de la Entidad

Guia de Internamiento

Comprobante de Pago emitido por el contratista

1era Conformidad de la Unidad de Recursos Humanos de la Zona Registral N°
IX.

B own -~

e Segundo Pago

El 90% del monto del item contratado restante, una vez entregado los uniformes con
arreglos finales o el cambio de ser el caso, para lo cual se debera contar con lo minimo
con la siguiente documentacion:

1. Recepcion del area de almacén de la Entidad
2. Comprobante de Pago emitido por el contratista
3. 2da Conformidad de la Unidad de Recursos Humanos de la Zona Registral N° IX.

5.13 ADELANTOS?

La Entidad otorgara un adelanto directo por el treinta (30%) del monto del contrato original.

El contratista debe solicitar los adelantos dentro de los ocho (08) dias siguientes a la
suscripcion del contrato, adjuntando a su solicitud la garantia por adelantos3 mediante
carta fianza o péliza de caucién acompafiada del comprobante de pago correspondiente.
Vencido dicho plazo no procede la solicitud.

La Entidad debe entregar el monto solicitado dentro de los siete (07) dias contados a partir
del dia siguiente a la presentacion de la solicitud del contratista.

2 Si la Entidad ha previsto la entrega de adelantos, debe prever el plazo en el cual el contratista debe solicitar el adelanto, asi
como el plazo de entrega del mismo, conforme a lo previsto en el articulo 156 del Reglamento.

3 De conformidad con el articulo 153 del Reglamento, esta garantia debe ser emitida por idéntico monto y un plazo minimo de
vigencia de tres (3) meses, renovable por un plazo idéntico hasta la amortizacién total del adelanto otorgado. Cuando el plazo
de ejecucion contractual sea menor a tres (3) meses, las garantias pueden ser emitidas con una vigencia menor, siempre que
cubra la fecha prevista para la amortizacién total del adelanto otorgado.

F-LS-02/03



Aviversario
19942024 \_\)

Sunarp .....

5.14 Otras consideraciones

La Unidad de Recursos Humanos (URH) de la Entidad estara a cargo de la distribucion de los uniformes
al personal usuario, asi como el control de la recepcidn de los uniformes entregados por el Contratista,
habilitando un determinado ambiente para la entrega al personal. El contratista es responsable de la
entrega a cada trabajador de los arreglos realizados, con 25 la supervision a cargo de la Unidad de
Recursos Humanos, por lo que, previa determinacion de fecha y lugar con la Unidad de Recursos
Humanos, debera solicitar a cada trabajador que cuente con prendas por arreglos, la suscripcion del
correspondiente listado como acreditacion de que éste ha recibido la prenda a plena satisfaccién,

documento que el contratista hara entrega a la Unidad de Recursos Humanos de la entidad a efecto de
que ésta emita la correspondiente conformidad para el pago correspondiente.

La entrega a los trabajadores de las prendas con arreglos se realizara en un plazo maximo de 03 dias
calendarios, caso contrario, el contratista consignara en el listado de conformidad de arreglos, que el
trabajador no se presentd a recogerlos. Las prendas no recabadas por inasistencia del trabajador seran
entregadas en custodia a la Unidad de Recursos Humanos, no teniendo el trabajador opcidn a reclamo
posterior, pudiendo la Unidad de Recursos Humanos emitir la conformidad para el segundo pago.

La Unidad de Recursos Humanos debera verificar que el contratista atienda a los trabajadores en la
fecha y horario establecido.

La Unidad de Recursos Humanos, en calidad de area usuaria, aplicara una encuesta a efectos de
conocer el grado de satisfaccion de las prendas elaboradas (bueno, muy bueno y malo), lo resultados
de la encuesta se tomaran en consideracion para los siguientes procesos.

5.15 CONFIDENCIALIDAD

(LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) se compromete a respetar y aplicar en la ejecucion de las
labores del presente contrato/orden de servicio, las politicas, los procedimientos, los estandares y los
controles de seguridad de la informacion establecidos por la Zona Registral N° IX (LA ENTIDAD) los
mismos que declara conocer y aceptar. EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) debera proteger los
activos de informacion (informacion, software, hardware fisicos, documentacion, entre otros) de la Zona
Registral N° IX (LA ENTIDAD) de acceso no autorizado, pérdida, modificacién y/o destruccion,
falsificacion, robo, uso Indebido y/o divulgacion no autorizada.

EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) se obliga a mantener y guardar estricta reserva y absoluta
confidencialidad de todos los documentos o informaciones de la Zona Registral N° IX (LA ENTIDAD)
a los que tenga acceso en ejecucion del presente contrato/orden de servicio. Se entiende que la
obligaciéon asumida por EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) esta referida no solo a los
documentos e informaciones sefialados como “confidenciales” sino a todos los documentos o
informaciones que en razén del presente contrato/orden de servicio o vinculado con la ejecucion del
mismo pueda ser conocida por cualquier medio por EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A). En
consecuencia, EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) debera abstenerse de divulgar tales
documentos, conversaciones, acuerdos de reuniones y comentarios que como parte de la funcién son
de uso conocimiento, sea en forma directa o indirecta.

EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) solo podré revelar al personal que estrictamente sea
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necesario para la realizacion de las actividades materia del presente contrato/orden de servicio, los
documentos e informaciones a los que se refiere el numeral precedente.

En el caso que EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) fuera requerido (a) por alguna autoridad
administrativa o judicial para revelar la informacion y/o documentacion a la que se refiere la presente
clausula, EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) deberad notificar anticipadamente a la Zona
Registral N° IX (LA ENTIDAD) para que esta adopte las medidas que considere necesarias para
proteger la confidencialidad de la informacién. Se deja expresamente establecido que el deber de
confidencialidad o suscripcion del presente contrato/orden de servicio se extiende incluso hasta

después del cese de la relacion contractual con la organizacion por el lapso de un afio.

EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) se compromete a devolver todo activo (software,
documentacién, equipos, claves de acceso, entre otros) que le haya proporcionado la Zona Registral
N° IX (LA ENTIDAD) para el desempefio de sus funciones al momento de resolucion o término del
presente contrato/orden de servicio, sin que sea necesario que éste se lo requiera.

El incumplimiento de las obligaciones que asume EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) en las
clausulas precedentes constituye la resolucion del presente contrato/orden de servicio, de conformidad
con lo previsto en el articulo 164° del Reglamento de la Ley N° 30225, Ley de Contrataciones del
Estado, sin perjuicio de la obligacién de EL (LA) CONTRATISTA/PROVEEDOR (A) de pagar a la Zona
Registral N° IX (LA ENTIDAD) la indemnizacion correspondiente.”

Cumplimiento en el marco de la Ley 31564
“Son causales de resolucién de contrato la presentacién con informacién inexacta o falsa de la
Declaracién Jurada de Prohibiciones e Incompatibilidades a que se hace referencia en la Ley de

prevencion y mitigacion del conflicto de intereses en el acceso y salida de personal del servicio publico.

Asimismo, en caso se incumpla con los impedimentos sefialados en el articulo 5 de dicha ley se aplicara
la inhabilitacidn por cinco afios para contratar o prestar servicios al Estado, bajo cualquier modalidad”.

5.16 REQUISITOS DE CALIFICACION

A. EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD
e item paquete 1: Uniforme de verano e invierno para damas

Requisitos:
El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a TRES (3) VECES EL VALOR

ESTIMADO DEL IiTEM, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante
los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha
de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.
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o item paquete 2: Uniforme de verano e invierno para caballeros

Requisitos:
El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a TRES (3) VECES EL VALOR

ESTIMADO DEL IiTEM, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante
los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha
de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.

o item paquete 3: Calzados de verano e invierno para damas

Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a TRES (3) VECES EL VALOR
ESTIMADO DEL ITEM por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante
los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha
de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicion de micro y pequefia empresa,
se acredita una experiencia de 25 % del valor estimado, por la venta de bienes iguales o similares al
objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas
que se computaran desde la fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago, segun
corresponda. En el caso de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condicion de micro y
pequefia empresa.

o item paquete 4: Cartera de verano e invierno para damas

Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a TRES (3) VECES EL VALOR
ESTIMADO DEL IiTEM, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante
los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la fecha
de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicion de micro y pequefia empresa,
se acredita una experiencia de 25 % del valor estimado, por la venta de bienes iguales o similares al
objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas
que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun
corresponda. En el caso de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condicion de micro y
pequefia empresa.
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o item paquete 5: Calzados y correas de verano e invierno para caballeros

Requisitos:
El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a TRES (3) VECES EL VALOR

ESTIMADO DEL ITEM, por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante
los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la
fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicién de micro y pequefia empresa,
se acredita una experiencia de 25 % del valor estimado, por la venta de bienes iguales o similares al
objeto de la convocatoria, durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacién de ofertas
que se computaran desde la fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago, segun
corresponda. En el caso de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condicién de micro
y pequefia empresa.

Se consideran bienes similares a los siguientes:
item paquete N° 1: Confeccion y venta de todo tipo de uniformes corporativos y/o institucionales para
damas.

item paquete N° 2: Confeccion y venta de todo tipo de uniformes corporativos y/o institucionales para
caballeros

item paquete N° 3: Confeccion y venta de todo tipo de calzado de cuero para damas
item paquete N° 4: Confeccion y venta de todo tipo de carteras de cuero para damas

item paquete N° 5: Confeccion y venta de todo tipo de calzado y correas de cuero para caballeros

Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u 6rdenes de compra,
y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (ii) comprobantes de pago cuya cancelacidn se acredite
documental y fehacientemente, con voucher de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier
otro documento emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en el
mismo comprobante de pago®, correspondientes a un méximo de veinte (20) contrataciones.

* Cabe precisar que, de acuerdo con la Resolucién N° 0065-2018-TCE-S1 del Tribunal de Contrataciones del Estado:

“... el solo sello de cancelado en el comprobante, cuando ha sido colocado por el propio postor, no puede ser considerado como una acreditacion
que produzca fehaciencia en relacién a que se encuentra cancelado. Admitir ello equivaldria a considerar como valida la sola declaracién del
postor afirmando que el comprobante de pago ha sido cancelado”

“Situacién diferente se suscita ante el sello colocado por el cliente del postor [sea utilizando el término “cancelado” o “pagado’] supuesto en el
cual si se contaria con la declaracion de un tercero que brinde certeza, ante la cual debiera reconocerse la validez de la experiencia”.
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En caso Ios postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola contratacién, se debe acreditar que
corresponden a dicha contratacion; de lo contrario, se asumird que los comprobantes acreditan contrataciones
independientes, en cuyo caso solo se considerara, para la evaluacidn, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en
el Anexo N2 8 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya sido ejecutada durante los ocho
(8) afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas, debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes
a tal parte o los respectivos comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa de consorcio o el contrato
de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el porcentaje de las obligaciones que se asumid en el contrato
presentado; de lo contrario, no se computara la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccion convocados antes del 20.09.2012, la
calificacidn se ceiiira al método descrito en la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones
del Estado”, debiendo presumirse que el porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de participacion de la
promesa de consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el porcentaje de
participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la matriz en caso que el postor
sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacidn societaria, debiendo acompafiar la documentacidn sustentatoria
correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una reorganizacion societaria,
debe presentar adicionalmente el Anexo N° 9.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se encuentre
expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado por la Superintendencia de
Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion del contrato, de emision de la orden de compra
o0 de cancelacion del comprobante de pago, segun corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 8 referido a la Experiencia del
Postor en la Especialidad.

Importante

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se
hayan comprometido, segun la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la
convocatoria, conforme a la Directiva “Participaciéon de Proveedores en Consorcio en las
Contrataciones del Estado”.
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ANEXO 1
ESPECIFICACIONES TECNICAS
UNIFORME PARA DAMAS
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ANEXO - 1.1

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
TEJIDOS PARA EL UNIFORME DE VERANO

DAMAS
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SACO/PANTALON / FALDA - VERANO 2024

CARACTERISTICAS

DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO

Lanilla tropical disefio

COMPOSICION (%)

(55% Lana 45% Poliéster) + 5% (excepto filetes)

COLOR

Beige

ARMADURA

SHANTUNG

PESO (g/m lineal)

255 + 5% (Incluye orillos)

PESO (g/m2)

167 + 5%

TITULO DEL HILADO (Nm)

Urdimbre: Nm 2/60 + 5% (EXCEPTO FILETES)

Trama: Nm 1/44 + 5%

DENSIDAD (HILOS /cm)

Urdimbre: 28.0 + 3

Trama: 27.3+ 3

ESTABILIDAD
DIMENSIONAL

Urdimbre: -1.5% Maximo

Trama: -1.0% Maximo

SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 minimo
e Al sudor acido 3.5 minimo
e Al sudor alcalino 3.5 minimo
o Al frote seco 4.0 minimo
¢ Al frote humedo 3.5 minimo
e Allavado en seco 4.0 minimo

ACABADO

Termofijado y decatizado.
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BLUSA DAMAS 1 - VERANO 2024

CARACTERISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO Plano

Urdimbre: 65% Algodon + 5 — 35% Polyester + 5
(Mezcla Intima)

o
COMPOSICION (%) Trama: 65% Algoddn + 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla

Intima)
COLOR Crema
ARMADURA DOBBY
PESO (g/m2) 124 +5%

Urdimbre: 50/1 £5

TITULO DEL HILADO (Nm)
Trama: 50/1+5

Urdimbre: 141 5%
DENSIDAD (HILOS/PULG)

Trama: 100 +5%

RESISTENCIA A LA Urdimbre: 11 min.

TRACCION (Kg-f) Trama : 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR:

Alaluz 3.0 minimo.
Al lavado doméstico 3.0 minimo.
Al sudor acido 3.0 minimo.
o Al frote seco 3.0 minimo.
e Al frote humedo 2.0 minimo.

Hilo color: tefiido con colorantes tina/disperso
ACABADO Tela: Blanqueo, Mercerizado, Blanqueador optico,
Resina, Pre Encogido.
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BLUSA DAMAS 2 - VERANO 2024

CARACTERCISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO Plano con Natural Stretch

Urdimbre: 65 + 5% Algodon / 35 + 5% poliéster

COMPOSICION (%)
Trama: 65 + 5% Algodon / 35 + 5% Poliéster

Estampado disefio galones en Fondo
COLOR

Blanco
ARMADURA Sarga 2/2
PESO (g/m2) 124 +5%

Urdimbre: 50/1 + 3
TITULO DEL HILADO (Nm)

Trama: 50/1+3

Urdimbre: 141 +5%

DENSIDAD (HILOS/PULG)
Trama: 100 +5%

RESISTENCIA A LA Urdimbre: 11 min.

TRACCION (Kg-f) Trama : 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR:

Alaluz 3.0 minimo.
Al lavado doméstico 3.0 minimo.
Al sudor acido 3.0 minimo.
o Al frote seco 3.0 minimo.
e Al frote himedo 2.0 minimo.

Blanqueo — Mercerizado — Estampado Pigmento Fondo

ACABADO Blanco Optico — Suavizado — Pre-Encogido.
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ANEXO -1.2
ESPECIFICACIONES TECNICAS

DE LA CONFECCION DEL
UNIFORME DAMAS
VERANO
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SACO DAMAS - VERANO 2024

MODELO De 2 botones con cuello neru.
CONFECCION A sobre medida segun usuaria.
CUELLO Tipo neru con abertura en “V”, de 3 cm de alto, con pespunte de quiebre

de 1/16” en su interior, ver grafico.

DELANTERO EXTERNO

Consta de 1 corte costadillo a cada lado que inicia en la sisa y termina
en el ruedo,

Lleva 2 ojales y 2 botones N.° 36L distribuidos proporcionalmente uno
debajo del otro.

Un bolsillo cartera de 2.5 cm de ancho a cada lado, segun grafico.

DELANTERO INTERNO

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm de
alto, 11cm de abertura y 14cm de profundidad, con atraque media luna
hecha con maquina industrial atracadora, de color contraste a la tela
principal en los extremos.

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste a tono del forro
pespuntado en el paralelo al sesgo de forro contrastado a la tela principal
armado con un cordon de refuerzo, el sesgo esta insertado entre la union
de la vuelta y forro (incluyendo cogotera) y el pespunte aplicado en el
forro a 2mm de distancia aproximada del sesgo contraste.

Prenda remallada en el interior.

ESPALDA

Consta de un corte anatdmico en el centro; un corte costadillo a cada
lado que inicia en la sisa y termina en el ruedo, ademas de una pinza de
entalle a cada lado.

ESPALDA INTERNO

Totalmente forrado, forro de mejor calidad, para su mejor armado; en la
parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de profundidad
(terminado) y 30cm de largo.

El delantero llevara 2 botones a tono de 36L, mas un botén de repuesto

BOTONES A
en el interior
OJALES El delaptero lleva 2 ojales de 2.3cm de largo de tela, distribuidos
proporcionalmente.
Lleva un corte manga que va desde la sisa al ruedo de la manga; la
MANGAS . .
manga mayor y menor estaran unida con costura recta a 2cm (IR).
HOMBRERAS De espuma forradas y orilladas ¢/504.
_ De ruedo 4 cm, y de mangas de 4cm (Incluido remalle) reforzados con
BASTA: h :
entretela tejida fusionable.
ENSANCHES De 2pms. (IR) en las costuras principales y de 1 cm en costuras
auxiliares.
FORRO tomaterial 100% poliéster a tono.
HILOS De costura y remalle 100% poliéster.
COSTURAS: 11ppp £ 10%
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
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ENTRETELA

Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en
maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantera, espalda superior,
sisas, vivos de ojales, vivos de bolsillos externos e interno, cabeza de
manga, bastas, cuello y cogotera.

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista pegado en la cogotera ¢/301.
Etiqueta de marca de tela pegada c/301 en la vuelta del delantero,
Etiqueta de talla, insertada debajo la etiqueta de marca.

Etiqueta de composicién e instrucciones de cuidado, lavado y uso,
insertada en el costado izquierdo de la prenda.

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales
y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)
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HOMBRERAS

Hombreras de espuma
forrado (forro), orillado c/504
pegada con recta.

SACO

Chorrera sesgada (tela principal)
pegada en la unién de
cbza. de manga. Pespunte de

quiebre a 1/16”

| DELANTERO |

' 3ecm
| |
Etiqueta
de marca —
Etiqueta

Corte costadillo
costura abierta de 1cm
unido ¢/301 (IR).

Costado y mangas
= costura abierta

de 2cm (IR) por lado
unido con ¢/301.

Pinza cerrado
¢/301, costuras
abiertas.

e
Delantero derecho: Delantero izquierdo
Ojales Botones
2 ojales de 2.3cm de largo 2 Botones N° 36 L. de 4
de tela huecos, a tono de la tela.
Distribuidos proporcionalmente.
2.5cm
1.5cm —
—
=
O
—

FORRO: DELAMEJOR CALIDAD
BASTA:  de 4cms. (IR) en manga y cuerpo.

»»»TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
»»»COSTURA: 11 PPP. +/- 10% (C/301)
»»»REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS DESCRIPCION COLOR

TIPO DE FORRO 100% POLIESTER
HILO COSTURA TELA 4012 ATONO
HILO COSTURA FORRO 40/2 ATONO
HILO DE REMALLE ATONO
MODELO DE BOTON ATONO
ATRAQUE SEMILUNAR/ | ACABADO INTERNO | CONTRASTE
SDESGO/ PESPUNTE:

4 N

DETALLE DEL BOLSILLO

“Bolsillo cartera de un vivo de 2.5¢cm de ancho
13cm abertura, de la misma tela principal.
*La bolsa de bosillo de forre de 1 sola pieza
cerrado los laterales c¢/301 a 1cm y remallado.

3.5cm '20_m|
}2. cm
N ™a
Pinza i
o J/
ESPALDA |

{} Hombros unidos a 1cm (IR)

por lado con ¢/301 y orillade
(tela y forro). Costuras abiertas.

Centro espalda
de 2cm (IR) por lado
unido con ¢/301.

MANGA, mayor y menor
remallado y unido ¢/301
a 2¢m (IR) costuras abiertas.

Corte costadillo
costuras abiertas de 1cm
unido ¢/301 (IR).

Pinza, cerrada ¢/301
y tumbado hacia el centro.
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FALDA CONFIGURADA VERANO - 2024

Configurado, de acuerdo con el modelo adjunto

MODELO
CONFECCION A sobre medida segun usuaria
Configurada de 5cm de alto, fusionado con entretela tejida fusionable.
También lleva una gareta asimétrica sobrepuesta en la pretina insertada
PRETINA
en el costado derecho.
Lleva dos colgadores de tela de forro, uno a cada lado, colocado a los
costados para facilitar su colgado.
DELANTERO Tela cortada al hilo, con 3 piezas asimétricas, segun grafico.
De 02 piezas cortadas al hilo y con 2 pinzas de entalle (una a cada lado),
ESPALDA . ) o
en la parte central superior lleva 1 cierre invisible y abertura en la parte
inferior.
CIERRE Lleva un cierre invisible al tono de la tela principal, de largo de acuerdo
con la usuaria
FORRO totalmente forrado, material 100% poliéster

Lleva secreto (oculto) ubicado en la parte superior derecha de la pretina.
Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de profundidad (debe
BOLSILLO estar atracada con maquina atracadora los extremos de la abertura del
bolsillo). La bolsa de una sola pieza de tela de forro, remallados y con
costura recta en los laterales. Asimismo, en la vista de bolsillo secreta
debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada invisible.

BASTA El bastillado del forro sera de 2cm c/301

ENSANCHES Las uniones en las costuras principales (costados y centro de espalda)
seran de 2cm (IR).

HILOS De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS 11ppp+/-10%

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina

fusionadora.

Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicion e
instrucciones lavado. Segun diseno.

ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION | confeccién y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)
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FALDA

CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS DESCRIPCION COLOR
DELANTERO HILO PESPUNTE 4012 ATONO
Gareta asimétrica HILO COSTURA TELA 4012 ATONO

sobrepuesta a pretina,

HILO COSTURA FORRO 40/2 A TONO

(insertado en el costado
derecho prenda puesta). HILO REMALLE ATONO
CIERRE NYLON INVISIBLE ATONO

13cm
Gareta fijada con

pespunte ¢/301, margen

de 7mm (doble hilo ESPALDA

140/2 - 7ppp a tono de la 13cm

tela). /

Union a 1cm ¢/301
y remallado, costuras
tumbadas hacia arriba.

Cierre
invisible

Centro esplada
costura abierta [ e
2cm (L.R.) por lado 4|
unido y remallado.

PARTE INTERNA SUPERIOR DELANTERO

Margen de pespunte
de quiebre de 1/16”.

3 &

Vuelta interna

Atraque de abertura
es interno, de tal

BOLSILLO SECRETO (bolsa de forro una pieza) Torma ge muepanel

anverso no se aprecia

9cm de abertura util x 10cm de profundidad el mismo.
unido con recta y remalle.

Corte

Abertura segun
USUARIO

—
VISTA INTERNA DE BASTAS . masll 4

)

Basta con PARTE INTERNA SUPERIO
maquina .

bastera. Forro bastillado
de 2cm. con c/301

Etiqueta de
marca.

LU Gt

Margen de pespunte
Basta de de quiebre de 1/16".

4em.

Colgadores (forro)
insertado a los ;
costados. B e e e

Etiqueta de composicién,
e instrucciones de
lavado.

de talla.

»»»TIPO DE CONFECCION AMEDIDA.
»»»COSTURA: 11 P.PP. +/- 10% (C/301)
»»» REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

F-LS-02/03




/l%ir;c::ttu _____ Suna rp .....

/k|l1NIK‘1\|

FALDA CLASICA - VERANO 2024

MODELO Clasica de vestir (modelo a eleccion de la usuaria).
CONFECCION a sobre medida segun usuaria.
PRETINA Pretina recta de 3.5 +/- 0.3 cm. de ancho con pespunte en su perimetro a
tono de la tela con ¢/301. a 2 +/- 0.1 mm
PINZA De entalle en espalda cerrada con ¢/301
OJAL Bordado (ojal de chancho) en la parte posterior con atraque horizontal
BOLSILLO De forro. Ubicado en la parte superior lado derecho de la prenda tiene 9 +/-
SECRETA 0.3 cm abertura util por 10 +/- 0.3 cm de profundidad. Embolsado a 1cm
ESPALDA Partido con ensanche de 2 +/- 0.3 cm. cada lado, parte superior con cierre
a tono de la tela con diente de metal dorado e inferior con abertura montada
COSTADOS Orillado y unido con ¢/301 con ensanche de 2 cm cada lado.
De poliéster, este debe ir sujetado a la tela principal al medio de la basta a
FORRO o .
ambos lados con cordoncillo tipo cadena de poliéster.
Invisible de 4 +/- 0.3 cm de doblez, orilladas a 5 +/- 0.1 mm, con maquina
BASTA .
bastera y puntada invisible.
COSTURAS Todas las costuras estan incluidas remalle.
02 botones de 24 lineas de poliéster tefiido en su masa al tono de la tela,
incluido repuesto.
AVIOS 01 cierre de metal diente dorado.
Hilo de costura 40/2, 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de cuidado,
lavado y uso. Segun disefo.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION _confecmon y acabados, en su parte exte_rna como interna (materlgles y/lo
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)
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FALDA CON PRETINA CLASICA

vISTAINTERNA

1 Bolea secveta lado derecha, oon bolsa de forno.
Gom di sbertura wtil y 10 de praflusdided
cosido o300 y remallado.

oot %

|| \ e

Ribete de forro
de Q&cm
atraque vertical
de 1.3cm

con301a

Etiqueta de marcaiM)
¥ lavado sobrepuesto

| pinzas espalda
Etiqueta de Talla Orillado
con ¢S01

B PRENDA REMALLADA COMPLETAMENTE : AMCHO DE ORILLO Smm.
B COSTURAMP Pem

Pinza cemrada con o301 — Lg
e 13cm de Largo [TERMINADCY)
wista inlarior
de la pinza espakda

INIUMOS OGO SOl O
HLO FESPFUNTE 402 AL TOMO
L O OO TSR, TELA) A0 AL TOND
HILO DE REMALLE AL TOND
CIERRE ety Ao TOD
|mopeLo DE BoTON |Follester AL TONG

Prating: ancho de 3. 5cm
husionado con entrelela AMBAS. CARAS)

[pinza cenrada con o301
de 10om de lango (terminada)
VISTA INTERMNA DE BASTA
bastillado
Brastillads con puntada
: ¥ ; cm con 301,
Bastade |
dcm.
v

ESPALDA

ABERTLIRA MONTADA

El atraque da la abafura
a8 inbarma, de 1al forma da que por
&l ANVErSO KO Se Spreca el Mo

F-LS-02/03
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BLUSA MODELO 1- VERANO -2024

MODELO: Tipo Chaqueta sin hombreras.

CONFECCION: a sobre medida segun usuaria
Lleva 1 pinza de entalle a cada lado y una pinza de busto en cada lado.

DELANTERO: En el escote lleva sesgo de la misma tela principal de 7mm de ancho y
una abertura semicurva en V, segun grafico

) Lleva 1 pinza de entalle a cada lado, en la parte superior lleva una

ESPALDA: abertura de 10 cm que va cerrada con un botén interno asegurada con un
ojal flotante; ver grafico.

MANGA: Corta con abertura en el centro de la manga, y cerrado con dos atraques:
uno al medio de la manga y otro al contorno de la manga.

ENSANCHES: En costados y mangas de 2cm (IR) por lado, en hombros de 1cm (IR)
costuras abiertas, en sisa de 1cm (IR)

HILO: De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS: 11ppp+/_1 0%

BOTONES 1 botdn N°16 al tono de la tela, colocado en la parte interior de la espalda,
de 2 o de 4 huecos, mas 1 botdn de repuesto

CIERRE 1 CIERRE

REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm

) Tejida fusionable cuya composicién es de 100% poliéster tricotex para la

ENTRETELA: vuelta delantera. El componente mencionado debe ser fusionado en
magquina fusionadora
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS: Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicion e
instruccién de lavado. Segun diseno.

ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION | La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)
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CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS DESCRIPCION COLOR
HILO PESPUNTE 40/2 ATONO
HILO COSTURA 40/2 A TONO
HILO DE REMALLE A TONO

| DELANTERO |

T

Etiqueta de
talla.

Etiqueta de
marca.

Lleva sesgo de la misma
tela principal de 7mm de
ancho en escote ¢/301.

NO LLEVA
HOMBRERAS

ABERTURA
En centro
de manga.

Lleva basta pafiuelo
de doble doblez
pespuntado

a 2mm en abertura
y ruedo de manga.

wPinza de busto
cerrado ¢/301.
Pinza de entalle

cerrado ¢/301. 4—

Cierre invisible.

VISTA INTERNA SUPERIOR

DETALLE DE ABERTURAEN
“V” SEMICURVA EN ESCOTE

4 tiras de la misma tela
principal de 7mm de ancho
ar,ado c/301,
insertado entre la abertura de
escote y la vuelta de la abertura.

Presilla de la misma tela |
y un botén N® 16L.

ESPALDA |

Sesgo
interno

Costados y mangas
2cm (IR)
costuras abiertas
unidas ¢/301.

»»» TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
> COSTURA: 11 PPP. +/- 10%
»e e REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

e

Hombros unidos a 1em (IR)
por lado con ¢/301 y orillado
(costura abierta).

Pegado de manga de
forma tubular ¢/301

\ remalle 1cm (IR).

Pinza de entalle
cerrado ¢/301.

Basta de doble doblez
a 1cm. pespuntado.
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BLUSA MODELO 2- VERANO 2024

MODELO: Tipo chaqueta con escote redondo y aplique a tono

CONFECCION: a sobre medida segun usuaria
De una sola pieza; lleva una pinza de busto en cada lado.

DELANTERO: En el escote lleva sesgo en tela a tono de 7mm de ancho y una
abertura semicurva en V, segun grafico.
Lleva 1 pinza de entalle a cada lado, en la parte superior lleva una

ESPALDA: abertura de 10.5 cm y cierra con un botén en la parte interna de 16L;
ver grafico

MANGA: Corta, de una sola pieza con basta pespuntado a 2cm ¢/301

ENSANCHES: En costados y cerrado de manga de 2cm (IR) por lado, en hombros de
1cm (IR) costuras abiertas, en sisa 1(IR)
1 botén N°16 de 4 huecos, colocado en la parte interior de la espalda.

BOTON Color del botén a tono de la tela principal. Mas 1 botdn de repuesto en
la etiqueta de lavado

HILO: De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS 11ppp+/-10%

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicién
e instruccion de lavado. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION | La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales
y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.).
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DELANTERO

Etiqueta de
Etiqueta de talla

sl

Lleva sesgo de tela contraste
de 7mm de ancho en escote
c/301

pegado de manga de
¢/301 y remallado

pinza de busto
cerrado ¢/301

DETALLE DE ABERTURA EN
“V” SEMICURVA EN ESCOTE

atraque
c/301

Lleva sesgo en tela
contraste de 7mm de
ancho .

NO LLEVA
HOMBRERAS

presilla de en tela contraste
y unbotén N°16L de 4 huecos a tono
de |a tela contraste

=

10.5¢

Vista Interna

ESPALDA

Hombros unidos a 1cm.(L.R.)
por lado con ¢/301 y orillado
(costura abierta)

sesgo interno
L Yentela

contraste de
Tmm de ancfio

etiqueta de
composicion,
y lavado

Botén de
repuesto

Espalda

s/

Delantero

SUVRRRVIURIRNNIIRERTNIIRN IR IOE

.

ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD

» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > b COSTURA: 11 PP.P +/-10%
» » »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

pinza de entalle

costados y mangas St 51901

2cm(IR)
costuras abiertas
unidas c/301

basta de doble doblez
a 1cm pespuntado
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PANTALON CONFIGURADO - VERANO 2024

Configurado, con forro de acuerdo con el modelo

MODELO .
adjunto.
CONFECCION a sobre medida segun usuaria
Configurada de 5cm de alto, fusionado con entretela
PRETINA tejida fusionable, IIevq pespunte en todo su contorno a
7mm-7ppp de doble hilo al tono.
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la
pretina interior, de 0.6cm de alto.
DELANTERO T_ela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un
cierre de nylon al tono de la tela.
POSTERIOR Tela cortada al hilo, 02 piezas. Lleva 2 pinzas de entalle

(una a cada lado de 7cm terminado). Segun grafico

BOLSILLO SECRETO:

Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la
prenda, bajo pretina. Las medidas son de 9cm de
abertura atil y 10cm de profundidad (debe estar atracada
con maquina atracadora los extremos de la abertura del
bolsillo). La bolsa de una sola pieza de tela de forro
cerrado ¢/301 a 1cm (IR), en los laterales. Asimismo, en
la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del
fabricante de la tela.

En la parte interna llevara un forro tipo short hasta la

FORRO altura de la cadera, debidamente remallado (sombreado
de la figura simula el forro).

CIERRE Clgrrg de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela
principal

BOTONES 2 t?otones ’N 24 al tono de la tel.a prl.nC|paI, en la pretina,
mas 1 botdn de repuesto en el interior.

OJALES Lleva 2 ojales horizontales de 2 cm de largo, bordado,
hecho en maquina ojaladora en pretina.

BASTA .De'5'cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada
invisible.
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de
2cm a cada lado y termina en la parte inferior con
ensanche de 1cm, unido ¢/301
En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de

ENSANCHES 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm en
la parte superior y en la parte inferior de 1cm segun
indica el grafico.
Unién de entrepiernas c/301.

HILOS De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS 11ppp+/-10%

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

F-LS-02/03
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ENTRETELA

tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr,
fusionados en maquina fusionadora para la pretina y
tricotex de 60gr para la gareta y gareton

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de talla,
etiqueta de composicién e instrucciones de cuidado,
lavado y uso. Segun diseno.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de
materiales y/o insumos, confeccion y acabados, en su
parte externa como interna (materiales y/o insumos
defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto
de fusionado, etc.)

F-LS-02/03
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PANTALON CON PRETINA CONFIGURADA

DELANTERO

Forro interno

Pretina Clasica de
una sola pieza
fusionada con
entretla tejida.

Costados:
pCosturas abiertas
a 2cm por lado (IR)
¢/301 y remallado.

Gareta
(fusinado-ribeteado)
pespunte a 2.5cm.

Entrepierna delantera:

| ——a costura abierta de 1cm por
lado (IR) unido con ¢/301 y
remallado.

=

e
19cm

PARTE SUPERIOR DE FUNDILLO

Etiqueta de marca
del confeccionista.
Margen de pespunte
de quiebre de 1/16".

Etiqueta
de talla.

CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS DESCRIPCION COLOR
HILO PESPUNTE 4012 ATONO
HILO COSTURA TELA 4072 ATONO
HILO REMALLE ATONO
CIERRE NYLON ATONO
g I
Boton N° 24,
Forma de
pegado de
botones
horizontal.
———, Cierre
1 ojal bordado nylon.
simple de 2cm -
de largo.
N /
ESPALDA

Pretina configurada de 6cm
de alto en tela a tono con tela principal.

Vista interior
de la pinza espalda.

Pinza ¢/301 de 7cm de
largo (terminado)
atracado en forma

.................. vertical.
Ribete de
forro
Orillado a 0.6cm.
Etiqueta de composicion el
e instruccion de lavado. f/ POSTERIOR N\
Termino de fundillo
Fundillo cerrado ¢/301 Bt 2cm (IR)
(costura abierta). i e
/ \ 1cm (IR)
VISTA INTERNA DE BASTAS =
2em (IR) \ 2cm (IR)
Basta con maquina Forro bastillado
bas‘era"\ c!/e‘2cm. /301 o J \_ _
Basta de
5cm. (IR)
\_ J 1em (IR)
N /

»»» TIPO DE CONFECCION A MEDIDA .
»»»COSTURA: 11 PPP. +/- 10% (C/301)
»»»REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.
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PANTALON CLASICO VERANO - 2024

MODELO

Clasico, con forro de acuerdo con el modelo adjunto.

CONFECCION

a sobre medida segun usuaria.

PRETINA

Clasica de 3 cm de alto, pespuntada de 1/16” en todo su contorno,
de una sola pieza fusionada con entretela tejida fusionable
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior,
de 0.6cm de alto.

DELANTERO

Tela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de
nylon al tono de la tela.

POSTERIOR

Tela cortada al hilo, con pinza de entalle a cada lado, segun grafico

BOLSILLO
SECRETO:

Lleva bolsillo secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la
prenda, bajo pretina. Las medidas son de 9cm de abertura atil y
11cm de profundidad (debe estar atracada con maquina atracadora
los extremos de la abertura del bolsillo). La bolsa de una sola pieza
en tela de forro, embolsado ¢/301 y pespuntado a 0.6 cm c¢/301, en
los laterales. Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el
orillo del fabricante de la tela.

FORRO

En la parte interna llevara un forro tipo short hasta la altura de la
cadera, debidamente remallado (sombreado en figura simula forro).

CIERRE

Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal.

BOTONES

1 botdn externos N°24 de 4 agujeros al tono de la tela en la pretina,
mas 1 botdn de repuesto en la etiqueta del lavado.

OJALES

Lleva 1 ojal en posicion horizontal, bordado hecho en maquina
ojaladora en pretina.

BASTA

De 4cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.

ENSANCHES

En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2 cm (IR) a
cada lado y termina en la parte inferior con ensanche de 1 cm (IR),
unido ¢/301.

En los costados, orillado y unido ¢/301con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR).

En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm (IR) en la parte
superior y en la parte inferior de 1cm (IR) segun indica el grafico.
Union de entrepiernas c¢/301

HILO

De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS

11ppp +/-10%, todas las costuras estan incluidas el remalle
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REMALLES El ancho de remalle es de 0.5 cm
tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 gr +/-5 gr, fusionados en
ENTRETELA magquina fusionadora para la pretina y de 60 gr para la gareta y
gareton.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de
cuidado, lavado y uso. Segun disefo.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION |nsumgs, confec.:mon y acabados, en su parte externa com.o interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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[ CUADRO DE INSUMOS
- - INSUMOS cODIGO COLOR
PANTALON CLASICO HLLO PESPUNTE w2 ATONO
HILO COSTURA TELA 4012 ATONO
HILO DE REMALLE ATONO
PARTE SUPERIOR DELANTERO MODELO BOTON ACRILICOS TENIDOS ATONO
CIERRE NYLON INVISIBLE ATONO

Extencion interna

de pretina de 4cm
Boton N° 24,

Pretina Clasica de
una séla pieza
fusionada con
entretela tejida.

Cierre
Ojales bordados nylon.
simple de 2cm Pespunte de
de largo. gareta.
N =)

Gareta
(fusinado-ribeteado)
pespunte a 2.5cm.
Atrague de 1em.

Bolsillo secreto de una sola pieza
(TELA) remallado y embolsado.

Atraque vertical
de 1.3cm.

11cm
Embolsado a

! 1em. y
¥~ pespuntado a

i : 0.6cm.

/

ESPALDA

Pinza espalda con hilo a tono.

de 13cm.

»»» TTPO DE CONFECCION A MEDIDA.
»»»COSTURA: 11 PP.P. +/- 10% (C/301)
»»»REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

Pespunte a 1/16”

g

%

DELANTERO

Forro interno
. ' DETALLE DE PRETINA N
Pespunte a 1/16”
/ ¢/301-10 p.p.p.
Py Jepp——————— | pp———
O 3cm
- : /
Entrepierna, costura
abierta de 1cm por
lado (IR) unido con c/301 y
remallado.
PARTE SUPERIOR DE FUNDILLO
Etiqueta de marca
del confeccionista.
Margen de pespunte .
de quiebre de 1/16". Etiqueta
de talla.
A
! Ribete de
forro
Orillado a 0.6ecm

o c/504
Etiqueta de composicion
e instruccion de lavado.
Termino de fundillo
alcm.
Fundillo cerrado ¢/301

(costura abierta).

VISTA INTERNA DE VASTAS E

Basta con maquina
bastera.

Forro bastillado
d/e'2cm. c/301

LA LA L] AL

Basta de
4cm.
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ANEXO -1.3

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LOS
TEJIDOS PARA EL UNIFORME DE
INVIERNO

DAMAS
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SACO - INVIERNO 2024

CARACTERISTICAS

DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO

Paro

COMPOSICION (%)

100% LANA

COLOR

Azul noche

ARMADURA

Cuerda Rota

PESO (g/m lineal)

594 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO (g/m2)

386 + 5%

TITULO DEL HILADO (Nm)

Urdimbre: Nm 2/25 = 5%

Trama: Nm 2/25 £ 5%

DENSIDAD (HILOS /cm)

Urdimbre: 21.0+ 3

Trama: 18.0+ 3

ESTABILIDAD
DIMENSIONAL

Urdimbre: -2.5% Maximo

Trama: -1.5% Maximo

SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 minimo
e Al sudor acido 3.0 minimo
e Al sudor alcalino 3.0 minimo
e Al frote seco 4.0 minimo
e Al frote humedo 3.5 minimo
e Allavado en seco 4.0 minimo

ACABADO

Batanado decatizado perchado.
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PANTALON / FALDA- INVIERNO 2024

CARACTERISTICAS

DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO

Casimir color entero

COMPOSICION (%)

100% LANA

COLOR

Azul noche

ARMADURA

Sarga 2/2

PESO (g/m lineal)

431 + 5% (INCLUYE ORILLOS)

PESO (g/m2)

280 + 5%

TITULO DEL HILADO (Nm)

Urdimbre: Nm 2/43 + 5%

Trama: Nm 2/43 + 5%

DENSIDAD (HILOS /cm)

Urdimbre: 27.4 + 3

Trama: 27.0+ 3

Urdimbre: -1.5% Maximo

ESTABILIDAD
DIMENSIONAL Trama: -1.0% Maximo
SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 minimo

e Al sudor acido 3.0 minimo

e Al sudor alcalino 3.0 minimo

e Al frote seco 4.0 minimo

e Al frote humedo 3.5 minimo

e Allavado en seco 4.0 minimo

ACABADO

Batanado decatizado.
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CHALECO- INVIERNO 2024

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
TIPO DE TEJIDO Tweed de lana
COMPOSICION (%) 100% lana

ANCHO ENTRE ORILLOS 148 CMS Minimo

Tweed de Lana con disefio espiga en gama de azulino y

COLOR
bronce.
ARMADURA Disefo especial
PESO (g/m lineal) 409 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO (g/m2) 267 £ 5%

Urdimbre: Nm 2/24 + 5%

TITULO DEL HILADO (Nm)
Trama: Nm 2/24 + 5%

Urdimbre: 15.1 + 2

DENSIDAD (HILOS /cm)
Trama: 13.5+2

ESTABILIDAD Urdimbre: -1.5% Maximo

DIMENSIONAL Trama: -1.0% Maximo

SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 Minimo

e Al sudor acido 3.0 minimo

¢ Al sudor alcalino 3.0 Minimo

o Al frote seco 4.0 Minimo

¢ Al frote humedo 3.5 Minimo

e Al lavado en seco 4.0 Minimo
ACABADO Batanado Decatizado
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BLUSA DAMAS 1 - INVIERNO 2024

CARACTERISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO DOBBY DIAGONAL

Urdimbre: 65% Algodoén £ 5 — 35% Polyester + 5
(Mezcla Intima)

COMPOSICION (%)
Trama: 65% Algodén + 5 — 35% Polyester £ 5

(Mezcla Intima)

COLOR Crema
ARMADURA DOBBY
PESO (g/m2) 158 + 5%

Urdimbre: 50/1+£5
TITULO DEL HILADO (Ne)

Trama: 50/1+5

Urdimbre: 187 £5 %

DENSIDAD (HILOS/PULG)
Trama: 131£5%

Urdimbre: 11 min.
RESISTENCIA A LA
TRACCION (Kg-f)
Trama : 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR:
A laluz 3 -4 minimo.
Al lavado doméstico 3 minimo
Al sudor acido 3 minimo
Al sudor alcalino 3 minimo
Al frote seco 3 minimo
Al frote himedo 2 minimo
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ACABADO

Blanco 6ptico o hilo color, caustificado, pre encogido.

BLUSA DAMAS 2 - INVIERNO 2024

CARACTERCISTICAS

DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO

Plano - disefo espigas con mini puntos

COMPOSICION (%)

Urdimbre: 65% Algodén £ 5 — 35% Polyester + 5
(Mezcla Intima)

Trama: 65% Algodén + 5 — 35% Polyester £ 5
(Mezcla Intima)

COLOR Celeste
ARMADURA Dobby
PESO (g/m2) 146 + 5%

TITULO DEL HILADO (Ne)

Urdimbre: 50/1 £ 5

Trama: 50/1+5

N° HILOS X PULGADA
ACABADA (método
interno)

Urdimbre: 172 + 5%

Trama: 110 + 5%

Urdimbre: 11 min.
RESISTENCIA A LA
TRACCION (Kg-f)
Trama : 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR:
Alaluz 3.5 minimo.
Al lavado doméstico 3.0 minimo
Al sudor acido 3.0 minimo
Al frote seco 3.0 minimo
Al frote himedo 2.0 minimo
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Hilo Color, Blanqueado, Caustificado, Impregnado con

ACABADO Blanqueador Optico, Pre-Encogido.

F-LS-02/03



e
. D
IS

ANEXO 1.4

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA
CONFECCION DEL UNIFORME DE INVIERNO

DAMAS
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SACO INVIERNO - 2024

MODELO Saco cruzado con cinturdn, color azul noche.

CONFECCION A sobre medida segun usuaria.

CUELLO Distinguido segun disefio
Lleva una pieza horizontal, ubicada en el talle, la cual lleva 4
pespuntes ¢/301 (doble hilo 40/2-7ppp a tono de la tela), segun
grafico.

DELANTERO Ademas, lleva un corte que inicia en la sisa y termina en la parte

EXTERNO DERECHO
(PRENDA PUESTA)

superior de la pieza horizontal y un corte adicional que inicia en la
parte inferior de la pieza horizontal y termina en el ruedo.

Un bolsillo inclinado de un vivo de 1.5cm de alto de la misma tela
principal.

Término del ruedo delantero recto

DELANTERO
EXTERNO
IZQUIERDO (PRENDA
PUESTA)

Lleva un corte que inicia en la sisa y termina en el ruedo.
Ademas, lleva una presilla de 4.5cm de alto y correa de 3.5c¢cm de
alto insertada en el costado.

Correa lleva 4 pespuntes ¢/301 (doble hilo 40/2 - 7ppp a tono de
la tela), segun grafico.

Un bolsillo inclinado de un vivo de 1.5cm de alto de la misma tela
principal.

Término del ruedo delantero recto

DELANTERO
INTERNO
(LADO DERECHO)

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste a tono del
forro pespuntado en el paralelo al sesgo de forro contrastado a la
tela principal armado con un corddn de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la union de la vuelta y forro (incluyendo cogotera)
y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada
del sesgo contraste.

La vuelta lleva pieza horizontal unido ¢/301, segun grafico.
Ademas, se encuentra ubicado el botén N-32 que abotona en el
ojal de 2.8cm de largo.

Prenda remallada en el interior

DELANTERO
INTERNO
(LADO IZQUIERDO)

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm
de alto, 11cm de abertura y 14cm de profundidad, con atraque
media luna (maquina industrial atracadora) de color contraste a la
tela principal en los extremos, segun disefio.

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste a tono del
forro pespuntado en el paralelo al sesgo de forro contrastado a la
tela principal armado con un cordén de refuerzo, el sesgo esta
insertado entre la unién de la vuelta y forro (incluyendo cogotera)
y el pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada
del sesgo contraste.

La vuelta es de una sola pieza.

Ademas, se encuentra ubicado el boton de repuesto N-32

Prenda remallada en el interior.

ESPALDA EXTERNO

La espalda tendra corte anatomico en el centro, sera orillado por
separado y unido con costura recta con ensanche de 2cm (IR) por
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lado. Lleva corte princesa que inicia en la sisa y termina en el ruedo
unidos con costura recta a 1cm (IR), segun disefio.

BOTONES

En la parte interna del lado derecho lleva boton N°32L.
El botdon de repuesto ira en la parte interna del lado izquierdo

OJAL

De 2.8cm de largo, ubicado en el lado izquierdo (prenda puesta),
segun grafico.

MANGAS

Manga mayor y menor unida con costura recta a 2cm (IR).

HOMBRERAS

De espuma forradas y orilladas c/504

BASTA

De ruedo 4 cm y de mangas de 4cm (Incluido remalle) reforzados
con entretela tejida fusionable.

ENSANCHES

De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y
centro de espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.

FORRO ACOLCHADO

Totalmente forrado, material 100% poliéster. El forro del delantero
y espalda va unido a una fibra térmica de 80 gr/m2 con costura
recta en forma de rombos de 5x7 cm.

HILO:

De costuray remalle 100% poliéster

COSTURAS:

11ppp+/-10%

REMALLES:

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA:

tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados
en maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero,
espalda superior, sisas, vivos y vistas de bolsillos externos e
interno, cabeza de manga, bastas, cuello, cogotera.

*Entretela tejida fusionable tricotex de 60 +/-5% gr para la correa
insertado en el lado izquierdo

ETIQUETAS:

Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista pegado en la cogotera
c/301.

Etiqueta de marca de tela pegada ¢/301 en el interior de la
prenda,

Etiqueta de talla, insertada debajo la etiqueta de marca.
Etiqueta de composicion e instrucciones de cuidado, lavado y
uso, insertada en el costado izquierdo de la prenda.

ACABADOS:

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccidon y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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CUELLO Y SOLAPA

4‘55,
\ /

%

Punta de cuello y 7

DELANTERO

HOMBRERAS

Hombreras de espuma

forrado(forro), orillado ¢/504

pegada con recta

chorrera sesgada(tela principal)

pegadas en la unién de
chza. de manga

solapa de 4cm =~ € pespunte ¢/301,
4 3 con margen de 5mm
7 (doble hilo 40/2 - 7ppp
%, a tono de la tela)
\\V 4 =
corte, unido "-\_‘ DETALLES DEL BOLSILLOS
a 1cm c/301 \ Bolsillo inclinado de un vivo de 1.5¢cm
y remallado de alto de la misma tela principal
h & 3cm
presilla fijado =2y
c/301 en la parte
interna de la presilla =
3
N pespunte ¢/301,
corte, unido con margen de 5mm |
a 1cm c/301 (doble hilo 40/2 - 7ppp 5cm
y remallado a tono de |a tela)
Bolsa de bolsillo de forro, de una sola
pieza unido a 1cm ¢/301 y remallado
=t los lateral
cruce total  LARGO APROXIMADO DE 95¢cm  \ 21 €re* Y,
de 10cm
( VISTA EXTERNA
LADO DERECHO (PRENDA PUESTA) LADO IZQUIERDO (PRENDA Correa lleva 4 pespunte ¢/301
PUESTA] (doble hilo 40/2 - 7ppp a tono de
unido ¢/301 a 1cm, costura
tumbada h\acia abajo
3.5cnf D, hebilla |
metalico
dorado
. : correa insertado
lleva 4 pespunte ¢/301 ojal bordado simple en el costado
(doble hilo 40/2 - 7ppp de 2.8cm de largo, que
a tono de la tela) abotona botén de N-32
unido ¢/301 a 1cm, Boton N-32
costura tumbada ubicadp enla
hacia arriba parte interna
VISTA DE LA VUELTA
(LADO DERECHA)
*VUELTA
N
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Hombros unidos a 1cm.(l.R.)
¢/301 y orillado. Costuras
Entretela tejida fusionable abiertas
-Parte superior espalda.
-Sisa.

centro de espalda 2cm

por lado (.R)

unido con ¢/301 y remallado.
costuras abiertas

costados de 2cm
por lado (.R)

unido con ¢/301 y remallado.
costuras abiertas

corte princesa,
unido ¢/301 a 1cm
y remallado

ABERTURA MONTADA

Atraque de abertura
es interno, de tal
forma de que por el
anverso no se aprecia
el mismo

A

N
n-de cruce total

margen de pespunte
de quiebre a 1/16"
en el interior

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 P.P.P +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.
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PANTALON CONFIGURADO INVIERNO - 2024

MODELO

Pantalén configurado con forro.

CONFECCION

sobre medida segun usuaria

DELANTERO

Tela cortada al hilo, 04 piezas de la misma tela, segun grafico. Todo
el pantalén sera confeccionado en una sola tela.

En la parte central superior lleva un cierre de nylon al tono de la
tela.

POSTERIOR

Tela cortada al hilo, 02 piezas. Lleva 2 pinzas de entalle (una a
cada lado de 7cm terminado), segun grafico.

BOLSILLO
SECRETO:

Lleva secreto (oculto), ubicado en el lado derecho borde superior
de la prenda. Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de
profundidad (debe estar atracada con maquina atracadora los
extremos de la abertura del bolsillo (los atraques sdlo se visualizan
en la parte interna)). La bolsa de una sola pieza de tela de forro,
unido ¢/301 y remallado en los laterales. Asimismo, en la vista de
bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

CIERRE

Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal.

BASTA

De 5cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301

ENSANCHES

En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm a cada
lado y termina en la parte inferior con ensanche de 1cm, unido
¢/301

En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)

En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm en la parte
superior y en la parte inferior de 1cm segun indica el grafico.
Unién de entrepiernas ¢/301

HILOS

De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS

11ppp+/-10%

REMALLES

El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA

tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5 gr, fusionados en
maquina fusionadora para la vuelta delantero, pretina espalda y
tricotex de 60gr para la gareta y garetén

ETIQUETAS

Ubicadas en la parte interna:
Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicion
e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefo.

ACABADOS

La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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PANTALON CONFIGURADO

DELANTERO

Etiqueta de marca
del confeccionista.

Etiqueta
de talla.

3.5¢ unido
¢/301
E
\
Corte de pieza
asimétrica.
Costados:
Gareta Costuras abiertas
(fusinado-ribeteado) a 2cm por lado (IR)
pespunte a 2.5cm. ¢/301 y remallado.
I~
\
™|  Entrepierna delantera:
|~ costura abierta de 1cm por
lado (IR) unido con ¢/301 y
remallado.
19cm
S IOR U

Parte interna de

Vuelta de 7cm
de alto incluido/
ribete.

Etiqueta de composicion
e instruccion de lavado.

Bl

a lcm.

Fundillo cerrado ¢/301
(costura abierta).

Termino de fundillo

pretina en tela
principal.

CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS DESCRIPCION COLOR
HILO PESPUNTE 402 ATONO
HILO COSTURA TELA 402 ATONO
HILO REMALLE ATONO
CIERRE NYLON ATONO

4 UBICACION DE OJALES \
0.5cm
—
[1.2cm
Boton N° 24.
3cm Forma de
pegado de
botones
horizontal.
———, Cierre
1 ojal bordado nylon.
simple de 2cm
de largo.
N J

Vista interior

de la pinza espalda.

Pinza ¢/301 de 7cm de
largo (terminado)
atracado en forma
vertical.

ESPALDA

Pretina configurada de 6em

de alto en tela a tono con tela principal.

oo
|

4

PO

bastera.

Basta con maquina

(" VISTAINTERNADE VASTAS )

de 2cm. ¢/301

2cem (IR) “"-._

Forro bastillado

ThTTTTT

Basta de
Scm. (IR)

............... W

1em (IR)

%

tom (R) )/

STERIOR

cm (|

2om (%)

»»» TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
»»»COSTURA: 11 PPP. +/- 10% (C/301)
»»»REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

‘_:‘! 2em (IR)

\
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PANTALON CLASICO INVIERNO - 2024

MODELO Clasico, de acuerdo con el modelo adjunto.

CONFECCION a sobre medida segun usuaria.

Clasica de 3 cm de alto, pespuntada de 1/16” en todo su contorno, de
una sola pieza fusionada con entretela tejida fusionable

PRETINA . . . L
Asimismo, lleva ribete con tela de forro al pie de la pretina interior, de
0.6cm de alto.

DELANTERO Tela cortada al hilo. En la parte central superior lleva un cierre de
nylon al tono de la tela.

POSTERIOR Tela cortada al hilo, con pinza de entalle a cada lado, segun grafico
Lleva bolsillo secreto (oculto) ubicado en el lado derecho de la
prenda, bajo pretina. Las medidas son de 9cm de abertura util y 11cm

BOLSILLO de profundidad (debe estar atracada con maquina atracadora los

SECRETO: extremos de la abertura del bolsillo). La bolsa de una sola pieza en
tela de forro, embolsado ¢/301 y pespuntado a 0.6 cm ¢/301, en los
laterales. Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo
del fabricante de la tela.

CIERRE Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal.

BOTONES 2 bqtones faxternos’ N°24 de 4 agujeros gl tono de latelaenla
pretina, mas 1 botdn de repuesto en la etiqueta de la lavado.

OJALES L!eva 1 ojal en pgsmon horizontal, bordado hecho en maquina
ojaladora en pretina.

BASTA De 4cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.

En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2 cm (IR) a
cada lado y termina en la parte inferior con ensanche de 1 cm (IR),
unido ¢/301.

ENSANCHES En los costa.dos, orillado y unido ¢/301con ensanche de 2cm (IR)

En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR).

En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm (IR) en la parte
superior y en la parte inferior de 1cm (IR) segun indica el grafico.
Unién de entrepiernas c/301

HILO De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS 11ppp +/-10%, todas las costuras estan incluidas el remalle

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5 cm
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tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 gr +/-5 gr, fusionados en

ENTRETELA maquina fusionadora para la pretina y de 60 gr para la gareta y
gareton.
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de cuidado,
lavado y uso. Segun disefio.

ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos,
defecto de fusionado, etc.)
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CUADRO DE INSUMOS |
PARTE SUPERIOR DELANTERO PANTALON tid o000 coLor
extensién interna de pretina
s DELANTERO 2
O«—Boton de 24L, v HLO PRSPUNTE ATONO
HILO COSTURATELA 402 ATONO
Cierre de Pretina clasica HILO COSTURA FORRO “0n ATONO
; nylon de una sola pieza £s}
H fusionada con H HILO DE REMALLE ATONO
i entretela tejida i = A
e — Garela -
(fusionado-ribeteado) | |
pespunte a 2.5cm |

atraque de 1ecm | |

DETALLE DE

PRETINA ‘ |

w ‘
PESPUNTE | w‘ Bolsillo secreto de 1 sola

/‘ a1/16" ¢/301-10p.p.p | | pieza (TELA) remallado y

( \ embolsado
_O 3cm : | atraque

| | & vertical de 1.3cm
| | 11cm &
| " $
| | "-‘_\_“——-!AEMBOLSADOA 1CM
| | y pespuntado a 0.6cm|
( |

Entrepierna: costura abierta

de 1cm por lado (I.R.)
unido con ¢/301 y remallado ESPALDA

DETALLE DE Pinza espalda
FUNDILLO de 10em 7

ESPALDA
cerrado RECTA

Pespunte a 1/16"
con hilo al tono

PARTE INTERNA SUPERIOR ESPALDA

Etiqueta de marca
y talla

Forro
de bolsillo
figurado

(costufas abiera)
basta con puntada

o2 T
invisible y remallado. erminado de

fundilio a 1om

3
4cm

Costados costuras abiertas
de 2cm por lado (1.R.)
unidos con recta y remalle

|

I
FORRO: DE LA MEJOR CALIDAD(BOLSILLO)
ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD

» » » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA, ESTILO SASTRE.
»»»COSTURA: 11 PPP +/- 10%
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

e
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FALDA CONFIGURADA INVIERNO -2024

MODELO: Sin pretina, de acuerdo con el modelo adjunto

CONFECCION a sobre medida segun usuaria

DELANTERO De 3 piezas cortadas al hilo (toda la falda sera confeccionada en la
misma tela Casimir), segun el grafico.

ESPALDA De dos piezas cortadas al hilo, con 2 pinzas de entalle (una a cada lado)
de 13cm de largo; en la parte central superior lleva un cierre invisible y
en la parte inferior lleva abertura montada de 4cm de cruce total.

CIERRE: Lleva un cierre de nylon invisible al tono de la tela principal, de largo de
acuerdo a la usuaria

FORRO: totalmente forrado, material 100% poliéster

BOLSILLO: Lleva secreto (oculto) ubicado en la parte borde superior derecha de la
pretina. Las medidas son de 9cm de abertura util y 10cm de profundidad
(debe estar atracada con maquina atracadora los extremos de la
abertura del bolsillo). La bolsa de una sola pieza de tela de forro,
remallados y con costura recta en los laterales. Asimismo, en la vista de
bolsillo secreta debe llevar el orillo del fabricante de la tela.

BASTA: Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
El bastillado del forro sera de 2cm ¢/301

ENSANCHES: Las uniones en las costuras principales (costados y centro de espalda)
seran de 2cm (IR). 1cm (IR) en las costuras secundarias del delantero

HILOS: De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS: 11ppp+/-10%

REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm

ENTRETELA: Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en
maquina fusionadora para vuelta de pretina.

ETIQUETAS: Ubicadas en la parte interna:

Etiqueta de marca del confeccionista, talla, de composicion e
instrucciones de lavado. Segun disefo.

ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION:

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales
y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)
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FALDA

DELANTERO

Disefio de
corte de
pieza,
asimétrico.

< >
6.5cm

N

Corte, unido a 1em ¢/301
y remallado, costura
tumbado hacia los
costados

PARTE INTERNA SUPERIOR DELANTERO

Margen de pespunte
de quiebre de 1/16".

Vuelta interna

BOLSILLO SECRETO (bolsa\ de forro una pieza)
9cm de abertura util x 10cm de profundidad
unido con recta y remalle.

VISTA INTERNA DE BASTAS

3
Basta con
gﬁg'r';a Forro bastillado
’\ de 2om, con /301
Basta de
4cm.

Etiqueta de composicién,
e instrucciones de

»»» TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
»»»COSTURA: 11 PPP. +- 10% (C/301)
»»»REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

Costados costura abierta
¢«——de 2cm por lado (IR)
unido con ¢/301

Vista interior
de la pinza espalda.

Pinza ¢/301 atracado
en forma vertical de 13cm
de largo medida terminada.

CUADRO DE INSUMOS

INSUMOS cODIGO COLOR
HILO PESPUNTE 40/2 ATONO
HILO COSTURA TELA 4012 ATONO
HILO COSTURA FORRO 4012 ATONO
HILO REMALLE ATONO
CIERRE NYLON INVISIBLE ATONO

Cierre
invisible

ESPALDA

é PARTE INFERIOR ESPALDA
ABERTURA MONTADA

Atrague de abertura
es interno, de tal

forma de que por el Corte
anverso no se aprecia
el mismo.

Abertura segin
USUARIO

—t

\_ 4cm

\

Centro esplada
costura abierta
2cm (1.R.) por lado
unido y remallado.

PARTE INTERNA SUPERIOR

Etiqueta de
marca.

Colgadores (forro)
insertado a Jos
costados.

Etiqueta

lavado. de talla.
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FALDA CLASICA - INVIERNO 2024

MODELO Clasica de vestir (modelo a eleccion de la usuaria).
CONFECCION a sobre medida segun usuaria.
PRETINA Pretina recta de 3.5 +/- 0.3 cm. de ancho con pespunte en su
perimetro a tono de la tela con ¢/301. a 2 +/- 0.1 mm
PINZA De entalle en espalda cerrada con ¢/301
Bordado (ojal de chancho) en la parte posterior con atraque
OJAL .
horizontal
BOLSILLO De forro. Ubicado en la parte superior lado derecho de la
SECRETA prendatiene 9 +/- 0.3 cm abertura util por 10 +/- 0.3 cm de
profundidad. Embolsado a 1cm
Partido con ensanche de 2 +/- 0.3 cm. cada lado, parte superior con
ESPALDA cierre a tono de la tela con diente de metal dorado e inferior con
abertura montada
COSTADOS Orillado y unido con ¢/301 con ensanche de 2 cm cada lado.
De poliéster, este debe ir sujetado a la tela principal al medio de la
FORRO L .,
basta a ambos lados con cordoncillo tipo cadena de poliéster.
Invisible de 4 +/- 0.3 cm de doblez, orilladas a 5 +/- 0.1 mm, con
BASTA L A
maquina bastera y puntada invisible.
COSTURAS Todas las costuras estan incluidas remalle.
02 botones de 24 lineas de poliéster tefiido en su masa al tono de
la tela, incluido repuesto.
AVIOS 01 cierre de metal diente dorado.
Hilo de costura 40/2, 100% poliéster.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, talla e instrucciones de
cuidado, lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION insumos, confeccllon y acabados, en su parte externa como mterna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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FALDA CON PRETINA CLASICA e e gonos
HLC PESPUNTE Ao AL TOMO
L O GO TLERA TH LA S0 AL TOND
AL TORD
VISTA INTERNA DELANTERD L0 DE REMMLE
1 By secrety lade derechs, con bolsa de forro. CIERRE otk An TEME
Som de abertura wiil y 10 de. profurdidad |MeoipEL D DE BoTON |Poiester AL TONO
cosido of301 y remallado.

Ribete de forro
oe 06 EENZA corrada com 301
atraque vertical a8 100 e langd: (benminass)
de 1.3cm
VISTA INTERNA DE BASTA
abiora g o
Zemil R)por o
Lo Con Fecta Bastillado con puniada
(Ensanch igual el foma) irnvisible ¥ remaltado
Basta de |
dcm.
v
PARTE SUPERIOR ESPALDA
ESPALDA
Paspunte a Fren I-un-dem
A0 p.p.om e, Bolon de repuasio
Boton M'24
Pinza cemada con o301 — g
s 13cm de kango (TERMINADO)
wista inbarior
de la penza espakda
con 3 a
Charre
VISTA INTERMA ESPALDA
corte cantro espalda tela y fomo
m1hm] tigrae ol mismo ansanche
insertado a los costados
fiom ohe largo x 0. Tom

Etiqueta de marcalb)
¥ lavado sobrepuesto

| pinzas espalda
Etiqueta de Talla

Owillado

Scm
La aberura segdin o largo de (13-180m)
con ¢fS01

b PREN DA REMALLADA COMPLETAMENTE : ANCHO DE ORILLO Smen.
M OSTURA AP Pom
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CHALECO INVIERNO -2024
MODELO: De acuerdo con el disefio.
CONFECCION A sobre medida segun usuaria.
ESCOTE En “V”, segun grafico
Consta de 1 corte princesa a cada lado que nace en la sisa y termina
DELANTERO Z?ézlcguedo. Ademas, lleva un corte costadillo a cada lado, segun
EXTERNO También lleva 4 ojales y 4 botones N.° 36L distribuidos
proporcionalmente uno bajo del otro, segun disefno.
La espalda tiene un corte princesa a cada lado que nace en la sisa y
ESPALDA termina en el ruedo, unidos con costura recta a 1cm (IR), segun
grafico. Corte anatomico en el centro unido a 2cm, segun disefio.
Lleva bolsillo semi inclinado con vivos millos de 5 mm en la parte
BOLSILLOS inferior en la CEJa| ademé’sllleva una pieza triangular tipo pafiuelo (de
la tela del sacon); ver grafico.
El delantero llevara 4 botones a tono de tela N.° 36L, mas un botdn
BOTONES: de repuesto en el interior.
Los botones son de 4 huecos.
El delantero lleva 4 ojales horizontales bordado de 2.8cm de largo,
OJALES PR . :
distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro.
VUELTA Las vugltas de una §0Ia pieza, de la misma tela principal.
Llevara entretela tejida fusionable.
BASTA De.ruedo 4 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida
fusionable.
ENSANCHES De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras prlnglpales (costados y
centro de espalda), y de 1 cm en costuras auxiliares.
FORRO Totalmente forrado, material 100% poliéster.
HILO De costura y remalle 100% poliéster
COSTURAS 11ppp+/-10%
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en
ENTRETELA maquina fusionadora para delanteros, vuelta delantero, vivos de
bolsillos, espalda superior, sisas, basta y cogotera.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS E’qqueta de marca (_1el confecclzlonlsta,. etiqueta dg marca de tela,
etiqueta de talla, etiqueta de instrucciones de cuidado, lavado y uso.
Segun diseno.
ACABADOS La prenda debe estar plancha y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION | insumos, confeccién y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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CHALECO

BOLSILLOS

-Bolsillo semi inclinado, con vivos mellizos de
5mm, ademas lleva pieza triangular tipo pafiuelo
simulado, segun grafico.

-Abertura de bolsillo de 13cm

-Ubicado a 2cm del corte.

- Bolsa de forro unido con recta y remalle

3.5cm

3cm de

2cm: [#=T.0F .
inclinacion

pafiuelo
simulado
de la misma
tela principal

DELANTERO

Pespunte de

quiebre /16" Etiqueta de marca

efiqueta de talla

EscoteenV

Corte princesa, unido a
1em(LR) ¢/301 y orillado.
Costuras abiertas.

Corte costadillo, unido a
1em(1.R) ¢/301 y orillado.
Costuras abiertas.

Delantero izquierdo:
4 Botones # 36L.

Delantero derecho:

4 ojales de bordados a maquina
de 2.8cm de largo

Distribuidos proporcionalmente

al tono

ESPALDA

Hombros unidos a 1cm.(l.R.)
por lado con ¢/301 y orillado

i ——

Forma de
pegado
de boton
horizontal

o0
oo

(tela y forro). Costuras abiertas

.5¢
= O,
£ L.
2.5cm
= O

Corte princesa, unido a
1em(LR) ¢/301 y orillado.
Costuras abiertas.

»» > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > »COSTURA: 11 P.PP +/- 10% (C/301)
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

Costados
costura abierta
de 2cm(IR) por lado
unido con c/301

Corte central
de 2cm por
lado (I.R)

unido con ¢/301
y remallado
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BLUSA MANGA LARGA MODELO 1- INVIERNO 2024

MODELO Blusa manga larga, semi holgada, ver gréfico.

CONFECCION a sobre medida segun usuaria

CUELLO Cuello de 4cm de alto con torcedura en el centro delantero

DELANTERO Consta de 2 piezas, con 1 corte central y una pinza de costado a
cada lado.

ESPALDA Consta de 1 sola pieza con 2 pinzas de entalle
Larga con puno. Cierre de la manga si botén
Pufio de 7.5cm de alto (sin incluir la colita de raton), lleva

MANGA pespunte ¢/301 segun gréfico.

Ademas, el puiio lleva un ribete (colita de ratén) de 3mm de
ancho aprox. (ver especificaciones de tela para Colita de ratén).
Pegar manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar

HOMBROS Unir hombros ¢/301 a 1cm (IR), costura abierta
De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en

ENSANCHES hombros de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR), en corte de
centro delantero a 1cm (IR).

2 botones N°16 en la parte interna del cuello, mas 1 botén de

BOTONES repuesto en el interior.

Todos los botones son al tono de la tela principal de 4 huecos.

OJALES 2 presillas hechos de la misma tela en cuello

HILO De costura y remalle 100% poliéster

COSTURAS 11ppp+/-10%

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster en,

ENTRETELA cuello, pufios y vuelta de escote delantero. El componente
mencionado debe ser fusionado en maquina fusionadora.
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS: Ethuetq de marca dellconfeccmnl.sta, talla, etiqueta de ’
composicion e instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun
disefio.

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION:

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccion y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.).
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BLUSA SEMI HOLGADA
SIN HOMBRERAS

DELANTERO

margen de
cuello de 4cm de alto
con torcedura en
el centro delantefo/\

1/16"

pespunte de

DETALLE DE ESCOTE

9cm

de abetura
union de manga
Pinzas y puiio a 1cm Y.
de entalle c/301 y remallado.
Costuras tumbadas
hacia arriba
medida de cruce incluido
ribete contraste
 —
corte
unido ¢/301 a lleva cierre
1em(IR) invisible . ™
costuras abiertas Vista Interna
Etiqueta de
4 ™\ Lavado
DETALLE DE PUNO
£
8
M~
lleva ribete inserto \_
pespunte ¢/301 en tela contraste
margen a 1!16“, de 5mm de ancho
_ aproximadamente ) ESPALDA

presilla de la misma tela
y 2 botones N°16L de 4 huecos

Lleva sesgo corrido de
0.7cm

-abertura de 10cm,
c/atraque diagonal

en el interior

» > » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
» > B COSTURA: 11 PPP +/- 10%
» » B REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

costados y mangas

Hombros unidos a 1cm.(l.R.)
por lado con ¢/301 y orillado.
Costuras abiertas

pegado de manga de
forma tubular c/301 y
remalle 1Tcm(IR)

Pinzas de
entalle

unido ¢/301 a
2cm(IR)
costuras abiertas

de doble doblez
pespuntado a 1cm
c/301
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BLUSA MANGA LARGA MODELO 2 - INVIERNO 2024

MODELO Blusa manga larga sin hombreras cuello en “V”, ver grafico

CONFECCION a sobre medida segun usuaria

Consta de una pechera que continta en el cuello.

La pechera va unida en la parte del centro c/301 y a los costados va
DELANTERO suelta.

Lleva una pinza de busto a cada lado y una pinza de entalle a cada

lado.
ESPALDA Con_sta de 1 sola pieza, con 1 pinza de entalle a cada lado, segun

grafico

Larga con pufio.

Pufio de 6cm de alto, lleva pespunte ¢/301 en todo su contorno, segun
MANGA grafico.

Pegar manga a cuerpo con recta en forma tubular y orillar
HOMBROS Unir hombros ¢/301 a 1cm (IR), costura abierta

De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros
ENSANCHES de 1cm (IR) por lado, en sisa de 1cm (IR)
BOTONES 2 botones en cada pufio, mas 1 boton de repuesto en el interior.

Todos los botones son al tono de la tela principal de 4 huecos N-18.
OJALES 2 ojales de 1.7cm en cada pufio, hechos con maquina ojaladora.
HILO De costura y remalle 100% poliéster
COSTURAS 11ppp+/-10%
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm

Tejida fusionable cuya composicién es de 100% poliéster en pufios.
ENTRETELA El componente mencionado debe ser fusionado en maquina

fusionadora.

Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS: Etiqueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicion e
instrucciones de cuidado, lavado y uso. Segun disefo.

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION | confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales
y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.).
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BLUSA MANGA LARGA
SIN HOMBRERAS

DELANTERO

Pechera que continua
en el cuello.

Es unido en la parte
del centro ¢/301, en los
costados es suelto

Pinza de busto,
cerrado ¢/301

unido ¢/301
4 I

Pinza de entalle,
cerrado ¢/301 Vista Interna
pechera -
suelta en los Etiqueta de
lados Lavado

Botén de

5cm 5ecm

dom \

cierre
invisible
delantero

-
DETALLEDEPUNO = ——— | N\TZ
Forma de
pegado
£ O = de boton S S
S horizontal
(=]
-\
botones / d\ Ii .
N°18L al tono margen de pespunte ojal de 1.7cm
de la tela en todo el contorno de largo ES PALDA
elepe R s Hombros unidos a 1cm.(L.R.)
~ por lado con ¢/301 y orillado
(costura abierta)

pegado de manga de
forma tubular c/301 y
remalle 1cm(IR)

Pinza de entalle,
Costados y mangas cerrado ¢/301
unidas
c/301 a 2cm (IR) y
remalladas c/504
costuras abiertas

2 pliegues tumbados

hacia donde va el ojal
de 2cm de separacion.
inicio del 1er pliegue
a 2cm. Profundidad de
pliegues de 1cm

» » > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA. _
» > > COSTURA: 11 PPP +/- 10% e e
» > »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm. i

en el interior
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CHOMPA PARA DAMAS
MODELO 1: CHOMPA CUELLO “V”

MODELO

Abierto en cuello "V", puede llevar bolsillo en forma
diagonal, a requerimiento de la usuaria

CONFECCION

Tejido en maquina rectilinea

TITULO DEL HILO

Alpaboom Industrial 2/28 Nm

COLOR

Azul noche O Camell (A coordinar con el area usuaria)

COMPOSICION DEL
HILO

Alpaca: 50%
Lana: 5%
Acrilico: 45%

PUNTO DELANTERO

Jersey con aplicacién de calado en linea a 02 hebras.

PUNTO ESPALDA

Jersey con aplicacién de calado en linea a 02 hebras

PUNTO MANGAS

Jersey con aplicacion de calado en linea a 02 hebras

PRETINA CUERPO

Tubular, 2 cm de ancho

PRETINA MANGA

Tubular, 1.5 cm de ancho

CUELLO Tubular 1,5¢m de ancho unido con platilladora.
HOMBRO Unidos con remalle y mobilon.
Costuras con hilo mercerizado 100% poliéster del color
COSTURAS de la prenda Unién de laterales y hombros con
platilladora
BOTONES 6 botones a tono (o a requerimiento de la usuaria).
ETIQUETADO De Iq marca del confepmomsta y t.alla, composicioén (0/0)
del hilo y recomendaciones de cuidado, lavado y uso
ACABADO Con doble proceso de vaporizacion

F-LS-02/03
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CARDIGAN CUELLO V

DELANTERO

Hombro: Unidos
con remalle y
maobilon.

ESPALDA

Cuello: Tubular a
1 hebra, de 2cm
de ancho unido
con platilladora.

7 botones (o a
requerimiento de la
usuaria)

color camote.

Costuras con hilo merceriza-
do 100% poliéster del color
de la prenda Union de
laterales y hombros con
platilladora.
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MODELO 2: CHOMPA CARDIGAN CUELLO REDONDO

Cardigan abierto cuello redondo, con o sin bolsillos a

MODELO pedido de la usuaria.

CONFECCION Tejido en maquina rectilinea

TITULO DEL HILO Alpaboom Industrial 2/28 Nm

COLOR Azul noche O Camell (A coordinar con el area usuaria)

Alpaca: 50%
Lana: 5%
Acrilico:45%

COMPOSICION DEL
HILO

PUNTO DELANTERO | Jersey con aplicacion de calado en linea a 02 hebras.

PUNTO ESPALDA Jersey con aplicacion de calado en linea a 02 hebras

PUNTO MANGAS Jersey con aplicacién de calado en linea a 02 hebras

PRETINA CUERPO |RIB, en 2x 1, 1 hebra; de 2 cm (+2)

PRETINA MANGA RIB, en 2x 1, 1 hebra; de 2 cm (+2)

CUELLO Tubular a 1 hebra, de 2 cm de ancho unido con

platilladora.
HOMBRO Unidos con remalle y mobildn.
Costuras con hilo mercerizado 100% poliéster del color
COSTURAS de la prenda Unién de laterales y hombros con
platilladora
BOTONES 7 botones a tono (o a requerimiento de la usuaria)
ETIQUETADO De Ig marca del confepmomsta y t.aIIa, composicién (0/0)
del hilo y recomendaciones de cuidado, lavado y uso
ACABADO Con doble proceso de vaporizacion
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Hombro: Unidos
con remalle y
mobilon.

DELANTERO

’/j

ESPALDA

CARDIGAN CUELLO REDONDO

Cuello: Tubular a
1 hebra, de 2cm
de ancho unido
con platilladora.

7 botones (o a
requerimiento de la
usuaria)

color camote.

Caosturas con hilo merceriza-
do 100% poliéster del color
de la prenda Union de
laterales y hombros con
platilladora.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
UNIFORMES PARA CABALLEROS
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ANEXO - 2.1

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS
PARA EL UNIFORME VERANO

CABALLEROS
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SACO/PANTALON CABALLEROS- VERANO 2024

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
TIPO DE TEJIDO Lanilla tropical disefio
COMPOSICION (%) (55% LANA 45% Poliéster) + 5% (excepto filetes)
COLOR Beige
ARMADURA SHANTUNG
PESO (g/m lineal) 255 + 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO (g/m2) 167 + 5%

Urdimbre: Nm 2/60 + 5% (Excepto filetes)

TITULO DEL HILADO (Nm)
Trama: Nm 1/44 £+ 5%

Urdimbre: 28.0 + 3

DENSIDAD (HILOS /cm)
Trama: 27.3+ 3

ESTABILIDAD Urdimbre: -1.5% Maximo

DIMENSIONAL Trama: -1.0% Méaximo

SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 minimo
e Al sudor acido 3.5 minimo
e Al sudor alcalino 3.5 minimo
¢ Al frote seco 4.0 minimo
e Al frote humedo 3.5 minimo
e Al lavado en seco 4.0 minimo
ACABADO Termofijado y decatizado.
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CAMISAS CABALLEROS 1 - VERANO 2024

CARACTERCISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO Plano con Natural Stretch

Urdimbre: 65 £ 5% Algodoén / 35 £ 5% poliéster
COMPOSICION (%)

Trama: 65 + 5% Algodoén / 35 + 5% Poliéster

COLOR Estampado rayas azules sobre fondo blanco
ARMADURA Sarga 2/2
PESO (g/m2) 124 + 5%

Urdimbre: 50/1+3
TITULO DEL HILADO (Ne)

Trama: 50/1+3

Urdimbre: 151.5%5

DENSIDAD (HILOS/PULG)
Trama: 89.9+5

Urdimbre: 11 min.
RESISTENCIA A LA

TRACCION (Kg-f)

Trama : 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR:
Alaluz 3.0 minimo.
Al lavado doméstico 3.0 minimo
Al sudor doméstico 3.0 minimo
Al frote seco 3.0 minimo
Al frote humedo 2.0 minimo

Blanqueo — Mercerizado — Estampado Pigmento Fondo

ACABADO Blanco Optico — Suavizado — Pre-Encogido.
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CAMISAS CABALLEROS 2 - VERANO 2024

CARACTERISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO Dobby semilla de grano café
Urdimbre: 65% Algodon £ 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla
Intima)

COMPOSICION (%) Trama: 65% Algodén + 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla
Intima)

COLOR Blanco

ARMADURA Dobby

PESO (g/m2) 118.00 +5%

Urdimbre: 50/1 +5
TITULO DEL HILADO (Ne)

Trama: 50/11+5

Urdimbre: 151.5%5

DENSIDAD (HILOS/PULG)
Trama: 89.9+5

Urdimbre: 11 min.
RESISTENCIA A LA

TRACCION (Ka-) Trama : 11 min

SOLIDEZ DEL COLOR:

A laluz 3.0 minimo.

Hilo Color tenido Tina/Disperso. Tela: Blanqueo —
ACABADO Mercerizado — Blanqueador éptico/Resinado — Pre
Encogido.
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ANEXO 2.2

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LA
CONFECCION DEL UNIFORME DE VERANO

CABALLEROS
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SACO MODELO 1: SLIM FIT - VERANO 2024

MODELO Slim fit de 2 botones
Armado en dos piezas, con pie de cuello.
Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas, lleva pie
de cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela unido con el
CUELLO exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre. En los extremos

es embolsado con costura recta.

El cuello debe ser simétrico, al centro lleva un cintillo para
colgador, con marca centrada con atraque con C/301 en los
extremos.

DELANTERO IZQUIERDO

EXTERNO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva 2
pinzas centradas armada con costura recta y llevaran un
refuerzo de plaston.

En la parte superior llevara un bolsillo cartera de 10.5 cm de
largo por 2.5 cm de ancho alto; bolsa del bolsillo sera de
popelina bolsillera con costura recta y remalle en los laterales

En la parte central debe llevar 2 ojales bordados tipo “ojo de
chancho” 2.8cm, con atraque vertical, los ojales deben estar
colocados de manera simétrica uno debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal, con vivos de tela de
0.6 cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas llevara una tapa
conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la
cual estara reforzada con entretela fusionable y en la parte inferior
o contratapa es de forro, la medida de tapa es de 5.5 cm de alto
incluido el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65% algodon 35% poliéster, bolsa con costura
recta y remalle en los laterales.

DELANTERO IZQUIERDO
- INTERIOR

Delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad;
lleva 3 bolsillos.

Superior-Porta documentos: tipo ojal con vivos de la tela
principal de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm
con atraque, semilunar (en contraste) en los extremos de los
bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro
insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24
lineas centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera
de popelina bolsillera, bolsa con costura remalle y con puntada
de seguridad en los costados.

Porta lapicero: tipo ojal con vivos de 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 4cmcon con atraque semilunar en los
extremos (en contraste). Bolsa del bolsillo sera de popelina
bolsillera, bolsa con costura remalle y con puntada de
seguridad en los costados.
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Porta celular: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho
cada vivo, con abertura de 10cm con atraque semilunar en los
extremos (en contraste) ademas de un pespunte al contorno
de 1.6mm. Bolsa del bolsillo sera de popelina bolsillera, bolsa
con costura remalle y con puntada de seguridad en los
costados.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

DELANTERO DERECHO -
EXTERIOR

Deberan estar fusionados con entretela fusionable, lleva 2
pinzas centradas armada con costura recta y llevaran un
refuerzo de plaston.

En la parte central llevara 2 botones de 32 lineas poliéster
tefidos en su masa” ubicados simétricamente uno debajo del
otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela
de 0.6¢cm por lado y abertura de 15.7cm ademas llevara una
tapa conformada de dos partes, la parte superior de la misma
tela, la cual estara reforzada con entretela tejida fusionable y
la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de esta
tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.7cm de
largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero 65%
algodén 35% poliéster, bolsa con costura recta y remalle en
los laterales.

El bolsillo inferior en la parte interna llevara un bolsillo relojero
de popelina bolsillera el cual estara bastillado a 1cm y pegado
con costura recta a 2mm.

DELANTERO DERECHO
INTERIOR

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor
calidad. Lleva 1 bolsillo:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela
0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque
semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos,
ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con
1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado
para mayor seguridad en los costados.

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32
lineas y 1 botdn de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

PLASTON

Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado. Deberan
estar unidas con puntadas en zigzag, ademas de una tira de
fusionable tejido a un extremo cosido con maquina recta

VUELTA

Con medialuna tipo pistola, armado con sesgo y pespunte tipo
hilvan (cadeneta en el interior) en contraste, la vuelta se une
con el delantero con costura recta.

SOLAPA

Fusionar con entretela fusionable, En la parte externa,
extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con
atraque vertical de adorno (sin corte), el cual tiene una medida
de 2.2cm
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COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm, lo cual
permitira un mejor entalle de la prenda; este llevara como
refuerzo entretela fusionable desde la sisa hasta la basta.

ESPALDA

Lleva corte anatémico, orillado y unidos con costura recta con
ensanche 2cm por lado, en la parte central de la espalda el forro
llevara un fuelle de 2cm de profundidad con costura recta.

En la parte central inferior interna leva una abertura de 5 cm

de cruce.
Para reforzar la espalda llevara por la parte interna entretela
fusionable, en la linea de los hombros, escote, basta y
abertura

MANGAS

La manga mayor y menor (tela y forro) seran remalladas vy
estara unida con costura recta a 1cm.

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin corte)
de 2.5cm de largo total, con sus respectivos botones de 24
lineas, la boca de la manga sera tipo martillo con abertura de
3cm la cual tendra una basta de 4cm (IR), sera reforzada en
la parte interior con entretela fusionable.

La cabeza de manga es fusionada con entretela fusionable,
llevara chorrera de fieltro para un mejor armado de la manga
ademas en la parte interna de los hombros unidos a 1cm
llevara hombreras anatémicas prefabricadas una a cada lado.

SISA

Union de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

BASTA DE SACO

Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por la parte
interior con entretela fusionable
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AVIOS

FORRO: Material de 100% poliéster de 63 gr/m2 minimo a
tono de la tela principal.

ENTRETELA TEJIDA Material doble punto de adhesivo base
poliamida, punto acrilico 100% poliéster, color negro de 85
gr/m2 £5%: (Delanteros, vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa,
pinza, cinta plastén, cuello, pie de cuello).

ENTRETELA NO TEJIDA color beige: Espalda superior,
cabeza de manga, ruedo manga con Manga ojal, ruedo
espalda, abertura.

BOTONES: De material 100% poliéster tefiido en su masa,
modelo de 04 agujeros

HOMBRERAS: anatémicas prefabricadas con relleno de
algoddn con base de fieltro compactado

PLASTON: plastica y fieltro.

FIELTRO DE CUELLO: a color de la tela principal 100%
poliéster.

HILO: hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion 100%
poliéster. hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con
hilo tex 22 composicion100% poliéster texturizado 6 hilo 40/2
composicion 100% poliéster.

POPELINA BOLSILLERA: de 65%algodon /35% poliéster.

ETIQUETAS:

marca de confeccionista.

etiqueta de talla,

etiqueta de composicién e instrucciones de lavado

TERMINOS GENERALES

La prenda debe estar remallada, sin incluir plaston, chorrera,
sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y unién de vuelta con
delantero.

Todos los ensanches de costuras estan incluidos remalle.

PRESENTACION

Seran presentados en colgador anatémico de plastico, con
gancho de metal, cubierto en bolsa transparente y sobre todo
con porta terno de material Notex con cierre.

Las prendas deberan estar planchada y vaporizada y exentas
de defectos de confeccion y acabados tanto en la parte
externa como interna, (Costuras saltadas, hilos sueltos, mal
planchado, defecto de fusionado, etc.).
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armada con 301
y llevaran un

SACO

2 pinzas

DELANTERO

Ojal Solapero

Bolsillo cartera:

.5¢ alto x 10.5cm

largo.

2 hotones de 32L a tono de la
tela principal.

Plastdn

Fieltro

Cinta
fusionable
tejido.

Costura
Zig Zag.

Plastica.

-9 J

Entretela tejida fusionlable, delantero,
cuello, tapa, cartera, manga, espalda,
ruedos, abertura costadillo, vuelta,
manga, ojal y vivos.

g 2 ojales bordados tipo ojo de
plastén chancho, atraque en forma
’ vertical de 2.8cm.
Ubicados de manera simétrica
uno debajo del otro.
p Bolsillo tipo ojal con vivos de
- 4 telade 0.6¢cm, abertura de
E 3 15.7cm. Tapa de 5.5cm de alto
" ™ incluyendo el vivo con 15.7cm
de largo.
Bolsa con costura recta y
remalles laterales.
Hombreras: -
anatémica, relleno
de algodon con
base de fieltro
compactado.
INTERIOR DERECHO INTERIOR IZQUIERDO

Tapa botén (forro)
Presilla (forro)
y boton N° 24L.

Botones de
repuesto:

= T—1de N°32L
1de N°24L

Bosillos internos:
Vivo de 0.6cm de
ancho con atraque
semilunar.
2 porta documentos
de 13cm, 1 porta
lapicero de 4cmy 1

cigarrera de 10cm.

ESPALDA

Abertura central

de 5¢m de cruce,

con refuerzo de
fusionable.

Corte anatomico,
orillado y unido con
costura recta con
ensanche 2 cm por
lado.

Costadillo:

Unido al delantero a
1cm y a la espalda
a2cm.
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PANTALON MODELO 1: SLIM FIT -VERANO 2024

MODELO

Pantaldn de vestir.

PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha
con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable
adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de pretina de
popelina bolsillera que consta de: una entretela no fusionable no
tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina elasticada
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de
refuerzo de pretina. Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un
corchete de metal inoxidable. En la parte interna de la pretina,
extremo izquierdo llevara un botén de 24 lineas al tono de la tela,
este servira para sujetar al gareton. Este lleva un ojal bordado simple,
exteriormente llevara presillas compartidas.

PRESILLAS

Llevara 7 presillas de 0.8cm de ancho por 5cm de largo, las cuales
llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte
superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran
distribuidas 2 en el delantero, 2 en los laterales y 3 en la parte
posterior.

BOLSILLO
SECRETA

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad El bolsillo llevara atraque
vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina con costura
recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La bolsa del
bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.

DELANTERO

Sin Pliegues; prenda remallada sin incluir pretina

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los
cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas
de bolsillo sera de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble
puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina
bolsillera 65%algodon 35%poliester.

El bolsillo derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero el
cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo
de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

GARETA

Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado
con popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a 1cm
y pespuntado a 2mm.

Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado
con costura recta

El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte inferior
llevara un atraque vertical de 1cm.

GARETON

Fusionado con entretela tejida fusionable por la parte interna,
ademas va embolsado con popelina pespuntado con recta, unido con
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el cierre y el delantero con costura recta. Este lleva un ojal de 2.5cm
con corte de 1.6¢cm.

PINZAS PARTE

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.

POSTERIOR
FUNDILLO , . : .
POSTERIOR Con dos bolsillos tipo ojal centrados en las pinzas.
Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla.
BOLSILLO DE Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de
FUNDILLO 1.2cm. Las bolsas de bolsillo sera de popelina bolsillero y sera
ribeteado con doble puntada cadeneta. El material del ribeteado sera
de tela popelina bolsillera 65%algoddn 35%poliester
PRSI Y | e e e e o
BOTON DE P ’ g P ’

BOLSILLO OJAL

como 1 botdn de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del
vivo a la direccion del ojalillo.

TIRO DE Remallado por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en

FUNDILLOS la parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la
parte inferior.

COSTADOS Costados: remallado y unido con costura cadeneta a 1cm.

BASTA Invisible de 5 cm de ancho con maquina bastera. Y llevara taquera

(orillo de tela) en la parte posterior.

ENTREPIERNA

ESPALDA de 2.5 cm IR terminando a 1cm I.R en ruedo y
DELANTERO de 1 cm I.R hasta el ruedo remallado, unido con ¢/401.
Delantero: SIN PLIEGUES Prenda remallada sin incluir pretina
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: de 85gr/m2 +/- 5%: pretina,
vivos, gareta y gareton.

ENTRETELA FUSIONABLE NO TEJIDA 100%poliester color blanco
en forro de pretina.

ENTRETELA FUSIONABLE TEJIDA 100%poliester color blanco en
refuerzo de pretina cinta antideslizante

CIERRE: cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado

AVIOS
gancho de pretina (hembra y macho).
FORRO DE BOLSILLO: Popelina bolsillero al tono de tela,
65%algodoén / 35% poliéster
HILO: hilo de costura 301con hilo 40/2 composicién 100% poliéster.
hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22
composicion100% poliéster texturizado.
Etiquetas: marca de confeccionista. etiqueta de talla, etiqueta de
composicién e instrucciones de lavado.
e BOLSILLOS DELANTEROS
TERMINOS En el cruce del delantero y fundillos se colocard un murciélago
GENERALES (protector de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el cruce del
PARA EL delantero y espalda) de popelina, el cual estara fijado al gareton con
DELANTERO Y costura recta y fijado a la entrepierna con un atraque en costura recta
FUNDILLO en los extremos.

La bolsa de los bolsillos del delantero y del fundillo sera de popelina
bolsillero y seran ribeteados con doble puntada cadeneta.
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El forro de la pretina, el gareton y ribetes del fundillo, gareta y bolsillos
son de popelina bolsillero.

La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.
Puntadas de 11 P.P.P. (+/- 2%).

Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%)

Los ensanches estan incluidos el remalle.

ACABADOS VUELTA BOLSILLO DELANTERO
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
PRESENTACION insumos, confeccidon y acabados, en su parte externa como

interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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PANTALON

DELANTERO
Pretina: 2 piezas,

Bolsillo secreto:
Atraque vertical de
1cm a los extremos;
9cm de abertura x
10cm de profundidad.

Entrepierna, /

remallado y unido
c/401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo

L

T
]
]
i
T
]
]
[l
]
]
]
]
i
)

]

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAL

X (Variable segun tallas)

4cm de ancho,

entretela tejida no
fusionable de
refuerzo.

interior forrado con
popelina, cinta
I | antideslizante,

Vivo de 2mm. pespunte a
2mm, abertura de 18cm,
atraque de 1cm. en los
extremos.

Garetén: Fusionado,
ribeteado, cierre,
botén 24L unido con
delantero c/301 y
pespunte a 2mm.

Presilla

2.8cm. H

- %traque de 1cm.

VISTA INTERNA DE

1cm c/u.

BASTA

Bolsillo segado delantero:

Gancho
hembra

Ojal

Cierre
de metal.

Gareton

BOLSILLOS SESGADOS DELANTERO

Vista de
4cm de
ancho.

Basta de
Scm.

invisible

Basta remallada y
cosida con puntada
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Cinta
antideslizante
Forro ¢——
de pretina cpstura
zig zag
Gareton
fusionado con
entretela
Bolsa de
bolsillo delantero
; Corte
g costado
g H
VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interno relojero
GARETA
Botdn 24L
Boton ctle
=
Ep P Gancho
macho
_Dibuyjo
“de dareta
fusionada con
Etiq¥de 1 Cierre de metal
instrucciones y
de lavado Gareta ribeteado
‘ clpopelina bolsillera Prenda remallada sin incluir pretina
Etiq. de «— Costura:c/301-4 p.p.cm
talla Remalle:c/504-0.5cm ancho
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INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) SLETS, 200 T z(a:rigitdaeslizante

pegado ¢/301 a 2mm

Vista interior Etiqueta de marca

cosido ¢/301 en
los extremos

Bolsa de
bolsillo POPELINA
BOLSILLERA

Unido con 401 y
Ribeteado ¢/ 401 a
2mm, distancia entre

<

costuras 0.6cm <

FUNDILLO—— 7 Termino
¥ de fundillo
BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
UETE,PARA
CACION
OJALILLO

BOLSILLO ESPALDATIPO OJA

W

PIQUETE
PARA
PINZAS

X J«ariable segun tallas)
[

e I
b

1 .ZCmI

Y A Presilla

=6 g, fom CIU
A traque de 1 cm

Vista Interna
de basta

ESPALDA

e Basta remallada

y cosida con
puntada invisible.

Basta deI R e |

BASTA

Prenda remallada sin incluir pretina
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SACO MODELO 2: CLASICO - VERANO 2024

MODELO

Saco clasico 3 botones con 1 abertura, en la parte posterior.

CUELLO

Armado en dos piezas, con pie de cuello.

Superior fusionado con entretela tejida, inferior con fieltro al tono
de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre

El cuello debe ser simétrico, al centro lleva una presilla para
colgador, centrada con atraque con C/301 en los extremos.

DELANTERO
EXTERIOR

IZQUIERDO-

Con pinza centrada, en la parte superior llevara un bolsillo cartera
de 2.5 cm de ancho x 10 cm de abertura.

En la parte central debe llevar 2 ojales bordados tipo “ojo de
chancho” 2.8cm, con atraque vertical, los ojales deben estar
colocados de manera simétrica uno debajo del otro, en la parte
inferior llevara un bolsillo tipo ojal, con vivos de tela de 0.6 cm y
abertura de 15.5 cm, ademas llevara una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada
con entretela no tejida fusionable por la parte interna y la parte
inferior es de forro (100% poliéster), la medida de tapa es de 5.5
cm de alto incluido el vivo con 15.5cm de largo.

INTERIOR

DELANTERO IZQUIERDO -

Delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad;
lleva 3 bolsillos.

Superior-Porta documentos: tipo ojal con vivos de la tela
principal de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm con
atraque, semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos,
ademas lleva una tapa botdn triangular de forro insertada con 1
ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para
mayor.

Porta lapicero: tipo ojal con vivos de 0.5 cm de forro, con abertura
de 4 cm. con atraque, semilunar (en contraste) en los extremos de
los bolsillos.

Porta celular: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 10 cm con atraque semilunar en los extremos
(en contraste) ademas de un pespunte al contorno a 2mm.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

DELANTERO
EXTERIOR

DERECHO

Con pinza centrada armada con 301, en la parte central llevara 2
botones de 32 lineas poliéster tefiidos en su masa” ubicados
simétricamente uno debajo del otro.

F-LS-02/03
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En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de
0.6cmpor lado y abertura de 15.5cm ademas llevara una tapa
conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la
cual estara reforzada con entretela tejida fusionable y la parte
inferior o contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de
5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.5¢cm de largo.

El bolsillo inferior en la parte interna llevara un bolsillo relojero el
cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

DELANTERO
INTERIOR

DERECHO

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad.
Lleva 1 bolsillo:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en
contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa
botdn triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro
y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de
32 lineas y 1 botdon de 24 lineas a un extremo del bolsillo.
Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

VUELTA

Vuelta recta, armado con sesgo en contraste.

SOLAPA

Fusionar con entretela no tejida, lleva un ojal (tipo “gota”) de
adorno bordado de 3/4” sin abertura.

COSTADILLO

Sera unido al delantero y a la espalda, llevara como refuerzo
entretela no tejida fusionable y un refuerzo de entretela tejida en
la sisa, tela y forro son unidos con costura recta, para el lado del
delantero con ensanche de 3/8”por lado y para el lado de la
espalda con ensanche de 3/4” por lado.

ESPALDA

Lleva corte anatémico en el centro, unidos con costura recta con
ensanche de 3/4” por lado, en la parte central de la espalda el forro
llevara un fuelle de 3/4” de profundidad.

Para reforzar la espalda llevara por la parte interna entretela no
tejida fusionable, en la linea de los hombros, escote, basta y
abertura

MANGAS

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados (sin corte) de 7/8” de largo
con atraque, con sus respectivos botones de 24 lineas, los cuales
deberan estar ligeramente sobre montados.

La boca de manga sera de tipo martillo abierto de 3 2", y basta de
1 1/2”, la cual sera reforzada por la parte interior con entretela no
tejida fusionable.

La cabeza de manga es fusionada con entretela no tejida
fusionable, ademas en la parte interna llevara hombreras
anatomicas prefabricadas de algodén, y llevaran chorrera de crin
al sesgo para mantener caida de la manga.

La cabeza de manga es fusionada con entretela no tejida
fusionable, ademas en la parte interna llevara hombreras
anatémicas prefabricadas de algoddn, y llevaran chorrera de crin
al sesgo para mantener caida de la manga.

F-LS-02/03
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FORRO Material de 100% poliéster, a tono de la tela principal.
Entretela tejida Material doble punto de adhesivo base poliamida,
punto acrilico 100% polieéster peso 68 +/- grm2 color negro
ENTRETELA (Delanteros, cuello, pie de cuello, vivos y cartera)

Entretela no tejida fusionar (sisa, hombros, bastas, abertura de
espalda)

TERMINOS GENERALES

Los delanteros estan fusionados con entretela tejida y lleva
refuerzo de plastén; el cual esta preparado con plastica, pelén
compactado ligero, suave y templador (fajilla) para armado de la
parte superior

Los bolsillos externos e internos seran del mismo forro del cuerpo
100% poliéster a tono del forro delantero.

PRESENTACION

Seran presentados en colgador anatomico de plastico, con gancho
de metal, cubierto en bolsa transparente y sobre todo con porta
terno.

Las prendas deberan estar exentas de defectos de confeccion y
acabados tanto en la parte externa como interna, (Costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.).

Etiqueta de marca® e insertar talla seran pegadas con costura
recta.

ETIQUETAS Ademas lleva insertado etiqueta de nylon donde detalle tratamiento
y cuidado de la prenda y se aprecie la composicion descripcion y
procedencia (ver en grafico ubicacion),

La prenda debe estar planchada y vaporizada
ACABADOS La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o

insumos, confeccidn y acabados, en su parte externa como interna
(materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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lleva bolsillo relajero
bastillado a 1cmy
pespunte a 2mm

Tapa boton(forro)
Presilla {forro)
y boton N°24L.

Botones de repuesto:
01 de N°32L
01 de N°24L

DELANTERO

BOLSILLO CARTERA:
2.5cm ancho x 10.cm abert.

MODELO DE BOTON

Acrilico tefiido en su masa (04 AGUJEROS)
03 ojales tipo ojo de chancho

c/atraque vertical, medida 2.8 cm en total

ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE:
DELANTERO ,CUELLO, TAPA, CARTERA
MANGA ,ESPALDA, RUEDOS, ABERTURA
COSTADILLO,VUELTA, MANGA OJAL, VIVOS

BOLSILLO TIPO OJAL:

i 1 cm INCLUIDO REMALLE CON ABERTURA CENTRAL MONTADA

-Tapa (tela) /contratapa (forro).

-Vivo (tela) de 0.6cm c/u.

_Tapa:5.5cm de lato (incluido vivo).

-15.5cm abertura.
-MOSTRAR ORILLO DE TELA
TODAS LAS BOLSAS DE
BOLSILLOS EN POPELINA

Etig.de Lavado

Protector axilar de
doble forro ribeteado
a 7mm de ancho.

SACO -INVIERNO

ESPALDA

/

FORRO: fuelle de 2cm de
profundidad (terminada)

.7 2 cm INCLUIDO REMALLE

TA: 5cm (incluido remalle)

en cuerpo y manga

/

Plaston N
Fieltro
Cinta
fusionable
Costura tejido
Zig Zag
B 4

sesgo de forro armado

con cintillo de refuerzo (chutas)
y pespunte de HILVAN
(cadeneta al reverso)

BOLSILLOS INTERNOS:

vivo (tela) 0.6cm de ancho C/U.
-02 portadocumento 13 cm abert.
-01 portalapicero 4cm

-cigarrera 10cm abert.

Atraque SEMI LUNAR en extremos
de los vivos de los bolsillos en
color (CONTRASTE).

Sesgo CONTRASTE y pespunte(contraste)
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PANTALON MODELO 2: CLASICO - VERANO
2024

MODELO

Pantalon de vestir con o sin pliegues a eleccién del usuario.

PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha
con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable
adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de la pretina que
consta: una entretela no tejida, con sesgos de tela bolsillero y la cinta
de pretina antideslizante.

Ademas, lleva entretela tejida fusionable de refuerzo de pretina.

El forro de la pretina sera de popelina bolsillero al tono de tela de 50%
algodon y 50% poliéster, la cual llevara una cinta de pretina elasticada
antideslizante.Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un
corchete.

En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un botén
de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al garetén y
en el extremo derecho 01 ojal de 1 1/8”.

PRESILLAS

Llevara 7 presillas de 0.8cm de ancho por 5cm de largo, las cuales
llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte
superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran
distribuidas 2 en el delantero, 2 en los laterales y 3 en la parte
posterior.

PRESILLAS

Llevara 7 presillas de 0.8cm de ancho por 5cm de largo, las cuales
llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte
superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran
distribuidas 2 en el delantero, 2 en los laterales y 3 en la parte
posterior.

BOLSILLO
SECRETA

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad. (De TELA)

El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido
a la pretina con costura recta, embolsado con remalle y puntada de
seguridad.

DELANTERO

Con dos pliegues tumbados hacia los costados, con una separacion
entre pliegues de 3.8cm y dos bolsillos sesgados uno a cada lado del
delantero. (Los pliegues seran opcionales por cada usuario).

BOLSILLOS
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los
cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo.

El bolsillo derecho en la parte interna, llevara un bolsillo relojero el
cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm

VUELTA BOLSILLO
DELANTERO

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo
de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

GARETA

Fusionado con entretela tejida fusionable por el interior, Acabado
interno ribeteado y unido al delantero con costura recta a 1cm y
pespuntado a 2mm.

Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado
con costura recta

El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte inferior
llevara un atraque vertical de 1cm.

GARETON

Fusionado con entretela tejida fusionable por la parte interna, ademas
va embolsado con popelina pespuntado con recta, unido con el cierre
y el delantero con costura recta. Este lleva un ojal de 2.5cm con corte

F-LS-02/03




Avwiversario

1994- 2024

\u ..... sunarp

/k|l1NIK‘1\|

de 1.6cm

ENTREPIERNA

ESPALDA de 2.5 cm LR terminando a 1cm |.R en ruedo y
DELANTERO de 1 cm I.R hasta el ruedo remallado, unido con c/401.

COSTADOS Orillado y unido con costura cadeneta a 1cm del orillo.

FUNDILLO Con dos bolsillos tipo ojal centrados en las pinzas.

POSTERIOR

BOLSILLO DE Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/Q, con abertura segun
FUNDILLO marcador. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques

verticales de 1.3cm

PRESILLA Y BOTON
DE BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un ojalillo tipo
flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como
1 botdn de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a
la direccion del ojalillo.

TIRO DE
FUNDILLOS

Ribeteados por separado y unidos con costura cadeneta con
ensanche de 3.5cm en la parte superior, terminando con un ensanche
de 1.5cm por lado en la parte inferior

TERMINOS
GENERALES PARA
EL DELANTERO Y

En el cruce del delantero y fundillos se colocara un murciélago
(protector de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el cruce del
delantero y espalda) de popelina, el cual estara fijado al garetén con
costura recta y fijado a la entrepierna con un atraque en costura recta
en los extremos.

La bolsa de los bolsillos del delantero y del fundillo sera de popelina

FUNDILLO bolsillero y seran ribeteados con doble puntada cadeneta.
El forro de la pretina, el garetén y ribetes del fundillo, gareta y bolsillos
son de popelina bolsillero.
La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.
BASTA Invisible de 5 cm de ancho con maquina bastera. Y llevara taquera
(orillo de tela) en la parte posterior.
FORRO DE P _ _ o ] o .
BOLSILLO opelina bolsillero al tono de tela, 50%algodén / 50% poliéster
Puntadas de 11 P.P.P. (+/- 2%).
COSTURAS Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%)
Los ensanches estan incluidos el remalle.
04 botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela, incluido
repuesto.
01 juego de ganchos de laton.
01 cierre de metal de diente dorado.
Hilo de costura 40/2, 100% poliéster.
AVIOS Cinta p/ pretina elasticada.
Refuerzos de pretina
Etiqueta de Marca  (ubicadas en la parte interna).
Etiqueta de composicion de la tela.
Etiqueta de Talla y procedencia e instruccion de lavado. Cuidado y
uso.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION confeccion y acabados, en su parte externa como

interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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DELANTERO

BOLSILLO SECRETO (tela): atraques verticales de 1cm

embolsado con remalle y puntada de segui
9cm abert. x 10cm prof.

Vista Interna de bolsa
Bolsillo interno Relojero
bastillado a 1cmy
Pegado c/recta a 2Zmm

Medidas y Ubicacién de presillas
7 presillas de 0.8cm de ancho

2°Doblado y atraque

1cﬂ iy

Scm Pretina

1°atraque
de 0.8cm
de ancho

DELANTERO: 1cm LR hasta el /

ruedo remallado, unido con ¢/401

ridad(internos)

[ AN ”
Vista bolsillo espalda
pegado ¢/301 a 2mm

Etiqueta de Marca

4
s A
Unido y ribeteado
¢/401 a 2mm

——»Bolsa de popelina

PRETINA: de 2 piezas.

Ancho de 4cm(terminado), forrado interior (popelina)
-01 juego de ganchos de pretina

cinta antideslizante(con logo), entret. tejida de refuerzo

DELANTERO: 02 pliegues tumbados hacia

los costados 3,8cm de separacion.

BOLSILLO SESGADOS DELANTERO:

-vivo de 2mm,pespunte a 2mm, abertura de 18cm
atrague horizontal de 1cm en los extremos
-vuelta de tela donde muestre orillo de tela

con pespunte a 2mm.

I\ **Gareta :ubicar Etiq. instrucc de lavado

-Fusionado-ribeteado, cierre, boton 24L
unido ¢/delant. ¢/301 y pespunte a 2mm
pespunte a 3.5cm.

con atraque de 1cm parte inferior
“*Gareton:

-Fusionado-Embolsado con popelina
pespuntado a 1cm

-ojal de chancho

2.5cm de largo c/corte de 1.6cm

Entrepierna con
murcielago (triangulo
embolsado de popelina)

ESPALDA

Bolsillo Espalda Tipo Ojal

Vivos de U.qcm c/u
; x (variable sggun tallas) .
Atraque vertical ?. y | ;
deldm F *
2.8cm Presilla
* de 8mm C/U
Atrague de 1cm Boton N°24
ENTREPIERNA:
ESPALDA:2.5cm

a lcm LR en ruedo

BASTA: 5cm IR
con taquera

il

LR terminando

Orillada

1\|___°

™A FUNDILLO: de 3.5cm
y ribeteado ¢/401, terminado
a 1.5cm por lado, unido ¢/401.

I\\‘Ct:is'(ad\'.»s: c/abierta
de 1cm con ¢/401y
remallado

**Costuras:4p.p.cm
**PRENDA TOTALMENTE REMALLADA
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CAMISA MODELO 1: CUELLO ITALIANO - VERANO 2024

MODELO De vestir con cuello italiano
CONFECCION A medida segun usuario.

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en las
CUELLO punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado al filo a

1.3mm

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm Con
costura recta, unir cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete.
Asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado izquierdo con ojal
de 1.8cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva boton de 16
lineas.

Lleva tachon de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto

DELANTERO ) Iy

IZQUIERDO armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van los
ojales.

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicion y

DELANTERO cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de

DERECHO . )
repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V; logotipo

BOLSILLO bordado.

Pegar bolsillo con recta a 1mm del filo de bolsillo; ademas lleva atraque
triangular.

ESPALDA Sin pliegues.

CANESU De 2 piezas; canesu interior centrar horizontalmente etiqueta de marca,
es embolsado a 1cm con el canesu exterior y la espalda; ademas lleva
un pespunte al filo a Tmm.

Lleva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con

MANGAS :
costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.
Fusionados(exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a 6.4mmy

PUNOS pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones de 16 lineas en
cada pufio y 01 ojal de 1.8cm de largo.

CUERPO Cerrar costados con cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5mm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con 301

SISA a 1cm del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el cuerpo
(costura francesa).

BASTILLADO Con recta bastillado a 5mm con costura recta.

DE FALDON
ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: cuello, pie de cuello, pufo,
refuerzo de cuello y tachon.

HILO: hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composicion 100%

AVIOS

poliéster.

BOTONES: Composicion 100% poliéster, tefidos en su masa
transversal al tono de la tela principal de 4 agujeros.
Los tamafios y anchos que se emplean son:




‘

Awiversario u e

19942024 ||

usunaro -----

n mb-v

h egistr
/k|l1NIK‘1\|

1 Botones N° 16L para delantero, pie de cuello y punos,
1 Botén N° 16L interior de repuesto.

3 Botones N° 14L para cada manga (yugo),

1 Botdén N° 14L interior de repuesto.

Etiquetas:

Marca de confeccionista,

Etiqueta de talla,

Etiqueta de nylon donde contiene impreso la composicién e
instrucciones de lavado.

14 ppp. +/- 10%, con hilos mercerizados 100% poliéster del color de la

COSTURA
tela.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.

ACABADOS Etiqueta_s _ubicada_s en la parte intgr_qa: Etiqueta de marca del
confeccionista, etiqueta de composicién de tela y etiqueta de
instrucciones de lavado, cuidado y uso.

i Sera presentado sobre cartén fijada con alfileres, con bolsa plastica y

PRESENTACION

en la caja de carton debidamente.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccidn y acabados
en su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, hilos
sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.
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CAMISA CUELLO ITALIANO

CUELLO ITALIANO

Embolsar hombros con 301 a 1cm
del borde y pespuntar hacia el
canesy (unién de hombros) con

DELANTER Imm de pestafia.

Basta con 301 a
5mm de altura.

ESPALDA

Pegar mangas con 401 (doble aguja),
pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
del pegado de mangas,

costuras tumbados hacia el cuerpo
(costura francesal.

Cerrado de costados
c/401 doble aguja
y 5mm de separacién.

CODIGO PPP ALTERNATIVA
PUNTADA = DE MAQUINA
301 14 RECTA
401 14 CERRADORA

*ACABADO: Camisa sujetada con 05 alfileres (doblada)

Manga larga
c/02 pliegues
c/yugo francés

F-LS-02/03
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Delantero derecho:

Bastillado de 2.5cm de pestaiia
06 botones N°16 y 02 botones de
repuesto: 01 N°16 y 01 N°14

Centrary pegar etiqueta de
marca con 301 en los laterales,

etig. talla bordada en la misma
etigueta de marca.

CANESU
INFERIOR

MARCA
v .

DELANTEROS

Delantero izquierdo:

Pegar tachén con 401 doble aguja

de 2.5cm de separacion costura cadeneta al interior
lleva 05 ojales verticales y el ultimo horizontal.

I
2.5cm -
S SEmy
] BOLSILLO PARCHE
l *Ubicado a la altura de segundo ojal.
*Pegar a 1Tmm del filo de bolsillo
con 301 a 14P.P.P.
- Atraque
triangular
| 3 puntadas
Pegado de botén
es de forma vertical r\:
al igual que la figura. | \
¥ 8 Separacion
TRl A0 : -| e
insertada en el basnlladoM_\_/m" Zr2cm .
a7becmdelabasta 000 77
terminada. - .9cm ancho Doble doblez
de tachon superior de 2.5cm,
Uil ISOTIPO BORDADO
ESPALDA
exterior inferior
CANESU

De doble pieza,
embolsade a 1em ¢/301)

/pespunle a 1mm ¢/301.

Espalda
sin PLIEGUES

Espalda
vista exterior




ENSAMBLE CUELLO ITALIANO

T Refuerzo
> Fusionable

Cuello exterior

Fusionar cuello exterior
con entretela fusionable y refuerzo

Atracar barba

Embolsar cuello
insertando puntera
con costura 301 a
0.6cm en extremos

Pespuntar contorno
del cuello con 301
a 1.3mm del borde.

Embolsar a borde

de la entretela .::Z,:_ e Fusionable Pie d? cuel!o
Lx,_ e T TSN — exterior fusionado
Bastillar pie de cuello con ¢/301 a 5mm de la base clentretela fusionable.

e — Pespuntar con ¢/301

4 k hacia el pie de cuello
a 1.3mm del unién de
cuello con pie.

1cm de extremo de ojal a

BOTON N°16 de i
1.7cm ubicacion de centro de boton 22:1?;33 Egiggni:?”a

a borde de pie de cuello. :
con respecto al pie de cuello.

ENSAMBLE PUNO

PUNO-MANGA-YUGO

Manga de 02 pliegues de 1cm de profundidad.

Punfo interior

Con 301 p T 2cm ;

puiho 3mm sepo(ccion

- de Igbase. R de pliegues
= C/301 @ 18mm
Fusionable 14—_ borde de yygo

4cm

[ _Punio exterior | o e
Purio exterior con fusionable TEJIDA —T 2 $25cm

Embolsado de pufio a G.64cm(—l
7 == Ubicar botén 14L

. H y ojal centrado
Fusionable i en el yugo.

Boton a tono de - =
la tela principal Pufo exterior bastillado a 5mm

1cm distancia entre extremo
88 de ojal a borde de pufio
Pespunte a 1.3mm del contorno.(—]
Ubicacion e
vertical

6cm ?@ Ok

.2.5.cm de separacion
de botén a botén

F-LS-02/03
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CAMISA MODELO 2: CLASICO - VERANO 2024

Zona Registral H° 1% - Sede Lima

MODELO Segun disefio
CONFECION A medida segun usuario
Con entretela tejida fusionable en exterior, base y refuerzo;
CUELLO .
embolsado y pespuntado al filo a 1.6mm.
Fusionado con entretela tejida por el exterior.
Costura de 6. 5mm.de pegado de pata a cuello y embolsado de
PIE DE CUELLO pata.
Pie de cuello con un ojal horizontal y 01 boton N° 16L y pegado
de botdn en cruz.
El delantero izquierdo lleva tachdon con entretela fusionable
sobrepuesto donde van los ojales, y el delantero derecho lleva un
DELANTERO bastillado a 2.5cm insertado la etiqueta de composicion y
cuidado, donde van los botones: 6 de 16L y 2 botones de
repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas)
Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con
BOLSILLO doble doblez en la parte superior y el modelo de bolsillo
rectangular con atraque en los extremos.
ESPALDA Con tablero central de 3.5 cm.
De 2 piezas. En el canesu interior va centrado la etiqueta de
marca, es embolsado a 1cm. y con el canesu exterior de la
CANESU ! .
espalda. La unién del delantero y el canesu en el hombro lleva un
pespunte al filo a 1.6mm.
Pegadas al cuerpo con costura francesa. Lleva yugo francés
MANGAS corrido de 15.5de largoy 2.5 cm. de ancho, con ojal y boton N°
14L. Lleva 2 pliegues laterales orientado hacia el yugo.
< De 2 piezas, fusionado y bastillado embolsado y pespuntado al
PUNOS , ] 2
filo, llevando 2 botones de 16 lineas en cada pufio.
CUERPO Cerrar costados con cerradora de codo 5mm.
Utilizar entretela tejida fusionable de peso apropiado, segun
ENTRETELA correspondan para el cuello, pie de cuello, pechera o tachoén y
pufios.
100 . . o .
COSTURA 14 p.p.p. +/- 10%, con hilos mercerizados 100% poliéster del
color de la tela.
Composicion 100% poliéster. Tefiidos en su masa transversal al
tono de la tela principal de 4 agujeros.
Los tamafios y anchos que se emplean son:
BOTONES . 1 Botones N° 16L para delantero, pie de cuello y pufios,
. 1 Botdn N° 16L interior de repuesto.
o 3 Botones N° 14L para cada manga (yugo),
. 1 Botdn N° 14L interior de repuesto.
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Etiquetas ubicadas en la parte interna: Etiqueta de marca del
ACABADOS: q P q

confeccionista, etiqueta de composicién de tela y etiqueta de
instrucciones de lavado, cuidado y uso.

PRESENTACION:

Sera presentado sobre carton fijada con alfileres, con bolsa
plastica y en caja de cartén debidamente.
La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y
acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.

DELANTERO

Cuello y pie de cuello
fusionado con entretela
tejida en exterior

Mangas pegadas
al cuerpo con
costura francesa.

Afraque triangular

2 5cm

2.5cm

__________________________

Pespuntar contorno con
recta a 1.6mm del borde.

ot

CAMISA

Sisa costura de 1cm
tumbada hacia cuerpo
con asentado de 1/4.

SEPARACION DE OJALES Y BOTONES

Delantero derecho Delantero izquierdo

® A
Pegar 6 ® i |
botones .
N® 16. @ S
@ e Pespunte de
e 0.5cm en cada
Vi borde de
@ il ‘ pechera.
Botones de: @ il
repuesto | 7em | !
H., }g T2 fa4em |
% ey
e ‘_ __Jd¢w . '
2.5em 3.5cm
e
ESPALDA

Embolsar canesu a espalda

Pespuntar canesi con recta a

1.6mm por el exterior

Cerrar costados con
cerradora de 2 agujas
gauge Smm.

Hacer tablero
central de 3.5cm.

Faldon bastillado a Smm.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION
Y ACABADOS: CORBATA DE VERANO

MODELO Clasico y estandar segun disefio adjunto.

COLOR Marrén

TELA Polyester tejido en microdisefno

COMPOSICION 100% polyester (urdimbre y trama)
Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt.

DIMENSIONES Ancho mayor: 8 cm +/- 5 mm
Ancho menor: 3.5cm a 4cm.

PESO Peso de 45 hasta 50 grs.

HILO DE polyester 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela.

COSTURA

CONFECCION A medida, con 2 vistas. En la vista posterior.

ALMA DE Color blanco o crudo 100 % algodoén.

ENTRETELA

FORRO 100% poliéster, para la parte ancha de la corbata, con puntada de

INTERNO seguridad en la parte superior de la cabeza.

ACABADO Planchado termo fijado y vaporizado a todo lo largo

PRESILLA Atracada de encaje.

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de composicion de

UBICADAS EN | |a tela y etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

LA VISTA

POSTERIOR
En colgador plastico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado
la confeccion.

PRESENTACION | L@ prenda debera estar exento de defectos de confeccion y
acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, etc.
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TELA: corbata-100% POLIESTER
FORRO: 100%poliester

ENTRETELA: 100%poliester

ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION.

DISENO DE_CORBATA PARA CABALLERO

VISTA EXTERI

/‘- - eorie

B RE @p ol

U ST W gL

Bcm a B.5cm

VISTA POSTERIOR

FORRO 100K POLESTER €—

ATRAQUE

HTERIDR CON
REFLERTO DE ENTRETELA, »
T RORgciiagle

coflp——

SUJETADOR DE LA

@

Bl

TELATELA PRINCIPAL

ETIQUETADE
CONFECCIONISTA

FORRO g—
100% POUESTER
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ANEXO 2.3

ESPECIFICACIONES TECNICAS DE LAS TELAS
PARA EL UNIFORME DE INVIERNO

CABALLEROS
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T el SACO/PANTALON CABALLEROS - INVIERNO 2024

P lo nomi
un sole equipe

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
TIPO DE TEJIDO Casimir color entero
COMPOSICION (%) 100% LANA
COLOR Azul noche
ARMADURA Sarga 2/2
PESO (g/m lineal) 431 £ 5% (INCLUYE ORILLOS)
PESO (g/m2) 280 + 5%

Urdimbre: Nm 2/43 + 5%

TITULO DEL HILADO (Nm)
Trama: Nm 2/43 + 5%

Urdimbre: 27.4 + 3

DENSIDAD (HILOS /cm)
Trama: 27.0+ 3

ESTABILIDAD Urdimbre: -1.5% Maximo

DIMENSIONAL Trama: -1.0% Maximo

SOLIDEZ DEL COLOR:

e Alaluz 3.5 minimo

e Al sudor acido 3.0 minimo

e Al sudor alcalino 3.0 minimo

¢ Al frote seco 4.0 minimo

e Al frote humedo 3.5 minimo

e Al lavado en seco 4.0 minimo
ACABADO Batanado decatizado

F-LS-02/03
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CAMISA CABALLERO 1 - INVIERNO 2024

CARACTERCISTICAS

DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO

Plano - Disefio espigas con mini puntos

COMPOSICION (%)

Urdimbre: 65% Algoddn + 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla
Intima)

Trama: 65% Algoddn = 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla
Intima)

COLOR Blanco
ARMADURA Dobby
PESO (g/m2) 158 + 5%

TITULO DEL HILADO (Ne)

Urdimbre: 50/1 +£5

Trama: 50/11+£5

N°HILOS X PULGADA

Urdimbre: 172.% 5%

ACABADA (método
interno) Trama: 110.+ 5%
Urdimbre: 11 min.
RESISTENCIA A LA
TRACCION (Kg-f)
Trama : 11 min.
SOLIDEZ DEL COLOR:
Alaluz 3.5 minimo.
ACABADO Hilo Color, Blanqueado, Caustificado, Impregnado con

Blanqueador Optico, Pre-Encogido

F-LS-02/03
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CAMISA CABALLERO 2 - INVIERNO 2024

CARACTERCISTICAS DESCRIPCION

TIPO DE TEJIDO Dobby diseno espigas con mini puntos
Urdimbre: 65% Algodon = 5 — 35% Polyester + 5 (Mezcla
Intima)

COMPOSICION (%)
Trama: 65% Algoddn = 5 — 35% Polyester £ 5 (Mezcla
Intima)

COLOR Blanco

ARMADURA Dobby

PESO (g/m2) 146 + 5%

Urdimbre: 50/1+5
TITULO DEL HILADO (Ne)

Trama: 50/1+5

N°HILOS X PULGADA Urdimbre: 172 £ 5%

ACABADA (método

interno) Trama: 110 £ 5%
Urdimbre: 11 min.

RESISTENCIA A LA

TRACCION (Kg-f)

Trama : 11 min.

SOLIDEZ DEL COLOR:

Alaluz 3.5 minimo.

Al lavado doméstico 3.0 minimo

Al sudor acido 3.0 minimo

Al frote seco 3.0 minimo

Al frote humedo 2.0 minimo

ACABADO Hilo Color, Blanqueado, Caustificado, Impregnado con

Blanqueador Optico, Pre-Encogido.
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ANEXO 2.4

ESPECIFICACIONES TECNICAS CONFECCION
UNIFORME

INVIERNO
CABALLEROS
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SACO MODELO 1: SLIM FIT — INVIERNO 2024

MODELO slim fit de 2 botones
Armado en dos piezas, con pie de cuello.
Superior fusionado con entretela fusionable. Ademas,
lleva pie de cuello. Inferior con fieltro al tono de la tela
CUELLO unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo

sastre. En los extremos es embolsado con costura
recta.

El cuello debe ser simétrico, al centro lleva un cintillo
para colgador, con marca centrada con atraque con
C/301 en los extremos.

DELANTERO IZQUIERDO -
EXTERNO

Deberan estar fusionados con entretela fusionable,
lleva 2 pinzas centradas armada con costura recta y
llevaran un refuerzo de plaston.

En la parte superior llevara un bolsillo cartera de 10.5
cm de largo por 2.5 cm de ancho alto; bolsa del
bolsillo sera de popelina bolsillera con costura recta y
remalle en los laterales

En la parte central debe llevar 2 ojales bordados tipo “ojo
de chancho” 2.8cm, con atraque vertical, los ojales deben
estar colocados de manera simétrica uno debajo del
otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal, con vivos
de tela de 0.6 cm por lado y abertura de 15.7cm, ademas
llevara una tapa conformada de dos partes, la parte
superior de la misma tela, la cual estara reforzada con
entretela fusionable y en la parte inferior o contratapa es
de forro, la medida de tapa es de 5.5 cm de alto incluido
el vivo con 15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de
popelina bolsillero 65% algoddn 35% poliéster, bolsa con
costura recta y remalle en los laterales.

DELANTERO IZQUIERDO -
INTERIOR

Delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor
calidad; lleva 3 bolsillos.

Superior-Porta documentos: tipo ojal con vivos de
la tela principal de 0.6 cm de ancho cada vivo, con
abertura de 13 cm con atraque, semilunar (en
contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas
lleva una tapa botdn triangular de forro insertada con
1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 boton de 24 lineas
centrado para mayor seguridad. Bolsa de bolsillo sera
de popelina bolsillera, bolsa con costura remalle y con
puntada de seguridad en los costados.

Porta lapicero: tipo ojal con vivos de 0.6cm de ancho
cada vivo, con abertura de 4cmcon con atraque
semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa del
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bolsillo sera de popelina bolsillera, bolsa con costura
remalle y con puntada de seguridad en los costados.

Porta celular: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 10cm con atraque
semilunar en los extremos (en contraste) ademas de
un pespunte al contorno de 1.6mm. Bolsa del bolsillo
sera de popelina bolsillera, bolsa con costura remalle
y con puntada de seguridad en los costados.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de
ancho

DELANTERO DERECHO -
EXTERIOR

Deberan estar fusionados con entretela fusionable,
lleva 2 pinzas centradas armada con costura recta y
llevaran un refuerzo de plaston.

En la parte central llevara 2 botones de 32 lineas
poliéster tefidos en su masa’ ubicados
simétricamente uno debajo del otro.

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con
vivos de tela de 0.6cm por lado y abertura de 15.7cm
ademas llevara una tapa conformada de dos partes,
la parte superior de la misma tela, la cual estara
reforzada con entretela tejida fusionable y la parte
inferior o contratapa es de forro, la medida de esta
tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con
15.7cm de largo. Bolsa de bolsillo sera de popelina
bolsillero 65% algodén 35% poliéster, bolsa con
costura recta y remalle en los laterales.

El bolsillo inferior en la parte interna llevara un bolsillo
relojero de popelina bolsillera el cual estara bastillado
a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de
tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de 13cm
con atraque semilunar (en contraste) en los extremos
de los bolsillos, ademas lleva una tapa botén
triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha
de forro y 1 botdn de 24 lineas centrado para mayor
seguridad en los costados.

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto
1boton de 32 lineas y 1 botdn de 24 lineas a un extremo
del bolsillo.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de
ancho

PLASTON

Armado de 02 piezas, plastica y fieltro compactado.
Deberan estar unidas con puntadas en zigzag,
ademas de una tira de fusionable tejido a un extremo
cosido con maquina recta
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VUELTA

Con media luna tipo pistola, armado con sesgo y
pespunte tipo hilvan (cadeneta en el interior) en
contraste, la vuelta se une con el delantero con
costura recta.

SOLAPA

Fusionar con entretela fusionable, En la parte
externa, extremo superior del lado izquierdo llevara
01 ojal bordado con atraque vertical de adorno (sin
corte), el cual tiene una medida de 2.2cm

COSTADILLO

Sera unido al delantero a 1cm y a la espalda a 2cm,
lo cual permitira un mejor entalle de la prenda; este
llevara como refuerzo entretela fusionable desde la
sisa hasta la basta.

ESPALDA

Lleva corte anatémico, orillado y unidos con costura recta
con ensanche 2cm por lado, en la parte central de la
espalda el forro llevara un fuelle de 2cm de profundidad
con costura recta.

En la parte central inferior interna leva una abertura

de 5 cm de cruce.

Para reforzar la espalda llevara por la parte interna
entretela fusionable, en la linea de los hombros,
escote, basta y abertura

MANGAS

La manga mayor y menor (tela y forro) seran
remalladas y estara unida con costura recta a 1cm.

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin
corte) de 2.5cm de largo total, con sus respectivos
botones de 24 lineas, la boca de la manga sera tipo
martillo con abertura de 3cm la cual tendra una basta
de 4cm (IR), sera reforzada en la parte interior con
entretela fusionable.

La cabeza de manga es fusionada con entretela
fusionable, llevara chorrera de fieltro para un mejor
armado de la manga ademas en la parte interna de
los hombros unidos a 1cm llevara hombreras
anatomicas prefabricadas una a cada lado.

SISA

Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

BASTA DE SACO

Doblez de 4cm (incluido remalle), sera reforzada por
la parte interior con entretela fusionable
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AVIOS

FORRO: Material de 100% poliéster de 63 gr/m2
minimo a tono de la tela principal.

ENTRETELA TEJIDA Material doble punto de
adhesivo base poliamida, punto acrilico 100%
poliéster, color negro de 85 gr/m2 +5%: (Delanteros,
vuelta, vivos, costadillo, cartera, tapa, pinza, cinta
plastén, cuello, pie de cuello).

ENTRETELA NO TEJIDA color beige: Espalda
superior, cabeza de manga, ruedo manga con Manga
ojal, ruedo espalda, abertura.

BOTONES: De material 100% poliéster tefido en su
masa, modelo de 04 agujeros

HOMBRERAS: anatomicas prefabricadas con relleno
de algodon con base de fieltro compactado

PLASTON: plastica y fieltro.

FIELTRO DE CUELLO: a color de la tela principal
100% poliéster.

HILO: hilo de costura 301 con hilo 40/2 composicion
100% poliéster. hilo de costura 504 (ancho de remalle
0.5cm) con hilo tex 22 composicion100% poliéster
texturizado 6 hilo 40/2 composicién 100% poliéster.

POPELINA BOLSILLERA: de 65%algodén /35%
poliéster.

ETIQUETAS:

marca de confeccionista.

etiqueta de talla,

etiqueta de composicién e instrucciones de lavado

TERMINOS GENERALES

La prenda debe estar remallada, sin incluir plaston,
chorrera, sisa (tela y forro), cuello, escote, pinza y
union de vuelta con delantero.

Todos los ensanches de costuras estan incluidos
remalle.

PRESENTACION

Seran presentados en colgador anatdomico de
plastico, con gancho de metal, cubierto en bolsa
transparente y sobre todo con porta terno de material
Notex con cierre.

Las prendas deberan estar planchada y vaporizada y
exentas de defectos de confeccidn y acabados tanto
en la parte externa como interna, (Costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado,
etc.).
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2 pinzas
armada con 301
y llevaran un
refuerzo de
plaston.

=" SACO

DELANTERO

-
-

FFT

Qjal Solapero

Plaston

Fieltro

Cinta
Bolsillo cartera: fusionable
5c alto x 10.5¢cm tejido.
largo.

Costura

2 botones de 32L atono de la ZigZag.

tela principal.

2 ojales bordados tipo ojo de
chancho, atraque en forma
vertical de 2.8cm.

Ubicados de manera simétrica
uno debajo del ofro.

N

Plastica.

% J

4 Bolsillo tipo ojal con vivos de
tela de 0.6¢m, abertura de
15.7cm. Tapa de 5.5¢m de alto

Hombreras:
anatémica, relleno
de algodon con
base de fieltro
compactado.

Tapa boton (forro)
Presilla (forro)
y botdn N° 24L.

INTERIOR DERECHO INTERIOR IZQUIERDO
Corte anatomico,
i \ orillado y unido con
3 costura recta con
ensanche 2 cm por
lado.
A ™ ™

Botones de
repuesto:

1de N°32L
1de N°24L

Bosillos internos:

Vivo de 0.6cm de

ancho con afraque
semilunar.

2 porta documentos
de 13cm, 1 porta
|apicero de 4cm y 1
cigarrera de 10cm.

incluyendo el vivo con 15.7cm Entretela tejida fusionlable, delantero,
de largo. cuello, tapa, cartera, manga, espalda,
Bolsa con costura recta y ruedos, abertura costadillo, vuelta,
remalles laterales. manga, ojal y vivos.

ESPALDA

1 Costadillo:
\““-\‘Unido al delantero a
1cmy ala espalda
l a2cm.

Abertura central

de 5cm de cruce,

con refuerzo de
fusionable.
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PANTALON MODELO 1: SLIM FIT — INVIERNO 2024

MODELO

Pantalén de vestir.

PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y
derecha con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva
entretela fusionable adherida a la tela, adicionalmente se
prepara el forro de pretina de popelina bolsillera que consta de:
una entretela no fusionable no tejida, con sesgos de tela
bolsillero y la cinta de pretina elasticada antideslizante.
Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo de
pretina. Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un
corchete de metal inoxidable. En la parte interna de la pretina,
extremo izquierdo llevara un botén de 24 lineas al tono de la
tela, este servira para sujetar al gareton. Este lleva un ojal
bordado simple, exteriormente llevara presillas compartidas.

PRESILLAS

Llevara 7 presillas de 0.8cm de ancho por 5cm de largo, las
cuales llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en
la parte superior y uno en la parte inferior (parte interna). Las
presillas estaran distribuidas 2 en el delantero, 2 en los laterales
y 3 en la parte posterior.

BOLSILLO SECRETA

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de
abertura util por 10cm de profundidad El bolsillo llevara atraque
vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la pretina con
costura recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La
bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.

DELANTERO Sin Pliegues; prenda remallada sin incluir pretina
Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque
horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos,
los cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las
BOLSILLOS con doble puntad cadeneta. £l matoral el beteado serd c
DELANTEROS

tela popelina bolsillera 65%algodén 35%poliester.

El bolsillo derecho en la parte interna llevara un bolsillo relojero
el cual estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a
2mm.

VUELTA BOLSILLO
DELANTERO

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja
un vivo de 2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la
marca de la tela.

GARETA

Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno
ribeteado con popelina bolsillera y unido al delantero con
costura recta a 1cm y pespuntado a 2mm.

Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela,
pegado con costura recta

El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte
inferior llevara un atraque vertical de 1cm.

F-LS-02/03
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GARETON

Fusionado con entretela tejida fusionable por la parte interna,
ademas va embolsado con popelina pespuntado con recta,
unido con el cierre y el delantero con costura recta. Este lleva
un ojal de 2.5cm con corte de 1.6cm.

PINZAS PARTE
POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada
lado.

FUNDILLO POSTERIOR

Con dos bolsillos tipo ojal centrados en las pinzas.

BOLSILLO DE
FUNDILLO

Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun
talla. Los dos extremos de los bolsillos llevaran atraques
verticales de 1.2cm. Las bolsas de bolsillo sera de popelina
bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera
65%algodon 35%poliester

PRESILLA Y BOTON DE
BOLSILLO OJAL

En ambos bolsillos llevara insertado en la parte central un
ojalillo tipo flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la
parte inferior; asi como 1 botdon de 24 lineas, el cual ira
pegado en la parte inferior del vivo a la direccion del ojalillo.

TIRO DE FUNDILLOS

Remallado por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm
en la parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado
en la parte inferior.

COSTADOS

Costados: remallado y unido con costura cadeneta a 1cm.

BASTA

Invisible de 5 cm de ancho con maquina bastera. Y llevara
taquera (orillo de tela) en la parte posterior.

ENTREPIERNA

ESPALDA de 2.5 cm |.R terminando a 1cm |.R en ruedo y
DELANTERO de 1 cm |.R hasta el ruedo remallado, unido con
c/401.

Delantero: SIN PLIEGUES Prenda remallada sin incluir pretina
NOTA: Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

AVIOS

ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: de 85gr/im2 +/- 5%:
pretina, vivos, gareta y gareton.

ENTRETELA FUSIONABLE NO TEJIDA 100%poliester color
blanco en forro de pretina.

ENTRETELA FUSIONABLE TEJIDA 100%poliester
blanco en refuerzo de pretina cinta antideslizante

color

CIERRE: cinta de poliéster con dientes metalico acabado
dorado gancho de pretina (hembra y macho).

FORRO DE BOLSILLO: Popelina bolsillero al tono de tela,
65%algodoén / 35% poliéster

HILO: hilo de costura 301con hilo 40/2 composicion 100%
poliéster. hilo de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo
tex 22 composicion100% poliéster texturizado.

Etiquetas: marca de confeccionista. etiqueta de talla, etiqueta
de composicion e instrucciones de lavado.

e 04 botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela,
incluido repuesto.

¢ 01 juego de ganchos de laton.
Cinta p/ pretina elasticada.

o Refuerzos de pretina

F-LS-02/03
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TERMINOS GENERALES
PARA EL DELANTERO Y
FUNDILLO

En el cruce del delantero y fundillos se colocara un murciélago
(protector de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el cruce
del delantero y espalda) de popelina, el cual estara fijado al
gareton con costura recta y fijado a la entrepierna con un
atraque en costura recta en los extremos.

La bolsa de los bolsillos del delantero y del fundillo sera de
popelina bolsillero y seran ribeteados con doble puntada
cadeneta.

El forro de la pretina, el garetdn vy ribetes del fundillo, gareta y
bolsillos son de popelina bolsillero.

La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.
Puntadas de 11 P.P.P. (+/- 2%).

Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%)

Los ensanches estan incluidos el remalle.

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

PRESENTACION

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o
insumos, confeccidén y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas,
hilos sueltos, defecto de fusionado, etc.)

F-LS-02/03




.
* .
*
)
Y
- DRI .

& ’:. '...0
N 0\
s S SUNAID Jiz:e

Sunarp, un solo nom!
wn solo equipo

PANTALON

DELANTERO
Pretina: 2 piezas,
4cm de ancho,
Bolsillo secreto: A?’ ; ”
Atraque vertical de -

interior forrado con
popelina, cinta
l | antideslizante,
1cm a los extremos;

entretela tejida no
fusionable de
9cm de abertura x
10cm de profundidad.

refuerzo.

T
]
[l
]
T
]
i
Il
l}
]
]
]
i
\

]

Bolsillo segado delantero:
Vivo de 2mm. pespunte a
2mm, abertura de 18cm,
atraque de 1cm. en los
extremos.

Entrepierna,
remallado y unido /

c/401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo

Gareton: Fusionado,
ribeteado, cierre,
botén 24L unido con
delantero ¢/301 y
pespunte a 2mm.

[ 2

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAL

X (Variable segun tallas)

|| T I i
2 8cm. é Presilla
% 1cm clu.
- traque de 1cm.

VISTA INTERNA DE
BASTA

Gancho
hembra QOjal

Cierre
de metal.

Garetén

BOLSILLOS SESGADOS DELANTERO

Vista de
4cm de
ancho.

r’\
4 Pespunte

c/301.

ESPALDA

Basta de
Scm.

invisible

Basta remallada y
cosida con puntada

F-LS-02/03
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e v INTERIOR DELANTERO
BOLSILLO &
SECRETO
Cinta
antideslizante
ggr:)?etina @= : : SAcostura

zig zag

Gareton
fusionado con
entretela

Costura

de union Bolsads

bolsillo delantero

Corte
costado

R

RERERERISERERERERELS

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interno relojero

GARETA
Boton 24L

Botén ?e

repuesto
P Gancho

macho

Dibujo

de gareta

Gareta:
fusionada con

Etiq"de Cierre de metal
instrucciones %
de lavado Gareta ribeteado
c/popelina bolsillera Prenda remallada sin incluir pretina
Etig. de «—

Costura:c/301-4 p.p.cm
talla Remalle:c/504-0.5cm ancho

F-LS-02/03




.
-

- -
M ‘.

/’""’""“"“(_Q sunarp

Suparintendancia Naciona
de los Registros Publicos

K
e
‘o

i 4
s o

',

4 *
solo nombre  Wmu® 4

+
olo e Joch *

Pt Zona Registral ° 1X - Sede Lima *
INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) __’3.Scm. ‘ “—_3.5c:m. A g;?itc?eslizante

pegado ¢/301 a 2mm

Vista interior

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

i Bolsa de
Unido con 401
Ribleteado c/ 48(1 a bolsillo POPELINA
2mm, distancia entre BOLSILLERA
costuras 0.6cm <
FUNDILLO—— Termino
*—de fundillo
, BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U
02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA
UETE,PARA
i AL
‘I % % BOLSILLO ESPALDATIPO OJA

X (Lariable segun tallas)
[

PIQUETE
PARA
PINZAS

e e S

1 .2cm1

Vista Interna
de basta

ESPALDA

Basta de S
Sel Basta remallada

y cosida con
puntada invisible.

BASTA

Prenda remallada sin incluir pretina
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SACO MODELO 2: CLASICO - INVIERNO 2024

MODELO

Saco clasico 3 botones con 1 abertura, en la parte posterior.

CUELLO

Armado en dos piezas, con pie de cuello.

Superior fusionado con entretela tejida, inferior con fieltro al tono de
la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre

El cuello debe ser simétrico, al centro lleva una presilla para colgador,
centrada con atraque con C/301 en los extremos.

DELANTERO
IZQUIERDO-
EXTERIOR

Con pinza centrada, en la parte superior llevara un bolsillo cartera de
2.5 cm de ancho x 10 cm de abertura.

En la parte central debe llevar 2 ojales bordados tipo “ojo de chancho”
2.8cm, con atraque vertical, los ojales deben estar colocados de
manera simétrica uno debajo del otro, en la parte inferior llevara un
bolsillo tipo ojal, con vivos de tela de 0.6 cm y abertura de 15.5 cm,
ademas llevara una tapa conformada de dos partes, la parte superior
de la misma tela, la cual estara reforzada con entretela no tejida
fusionable por la parte interna y la parte inferior es de forro (100%
poliéster), la medida de tapa es de 5.5 cm de alto incluido el vivo con
15.5cm de largo.

DELANTERO
IZQUIERDO
INTERIOR

Delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad; lleva 3
bolsillos.

Superior-Porta documentos: tipo ojal con vivos de la tela principal
de 0.6 cm de ancho cada vivo, con abertura de 13 cm con atraque,
semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillo, ademas lleva
una tapa botén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha
de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor .

Porta lapicero: tipo ojal con vivos de 0.5 cm de forro, con abertura de
4 cm. con atraque, semilunar (en contraste) en los extremos de los
bolsillos.

Porta celular: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada
vivo, con abertura de 10 cm con atraque semilunar en los extremos
(en contraste) ademas de un pespunte al contorno a 2mm.

Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

DELANTERO
DERECHO
EXTERIOR

Con pinza centrada armada con 301, en la parte central llevara 2
botones de 32 lineas poliéster tefidos en su masa” ubicados
simétricamente uno debajo del otro.

F-LS-02/03
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En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de
0.6cmpor lado y abertura de 15.5cm ademas llevara una tapa
conformada de dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual
estara reforzada con entretela tejida fusionable y la parte inferior o
contratapa es de forro, la medida de esta tapa es de 5.5cm de alto
incluyendo el vivo con 15.5cm de largo.

El bolsillo inferior en la parte interna llevara un bolsillo relojero el cual
estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

DELANTERO
DERECHO
INTERIOR

El delantero interior con forro 100% poliéster de la mejor calidad. Lleva
1 bolsillo:

Superior-Porta documentos: Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de
ancho cada vivo, con abertura de 13cm con atraque semilunar (en
contraste) en los extremos de los bolsillos, ademas lleva una tapa
botdn triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo flecha de forro y
1 botén de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32
lineas y 1 botén de 24 lineas a un extremo del bolsillo.
Protector axilar de doble forro ribeteado a 7mm de ancho

VUELTA

Vuelta recta, armado con sesgo en contraste.

SOLAPA

Fusionar con entretela no tejida, lleva un ojal (tipo “gota”) de adorno
bordado de 3/4” sin abertura.

COSTADILLO

Sera unido al delantero y a la espalda, llevara como refuerzo entretela
no tejida fusionable y un refuerzo de entretela tejida en la sisa, tela 'y
forro son unidos con costura recta, para el lado del delantero con
ensanche de 3/8”por lado y para el lado de la espalda con ensanche
de 3/4” por lado.

ESPALDA

Lleva corte anatdmico en el centro, unidos con costura recta con
ensanche de 3/4” por lado, en la parte central de la espalda el forro
llevara un fuelle de 3/4” de profundidad.

Para reforzar la espalda llevara por la parte interna entretela no tejida
fusionable, en la linea de los hombros, escote, basta y abertura

MANGAS

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados (sin corte) de 7/8” de largo
con atraque, con sus respectivos botones de 24 lineas, los cuales
deberan estar ligeramente sobre montados.

La boca de manga sera de tipo martillo abierto de 3 %", y basta de 1
1/2”, la cual sera reforzada por la parte interior con entretela no tejida
fusionable.

La cabeza de manga es fusionada con entretela no tejida fusionable,
ademas en la parte interna llevara hombreras anatéomicas
prefabricadas de algodén, y llevaran chorrera de crin al sesgo para
mantener caida de la manga.

La cabeza de manga es fusionada con entretela no tejida fusionable,
ademas en la parte interna llevara hombreras anatéomicas
prefabricadas de algodén, y llevaran chorrera de crin al sesgo para
mantener caida de la manga.
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FORRO

Material de 100% poliéster, a tono de la tela principal.

ENTRETELA

Entretela tejida Material doble punto de adhesivo base poliamida,
punto acrilico 100% poliéster peso 68 +/- grm2 color negro
(Delanteros, cuello, pie de cuello, vivos y cartera)

Entretela no tejida fusionar (sisa, hombros, bastas, abertura de
espalda)

TERMINOS
GENERALES

Los delanteros estan fusionados con entretela tejida y lleva refuerzo
de plastén; el cual esta preparado con plastica, pelon compactado
ligero, suave y templador (fajilla) para armado de la parte superior

Los bolsillos externos e internos seran del mismo forro del cuerpo
100% poliéster a tono del forro delantero.

PRESENTACION

Seran presentados en colgador anatomico de plastico, con gancho de
metal, cubierto en bolsa transparente y sobre todo con porta terno.

Las prendas deberan estar exentas de defectos de confeccién vy
acabados tanto en la parte externa como interna, (Costuras saltadas,
hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.).

ETIQUETAS

Etiqueta de marca® e insertar talla seran pegadas con costura recta.
Ademas lleva insertado etiqueta de nylon donde detalle tratamiento y
cuidado de la prenda y se aprecie la composicién descripcion y
procedencia (ver en grafico ubicacion),

ACABADOS

La prenda debe estar planchada y vaporizada

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales
y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de
fusionado, etc.)

F-LS-02/03
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lleva bolsillo relajero
bastillado a lem y
pespunte a 2mm

Tapa boton(forro)
Presilla (forro)
y boton N°24L.

Botones de repuesto:
01 de N°32L
01 de N°24L

BOLSILLO CARTERA:
2.5cm ancho x 10.cm abert.

MODELO DE BOTON

Acrilico tefido en su masa (04 AGUJERQS)
03 ojales tipo ojo de chancho

c/atraque vertical, medida 2.8 ¢cm en total

SACO -INVIERNO

ESPALDA

FORRO: fuelle de 2cm de
profundidad (terminada)

/

?

ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE:
DELANTERO ,CUELLO, TAPA, CARTERA

@ MANGA ,ESPALDA, RUEDOS, ABERTURA
COSTADILLO,VUELTA, MANGA OJAL, VIVOS.
1 cm INCLUIDO REMALLE
BOLSILLO TIPO OJAL:

-Tapa (tela) /contratapa (forro).
-Vivo (tela) de 0.6cm c/u.
_Tapa:5.5cm de lato (incluido vivo).
-15.5cm abertura.

-MOSTRAR ORILLO DE TELA
TODAS LAS BOLSAS DE
BOLSILLOS EN POPELINA

Protector axilar de

a 7mm de ancho.

Etig.de Lavado

doble forro ribeteado

2 cm INCLUIDO REMALLE

L~

TA: 5cm (incluido remalle)

en cuerpo y manga
CON ABERTURA CENTRAL MONTADA

o Plaston )
Fieltro
Cinta
fusionable
Costura tejido
Zig Zag
N 7

Sesgo CONTRASTE y pespunte(contraste)
sesgo de forro armado

con cintillo de refuerzo (chutas)

y pespunte de HILVAN

(cadeneta al reverso)

BOLSILLOS INTERNOS:

vivo (tela) 0.6cm de ancho C/U.
-02 portadocumento 13 cm abert.
-01 portalapicero 4cm

-cigarrera 10cm abert.

Atrague SEMI LUNAR en extremos

de los vivos de los bolsillos en
color (CONTRASTE).

F-LS

-02/03



Avwiversario

\u ..... sunarp

/k|l1NIK‘1\|

1994- 2024

PANTALON MODELO 2: CLASICO — INVIERNO 2024

MODELO

Pantalén de vestir.

PRETINA

Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha
con un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela fusionable
adherida a la tela, adicionalmente se prepara el forro de pretina de
popelina bolsillera que consta de: una entretela no fusionable no tejida,
con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina elasticada
antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida no fusionable de refuerzo
de pretina. Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de
metal inoxidable. En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo
llevara un botén de 24 lineas al tono de la tela, este servira para sujetar
al gareton. Este lleva un ojal bordado simple, exteriormente llevara
presillas compartidas.

PRESILLAS

Llevara 7 presillas de 0.8cm de ancho por 5cm de largo, las cuales
llevaran atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior
y uno en la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas
2 en el delantero, 2 en los laterales y 3 en la parte posterior.

BOLSILLO
SECRETA

Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura
util por 10cm de profundidad El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a
los extremos; estara unido a la pretina con costura recta, armado con
remalle y puntada de seguridad. La bolsa del bolsillo secreta sera de la
misma tela del cuerpo.

DELANTERO

Sin Pliegues; prenda remallada sin incluir pretina

BOLSILLOS
DELANTEROS

Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar atraque horizontal
de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los cuales deberan
sujetar la costura de la boca del bolsillo. Las bolsas de bolsillo sera de
popelina bolsillero y sera ribeteado con doble puntada cadeneta. El
material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera 65%algodon
35%poliester.

El bolsillo derecho en la parte interna llevara un boilsillo relojero el cual
estara bastillado a 1cm y pegado con costura recta a 2mm.

VUELTA
BOLSILLO
DELANTERO

Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de
2mm, La vuelta del bolsillo llevara el orillo con la marca de la tela.

GARETA

Con entretela fusionable por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a 1cm y
pespuntado a 2mm.

Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la tela, pegado con
costura recta

El ancho del figurado de la gareta es de 3.5cm en la parte inferior llevara
un atraque vertical de 1cm.
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ST S e Fusionado con entretela tejida fusionable por la parte interna, ademas va
embolsado con popelina pespuntado con recta, unido con el cierre y el
delantero con costura recta. Este lleva un ojal de 2.5cm con corte de

1.6cm.

de las

Zona Registral H° 1% - Sede Lim,

GARETON

PINZAS PARTE Con dos bolsillos tipo ojal centrado en las 02 pinzas, cada lado.

POSTERIOR
FUNDILLO . , . :
POSTERIOR Con dos bolsillos tipo ojal centrados en las pinzas.
Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los
BOLSILLO DE dos extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las
FUNDILLO bolsas de bolsillo sera de popelina bolsillero y sera ribeteado con doble
puntada cadeneta. El material del ribeteado serd de tela popelina
bolsillera 65%algoddén 35%poliester
PRESILLA Y En ambos bolsillos IIevarallnsertado en la parte centr.al ur.1 Oja|I||’O tipo
BOTON DE flecha, con un atraque horizontal de 1cm en la parte inferior; asi como 1

botdn de 24 lineas, el cual ira pegado en la parte inferior del vivo a la

BOLSILLO OJAL . . .
direccion del ojalillo.

TIRO DE Remallado por separado y unidos con costura cadeneta a 3.5cm en la

FUNDILLOS parte superior terminando con costura de 1.2cm por lado en la parte
inferior.

COSTADOS Costados: remallado y unido con costura cadeneta a 1cm.

BASTA Invisible de 5 cm de ancho con maquina bastera. Y llevara taquera (orillo

de tela) en la parte posterior.

ESPALDA de 2.5 cm I.R terminando a 1cm I.R en ruedo y DELANTERO
de 1 cm |.R hasta el ruedo remallado, unido con c/401.

Delantero: SIN PLIEGUES Prenda remallada sin incluir pretina NOTA:
Todos los ensanches de costuras estan incluido remalle.

ENTREPIERNA

ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: de 85gr/m2 +/- 5%: pretina, vivos,
gareta y gareton.

ENTRETELA FUSIONABLE NO TEJIDA 100%poliester color blanco en
forro de pretina.

ENTRETELA FUSIONABLE TEJIDA 100%poliester color blanco en
refuerzo de pretina cinta antideslizante

CIERRE: cinta de poliéster con dientes metalico acabado dorado gancho
de pretina (hembra y macho).

FORRO DE BOLSILLO: Popelina bolsillero al tono de tela, 65%algodon /

AVIOS 35% poliéster
HILO: hilo de costura 301con hilo 40/2 composicion 100% poliéster. hilo
de costura 504 (ancho de remalle 0.5cm) con hilo tex 22
composicion100% poliéster texturizado.
Etiquetas: marca de confeccionista. etiqueta de talla, etiqueta de
composicion e instrucciones de lavado.
e 04 botones de poliéster de 24 lineas al tono de la tela, incluido
repuesto.
¢ 01 juego de ganchos de laton.
¢ Cinta p/ pretina elasticada.
o Refuerzos de pretina
TERMINOS En el cruce del delantero y fundillos se colocara un murciélago (protector
GENERALES de tiro en forma triangular, esta ubicado ente el cruce del delantero y

F-LS-02/03




/u%mgrtt‘u ..... suna rp

n mb-v

/k|l1NIK‘1\|

PARA EL espalda) de popelina, el cual estara fijado al garetén con costura recta y
DELANTERO Y fijado a la entrepierna con un atraque en costura recta en los extremos.
FUNDILLO La bolsa de los bolsillos del delantero y del fundillo sera de popelina
bolsillero y seran ribeteados con doble puntada cadeneta.
El forro de la pretina, el garetdon y ribetes del fundillo, gareta y bolsillos
son de popelina bolsillero.
La bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.
Puntadas de 11 P.P.P. (+/- 2%).
Todas las costuras con tolerancias de (+/-2%)
Los ensanches estan incluidos el remalle.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada
La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
PRESENTACION confeccion y acabados, en su parte externa como
interna (materiales y/o insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos
sueltos, defecto de fusionado, etc.)
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DELANTERO
Pretina: 2 piezas,

4cm de ancho,
. T
Bolsillo secreto: A?’ ”
Atraque vertical de -

.
¥

Gancho
hembra Qjal

interior forrado con
popelina, cinta
l | antideslizante,
1cm a los extremos;

entretela tejida no
9cm de abertura x

fusionable de
: refuerzo.
10cm de profundidad.

Cierre Garetén
de metal.

T
]
[l
]
T
]
i
Il
l}
]
]
]
i
\

]

Bolsillo segado delantero:
Vivo de 2mm. pespunte a

2mm, abertura de 18cm, BOLSILLOS SESGADOS DELANTERO
atraque de 1cm. en los
extremos. Vista de

4cm de

ancho.

Entrepierna,
remallado y unido /
c/401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo

Gareton: Fusionado,
ribeteado, cierre,
botéon 24L unido con
delantero ¢/301 y
pespunte a 2mm.

ESPALDA

>

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJAL

X (Variable segun tallas)

I 1
1.2cmll TTE i
2.8cm. HH Presilla

% 1em clu.
- traque de 1cm.

VISTA INTERNA DE
BASTA

Basta de
S5cm.

Basta remallada y
cosida con puntada
invisible
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INTERIOR DELANTERO

Cinta
antideslizante

SECRETO /-

Forro ¢——4
de pretina

costura
zig zag

R PR ey

GARETA
Boton 24L

Boton de
repuesto

Gancho
macho

Dibyjo
"de gareta

fusionada con

|
[

Etiq'de n » Cierre de metal
instrucciones g
de lavado Gareta ribeteado
c/popelina bolsillera
Etiq. de
talla

Garetén
fusionado con
entretela

Bolsa de
bolsillo delantero

Corte
costado

KRR KRR

VISTA INTERNA DE BOLSA
Bolsillo interno relojero

Prenda remallada sin incluir pretina
Costura:c/301-4 p.p.cm
Remalle:c/504-0.5cm ancho
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INTERIOR ESPALDA
Vista tela (interior) 3.5cm. 3.5¢m. Ci?.tda ot
pegado ¢/301 a 2mm J _~7 antideslizante

Vista interior

Etiqueta de marca
cosido ¢/301 en
los extremos

Bolsa de

Unid 401
nido con Y bolsillo POPELINA

Ribeteado ¢/ 401 a

2mm, distancia entre BOLSILLERA
costuras 0.6cm < “«—Remalle
FUNDILLO———— Tacming
¥ /% de fundillo
BOLSILLO OJAL:
VIVO de 0.6cm C/U

02 Pinzas tumbadas
hacia el centro espalda ESPALDA

BOLSILLO ESPALDA TIPO OJA

X (Lariable segun tallas)
[

12ch ; o
72o)| *Presilla

=hem %A 1em CIU
o traque de 1 cm

PIQUETE
PARA
PINZAS

)

Vista Interna
de basta

ESPALDA

Basta de :
e Basta remallada

y cosida con
puntada invisible.

BASTA

Prenda remallada sin incluir pretina
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CAMISA MODELO 1: CUELLO ITALIANO -INVIERNO 2024

MODELO De vestir con cuello italiano
CONFECION A medida segun usuario.

Exterior fusionado, con refuerzo ademas lleva barbas atracadas en
CUELLO las punteras. Largo de puntas. Embolsado a 0.6cm y pespuntado

al filoa 1.3mm

PIE DE CUELLO

Pieza exterior fusionado c/entretela tejida y bastillado a 5mm Con
costura recta, unir cuello con pie de cuello a 5mm segun piquete.
Asentar a 1.3mm c/recta, punta de pie de cuello lado izquierdo con
ojal de 1.8cm largo en forma horizontal, lado derecho lleva botén
de 16 lineas.

Lleva tachdén de 2.9cm ancho con entretela fusionable sobrepuesto

:DZEQLC'OI«E;ESO armado con 401 doble aguja de 2.5cm de separacion donde van
los ojales.

Lleva un bastillado a 2.5cm insertando la etiqueta de composicion

DELANTERO y cuidado, donde van los botones 06 de 16 lineas y 2 botones de

DERECHO . g
repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con
doble doblez en la parte superior y el modelo del bolsillo es en V;

BOLSILLO logotipo bordado.

Pegar bolsillo con recta a 1mm del filo de bolsillo; ademas lleva
atraque triangular.

ESPALDA Sin pliegues.

CANESU De 2 piezas; canesu interior centrar horizontalmente etiqueta de
marca, es embolsado a 1cm con el canesu exterior y la espalda;
ademas lleva un pespunte al filo a 1mm.

MANGAS Lleva 02 pliegues con separacion de 2cm, pegadas al cuerpo con
costura francesa (c/401 doble aguja). Pespunte a 1cm.
Fusionados(exterior), bastillados a 5mm ¢/301. Embolsados a

PUNOS 6.4mm y pespuntados al filo 1.3mm en contorno, lleva 2 botones
de 16 lineas en cada pufio y 01 ojal de 1.8cm de largo.

CUERPO Cerrar costados con cerradora de codo (c/401 doble aguja) 5Smm.
Pegar mangas con 401 (doble aguja), pespuntar en el exterior con

SISA 301 a 1cm del pegado de mangas, costuras tumbadas hacia el

cuerpo (costura francesa).

BASTILLADO DE

Con recta bastillado a 5mm con costura recta.

FALDON
ENTRETELA TEJIDA FUSIONABLE: cuello, pie de cuello, pufio,
refuerzo de cuello y tachon.
HILO: hilo de costura 401 y 301 con hilo 40/2 composicion 100%
AVIOS

poliéster.

BOTONES: Composicion 100% poliéster, tefidos en su masa
transversal al tono de la tela principal de 4 agujeros.
Los tamafios y anchos que se emplean son:
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1 Botones N° 16L para delantero, pie de cuello y pufios,
1 Botén N° 16L interior de repuesto.

3 Botones N° 14L para cada manga (yugo),

1 Botén N° 14L interior de repuesto.

Etiquetas:

Marca de confeccionista,

Etiqueta de talla,

Etiqueta de nylon donde contiene impreso la composicion e
instrucciones de lavado.

14 ppp. +/- 10%, con hilos mercerizados 100% poliéster del color

COSTURA de la tela.
La prenda debe estar planchada y vaporizada.
ACABADOS Etiquetas ubicadas en la parte interna: Etiqueta de marca del

confeccionista, etiqueta de composicién de tela y etiqueta de
instrucciones de lavado, cuidado y uso.

PRESENTACION

Sera presentado sobre cartdn fijada con alfileres, con bolsa
plastica y en la caja de cartén debidamente.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y
acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.
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ENSAMBLE CUELLO ITALIANO

T Refuerzo
> Fusionable

Cuello exterior

Fusionar cuello exterior
con entretela fusionable y refuerzo

Atracar barba

Embolsar cuello
insertando puntera
con costura 301 a
0.6cm en extremos

Pespuntar contorno
del cuello con 301
a 1.3mm del borde.

Embolsar a borde :

de la enfretela é:_ - Freeh - Pie de cuello
L_x e e — exterior fusionado
clentretela fusionable.

7@:3?&@r_pie de cuello con ¢/301 a 5mm de la base
i Pespuntar con ¢/301
hacia el pie de cuello
a 1.3mm del unién de
cuello con pie.

RSN ETAd 1cm de extremo de ojal a
16 de borde de pie de cuello.
1.7cm ubicacion de centro de botén :
a borde de pie de cuello. centrado horizontal
con respecto al pie de cuello.

ENSAMBLE PUNO

PUNO-MANGA-YUGO

Manga de 02 pliegues de 1cm de profundidad.

Pufio interior
Con 301 p 2cm ;
puiho separacion
de pliegues

Fusionable

._Pufio exterior
Puno exterior con fusionable TEJIDA

_Embolsado de pufioa 0.64cm(—1

Ubicar botén 14L
y ojal centrado
en el yugo.

Fusionable

Boton a tono de = - - -
la tela principal Pufio exterior bastillado a 5mm
1cm distancia entre extremo

de ojal a borde de pufio
Pespunte a 1.3mm del contorno.(—] -]

Ubicacién e
vertical

2.5.cm de separacion
de boton a botén
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Basta con 301 a
5mm de altura.

CUELLO ITALIANO

Embolsar hombros con 301 a lecm
del borde y pespuntar hacia el

canesu (unién de hombros) con
DELANTER Imm de pestafia.

Pegar mangas con 401 (doble aguja), ESPALDA
pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
del pegado de mangas,

costuras tumbados hacia el cuerpo
(costura francesal).

Manga larga
c/02 pliegues
c/yugo francés

Cermrado de costados
c/401 doble aguja
y 5mm de separacién.

CODIGO PPP ALTERMATIVA
PUNTADA = DE MAGQUINA
301 14 RECTA
401 14 CERRADORA

*ACABADO: Camisa sujetada con 05 alfileres (doblada)
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Delantero derecho:

Bastillado de 2.5cm de pestana
06 botones N° 16 y 02 botones de
repuesto: 01 N°16 y 01 N°14

Pegado de botdn

ETIQ DE LAVA
ETIQ. DE CO POSICIO
insertada en el basilllado
a 7.6cm de la basta

b

terminada.
Centrar y pegar etiqueta de
marca con 301 en los laterales,
etiq. talla bordada en la misma
CANESU etiqueta de marca.
INFERIOR

MARCA
T

es de forma vertical
al igual que la figura.

DELANTEROS

Delantero izquierdo:

Pegar tachén con 401 doble aguja

de 2.5cm de separacion costura cadeneta al interior
lleva 05 ojales verticales y el altimo horizontal.

BOLSILLO PARCHE

*Ubicado a la altura de segundo ojal.
*Pegar a 1mm del filo de bolsillo
con 301 a 14P.P.P.

Atraque
triangular
I 3 puntadas
\\
|
Separacion
de agujas
~il 2.5em
- .9cm ancho Doble doblez
de tachén superior de 2.5cm,
L il ISOTIPO BORDADO
ESPALDA
Caneso Canesu
exterior inferior
CANESU

De doble pieza,
embolsado a 1cm ¢/301,

/pespunle a Imm c/301.

Espalda
sin PLIEGUES

Espalda
vista exterior
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CAMISA MODELO 2: CLASICO - INVIERNO 2024

MODELO Manga larga cuello cerrado con pechera pespuntada.

CONFECCION A medida del usuario.

CUELLO Con entretela tejida fusionable en exterior, base y refuerzo.

Con barbas atracadas en las punteras.
Embolsado y pespuntado al filo a 1.6mm.
Fusionado con entretela tejida por el exterior.

PIE DE CUELLO | Costura de 6. 5mm.de pegado de pata a cuello y embolsado de pata.
Pie de cuello con un ojal horizontal y 01 botdn N° 16L y pegado de botdn
en cruz.

El delantero izquierdo lleva tachén con entretela fusionable sobrepuesto

DELANTERO donde van los ojales, y el delantero de derecho lleva un bastillado a 2.5cm
insertado la etiqueta de composicion y cuidado, donde van los botones: 6
de 16Lineas y 2 botones de repuesto (1 de 16 lineas y 1 de 14 lineas).

BOLSILLO Ubicado a la altura del segundo ojal del delantero izquierdo, con doble
doblez en la parte superior y el modelo de bolsillo es en “V”. Logo
bordado. Ademas, lleva atraque triangular.

ESPALDA Con tablero central de 3.5 cm.

CANESU De 2 piezas. En el canesu interior va centrado la etiqueta de marca, es
embolsado a 1cm.y con el canesu exterior dela espalda. La union del
delantero y el canesu en el hombro lleva un pespunte al filo a 1.6mm.

MANGAS Pegadas al cuerpo con costura francesa. Lleva yugo francés corrido de
15.5 de largo y 2.5 cm. de ancho, con ojal y botén N° 14L. Lleva 2
pliegues laterales orientado hacia el yugo.

N De 2 piezas, fusionado y bastillado embolsado y pespuntado al filo,

PUNOS ] ~
llevando 2 botones de 16 lineas en cada pufio.

CUERPO Cerrar costados con cerradora de codo 5mm.

Utilizar entretela tejida fusionable de calidad reconocida y de peso

ENTRETELA apropiado, segun correspondan para el cuello, pie de cuello, pechera o
tachén y punos.

100 . . o S
COSTURA t1eé'iappp. +/- 10%, con hilos mercerizados 100% poliéster del color de la
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Composicién 100% poliéster. Tefiidos en su masa transversal al tono de
la tela principal.

Los tamafios y anchos que se emplean son:

BOTONES 1 Botones N° 16L para delantero, pie de cuello y pufios, mas 01 Boton N°
16L interior de repuesto.

03 Botones N° 14L para cada manga (yugo), mas 01 Boton N° 14L interior
de repuesto.

La prenda debe estar planchada y vaporizada.

ACABADOS: Etiquetgs .ubicada.s en la parte intgrr)a: Etiqueta de marca del
confeccionista, etiqueta de composicion de tela y etiqueta de
instrucciones de lavado, cuidado y uso.

i Sera presentado sobre carton fijada con alfileres, con bolsa plastica y en
PRESENTACION: | caja de cartén debidamente.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados en
su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, hilos
sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, etc.

NOTA: EL PERSONAL MASCULINO TIENE LA OPCION DE ELEGIR ENTRE LOS
MODELOS SLIM FIT O MODELO CLASICO. ASIMISMO, TIENE LA OPCION DE ELEGIR
LAS CAMISAS EN MODELO CUELLO ITALIANO O MODELO CLASICO.
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Mangas pegadas
al cuerpo con
costura francesa.

DELANTERO

Cuello y pie de cuello
fusionado con entretela _
tejida en exterior

Bastilla a 9. 5mm

Atraque triangular

,,,,,,, it
e == T
[: o o -
} — |
e 7
Pegar 2 Pespuntar contorno con
botones recta a 1.6mm del borde.
N®16.

A

CAMISA

Sisa costura de 1cm
tumbada hacia cuerpo
con asentado de 1/4.

/

SEPARACION DE OJALES Y BOTONES.
Delantero derecho Delantero izquierdo

Embolsar canesa a espalda

Pespuntar canesu con recta a

1.6mm por el exterior

Cerrar costados con
cerradora de 2 agujas
gauge Smm.

Hacer tablero
central de 3.5cm.

Faldon bastillado a 5mm.

'@ ik
Pegar 6 @ | .
botones ! P
N°16. @ Ll
; PN
® ‘1] Pespunte de
! ! 0.5cm en cada
| . borde de
® i1 pechera.
Batones de | ® .
rNePilgslo ;@ fcm |}
N 144 [[34m )
%o H ‘ I 7
e v e I;__L_ ----- _/
25cm 3.5cm r
ESPALDA
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ANEXO - 2.5
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE TEJIDOS -
UNIFORME INVIERNO CABALLEROS
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PULLOVER PARA CABALLEROS - INVIERNO 2024

MODELO

Cerrado cuello “V”

CONFECCION

Tejido en maquina rectilinea

TITULO DEL HILO

Alpaboom Industrial 2/28 Nm

COLOR

Azul noche.

COMPOSICION DEL HILO

Alpaca: 50%

Lana: 05%
Acrilico:45%

PUNTO DELANTERO

Medio milano de 01 hebra

PUNTO ESPALDA

Medio milano de 01 hebra

PRETINA CUERPO

Rib 1X1 de 02 hebras de 6,5 cm.

Rib 1X1 con tubular de 02 hebras de 2,5 cm unido con

CUELLOY SISA :
platilladora.
HOMBRO Unidos con remalle y mobilon.
Costuras con hilo mercerizado 100% poliéster del color
COSTURAS de la prenda Unidn de laterales y hombros con
platilladora
ETIQUETADO De Iq marca del confepcionista y t_alla, composicioén (0/0)
del hilo y recomendaciones de cuidado, lavado y uso
ACABADO Con doble proceso de vaporizacion

F-LS-02/03
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BT PULLOVER PARA CABALLEROS
DELANTERO

Cuello y sisa: Rib 1x1
con tubular de 02 hebras
de 2,5 cm unido con
platilladora.platilladora.

Hombro: Unidos
con remalle y
mobilon.

A

Costuras con hilo merceriza-
do 100% poliéster del color
de la prenda Union de
laterales y hombros con
platilladora.

e

F-LS-02/03



---, -
"e ..

Awiversario

1994-2024 \_O

Sunarp, w

solo nombre
i solo squipe

'-

- sunarp

".
50 Suparintonder Nc
M de las ng <ros Piblc

Zona Registral N |x Sede Lima *

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, MATERIALES Y/O INSUMOS CONFECCION Y

ACABADOS: CORBATA DE INVIERNO

MODELO Clasico y estandar segun disefio adjunto.

COLOR Granate vino (Color a coordinar con el area usuaria)

TELA Polyester tejido en microdisefno

COMPOSICION 100% polyester (urdimbre y trama)
Largo: 1.45 mt. a 1.55 mt.

DIMENSIONES | oy cho mayor: 8 cm +/- 5 mm
Ancho menor: 3.5cm a 4cm.

PESO Peso de 45 hasta 50 grs.

HILO DE polyester 100%, acabado texturizado al tono del color de la tela.

COSTURA

CONFECCION A medida, con 2 vistas. En la vista posterior.

ALMA DE Color blanco o crudo 100 % algodoén.

ENTRETELA

FORRO 100% poliéster, para la parte ancha de la corbata, con puntada de

INTERNO seguridad en la parte superior de la cabeza.

ACABADO Planchado termo fijado y vaporizado a todo lo largo

PRESILLA Atracada de encaje.

ETIQUETAS Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de composicion de

UBICADAS EN | |3 tela y etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado y uso.

LA VISTA

POSTERIOR
En colgador plastico y bolsa rotulada. La prenda de buen acabado
la confeccion.

PRESENTACION | L@ prenda debera estar exento de defectos de confeccion y
acabados en su parte externa como interna, tales como: costuras
saltadas, hilos sueltos, mal planchado, etc.

F-LS-02/03
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TELA: corbata-100% POLIESTER
FORRO: 100%poliester

ETIQUETA: MARCA Y COMPOSICION.
ENTRETELA: 100%poliester

EiSEﬁU DE CORBATA PARA CABALLERO

35cm odcm
—.
Y E
VISTA EXTERI
/‘- P et i -]
ok
T
Nl
W
8cm a 8.5cm

VISTA POSTERIOR

FORRCHIO0E FOUBSTER &= | i

El

ATRAQUE

MTERIDR CON p
REFLIERTONDE EMTRETELA, >
I DORcniieglen

cofe——— &

SUJETADOR DE LA
TELA TELA PRINCIPAL

ETIQUETADE
CONFECCIONISTA

ETIQUETA DE
r ~TCOMPOSICION

100% POLESTER
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ANEXO 3
ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LA
CONFECCION DEL
CALZADO, CARTERAS
DAMAS

VERANO E INVIERNO
2024
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ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LA
CONFECCION DEL

CALZADO,

DAMAS VERANO
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CALZADO MODELO 1 PARA DAMAS - VERANO 2024

MODELO

Sandalia con correa de ajuste ancha al tobillo con talonera (ver
grafico adjunto).

MATERIAL

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

HORMA

Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica.

Técnicamente desarrolladas en punto francés.

CONFECCION

A medida de la usuaria.

Hecho a mano, enchinchado en la parte interior entre la firme
y el

cuero con pegamento punta, planta, enfranje y talon.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y frio.

COLOR

Camel. ( A coordinar con el area usuaria)
Acabado: Liso y minifloatter.

COSTURA DE
APARADO

Costura fina, hilos nylon o polyester N° 60 (4.5 puntadas x
cm) del color del cuero; Hilos de nylon (100% poliamida)
encerado

CUERO
EXTERIOR

Cuero anapado plena flor, tefido atravesado a la
anilina. En dos tipos: liso y minifloatter

Espesor 1.1 mm (x 0.2), curtido y acabado a la anilina
debidamente.

Resistencia a la flexiéon

Seco: 220,000ciclossindaro
apreciable. HOimedo: =10,000 ciclos
sin dafo apreciable Método de
ensayo NTP-ISO 17694 Resistencia
al desgarro

> 40N

Método de ensayo NTP-ISO 3376

RESISTENCIA A
LA UNION
CORTE-PISO

e Paramateriales con densidad =20.9g/cm3, laresistencia debe ser
>

3.5 <n/mm.
e Paramateriales con densidad<0.9g/cm3, laresistenciadebe
serz
3.5 <n/mm.
Método de ensayo NTP -ISO 17708

F-LS-02/03
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En calzado terminado.

CONTRAFUERTE

De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester
Espesorde 0.9 mm. £ 0.1 mm
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SUELA/ FIRME

De Caucho antideslizante, del color natural, acabado

mate. Espesor de 3.20 mm (£ 0.2);

Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion

e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3la pérdida de
volumen relativo debe ser <200 mm3.
¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de

volumen
relativo debe ser < 400 mm3

Método de ensayo NTP -ISO 20871

TACO

De ABS acrilo nitrilo, pintado o forrado;
Altura: podran solicitar tacos 5, 7, 9 0

cuia. A requerimiento de la usuaria.

Para la muestra se presentara en taco N° 7

PLATAFORMA

Externa de poliuretano forrado de cuero liso espesor de

15 mm (x2); (ver grafico).

La usuaria indicara si desea o no plataforma

HEBILLAS

Zamac dorado de 27 mm de ancho, segun disefio,

calidad garantizada.

FORRO (INTERIOR)

Totalmente forrada con badana de
cuero de ovino, plena flor, tefido,
de 1 mm. (x0.2) de espesor, tipo
guante, curtido y acabado a la
anilina correctamente, de color
natural.

FORRO DE TALON

Badana natural de ovina volteada
de

1mm (£ 0.2) de espesor.

PLANTILLA

Corrida (entera) cosida en el
contorno respetando los
margenes de la palmilla, badana
de piel de ovino, plena flor, tefido
de 1 mm. (£ 0.2) de espesor, tipo
guante, curtido y acabado a la
anilina correctamente, salvo las
partes de la punta abierta del
calzado que seran del color segun
modelo; Con revestimiento interior
de fibra latex, de 3 mm (x 0.2) de
espesor Antimicrobiana.

Solides al frote:
Manchado
Ensecopara150ciclos=
3

En humedo para 50
ciclos = 3

NTP-ISO 17700

Resistencia a la
abrasion:

En seco = 25,600 ciclos
sin dafo apreciable.
NTP-ISO 20344,
apartado 6.12
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Forrado con cuero principal,
segun imagenes de la muestra.
Retacon de fibra carton piedra

Absorcién y
desorcion de agua

— Método B
FALSA DE 2mm x 15cm (+0.3) r
MONTAJE O Falsa de carton celulosa tejido no AbsorcanSO mg/cm2
- Desorciéon = 60%

PALMILLA tejido de 2 mm Método d

Retacoén de fibra carton 2 mm x IS((e)to22%4; ensayo

17.5cm

(£ 0.3).

De material PVC antideslizante y resistente a la

abrasion. Espesor: 5 mm (+ 0.1).
TAPILLA

Dureza > 0 = 85° shore A
Resistencia a la abrasion de <0 =100 mm3

FIRME/ SUELA

De Caucho antideslizante, del color natural, acabado
mate. Espesor de 3.20 mm (x 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser <200 mm3.

¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen
relativo debe ser < 400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

ACABADO DE:
Capellada,
Costados y Talén

Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave al
tacto, para su uso, mantenimiento y buena presentacion.

ETIQUETAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central
en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-

PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

AN NI NI NN

PRESENTACION

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartdn micro
corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable
con disefos y asa.

F-LS-02/03




L
' .
o

c' -..:.“ et
/Inwersm' A\ it
i-SUN ar Jioe
1994-2024 \_ “,': ", "y
I nor mbre ' '0’ Superintendencia Nocien

de los Registres Public)
Zona Registral i* \X - Seﬂ? Lima

CALZADO MODELO 1 PARA DAMAS - VERANO 2024

Cuero
minifloatter

Cuero liso

F-LS-02/03



Awiversario
19942024 \_\_)
Sun.

CALZADO MODELO 2 PARA DAMAS - VERANO 2024

F-LS-02/03

MODELO

Sandalias de vestir con capellada en cuero minifloatter con
una pequefia entrada en forma de herradura en el centro con
ribete en cuero liso (ver grafico adjunto).

MATERIAL

DESCRIPCION Y
ESPECIFICACIONES TECNICAS

HORMA

Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que
garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria.
Técnicamente desarrolladas en punto francés.

CONFECCION

A medida de la usuaria.

Hecho a mano, enchinchado en la parte interior entre la
firme y el cuero y talén, con pegamento punta, planta.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y
frio.

CUERO DE
CAPELLADA
(EXTERIOR)

Cuero anapado plena flor, tefiido atravesado a la anilina.
Dos tipos de cueros: liso y minifloatter

Espesor 1.1 mm (+ 0.2), curtido y acabado a

la anilina debidamente.

Resistencia a la flexiéon

Seco: 220,000ciclossindano
apreciable. Himedo: 210,000 ciclos sin
dafio apreciable Método de ensayo
NTP-ISO 17694

Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

COLOR

Camel. ( A coordinar con el area usuaria)
Acabado liso y minifloatter.

HEBILLA

Zamac dorado segun modelo (ancho 15 mm x largo
20mm pase interno), calidad garantizada.

RESISTENCIA AL

Cementados con pegamentos de fabricacion garantizada.
Resistencia > =3 N/mm

DESPEGUE Método de Ensayo NTP-ISO-17708 de la muestra del
calzado.
Costura fina, hilos nylon N° 60 (5 puntadas x cm) de del
g(E)STURA color del cuero; Hilos de nylon (100% poliamida)
APARADO encerado Nro.: 90, 60, 40 y/o 20, segun lo requiera el

modelo.
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Totalmente forrada con badana de

cuero de ovino, plena flor, tefiido | Solides al frote:

atravesado, de 1 mm. (+0.2) de | Manchado
FORRO INTERIOR espesor, tipo guante, curtido y | Ensecopara150ciclos=

acabado a la anilina correctamente, | 3

de color natural. En humedo para 50

De una pieza. ciclos 2 3

Corrida (entera) cosida en el NTP-ISO 17700

contorno, respetando los margenes . .

de la palmilla, badana de piel de ReS|ster_1€:|a a

ovino, plena flor, tefido de 1 mm. (£ la abrasion: )
PLANTILLA 0.2) de espesor, tipo guante, curtido Ep Se‘io 2 25’6.00 ciclos

y acabado a la anilina, aplicado sin dafio apreciable.

correctamente, NTP-1SO 20344,

Con revestimiento interior de apartado 6.12

fibra latex, que cubra toda la

planta para mayor confort, de 3

mm (+ 0.2) de espesor

Antimicrobiana.

Forrado con cuero del tono de la ‘s

Absorcion y

capellada en todo el contorno de la ‘.

palmilla, segun imagenes de la des?rmon de agua

muestra. — Método B
;%LNSQBE o 1. Retacon de fibra cartdn piedra AbsorC|.o’n 260 an/ cm2
PALMILLA 2mm x 15cm (0.3) Desorcion 260%

2. Falsa de cartén celulosa tejido Método de ensayo

no tejido de 2 mm ISO 22649
3. Retacodn de fibra cartén 2
mm x 17.5cm (+ 0.3). Eng:::; de 1.5mma

:\:nél':'nABSI(I;_I(SON Cambrera templada acerada.

De ABS resina acrilica nitrilo; pintado o

forrado. Altura: podran solicitar tacos Nro. 5,
TACO 7 0 9 o cuia. A requerimiento de la usuaria.

Para la muestra se presentara en taco N° 7

De material PVC antideslizante y resistente a la

abrasion. Espesor: 5 mm (£ 0.1).
TAPILLA Dureza > 0 = 85° shore A

Resistencia a la abrasion de <0 =100 mm3

F-LS-02/03
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FIRME/ SUELA

De Caucho antideslizante, del color natural, acabado
mate. Espesor de 3.20 mm (£ 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser <200 mm3.

F-LS-02/03
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¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen

relativo debe ser £ 400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

Planta: Cuero

éCAB"A(I;)O DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave al
apetiada, tacto, para su uso, mantenimiento y buena presentacion.
Costados.
CLAVOS 04 Estriados por pie.
e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero
v" Forro: Cuero
ETIQUETAS j Plantilla: Cuero
v

RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte
central en la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

PRESENTACION

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartdon micro
corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable
con disefos y asa.
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Sandalia de vestir punta cerrada, talon abierto (ver grafico

MODELO adjunto); todo en cuero liso.
MATERIAL DESCRIPCION Y
ESPECIFICACIONES TECNICAS
Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que
HORMA garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria.
Técnicamente desarrolladas en punto francés.
A medida de la usuaria.
CONEECCION Hecho a mano, enchllnchado en la parte interior entre la
firme y el cuero y talon, con pegamento punta, planta.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y
frio.
Cuero liso anapado plena flor, tefido atravesado a
la anilina. Espesor 1.1 mm (£ 0.2), curtido y
acabado a la anilina debidamente.
Resistencia a la flexién
CUERO DE : ) .
CAPELLADA Seco.. 220,009 ciclossindafo '
(EXTERIOR) apreciable. Hamedo: = 10,000 ciclos
sin dafo apreciable Método de
ensayo NTP-ISO 17694
Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376
COLOR Camel liso ( A coordinar con el area usuaria)
De Termoplastico de base textil de poliamida o
PUNTERA polyester o de inmersion.
Espesor de 0.9 mm. £ 0.1 mm
HEBILLA Lleva 2 hebillas de Zamac dorada, (ver grafico)

ancho 15 mm x largo 20mm pase interno, calidad
garantizada.

RESISTENCIA AL

Cementados con pegamentos de fabricacién garantizada.
Resistencia > = 3 N/mm

DESPEGUE Método de Ensayo NTP-ISO-17708 de la muestra del
calzado.
Costura fina, hilos nylon N° 60 (5 puntadas x cm) de del
COSTURA DE o o L
APARADO color del cuero; Hilos de nylon (100% poliamida)

encerado Nro.: 90, 60, 40 y/o 20, segun lo requiera el
modelo.
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Totalmente forrada con badana de ]

cuero de ovino, plena flor, tefiido, de fﬂ°|'d:sda| frote:

1 mm. (x0.2) de espesor, tipo guante, | 'Vianchado .
FORRO DE curido y acabado a la anilina | Ensecoparal150ciclos=
INTERIOR 3

correctamente, de color natural. De

una En humedo para 50

pieza. ciclos = 3

Corrida (entera) cosida en el NTP-ISO 17700

contorno, respetando los margenes . .

de la palmilla, badana de piel de Re5|ster.1<':|a a

ovino, plena flor, tefido de 1 mm. (£ la abrasion: ]
PLANTILLA 0.2) de espesor, tipo guante, curtido | EN $€C0 = 25,600 ciclos

y acabado a la anilina, aplicado sin dafo apreciable.

correctamente, NTP-ISO 20344,

Con revestimiento interior de apartado 6.12

fibra latex, que cubra toda la

planta para mayor confort, de 3

mm (+ 0.2) de espesor

Antimicrobiana.

Forrado con cuero del tono de la Absorcién y

capellada en todo el contorno de la desorcién de agua

palmilla, segun imagenes de la — Método B
FALSA DE muestra. _ o Absorcion 2 60 mg/cm?2
MONTAJE O 1. Retacdn de fibra carton piedra Desorcion =60%
PALMILLA 2mm x 15cm (£0.3) , Método de ensayo

2. Falsa de carton celulosa tejido ISO 22649

no tejido de 2 mm
3. Retacdn de fibra cartén 2
] mm x 17.5cm (+ 0.3). Espesor de 1.5 mm a

::nél_\rllzﬁlcl:_éON Cambrera templada acerada. 1.8 0mm

De ABS resina acrilica nitrilo; pintado o

forrado. Altura: podran solicitar tacos N° 5,
TACO 7y 9 o cuia. A requerimiento de la usuaria.

Para la muestra se presentara en taco N.°7

De material PVC antideslizante y resistente a la

abrasion. Espesor: 5 mm (+ 0.1).
TAPILLA Dureza > 0 = 85° shore A

Resistencia a la abrasion de <0 =100 mm3

F-LS-02/03
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FIRME/ SUELA

De Caucho antideslizante, del color natural, acabado
mate. Espesor de 3.20 mm (£ 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser <200 mm3.

F-LS-02/03
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¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen

relativo debe ser £ 400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

éCAB"A(I;)O DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave
apetiaaa, al tacto, para su uso, mantenimiento y buena
Costados. .,
presentacion.
CLAVOS 04 estriados por pie.
e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero
Forro: Cuero
ETIQUETAS Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte
central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-
2004-

PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

v
v
v
v

PRESENTACION

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartdn micro
corrugado plastificado mate. Bolsa de material
reciclable con disefios y asa.
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MODELO

Calzado tipo mocasin de taco alto con interna, ver grafico, (El postor
solicitara muestra del color del cuero en la Oficina de la Unidad de Recursos
Humanos de la Zona Registral N°IX).

MATERIAL

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

HORMA

Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que garanticen calzabilidad,
comodidad y confort a la usuaria.
Técnicamente desarrolladas en punto francés.

CONFECCION

A medida de la usuaria.
Hecho a mano, en sistema de construccion cementado; calzados
estabilizados plenamente con horno de calor y frio.

APARADO

Costura fina con hilo nylon o polyester Nro. 60 del color del cuero o
forro respectivamente, segun requiera el modelo.

Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de
puntada y debera emplearse el mismo tipo de hilo, 5 p x cm.

COLOR

Camel. (A coordinar con el area usuaria)
Acabado: Liso y minifloatter.

CUERO DE
LA
CAPELLADA
EXTERNA

Cuero anapado plena flor, tefiido atravesado a la anilina.
Espesor 1.1 mm (x 0.2), curtido y acabado a la anilina
debidamente.

Acabado: Liso y minifloatter

Resistencia a la flexion

Seco: 220,000 ciclos sindafioapreciable. Himedo:
>10,000 ciclos sin dafo apreciable Método de
ensayo NTP-ISO 17694

Resistencia al desgarro

> 40N

Método de ensayo NTP-ISO 3376

Los materiales de ambos calzados seran del mismo origen,

espesor, tonalidad y acabado.
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De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester o

PUNTERA inmersion.
Espesor de 0.9 mm. £ 0.1 mm
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CONTRAFUERTE
(Talén)

De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester o

inmersion.
Espesorde 0.9 mm. £ 0.1 mm

RESISTENCIA AL
DESPEGUE

Cementados con pegamentos de fabricacidon garantizada.

Resistencia > =3 N/mm

Método de Ensayo NTP-ISO-17708 de la muestra del calzado.

RESISTENCIA A LA
UNION CORTE-
PISO

e Paramateriales condensidad 20.9g/cm3, laresistencia debe ser

2 3.5 <n/mm.

e Paramateriales condensidad <0.9g/cm3, laresistencia debe ser

2 3.5 <n/mm.
Método de ensayo NTP -ISO 17708
En calzado terminado.

FORRO DE
INTERIOR

Totalmente forrada con badana de cuero
de ovino, plena flor, tefiido, de 1 mm.
(x0.2) de espesor, tipo guante, curtido y
acabado a la anilina correctamente, de
color natural. De una

pieza.

FORRO DE TALON

Badana natural de ovino volteado de
1mm (x+ 0.2) de espesor.

Corrida (entera) cosida en el contorno
respetando los margenes de la palmilla,
badana de piel de ovino, de 1 mm. (x 0.2)
de espesor, tipo guante, curtido, tefiido y

Solides al frote:
Manchado

En seco para 150
ciclos

>3

En humedo para 50
ciclos 2 3

NTP-ISO 17700

Resistencia a
la abrasion:

PLANTILLA acabado a la anilina correctamente. Con .
revestimiento interior de fibra latex, que E_”SGC?225’6O_OC'C|°S
cubra toda la plantilla para mayor confort, | Sin dafo apreciable.
de 3 mm (x 0.2) de espesor NTP-ISO 20344,
Antimicrobiana. apartado 6.12
Forrado con cuero todo el contorno de la | Apsorcién y
palmilla, segun imagenes de la muestra. desorcion
1. Retacdn de fibra carton piedra 2mm x | de agua — Método B

15cm (£0.3) ) Absorcion = 60

FALSA DE 2. ;gildss g: gan:t;n celulosa tejido no mg/cm2

MONTAJE O Jido € , , Desorcién = 60%

PALMILLA 3. Retacodn de fibra carton 2 mm x

17.5cm (£ 0.3). Método de ensayo
ISO 22649
Espesorde 1.5 mm a
CAMBRILLON 1.8 Omm
METALICO Cambrera templada acerada.

F-LS-02/03
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De ABS resina acrilica nitrilo; pintado o forrado.
Altura: podran solicitar tacos Nro. 5,709, o

TACO ~ . .
cuia. A requerimiento de la usuaria.
Para la muestra se presentara en taco N° 7.
De material PVC antideslizante y resistente a la
abrasion. Espesor: 5 mm (x 0.1).
TAPILLA
Dureza > 0 = 85° shore A
Resistencia a la abrasiéon de <0 =100 mm3
PLATAFORMA Interna dg ABS gcrl’lic'a o) poIies’Fireno;
La usuaria podra elegir, con o sin plataforma.
De Caucho antideslizante, del color natural acabado
mate. Espesor de 3.20 mm (x 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;
Resistencia a la Abrasion
e Para materiales con densidad = 0.9 g/cm3 la pérdida de
volumen relativo debe ser <200 mm3.
¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de volumen
relativo debe ser <400 mm3
FIRME
Método de ensayo NTP -ISO
20871 La usuaria puede elegir:
1. De suela de cuero con huella de caucho antideslizante de
una sola pieza con el taco.
2. De caucho con diseno antideslizante en la zona plantar de
una pieza
3. De poliuretano con disefio antideslizante en la zona plantar
una sola pieza de
ACABADO DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave
Capellada,

Costados y Taléon

al tacto, para su uso, mantenimiento y buena
presentacion.

F-LS-02/03
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o Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa de
firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales del
calzado en parte interna plantilla.
Capellada: Cuero
Forro: Cuero
Plantilla: Cuero
Planta: Cuero
RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la
plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

ETIQUETAS

ANANENENEN

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartén micro corrugado plastificado

PRESENTACION . . -
mate. Bolsa de material reciclable con disefios y asa.

F-LS-02/03
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Cuero minifloatter

Cuero liso
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CALZADO MODELO 1 PARA DAMAS - INVIERNO 2024
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Calzado de vestir de cuero liso, con aplicacion en el lado
lateral en cuero de grabado pitdn (ver grafico adjunto)

clelelste (EI postor solicitara muestra del color del cuero en la
Oficina de la Unidad de Recursos Humanos de la Zona
Registral N°1X).
MATERIAL DESCRIPCION Y
ESPECIFICACIONES TECNICAS
Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que

HORMA garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la
usuaria.

Técnicamente desarrolladas en punto francés.
A medida de la usuaria.

CONFECCION Hecho a mano, en sistema de construccion
cementado. Calzados estabilizados plenamente con
horno de calor y frio.

COSTURA DE Costura fina, hilos nylon o polyester N° 60 del color del

APARADO cuero, costura fin, 5 puntadas x cm.

Cuero anapado plena flor, tefido atravesado a la
anilina. Espesor 1.1 mm (x 0.2), curtido y acabado
debidamente a la anilina.

Todo en cuero liso excepto en la pieza de aplique (ver
grafico) Acabado a la anilina, con brillo natural.
Resistencia a la flexion

CUERO DE Seco: 220,000 ciclos sindafio

CAPELLADA apreciable. Hamedo: = 10,000 ciclos

(EXTERIOR) sin dafio apreciable Método de
ensayo NTP-ISO 17694
Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376
Los materiales de ambos cueros seran del mismo
origen, espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Cuero azul liso y grabado pitdén en color azul. (A
coordinar con el area usuaria)

De Termoplastico de base textil de poliamida o

PUNTERA polyester
Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm

CONTRAFUERTE De Termoplastico de base textil de poliamida o

(Talén) polyester

Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm




Awiversario
19942024 \_\_)
Sun.

F-LS-02/03

SUELA O FIRME

De Caucho antideslizante, del color negro, acabado mate.
Espesor de 3.20 mm (+ 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion

e Para materiales con densidad = 0.9 g/cm3 la pérdida de
volumen relativo debe ser <200 mma3.

e Para materiales con densidad de cuero la pérdida de volumen
relativo debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

RESISTENCIA AL
DESPEGUE

e Para materiales con densidad = 0.9g/cm3, la resistencia debe ser =
3.5<n/mm.

e Para materiales con densidad < 0.9g/cm3, la resistencia debe ser =
3.5<n/mm.
Método de ensayo NTP -ISO 17708

En calzado terminado.

Totalmente forrada con badana de Solides al frote:
cuero
de ovino, plena flor, tefiido, de 1 mm. | Manchado

FORRO DE (+0.2) de espesor, tipo guante, curtido| En seco para 150
INTERIOR y

acabado a la anilina correctamente, ciclos = 3

de

color natural. De una pieza. En himedo para 50
FORRO DE Badana natural de ovino volteado de | ciclos =2 3
TALON

1mm (x 0.2) de espesor. NTP-ISO 17700

Corrida (entera) respetando los

margenes de la palmilla, badana de | Resistencia a la

piel

de ovino, plena flor, tefiido de 1 mm. | abrasién:

(£

0.2) de espesor, tipo guante, curtido y | En seco 225,600
PLANTILLA acabado a la anilina correctamente. | ciclos sin dafno

Con
revestimiento interior de fibra latex, apreciable.

que
cubra toda la planta para mayor NTP-ISO 20344,
confort,

de 3 mm (+ 0.2) de espesor apartado 6.12

Antimicrobiana.

Forrado con cuero todo el contorno

. Ny Absorcion y
de la palmilla, segun imagenes de desorcién de aqua
la muestra. ; 9
Método B
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FALSA DE 1. Retacédn de fibra cartén piedra Absorcion = 60
MONTAJE O 2mm x 15cm (£0.3) mg/cm?2
PALMILLA 2. Falsa de carton celulosa tejido

3. Retacon de fibra cartén 2 mm x Método de ensayo

17.5cm (+ 0.3). ISO 22649

CAMBRILLON Cambrera templada acerada.
METALICO

De ABS acrilica puede ser pintado o forrado de cuero.
TA Altura: N.°: 5, 7, 9 o cuia; con o sin plataforma.

co A solicitud de la usuaria.

Muestra se presenta en taco 7.
ACABADO DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave al
Capellada,

Costados y Talén

tacto, para su uso, mantenimiento y buena presentacion.

o Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales
del calzado en parte interna plantilla.

v' Capellada: Cuero
v Forro: Cuero
v Plantilla: Cuero
ETIQUETAS v Planta: Cuero
v" RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en
la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).
Cada par de calzados en su caja; caja de cartdon micro
PRESENTACION | corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable con

disefos y asa.
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Aplicacidn lateral con
grabado pitdn

Cuero liso
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CALZADO MODELO 2 PARA DAMAS - INVIERNO 2024

Calzado con capellada en cuero grabado pitdn, con un filete
de cuero liso en todo el borde (ver grafico adjunto).(El postor

MODELO
solicitara muestra del color del cuero en la Oficina de la
Unidad de Recursos Humanos de la Zona Registral N°IX).
MATERIAL DESCRIPCION Y
ESPECIFICACIONES TECNICAS
Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que garanticen

HORMA calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria.
Técnicamente desarrolladas en punto francés.

A medida de la usuaria.

CONFECCION Hecho a mano, en sistema de construccion
cementado. Calzados estabilizados plenamente con
horno de calor y frio.

COSTURA DE Costura fina, hilos nylon o polyester N° 60 del color

APARADO del cuero, costura fin, 5 puntadas x cm.

Cuero anapado plena flor, tefiido atravesado a la
anilina. Espesor 1.1 mm (x 0.2), curtido y
acabado a la anilina debidamente. Brillo natural
Tipo de cuero: Grabado piton y Liso

CUERO DE Resistencia a la flexion

CAPELLADA Seco: 220,000 ciclos sindario

(EXTERIOR) apreciable. Himedo: 210,000 ciclos sin
dafio apreciable Método de ensayo
NTP-ISO 17694
Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

COLOR Cuero grabado pitén color azul y cuero liso color negro.
(A coordinar con el area usuaria).

PUNTERA De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester
Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm

CONTRAFUERTE De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester

(Talén) Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm

F-LS-02/03
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SUELA O FIRME

De Caucho antideslizante, del color negro,
acabado mate. Espesor de 3.20 mm (x 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3la pérdida
de volumen relativo debe ser <200 mma3.

F-LS-02/03
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¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen

relativo debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

e Paramateriales condensidad=0.9g/cm3, laresistenciadebe

ser

RESISTENCIA AL = 3.5 <n/mm.

DESPEGUE e Para materiales con densidad <0.9g/cm3, la resistencia debe
ser
> 3.5 <n/mm.

Método de ensayo NTP -ISO 17708
En calzado terminado.

FORRO DE INTERIOR | Totaimente forrada con badana Solides al frote:

de cuero de ovino, plena flor, | Manchado
tefiido, de 1 mm. (+0.2) de | Ep seco para 150
espesor, tipo guante, curtido Yy | giclos = 3
acabado a la anilina

En humedo para 50
correctamente, de color natural.

. ciclos 23
De una pieza. NTP-ISO 17700
FORRO DE TALON Badana natural de ovino
volteado de 1Tmm (£ 0.2) de Resistencia a la
espesor. abrasion:
Corrida (entera) respetando los | Enseco>25,600
margenes de la palmilla, ciclos sin dafio

badana de piel de ovino, plena apreciable.

flor, tefiido de 1 mm. (+ 0.2) de NTP-ISO 20344,
PLANTILLA espesor, tipo guante, curtido y apartado 6.12
acabado a la anilina
correctamente. Con
revestimiento interior de fibra
latex, que cubra toda la planta
para mayor confort, de 3 mm (z
0.2) de espesor
Antimicrobiana.

Forrado con cuero todo el
contorno de la palmilla, segun
imagenes de la muestra.

Absorciéon y
desorcion de agua —

FALSA DE MONTAJE | 1. Retacon de fibra carton Metodo ,B
O PALMILLA piedra 2mm x 15cm (+0.3) | Absorcion 260
2. Falsa de carton celulosa mg/cm2
tejido no tejido de 2 mm Desorcion 260%
3. Retacon de fibra carton
2 mm x 17.5cm (£ 0.3). Método de ensayo
CAMBRILLON ISO 22649

Cambrera templada acerada.

METALICO

F-LS-02/03
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TACO

De ABS acrilica puede ser pintado o forrado de
cuero. Altura: N°: 5, 7, 9 o cufia.

A solicitud de la usuaria.

La muestra presentar en taco 7

PLATAFORMA

Interna de ABS acrilica; pintada o
forrada. Se podran solicitar para los
tacos Nro. 7 0 9.

Usuaria elige con y sin plataforma.

ACABADO DE:
Capellada, Costados y
Talén

Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y
suave al tacto, para su uso, mantenimiento y buena
presentacion.

ETIQUETAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte
central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-

2004-

PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

ANANENENEN

PRESENTACION

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartdon micro
corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable
con disefios y asa.

F-LS-02/03
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Cuero

grabado piton
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Calzado de cuero grabado piton; en cuero liso color azul
y cuero grabado piton en el talon; ver grafico adjunto. (El

MODELO postor solicitara muestra del color del cuero en la Oficina
de la Unidad de Recursos Humanos de la Zona
Registral N°1X).

MATERIAL DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que

HORMA garanticen calzabilidad, comodidad y confort a la
usuaria.

Técnicamente desarrolladas en punto francés.
A medida de la usuaria.

CONFECCION Hecho a mano, en sistema de construccion
cementado. Calzados estabilizados plenamente con
horno de calor y frio.

COSTURA DE Costura fina, hilos nylon o polyester N° 60 del color del

APARADO cuero, costura fin, 5 puntadas x cm.

Cuero anapado plena flor, tefiido atravesado a la
anilina. Espesor 1.1 mm (x 0.2), curtido y acabado
debidamente a la anilina

Acabado a la anilina, con brillo natural.

Dos tipos de cueros: Liso y Grabado pitén
Resistencia a la flexion

CUERO DE Seco: 220,000 ciclos sindafio

CAPELLADA apreciable. Himedo: = 10,000 ciclos sin

(EXTERIOR) dafio apreciable Método de ensayo
NTP-ISO 17694
Resistencia al desgarro 2 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376
Los materiales de ambos calzados seran del
mismo origen, espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Cuero liso azul y grabado pitdn en color azul. (A
coordinar con el area usuaria)

De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester

PUNTERA Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm

CONTRAFUERTE De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester

(Talén) Espesor de 1.00 mm. £ 0.1 mm
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SUELA O FIRME

De Caucho antideslizante, del color negro, acabado
mate. Espesor de 3.20 mm (£ 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3la pérdidade
volumen relativo debe ser <200 mma3.

e Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen
relativo debe ser <400 mm3

Método de ensayo NTP -ISO 20871

e Para materiales con densidad = 0.9g/cm3, la resistencia debe
ser = 3.5 <n/mm.

RESISTENCIA AL e Para materiales con densidad < 0.9g/cm3, la resistencia debe
DESPEGUE ser = 3.5<n/mm.
Método de ensayo NTP -ISO 17708
En calzado terminado.
Totalmente forrada con badana de
cuero de ovino, plena flor, tefiido, de | Solides al frote:
Eg:zEI?L?\EDA 1 mm. (+0.2) de espesor, tipo guante, | Manchado
(INTERIOR) cu.rtlldo y acabado a la En seco para 150
anilina ciclos 2 3
correctamente, de color natural. De
una
pieza. En humedo para 50
ciclos 2 3

FORRO DE TALON

Badana natural de ovino volteado

de 1mm (£ 0.2) de espesor. NTP-ISO 17700

Corrida (entera) respetando los Resistencia a la
margenes de la palmilla, badana de | abrasion:

piel

de ovino, plena flor, tefiido de 1 mm. | En seco = 25,600
(£

0.2) de espesor, tipo guante, curtido y| ciclos sin dafo

PLANTILLA acabado a la anilina correctamente. | apreciable.

Con

revestimiento interior de fibra latex, | NTP-ISO 20344,

que cubra toda la planta para mayor | apartado 6.12

confort, de 3 mm (x 0.2) de espesor

Antimicrobiana.

Forrado con cuero todo el contorno

de la palmilla, segun imagenes de

la muestra. Absorciény

1. Retacédn de fibra cartdn piedra gzsa(gs;of Método B
FALSA DE 2mm x 15cm (+0.3) ) Absorcién=60mg/cm2
MONTAJE O 2. Falsa de cartén celulosa tejido Desorcion = 60%
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PALMILLA no tejido de 2 mm

3. Retacon de fibra carton 2 mm x

17.5cm (£ 0.3). Método de ensayo
ISO 22649

CAMBRILLON Cambrera templada acerada.
METALICO

Talon en cuero grabado va unido a la capellada con costura
TALON normal, no con cuero como se ve en la foto, sino como se ve en

el dibujo lineal.

Para la planta de suela o caucho: puede ser ABS o acrilica

puede ser pintado o forrado de cuero.
TACO Altura: N°: 5, 7 0 9 o cuia, y pintado y forrado, a solicitud de la

usuaria.

Muestra se presenta en taco 7 y talla 38.

Externa de ABS acrilica; Altura: podran solicitar para los tacos
PLATAFORMA o . . .

N° 7 o0 9; usuaria elige: con o sin plataforma.
CERCO De 3 mm aproximadamente.
ACABADO DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave al
Capellada,

Costados y Taléon

tacto, para su uso, mantenimiento y buena presentacion.

ETIQUETAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte externa
de firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales
del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero
v' Forro: Cuero
v Plantilla: Cuero
v" Planta: Cuero
v" RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en
la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

PRESENTACION

Cada par de calzados en su caja; Caja de cartén micro
corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable con
disefos y asa.
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MODELO

Calzado tipo mocasin en cuero liso, de taco alto con o sin
plataforma interna, adorno en capellada cuero grabado piton (ver
grafico adjunto)

(El postor solicitara muestra del color del cuero en la Oficina de
la Unidad de Recursos Humanos de la Zona Registral N°IX).

MATERIAL

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES
TECNICAS

HORMA

Plastico (PVC), estilizada y ergonométrica, que garanticen
calzabilidad, comodidad y confort a la usuaria.
Técnicamente desarrolladas en punto francés.

CONFECCION

A medida de la usuaria.
Hecho a mano, en sistema de construccién cementado;
calzados estabilizados plenamente con horno de calor y frio.

APARADO

Costura fina con hilo nylon o polyester N° 60 del color del
cuero o forro respectivamente, segun requiera el modelo.

Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo
de

puntada y debera emplearse el mismo tipo de hilo, 5 p x cm.

COLOR

Cuero grabado pitén color azul y cuero liso azul.
(A coordinar con el area usuaria)

CUERO DE
CAPELLADA
(EXTERIOR)

Cuero anapado plena flor, tefiido atravesado a la
anilina. Espesor 1.1 mm (% 0.2), curtido y acabado
debidamente a la anilina.

Acabado con brillo natural.

Resistencia a la flexion
Seco:>20,000ciclos sindafoapreciable.
Huamedo: 210,000 ciclos sin dafio apreciable
Método de ensayo NTP-ISO 17694

Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

PUNTERA

De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester o
de inmersion.
Espesor de 0.9 mm. £ 0.1 mm

CONTRAFUERTE
(Talén)

De Termoplastico de base textil de poliamida o polyester o
de inmersion.
Espesor de 0.9 mm. £ 0.1 mm
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RESISTENCIA AL
DESPEGUE

Cementados con pegamentos de fabricacion garantizada.

Resistencia > = 3 N/mm

Método de Ensayo NTP-ISO-17708 de la muestra del

calzado.

RESISTENCIA A LA
UNION CORTE-PISO

e Paramateriales con densidad =20.9g/cm3, laresistencia debe ser

2 3.5<n/mm.

e Paramateriales con densidad <0.9g/cm3, laresistencia debe ser

2 3.5<n/mm.

Método de ensayo NTP -ISO 17708

En calzado terminado.

FORRO DE INTERIOR

Totalmente forrada con badana
de cuero de ovino, plena flor,
tefido, de 1 mm. (x0.2) de
espesor, tipo guante, curtido y
acabado a la anilina
correctamente, de color natural.
De

una pieza.

FORRO DE TALON

Badana natural de ovino
volteado de 1Tmm (+ 0.2) de
espesor.

Solides al frote:
Manchado

En seco para 150
ciclos 2 3

En humedo para 50
ciclos =2 3

NTP-ISO 17700

Resistencia a la
abrasion:

2. Falsa de carton celulosa
tejido no tejido de 2 mm

3. Retacodn de fibra carton 2 mm
X
17.5cm (£ 0.3).

PLANTILLA Corrida (entera) cosida en el Enseco>25,600 ciclos
contorno respetando los sin dafio apreciable.
margenes de la palmilla, badana | NTP-1ISO 20344,
de piel de ovino, de 1 mm. (¢ apartado 6.12
0.2) de espesor, tipo guante,
curtido, tefiido y acabado a la
anilina correctamente.
Con revestimiento interior de
fibra latex, que cubra toda la
plantilla para mayor confort, de
3 mm (£ 0.2) de espesor
Antimicrobiana.
Forrado con cuero todo el Absorcion y desorciéon
contorno de la palmilla, segun de agua — Método B
imagenes de la muestra. Absorcion = 60
FALSA DE 1. Retacén de fibra cartén mg/cm?2
MONTAJE O piedra 2mm x 15cm Desorcion 260%
PALMILLA (0.3) Método de ensayo ISO

22649

Espesor de 1.5 mm a
1.8 Omm

F-LS-02/03
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CAMBRILLON
METALICO Cambrera templada acerada.
ABS resina acrilica nitrilo; pintado o forrado. Altura:
TACO Se poc?ra.n solicitar tacos N 5,7,90cuna. A
requerimiento de la usuaria.
Para la muestra se presentara en taco N.° 7.
Interna de ABS acrilica o poliestireno;
PLATAFORMA Se podran solicitar para los tacos Nro. 7 o 9 forrado.

Usuaria elige con o sin plataforma.

FIRME/SUELA

De Caucho antideslizante, del color negro, acabado mate.
Espesor de 3.20 mm (x 0.2);
Dureza > 0= 85° shore A;

Resistencia a la Abrasion

e Para materiales condensidad 20.9 g/cm3 la pérdida de
volumen relativo debe ser <200 mm3.

e Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen relativo debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

ACABADO DE: Con cremas naturales nutrientes, de brillo natural y suave al tacto,
Cape!lada, Costados para su uso, mantenimiento y buena presentacion.
y Talén
o Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas materiales
del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero
v" Forro: Cuero
v Plantilla: Cuero
ETIQUETAS v" Planta: Cuero
v" RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central en la
plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).
Cada par de calzados en su caja; Caja de cartédn micro
PRESENTACION corrugado plastificado mate. Bolsa de material reciclable con

disenos y asa.

F-LS-02/03
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CARTERA DE VERANO - 2024

Cartera de cuero liso para los laterales y asas; y para la
parte central cuero floatter, es de un solo compartimiento,
la cartera esta conformada por 2 cortes principales de forma
trapezoidal que une los laterales con la base; en la parte
superior (boca de cartera) lleva una cierre metalico dorado
que une los 2 cortes posterior y anterior; en la parte interna
delantera, lleva un bolsillo doble con ribete de cuero, para

DISENO

porta celular y porta documento; en II; parte posteriorinterna
lleva un bolsillo interior con el contorno de cuero liso; lleva
dos asas planas contra placadas con el mismo cuero liso,
unidas al cuerpo con remaches dorados tipo hongo; lleva
de adorno una correa que nace de la parte posterior para
delante de 3 agujeros asegurados con 1 pirulo dorado. Todo
el cuerpo de la cartera esta reforzada con dunlopillo (ver
grafico).

CARACTERISTICAS DESCRIPCION

MATERIAL Cuero liso camel, combinado con cuero floater camel

CUERPO:

CUERO 1 Cuero liso.

Composicion

Cuero guante anapado plena flor, tefiido atravesado con el
fondo
del mismo color de la flor con un acabado en anilina.

Color

Camel (A coordinar con el area usuaria)

Espesor del corte

1.5a 1.6 mm

Acabado

Suave y semi brillo

CUERO 2

Cuero Floatter

Composicion

Cuero guante anapado plena flor, tefiido atravesado con el
fondo

del mismo color de la flor con un acabado en anilina.

Color

Camel ( A coordinar con el area usuaria)

Espesor del corte

1.5—-1.6 mm

Acabado Suave y semi brillo.
FORRO
Composicion 100 % Poliéster
Tipo Tafeta resistente a los desgarros con el logo del fabricante.
Color Camel / Marrén (A coordinar con el area usuaria)
ACOLCHADO
Tipo 1 Para las caras del revés y derecho de la cartera: Dunlopillo

laminado

Espesor: 3 +/- 0.5 mm (las caras son rigidas)




Awiversario
19942024 \_\_)
Sun.

F-LS-02/03

Tipo 2

Para los laterales: Dunlopillo laminado

Espesor: 3 mm +/- 0.5 mm

CIERRE

Composicion

Dientes metalico dorado brillante cerrado de latén diente # 5
con deslizador automatico.

Cinta 100% polyester color a tono del cuerpo de la cartera
Llave dorado brillante

Tirador Metalico de primera calidad.

ACCESORIOS . " . .
METALICO Zamac (aleacion metalica) de primera calidad.

Para las asas

Remaches tipo hongo de 12mm. de diametro.

Para la correita

Pirulo de 6.5mm. de diametro que va atornillado al cuero

Color Todos en Dorado

HILO

Composicion Nylon encerado y bondeado
Tipo Exterior (cara): 20/2

Interior (revés o bobina): 40/2

DETALLES DE LA CONFECCION

Modelo

Forma trapezoidal, 2 combinaciones de cuero, delantero y
posterior en cuero Floatter. Los laterales en cuero Liso, estos
se unen en la parte inferior con costura dando forma a una
base, todas

las costuras estan pespuntadas con hilo 20/1.

Compartimento

Uno: amplio y espacioso con bolsillos internos

Lleva una correa en el centro de 2.0 cm de ancho la cual

DELANTERO viene de
la parte posterior y se ajusta con un pirulo que va en la parte
delantera. La correa tiene 3 agujeros redondos
Forma Trapezoidal

Dimensiones

Lado superior: 22.0 £ 0.2 cm

Lado inferior: 30 .0 £ 0.2 cm

Alto: 30.0 £ 0.2 cm (+ 3 cm que dan vuelta en la
base)
POSTERIOR Lleva un cierre en forma horizontal de 20 cm
Forma Trapezoidal

Dimensiones

Lado superior: 22.0 £ 0.2 cm

Lado inferior: 30.0 £ 0.2 cm

Alto: 30.0 £ 0.2 cm (+ 3 cm que dan vuelta en la
base)

PARTE SUPERIOR
(boca de la cartera)

De 40 £ 1 cm de ancho lleva una gareta de 4 cm inserta a 4
cm del borde superior de la cartera en la cual llevara un cierre
con cremallera metalica de 35 + 1 cm de largo util, con tirador
metalico

dorado de primera calidad.

BASE

Se forma al unir los 2 cortes de adelante y atras, los cuales
llevaran
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dunlopillo laminado de 3 mm.

Dimensiones

Lado mayor: 30.0 £ 0.3 cm

Lado menor: 6.0 + 0.3 cm
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Lleva un bolsillo con cierre metalico dorado de 20 cm. con

BOLSILLO . op: : .
EXTERNO Tirador metalico de primera calidad
BOLSILLOS Dentro del compartimiento interno llevaran:
INTERNOS

Posterior parte
interna

Horizontal, ubicado a 6 + 0.3 cm debajo de la costura de la
gareta.

Cierre con cremallera nylon de 18 + 0.3 cm de largo, color a
tono del cuero

Bolsa de bolsillo de tela de forro de 18 x 12.5 +0.3 cm

Bordes de la boca del bolsillo reforzado con un ribete de
cuero liso
de 2 cm = 0.2 cm de ancho total.

Delantero parte
interna

Dos bolsillos divididos por dos costuras rectas

Bolsillo 1: Porta Tipo parche de 12 x 11 £ 0.3 cm, con la boca ribeteada con
documentos cuero liso de 2.0 £ 0.2 cm de ancho total.
Bolsillo 2: Porta Tipo parche de 9 x 11 £ 0.3 cm, con la boca ribeteada con
’ cuero liso de 2.0 £ 0.3 cm de ancho total. Un lado del bolsillo
celular
con un fuelle de
0.5cm.
De 2 cm de ancho contra placada, en cuero liso por ambos
lados y pespuntada.
ASAS Los extremos del asa terminan de forma ligeramente ovalada

en el extremo de 2 x 4.5 + 0.3 para unién con la cartera
mediante costura recta y asegurada con remache metalico
tipo hongo.

Dimensiones

Largo: 63.0 £ 1cm (largo
total) Ancho: 2.0 cm £ 0.1
cm

ACABADO: Bien cosido, limpio, exento de machas, protuberancias, cuero e
insumos de buena calidad.

Interior Totalmente forrado
Acolchado Toda la cartera

Debe llevar la marca del fabricante, de metal dorado, cocida
Marca sobre cuero liso forma rectangular que rebase ligeramente al

metal. Se
colocara en la parte externa inferior izquierda de la cartera.

EMPAQUE Y PRESENTACION

Presentacion en una bolsa de tela con el logo de la empresa estampado.

F-LS-02/03
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Cartera de cuero liso en la parte frontal y posterior y con grabado
pitdn en los laterales, lleva 1 cierre vertical oculto en la union de
los laterales con el delantero y posterior de la cartera, ubicado en
el lado derecho de la pieza frontal y posterior de la cartera, de un

MODELO solo compartimiento. El asa es plana tipo correa contra placadas
en cuero grabado pitdn, lleva en cada extremo una hebilla con
pasadores de cuero para ajuste; en el compartimiento interno:
lleva un bolsillo doble con ribete de cuero, para porta celular y
porta documento; todo el cuerpo del
bolso esta reforzado con dunlopillo. Ver grafico.

CARACTERISTICAS DESCRIPCION
MATERIAL.: cuero liso en parte frontal y posterior y, cuero grabado piton en los
laterales.
CUERPO:
Cuero guante anapado plena flor, tefido atravesado con el
Cuero 1 fondo del mismo color de la flor con un acabado en anilina.
Brilloso
Color Azul (A coordinar con el area usuaria)

Espesor del corte

1.5—-1.6 mm

Acabado Suave, brilloso
Cuero guante anapado plena flor, grabado piton, tefiido
Cuero 2 atravesado, grabado pitdn, con el fondo del mismo color
de la flor, acabado a la anilina
Color Azul (A coordinar con el area usuaria)

Espesor del corte

1.5—-1.6 mm

Acabado Suave, brilloso
FORRO:
Composicion 100 % Poliéster
Tipo Tafeta resistente a los desgarros con el logo del fabricante.
Color Negro.
ACOLCHADO:
BASE Micro poroso
Espesor: 3.0 £ 0.2 mm
CARAS Dunlopillo laminado

F-LS-02/03
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Espesor: 3.0 £ 0.2 mm

CIERRES: lleva 2 cierres invisibles en forma vertical: Uno en la parte frontal y el otro en
la parte posterior. La costura exterior que une el cierre con el cuero de la parte frontal y
posterior sera de 6 ppc. Un cierre en bolsillo interno.

Cierre vertical

De nylon de 20 cm + 0.2 mm

Cinta

A tono del cuero principal

Tirador 1 bolsillo
vertical externo

De cuero liso, de 10 cm = 2 mm., acabado de largo (el
tirador es de forma de aro por lo que tendria un perimetro
de 20). La unién de los extremos se une en forma
invisible. Costura de

6ppp 6ppc en la parte central a todo lo largo del tirador.

Cierre bolsillo interno

De nylon de 18 cm + 0.2 mm

Tirador 2 bolsillo
interno

De cuero liso de 16cm £ 2 mm., de largo total, 1cm de
ancho.
Costura de 6ppp en la parte central a todo lo largo del
tirador.

ACCESORIOS METALICOS: De Zamac dorado, de buena calidad.

Forma:
Circulares de forma céncava o
plana Diametro Externo: 2.5 +
Ojalillo 0.1cm
Diametro interno: 1.5 £ 0.1 cm
Se ubicaran a 3cm de los extremos externos de la
cartera, hacia adentro y a 0.5cm del lado superior
(boca), ver grafico
Circulares con un dispositivo que permite abrir la argolla
Argollas para introducirla en el asa (bisagra).
Diametro Externo: 5 £ 0.1 cm
Diametro interno: 3.8 £ 0.1 cm
Hebilla Tipo clavo de forma ovalada
Color Dorado
HILO
Composicidn Nylon o polyester encerado y bandeado
Tipo N° 30/2

F-LS-02/03
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CONFECCI()N

DESCRIPCION
Compartimiento De un solo compartimiento.
FRONTAL.:
Lleva argollas tipo bisagra para el asa, que va unido al cuerpo
Parte por medio de los ojalillo en ambos extremos (ver grafico)
Superior En la parte central de la parte interna llevara un broche
(BOCA) imantado y 2 imanes escondidos a los lados de este

broche,
uniformemente distribuidos en ambas caras.

Parte frontal

Forma trapecio: De un solo corte, con cierre vertical oculto a
7cm del borde, colocada en linea con la costura lateral
delantero del lado derecho.

Dimensiones

Ancho superior: 33 £ 0.5 cm

Ancho inferior: 27 £ 0.5 cm (22 de ta base+5cm de fa fatsa

base)

Alto: 31 £ 0.5 cm

Bolsillo externo Invisible

Colocados de forma vertical, ubicado a 7 cm = 0.2 cm del
borde superior hasta 5 cm antes de llegar a la base (ver
grafico)

Cierre oculto de nylon de 19 + 0.3 cm de largo.
Tirador de cuero contra placado de 11 £ 0.3 cm

POSTERIOR:
Parte Superior Lleva argollas tipo bisagra para el asa, que va unido al cuerpo
(BOCA) por medio de los ojalillo en ambos externos (ver grafico)

Parte posterior

De un solo corte, con cierre vertical oculto, igual que en la
parte delantera, misma posicion: ambas caras son iguales
(ver

grafico)

Dimensiones

Ancho superior: 33 £ 0.5 cm

Ancho inferior: 27 + 0.5 cm

Alto: 31 £ 0.5 cm

De forma vertical, ubicado a 7 cm £ 0.2 cm del borde superior
hasta 5 cm antes de llegar a la base.

Bolsillo externo invisible

Cierre oculto de nylon de 19 £ 0.3 cm de largo.

LATERALES: Unidos a

une el lateral
3mm.

la parte frontal con doble linea de pespunte a los lados de la

costura interna, el cierre coincide con esta en linea con la costura interna que

con el frontal y posterior, va acolchado de dunlopillo laminado

Dimensiones

Lado menor: 6.0 £ 0.3 cm (parte superior)

Lado mayor: 15.0 £ 0.3 cm (parte inferior)

Altura: 35+ 0.3cm

(los 4cm que sobran de altura con respecto a los 31cm de los
cuerpos centrales, forman una falsa base como embolsada en
los lados, de unos 2.5cm por lado)

F-LS-02/03
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Posterior parte interna

Dos bolsillos tipo parche divididos por dos costuras rectas

Porta documentos

Tipo parche de 12 cm ancho x 11 cm alto £ 0.2 cm, con la
boca
ribeteada con cuero grabado piton de 2 £ 0.3 cm de ancho
total.

Porta celular

Tipo parche de 10 cm de ancho x 11 cm alto + 0.2 cm, con
la boca ribeteada con cuero grabado pitén de 2 + 0.3 cm
de ancho total; un lado del bolsillo con un fuelle de 1 cm.

ASA:

Forma

Lleva 1 asa de cuero grabado piton, tipo correa contra
placado y con costura recta todo el borde; en la parte superior
central del Asa: 13 cm x 3.7cm , la cual va acolchado y
pespuntad; luego reduce a 2.5 cm de ancho con un largo de
38 cm x cada lado; este largo de 38 se dobla cuando entra en
la argolla con la que se sujeta al cuerpo de la cartera, cada
lado se dobla dejando 18 cm que montan encima del Asa fija
pasando por una hebilla con la cual queda sujeta, hay dos
pasadores de cuero por cada lado; al final

de cada lado del Asa termina en forma de flecha de 1cm

Dimensiones

Largo: 89 + 1 cm, total.

Ancho: 3.7 £ 0.3cmen el centrox 13 cmy 2.5 cm en los
extremos x 38 cm. totales; 18 doblado (ver grafico).

ACABADOS:

De calidad, costuras uniformes, piezas homogéneas, producto sin protuberancias
y defectos a la vista, si presentacion de residuos como pegamentos, hilos, etc.

Totalmente forrado

Interior
Acolchado Todo el bolso

. Debe llevar una etiqueta interior indicando la composicion
Etiqueta

o0 materiales utilizados en la cartera

PRESENTACION

En bolsa protectora con el logo y/o marca estampada que lo
identifique.

F-LS-02/03
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CARTERA DE INVIERNO 2024

VISTA
FRONTAL

Asa en cuero
grabado pitén
acolchado

VISTA LATERAL

VISTA BASE Y LADO

Cuero grabado [—

pitdn

Cuero

pitdn

Grabado

Cuero

liso

VISTA DE LA
ASA

F-LS-02/03

Broche
imantado e
imanes
ocultos

19 cm

Hebilla
con
pasador




ANEXO 4:

ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LA
CONFECCION DEL CALZADO,
Y CORREAS CABALLEROS

VERANO-INVIERNO 2024
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CALZADO CABALLEROS — VERANO 2024
MODELO 1

Calzado de vestir de cuero con pasadores y talon acolchado,

slenEle en color camel (ver gréfico.)

MATERIALES Y 4 2
COMPONENTES DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

Anatomicamente disefiadas que garanticen calzabilidad,
comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada funcién

HORMAS biomecanica.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada
como el largo punta redonda.
Cuero liso, guante (bovino), plena flor, tefiido atravesado a la
anilina. Espesor de 1.6 mm. (+ 0.1mm)
Resistencia a la flexion
Seco: 220,000ciclossindafioapreciable.
Huamedo: =10,000 ciclos sin dafio apreciable
Método de ensayo NTP-ISO 17694

CORTE O . .

CAPELLADA | Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376
Los materiales de ambos calzados seran del mismo origen,
espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Moro (A coordinar con el area usuaria)
A medida del usuario.

CONFECCION Hecho a mano en sistema de construccion cementado.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y frio.
Costura fina con hilo nylon o polyester Nro-30 Y 40 del color del
cuero o forro respectivamente, segun requiera el modelo.
APARADO :

Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de
puntada
y debera emplearse el mismo tipo de hilo, 4 p x cm.

F-LS-02/03
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FORRO

Badana, tenido atravesado a la anilina, color
natural. Espesor: 0.8 mm. a 1.2 mm.

Solidez del color al frote

Seco: 23enescaladebeigedespuésde 150ciclos;
Humedo: 23 en escalade beige después de 50
ciclos. Método de ensayo NTP-ISO 17700

Resistencia a la Abrasion

Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

FORRO DE
TALON

Badana de color natural colocado por el lado de la carne
(volteado). Espesor: 1.0 mm. A 1.2 mm.

Resistencia a la Abrasion

Sin formacioén de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

PLANTILLA

De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de
0.8 mm. A1.0 mm.

Totalmente acolchada y anatédmica, de Ilatex con textil,
antimicrobiano de 3 mm. y cosido al contorno de esta, que permiten
un caminar con suavidad y comodidad.

Solidez del color al frote

Seco: 23enescaladebeige despuésde 150 ciclos; Himedo:>3en
escala de beige después de 50 ciclos.

Método de ensayo NTP-ISO 17700

Resistencia a la Abrasion

Sin formacion de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

PUNTERA

De Termoplastico de base textil de poliamida o
polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm

F-LS-02/03
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De Termoplastico de base textil de poliamida o

CONTRAFUERTE polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm
Prefabricada con retacon de cartdn fibra y cambrillon metalico
acerado.
e Fibra de carton prensado no tejido 2.0 £ 0.2 mm
FALSA/ e Retacdn de fibra de carton piedra 2.0 £ 0.2 mm
PALMILLA Absorcién y desorcién de agua — Método B
Absorcion = 60
mg/cm2 Desorcién =
60%
Método de ensayo ISO 22649
Tres opciones de piso/ suela:
1. De suela de cuero con huella antideslizante. Cocido
alrededor de la suela.
2. De suela con Inserto de caucho con disefio antideslizante en la
zona plantar de una pieza. Cocido alrededor de la suela.
PISO/SUELA

3. De poliuretano con disefo antideslizante en la zona plantar
unasola pieza.

Resistencia a la Abrasién

e Paramateriales con densidad =0.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser < 200 mm3.

e Para materiales con densidad de cuero la pérdida de volumen
relativo
debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

A eleccion del usuario.

Para la de suela de cuero o caucho: sera de madera y forrado con

TACO . . .
cuero de suela crupon y con 4 clavos estriados por pie.
Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de
CERCO P P
costura de 4 mm aprox.
Segun modelo de forma circular de poliéster encerado, color a tono
del cuero, con extremos reforzados con metal o de plastico y con
PASADORES

el largo correspondiente a la talla del calzado, que permitan la
perfecta elaboracion del lazo de amarre.
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e Paramateriales condensidad=0.9g/cm3, laresistenciadebeser=3
RESISTENCIA N/mm.

A LA UNION e Paramateriales condensidad<0.9g/cm3, laresistenciadebe ser=3
CORTE- PISO N/mm.

Método de ensayo NTP -ISO 17708

En calzado terminado.

Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto
ACABADO DEL para su uso, mantenimiento, buena apariencia y calidad.

CALZADO Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor,
resistencia a la

abrasion, dureza, alta flexibilidad y comodidad para el pie.

Tallaje en sistema (punto franceés), tanto la calzada como el
largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en
consideracion la calzada para un buen calce de cada usuario.

NUMERACION Y
TALLAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.

Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte
central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-

PRODUCE)

NTP (Norma Técnica Peruana).

ETIQUETAS

AN NI N NI N

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de cartén

de buena calidad y apariencia, debajo de la tapa de la caja debe

haber instrucciones sobre el mantenimiento y buen uso del

calzado, con su papel de seda y con su bolsa respectiva.

e En la parte exterior de la caja debera figurar el
modelo, color, numero del calzado y nombre del
usuario.

PRESENTACION
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CALZADO CABALLEROS — VERANO 2024 MODELO 2

MODELO Calzado de cuero tipo mocasin embolsado en color
camel, ver grafico adjunto.
MATERIALES Y " ]
COMPONENTES DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
Anatémicamente disefiadas que garantice calzabilidad,
HORMAS comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada

funcién biomecanica. Técnicamente desarrolladas en punto
francés, tanto la calzada como el largo. Punta redonda

Cuero liso, guante (bovino), plena flor, tefiido atravesado a la
anilina. Espesor de 1.6 mm. (+ 0.1mm)

Resistencia a la flexion
Seco: 220,000ciclossindaro
apreciable. Himedo: 210,000 ciclos sin

CORTE O dafo apreciable Método de ensayo
CAPELLADA | NTP-ISO 17694

Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

Los materiales de ambos calzados seran del mismo origen,
espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Moro (A coordinar con el area usuaria)

] A medida del usuario.

CONFECCION Hecho a mano en sistema de construccion embolsado y
cementado. Calzados estabilizados plenamente con horno
de calor y frio.

Costura fina con hilo nylon o polyester N° 30 o 40 del color
del cuero o forro respectivamente, segun requiera el modelo.
Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo
de

puntada y debera emplearse el mismo tipo de hilo, 4 p x cm.
Badana, tefido atravesado a la anilina, color

natural. Espesor: 0.8 mm. a 1.2 mm.

APARADO

Solidez del color al frote
Seco: 23 enescaladebeige despuésde 150ciclos; Hamedo: =
3

en escala de beige después de 50
ciclos. Método de ensayo NTP-
ISO 17700 Resistencia a la
Abrasion

FORRO




f‘%ﬁg{-\) i Sin formacion de orificio en la superficie de uso a los
siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

Badana de color natural colocado por el lado de la carne
(volteado). Espesor: 1.0 mm. A 1.2 mm.

Resistencia a la Abrasion

Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los
siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

FORRO DE
TALON

Media plantilla de badana (ovino) de color natural de una sola
pieza, espesor de 0.8 mm. A 1.0 mm.

Totalmente acolchada y anatomica, de latex con textil,
antimicrobiano de 3 mm. y cosido al contorno de esta, que
permiten un caminar con suavidad y comodidad.

Solidez del color al frote

Seco: 23enescaladebeigedespuésde 150ciclos; Homedo: =
PLANTILLA 3en escala de beige después de 50 ciclos.

Método de ensayo NTP-ISO 17700

Resistencia a la Abrasion

Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los
siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

De Termoplastico de base textil de poliamida o

PUNTERA polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm

De Termoplastico de base textil de poliamida o

CONTRAFUERTE
polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm
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FALSA/
PALMILLA

Prefabricada con retacon de carton fibra y cambrillon
metalico acerado (media palmilla).

e Fibra de carton prensado no tejido 2.0 £ 0.2 mm

e Retacon de fibra de cartdn piedra 2.0 £ 0.2 mm

Absorcién y desorcion de agua — Método B
Absorcion = 60 mg/cm2

Desorcion 260%

Método de ensayo ISO 22649

PISO/SUELA

Tres opciones de piso/ suela:
1. De suela de cuero con huella antideslizante de una sola pieza con

el taco Cocido alrededor de la suela.
2. Inserto de caucho con disefio antideslizante en la zona plantar de
una pieza Cocido alrededor de la suela.

3. De poliuretano con disefo antideslizante en la zona plantar
una sola pieza de

Resistencia a la Abrasion

e Paramateriales con densidad 2 0.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser <200 mm3.

¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de
volumen relativo debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

A eleccion del usuario.

TACO

Para la de suela de cuero o caucho: sera de madera y forrado
con cuero de suela crupdn y con 4 clavos estriados por pie.

CERCO

Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de
costura de 4 mm aprox.

RESISTENCIA A
LA UNION
CORTE- PISO

e Paramateriales condensidad 20.9g/cm3, laresistenciadebe ser2
3 N/mm.

e Paramateriales condensidad <0.9g/cm3, laresistenciadebe ser=
3 N/mm.
Método de ensayo NTP -ISO 17708
En calzado terminado.

ACABADO
DEL
CALZADO

Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto
para su uso, mantenimiento, buena apariencia y calidad.

Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor,
resistencia
a la abrasién, dureza, alta flexibilidad y comodidad para el pie.
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NUMERACION Y
TALLAS

Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada como el
largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en
consideracion la calzada para un buen calce de cada usuario.

ETIQUETAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.
e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero
v Forro: Cuero
v Plantilla: Cuero
v Planta: Cuero
v" RUC: del Confeccionista
e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central
en la plantilla.
Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-
PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

PRESENTACION

Excelente presentacién. Cada par de calzados en caja de
cartén de buena calidad y apariencia, debajo de la tapa de la
caja debe haber instrucciones sobre el mantenimiento y buen
uso del calzado, con su papel de seda y con su bolsa
respectiva.

En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo, color,
numero del calzado y nombre del usuario.
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CALZADO CABALLEROS — INVIERNO 2024

MODELO 1
MODELO Calzado de vestir de 2 tipos de cuero: liso y grabado mini
forado, con talon acolchado y pasadores, en color negro; ver
grafico.
MATERIALES Y : ]
COMPONENTES DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
Anatoémicamente disefiadas que garanticen calzabilidad,
HORMAS comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada funcién

biomecanica.
Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la calzada
como el largo. Punta redonda.

Cuero liso, guante (bovino), plena flor, tefido atravesado a la
anilina. Espesor de 1.6 mm. (+ 0.1mm)

Resistencia a la flexién

Seco: >220,000ciclos sindafioapreciable.
Humedo: 210,000 ciclos sin dafio

CORTE O apreciable Método de ensayo NTP-ISO
CAPELLADA | 17694

Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

Los materiales de ambos calzados seran del mismo origen,
espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Negro

A medida del usuario.
CONFECCION Hecho a mano en sistema de construccion cementado. Calzados
estabilizados plenamente con horno de calor y frio.

Costura fina con hilo nylon o polyester Nro-30 Y 40 del color del
cuero o forro respectivamente, segun requiera el modelo.

Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo largo de
puntada y

debera emplearse el mismo tipo de hilo, 4 p x cm.

APARADO

Badana, tenido atravesado a la anilina, color
natural. Espesor: 0.8 mm. a 1.2 mm.

Solidez del color al frote

FORRO Seco:=3enescaladegrisesdespuésde 150
ciclos; Himedo: =3 enescalade grises después de
50ciclos. Método de ensayo NTP-ISO 17700

Resistencia a la Abrasion
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Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

FORRO DE
TALON

Badana de color natural colocado por el lado de la carne
(volteado). Espesor: 1.0 mm. A 1.2 mm.

Resistencia a la Abrasion

Sin formacion de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

PLANTILLA

De badana (ovino) de color natural de una sola pieza, espesor de
0.8 mm. A 1.0 mm.

Totalmente acolchada y anatdmica, de latex con textil,
antimicrobiano de 3 mm. y cosido al contorno de esta, que permiten
un caminar con suavidad y comodidad.

Solidez del color al frote

Seco: 23 enescalade grisesdespués de 150 ciclos; Hamedo: =3 en
escala

de grises después de 50 ciclos.

Método de ensayo NTP-ISO 17700

Resistencia a la Abrasion

Sin formacion de orificio en la superficie de uso a los siguientes
numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

PUNTERA

De Termoplastico de base textil de poliamida o
polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm

CONTRAFUERTE

De Termoplastico de base textil de poliamida o
polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm
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Prefabricada con retacon de cartdn fibra y cambrillon metalico
acerado.

e Fibra de cartdén prensado no tejido 2.0 £ 0.2 mm

FALSA/ e Retacdn de fibra de carton piedra 2.0 £ 0.2 mm

PALMILLA Absorcion y desorcién de agua — Método B
Absorcion = 60 mg/cm2

Desorcién 260%

Método de ensayo ISO 22649

Tres opciones de piso/ suela:
1. De suela de cuero con huella antideslizante de una sola pieza conel

taco. Cocido alrededor de la suela.
2. Inserto de caucho con disefio antideslizante en la zona plantar de una
pieza. Cocido alrededor de la suela.

3. De poliuretano con disefio antideslizante en la zona plantar
PISO/SUELA unasola pieza.

Resistencia a la Abrasién
e Paramateriales con densidad 20.9 g/cm3 la pérdida de volumen
relativo debe ser <200 mm3.

¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de volumen
relativo

debe ser < 400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

A eleccion del usuario.

Para la de suela de cuero o caucho: sera de madera y forrado con

TACO . . :
cuero de suela crupon y con 4 clavos estriados por pie.

Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de costura

CERCO de 4 mm aprox.

Lengiieta de pasadores sera en cuero grabado.

Segun modelo de forma circular de poliéster encerado, color a tono
PASADORES del cuero, con extremos reforzados con metal o de plastico y con el
largo correspondiente a la talla del calzado, que permitan la
perfecta

elaboracioén del lazo de amarre.

e Paramateriales condensidad =0.9 g/cm3, laresistenciadebe ser=3

N/mm.
RESISTENCIA A | « Paramateriales condensidad<0.9 g/cm3, laresistenciadebe ser=3
LA UNION N/mm.
CORTE- PISO Método de ensayo NTP -ISO 17708

En calzado terminado.
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ACABADO
DEL
CALZADO

Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al tacto para
Su uso, mantenimiento, buena apariencia y calidad.

Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor,
resistencia a la

abrasion, dureza, alta flexibilidad y comodidad para el pie.

NUMERACION
Y TALLAS

Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada como el largo.
En punto francés no hay medios puntos. Tener en consideracion la
calzada para un buen calce de cada usuario.

ETIQUETAS

e Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la parte
externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte central
en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-2004-

PRODUCE)

NTP (Norma Técnica Peruana).

v
v
v
v

PRESENTACION

Excelente presentacion. Cada par de calzados en la caja de cartén
de buena calidad y apariencia, debajo de la tapa de la caja debe
haber instrucciones sobre el mantenimiento y buen uso del calzado,
con su papel de seda y con su bolsa respectiva.

e En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo,
color, numero del calzado y nombre del usuario.
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CALZADO CABALLERO INVIERNO MODELO 2

MODELO Calzado de cuero tipo mocasin con talon acolchado, en
color negro, ver grafico adjunto.
MATERIALES Y : ;
COMPONENTES | PESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

Anatomicamente disefiadas que garantice calzabilidad,
comodidad y confort al usuario, al igual que una adecuada
HORMAS funcién biomecanica.

Técnicamente desarrolladas en punto francés, tanto la
calzada como el largo. Punta semicuadrada.

Cuero liso, guante (bovino), plena flor, tefiido atravesado a
la anilina.
Espesor de 1.6 mm. (+ 0.1mm)

Resistencia a la flexion
Seco: >20,000ciclos sindafoapreciable.

CORTEO Humedo: >10,000 ciclos sin dafio
CAPELLADA | apreciable Método de ensayo NTP-ISO
17694

Resistencia al desgarro
> 40N
Método de ensayo NTP-ISO 3376

Los materiales de ambos calzados seran del mismo
origen, espesor, tonalidad y acabado.

COLOR Negro

A medida del usuario.

CONFECCION Hecho a mano.fen sistema de construccidon cementado.
Calzados estabilizados plenamente con horno de calor y
frio.

Costura fina con hilo nylon o polyester N° 30 o 40 del color
del cuero o forro respectivamente, segun requiera el
APARADO modelo.

Las costuras de ambos calzados deben tener el mismo
largo de puntada y debera emplearse el mismo tipo de hilo,
4 pxcm.
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Badana, tenido atravesado a la anilina, color
natural. Espesor: 0.8 mm. a 1.2 mm.

Solidez del color al frote

Seco: 23enescaladegrisesdespuésde 150ciclos; Himedo:
>

FORRO 3 en escala de grises después de 50

ciclos. Método de ensayo NTP-ISO
17700 Resistencia a la Abrasion

Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los
siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

Badana de color natural colocado por el lado de la carne
(volteado).
Espesor: 1.0 mm. A 1.2 mm.

Resistencia a la Abrasién

FORRO DE Sin formacién de orificio en la superficie de uso a los
TALON siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Humedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

De badana (ovino) de color natural de una sola pieza,
espesor de

0.8 mm. A 1.0 mm.

Totalmente acolchada y anatomica, de latex con textil,
antimicrobiano de 3 mm. y cosido al contorno de la misma,
que permiten un caminar con suavidad y comodidad.

Solidez del color al frote

Seco: 23enescaladegrisesdespuésde 150ciclos;
Hdmedo: 2

3 en escala de grises después de 50 ciclos.
Método de ensayo NTP-ISO 17700

PLANTILLA

Resistencia a la Abrasiéon

Sin formacion de orificio en la superficie de uso a los
siguientes numeros de ciclos:

Seco: = 25,600 ciclos

Hdmedo: = 6,400 ciclos

Método de ensayo NTP-ISO 20344, apartado 6.12

De Termoplastico de base textil de poliamida o

PUNTERA polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm
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De Termoplastico de base textil de poliamida o

NTRAFUERTE
co v polyester Espesor de 1 mm. £ 0.1 mm

Prefabricada con retacén de carton fibra y cambrillén
metalico acerado.

e Fibra de carton prensado no tejido 2.0 £ 0.2 mm
FALSA/ e Retacdn de fibra de carton piedra 2.0 £ 0.2 mm

PALMILLA Absorcién y desorcién de agua — Método B

Absorcién = 60 mg/cm2
Desorcion 260%
Método de ensayo ISO 22649

Tres opciones de piso/ suela:
1. De suela de cuero con huella antideslizante de unasola pieza

con el taco. Cocido alrededor de la suela.

2. Inserto de caucho con disefio antideslizante en la
zona plantar de una pieza. Cocido alrededor de la
suela.

3. De poliuretano con disefio antideslizante en la zona
plantar una sola pieza de

Resistencia a la Abrasién

e Para materiales condensidad 20.9 g/cm3la pérdida de

volumen relativo debe ser <200 mma3.

¢ Para materiales con densidad de cuero la pérdida de

volumen
relativo debe ser <400 mm3
Método de ensayo NTP -ISO 20871

PISO/SUELA

A eleccion del usuario.

Para la de suela de cuero o caucho: sera de maderay

TACO
forrado con cuero de suela crupdn y con 4 clavos estriados
por pie.
CERCO Para suela de cuero o caucho: de salpa con apariencia de
costura de 4 mm aprox.
¢ Para materiales con densidad = 0.9g/cm3, la resistencia debe
RESISTENCIA | S€r=3N/mm.

A LA UNION e Paramateriales con densidad<0.9g/cm3, laresistencia
CORTE- PISO debe ser = 3N/mm.

Método de ensayo NTP -ISO 17708

En calzado terminado.

ACABADO DEL | Cremas naturales y nutrientes de brillo natural y suave al
CALZADO tacto para su uso, mantenimiento, buena apariencia y
calidad.
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Todas deben cumplir con las normas técnicas en espesor,
resistencia a la abrasion, dureza, alta flexibilidad y
comodidad

para el pie.

NUMERACION
Y TALLAS

Tallaje en sistema (punto francés), tanto la calzada como
el largo. En punto francés no hay medios puntos. Tener en
consideracion la calzada para un buen calce de cada
usuario.

ETIQUETAS

o Etiqueta de talla, impreso en bajo relieve en la
parte externa de firme altura de enfranje.

e Etiqueta indicando el material de cuero y demas
materiales del calzado en parte interna plantilla.
v' Capellada: Cuero

Forro: Cuero

Plantilla: Cuero

Planta: Cuero

RUC: del Confeccionista

e Etiqueta de marca del confeccionista en la parte
central en la plantilla.

Etiquetado con formativo para el consumidor (D.S .017-

2004-

PRODUCE) NTP (Norma Técnica Peruana).

v
v
v
v

PRESENTACION

Excelente presentacion. Cada par de calzados en caja de
carton de buena calidad y apariencia, debajo de la tapa de
la caja debe haber instrucciones sobre el mantenimiento y
buen uso del calzado, con su papel de seda y con su bolsa
respectiva.

En la parte exterior de la caja debera figurar el modelo,
color, numero del calzado y nombre del usuario.
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CALZADO CABALLEROS INVIERNO — MODELO 2




ESPECIFICACIONES
TECNICAS DE LA

CONFECCION DE

CORREAS
VERANO-INVIERNO



CORREA CABALLEROS — VERANO

MATERIALES Y
COMPONENTES

DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE CALIDAD

MODELO

Correa de cuero clasico en color camel, hebilla tipo
clavo de forma rectangular y con un pasador del
mismo material

CUERO

Cuero liso Guante (bovino) en plena flor, tefiido a la
anilina para la cara, y para el revés cuero carnaza.
cuero guante 1.6mm +/- 0.2mm

COLOR

Camel (A coordinar con el area usuaria)

ALMA

Cuero

regenerado

Color: camel

Espesor: 0.9 mm +/- 0.2mm

HEBILLA

Zamac Niquelado, tipo clavo de forma rectangular,
con pasador movible para ajuste anatomico.

ANCHO CORREA
DE CUERO

De 3.5 cm (+ 0.2mm)

CONFECCION

De forma rectangular con un extremo con punta
redondeada. Formada por dos laminas de cuero y un
refuerzo o alma de cuero recuperado unidas con
resina sintética y cosida en todo el borde con hilo de
nylon al tono del cuero.

Espesor final a la correa de 4.5 mm +/- 0.3 mm

LARGO DE
TALLAS

Largo de la correa sera a medida de cada
usuario (no se considera la hebilla):

a- Talla 30 =101 cm

b- Talla 32 =106 cm

c- Talla34 =111 cm

d- Talla 36 =116 cm

e- Talla38 =121 cm

f- Talla40 =126 cm

g- Talla42=131cm

h- Talla 44 =136 cm

HUECOS DE LA

La correa debe tener 5 huecos (de 2.5 cm entre 1

CORREA
hueco y otro)
cwPAQUEY | L2 coreasser epvolladas e roducasen s
PRESENTACION ’

confeccionista impreso en la correa y en la caja debe
indicar nombre y talla del usuario
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CORREA CABALLEROS — INVIERNO

COMPONENTES | DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES TECNICAS

DE CALIDAD

Correa de cuero color negro, hebilla tipo clavo de
DISENO forma rectangular y con un pasador del mismo

material con un pasador

de ajuste.

Cuero liso Guante (bovino) en plena flor, tefiido a la
CUERO anilina para la cara, y para el revés cuero carnaza.

cuero guante 1.6mm +/- 0.2mm

COLOR Negro
Cuero

ALMA regenerado
Color:

cromo o gris
Espesor: 0.9 mm +/- 0.2mm

Zamac niquelado, tipo clavo de forma rectangular,

HEBILLA ; . -y
con pasador movible para ajuste anatomico.

ANCHO CORREA De 3.5cm (+ 0.1mm)

De forma rectangular con un extremo con punta
redondeada. Formada por dos laminas de cuero y un
CONFECCION refuerzo o alma de cuero recuperado unidas con resina
sintética y cosida en todo el borde con hilo de nylon al
tono del cuero.

Espesor final a la correa de 4.5 mm +/- 0.3 mm

Largo de la correa sera a medida de cada usuario (no
se considera la hebilla):

i- Talla30 =101 cm

j- Talla 32 =106 cm

k- Talla34 =111 cm

I- Talla36 =116 cm

m- Talla 38 =121 cm

n- Talla40 =126 cm

o- Talla42=131cm

p- Talla44 =136

LARGOS DE TALLAS

HUECOS DE LA

CORREA La correa debe tener 5 huecos (de 2.5 cm entre 1

hueco y otro)

Las correas seran enrolladas e introducidas en cajas
individuales de cartén, con la talla y marca del
confeccionista impreso en la correa y en la caja debe
indicar nombre y talla del usuario

EMPAQUE Y
PRESENTACION
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ANEXO 5:

DECLARACION JURADA DE
PREVENCION Y MITIGACION DE
CONFLICTO DE INTERESES (LEY

N° 31564)
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DECLARACION JURADA DE PREVENCION Y MITIGACION DE
CONFLICTO DE INTERESES (LEY N° 31564)

DECLARACION JURADA SOBRE PROHIBICIONES E INCOMPATIBILIDADES

Yo, identificado con DNI N° ,

declaro bajo juramento:

Cumplir con las obligaciones consignadas en el articulo 3 de la Ley N° 31564 y articulo
16 de su Reglamento, esto es:

- Guardar secreto, reserva o confidencialidad de los asuntos o informacién que,

por ley expresa, tengan dicho caracter. Esta obligacion se extiende aun cuando

el vinculo laboral o contractual con la entidad publica se hubiera extinguido y mientras
la informacion mantenga su caracter de secreta, reservada o confidencial.

- No divulgar ni utilizar informacién que, sin tener reserva legal expresa, pudiera
resultar privilegiada por su contenido relevante, empleandola en su beneficio o
de terceros, o en perjuicio o desmedro del Estado o de terceros.

Abstenerme de intervenir en los casos que se configure el supuesto de impedimento
sefialado en el articulo 5 de la Ley N° 31564 y en los articulos 10 y 11 de su Reglamento.

No hallarme incurso en ninguno de los impedimentos sefialados en los numerales 11.3y 11.4
Del articulo 11 del Reglamento de la Ley N° 31564.

Suscribo la presente declaracién jurada manifestando que la informacién presentada se sujeta al
principio de presuncion de veracidad del numeral 1.7 del articulo IV del TUO de la Ley N° 27444,
Ley del Procedimiento Administrativo General.

Si lo declarado no se ajusta a lo anteriormente mencionado, me sujeto a lo establecido en el

articulo 438 del Codigo Penal y las demas responsabilidades administrativas, civiles y/o penales
que correspondan, conforme al marco legal vigente.

Fecha:

Firma
N° DNI:
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