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[ INTRODUCCION

La presente memoria descriptiva estd referida al Proyecto “AMPLIACION
Y MEJORAMIENTO DE LA INFRAESTRUCTURA POST COSECHA DE CACAO DE
LA COOPASER". El cual contempla la informacién del componente del
proyecto, mostrando el entorno y condicionantes del terreno, para la
elaboracién del mismo. Se tiene en cuenta las condiciones del terreno, su
ubicacién fuera de la ciudad mds cercana, Puerto Maldonado, su
accesibilidad, saneamiento fisico legal del terreno, factibiidades de
agua, desagle, energia eléctrica, condicionantes climdticas,
topogrdficas, y propias del entorno rural donde se establecerd el

proyecto.
Il MARCO NORMATIVO

La infraestructura para este Establecimiento, asi como el tratamiento
espacial y las caracteristicas de los ambientes se plantea de acuerdo a
la normatividad existente y vigente, en ese sentido se considera, entre

otros, los siguientes:

= Reglamento Nacional de Edificaciones, aprobado mediante
Decreto Supremo N° 011-2006 - VIVIENDA el 08/Mayo/2006 vy
publicado el 08/Junio/2006 y sus modificaciones. (Norma A.010,
A.050, A.080, A.120, A.130 entre otras).

= Decreto Supremo N° 003-2016-VIVIENDA, gue modifica la Norma

Técnica de Edificacion E.030
Il ANTECEDENTES
LA COOPASER, debido a la ampliacién de sus actividades tanto de

como de transformacién, requiere a la brevedad posible,

r su drea de secado del cacag, debido a ello es necesario
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la construccidon de una losa de concreto para el secado de las semillas
del cacao, esta debe ser con cobertura para evitar la lluvia y la
humedad del sereno. Adicionalmente, es necesario mejorar el acceso
con un debido lastrado, que permita el ingreso de personas vy
vehiculos, sin ocasionar barro que no es recomendado en una planta
de este tipo, tfambién se necesita dar mantenimiento a la cobertura
de las losa de secado existente y por ultimo colocar una hilera de
ladrillos de arcilla King Kong en el depdsito existente, para evitar que
el agua de lluvia acumulado en el techo aligerado, se desplace por
los muros que ademds de ensuciarlo, ingresa por las ventanas vy

genera perjuicios.

IV LOCALIZACION GEOGRAFICA Y CARACTERISTICAS

La Planta de procesamiento de la COOPASER, se encuentra ubicado
a 39 kildmetros de la ciudad de Puerto Maldonado en la carretera
Interocednica, con direccién a la ciudad de Cusco, en el distrito de
Laberinto y provincia de Tambopata, en el departamento de Madre
de Dios.

4.1. TOPOGRAFIA DEL TERRENO-

El terreno de la planta de Proceso primario de la COOPASER presenta una

topografia casi plana, con un pequeno declive en comparacion con la

carretera Interocednica, por lo que no es necesario realizar cortes y

rellenos para ejecutar este proyecto,

4.2. ACCESIBILIDAD

Desde la ciudad de Puerto Maldonado, es posible acceder a la

ubicacién del terreno, a través de la carretera Interocednica, la misma

que
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0165

el terreno donde se ejecutard el proyecto colinda directamente con la

carretera mencionada.

4.3 DISPONIBILIDAD DE SERVICIOS BASICOS

El terreno destinado para la construccidn de la infraestructura de la

COOPASER no cuenta con factibilidad de los servicios desagUe, pero si

con agua y suministro eléctrico.

4.4 CONDICIONES CLIMATICAS

Clima. - Segun SENAMHI, el distrito se encuentra en un Clima del tipo muy
lluvioso, cdlido, muy humedo, con invierno seco y abundante
precipitaciéon durante todo el ano, permanente humedo por la alta
concentracién de vapor de agua en la atmosfera. El tiempo de esta
region estd determinada por el anticiclén del Atldntico Sur, la baja presidon
Ecuatorial, ligada a la Zona de Convergencia Intertropical, la baja
presion amazdnica y en menor medida a las ondas del Este. Estas zonas
se caracterizan por ser muy inestables (disminucién de la temperatura
con la altura), la temperatura promedio anual de verano a invierno es de
27°C y en periodos de frigje bajan hasta 10°C, mds hacia el norte con
menor magnitud. La variacion de la temperatura horaria es perceptible y
el ambiente es muy caluroso y sofocante al mediodia y cdlido en o

noche.

Vientos. - La direccidén predominante promedio por hora del viento en la
Provincia varia durante un ano. El viento predominante y con mds
frecuencia viene del este invierno (junio, julio y agosto) y primavera
(setiembre, octubre y noviembre).

Grafico.
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Direccion del viento
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ASOLEAMIENTO. - La orientacidon que tiene el terreno en referencia ail
asoleamiento corresponde a la ubicacién del sol orientado del Este al

Oeste.

V. PRESUPUESTO
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Partida: 1.01

3Codigo
MANO DE OBRA
470050024
470050007
470050008
MATERIALES
310070436
EQUIPO
490070275
10070437
370070001

Partida: 2.01

;Codigo

MANO DE OBRA
470050008
EQUIPO
370070001

Partida: 2.02

iCodigo

MANO DE OBRA
470050008
EQUIPO
370070001

Partida: 2.03

'Codigo

MANO DE OBRA
470050008
EQUIPO

370070001 _—
COLEGID DS NGEHIEROS DE!
o
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ANALISIS DE PRECIOS UNITARIOS

TRAZO, NIVELES Y REPLANTEO

Descripcién

OPERARIO

OFICIAL

PEON

ESTACAS DE MADERA PARA REPLANTEO
ESTACION TOTAL

NIVEL TOPOGRAFICO
HERRAMIENTAS MANUALES

LIMPIEZA DEL TERRENO MANUAL

Descripcion

PEON

HERRAMIENTAS MANUALES

EXCAVACION DE ZANJAS PERIMETRAL (0.1x0.2)

Descripcién

PEON

HERRAMIENTAS MANUALES

EXCAVACION DE ZAPATAS (0.4%0.4x0.5)

Descripcion

PEON

Unid.

hh

hh

hh

und

hm

hm

%mo

Unid.

hh

%mo

Unid.

hh

%mo

Unid.

hh

%mo

N e
i NG, CIVIL
CIP. 45164

00169

Rendimiento:500 m#/Dia
Costo unitario : 1 3.45567232
Recursos Cantidad Precio Parcial;
0.83199232
1 0.016 28.65 0.4584
1 0.016 2269 0.36304
0.016 0.032 20.61 0.01055232
2
- 1 2 2
0.62368
1 0.016 225 0.36
1 0.016 15 0.24
- 0.016 1.48 . 0.02368
Rendimiento:60 m*Dia
Coslo unitario m 8.538845!
Recursos Cantidad Precio Parcial!
8.24
1 0.145 2061 2.98845
0.298845
1 0.145 2.061 0.298845
Rendimiento: 3.5 m3/Dia
Costo unitario: m 65.28°
Recursos Cantidad Precio Parcial/
65.03
1 3.1554 20.61 65.03
0.25
3 8.24 0.25
Rendimiento: 3.5 m3/Dia
Costo unitario: m 66.98:
Recursos Cantidad Precio Parciali
65.03
1 3.1554 20.61 65.03
1.95098382
. 3 065032794 1.95098382

COOPASER - TA '_a;_o?mcnunmo
,;«)" &

v —
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Partida: 2.04

:Codigo

MANO DE OBRA
470050008
MATERIALES
70070003
EQUIPO
370070001

Partida: 2.05

1Cédigo
MANO DE OBRA

MATERIALES
70070002
EQUIPO
370070001

Partida: 3.01

iCodigo
MANO DE OBRA
470050024
470050007
470050008
MATERIALES
10070005
10070358
70070002
40050001
130070416
390070001
EQUIPO
370070001
10070417
10070418

LASTRADO DE PAMPILLA PARA AREA DE SECADO

Descripcion
PEON
MATERIAL DE LASTRE

HERRAMIENTAS MANUALES
MEJORAMIENTO VIA DE ACCESO

Descripclon
Global
PIEDRA CHANCADA

HERRAMIENTAS MANUALES

FALSO PISO, CONCRETO F'c=140kg/cm2

Descripcion

OFERARIO
OFICIAL
PEON

ACEITE PARA MOTOR GASOLINERO SAE-30W
GASOLINA 84 OCTANOS

PIEDRA CHANCADA 3/4"

ARENA GRUESA

CEMENTO PORTLAND TIPO 1P (42.5 kg)

AGUA

HERRAMIENTAS MANUALES

VIRRADOR DE CONCRETO 4 HP 1.25"
MEZCLADORA DE CONCRETO 9-11 P3 13HP

CQOPASER - TAMBOPATA EAHyMO

GERENVE GENERAL

Gilberto Vera Torres

Rendimiento: 20 m2/Dia

Costo unitario m?

Unid. Recursos Cantidad Precio
hh 1 0.145 20.61
m3 0.1 130.00

%mo - 3 1.0305

Rendimiento; 35 m3/Dia
Costo unitario: Global

Unid. Recursos Cantidad Precio

Unid. 1 2109.67
m3 44 145.00

%mo - 3 210.967

Rendimiento: 18 m*/Dia
Costo unitario por m*

Unid.  Recursos  Cantidad Precio
hh 2 1 26.65
hh 2 1 22.69
hh 6 1 20.61
gal - 0.005 136.05
gal - 0.025 17.2
m? - 0.667 145
m 0.492 65
bol - 6.52 37.95
m? - 0.19 5

%mo 3 30
hm 1 0.4444 15
hm 1 0.4444 18

===

25 Juow B Vel de Villa Figueroa
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19.08

Parcial!
299
2.99
13.00
13.00
3.0915

3.0915

9,122.57

Parcial
210067
210067
§380.00
§380.00
§32.901
§32.901

709.19445;

Parcial
226.34
573

45.38
123.66
378.18925
" 0.68025
043
96.715
31.98
247.434
0.95
104.6652
90

6.666
7.9992



Partida: 3.02

1Codigo
MANO DE OBRA
470050024
470050007
470050008
MATERIALES
10070005
10070358
70070002
40050001
130070416
390070001
EQUIPO
370070001
10070417
10070418

Partida: 3.03

iCodigo
MANO DE OBRA
470050024
470050007
470050008
MATERIALES
10070005
10070358
70070002
40050001
130070416
390070001
EQUIPO
370070001
10070417
10070418

7
s

,..-;ﬂ - #
7 LI 214378

nsose R

Zanja Perimetral, CONCRETO F'c=140kg/cm2

Descripcion

OPERARIO
OFICIAL
PEON

ACEITE PARA MOTOR GASOLINERO SAE-30W
GASOLINA 84 OCTANOS

PIEDRA CHANCADA 3/4'

ARENA GRUESA

CEMENTO PORTLAND TIPO IP (425 kg)

AGUA

HERRAMIENTAS MANUALES
VIBRADOR DE CONCRETO 4 HP 1.25"
MEZCLADORA DE CONCRETO 9-11 P3 13HP

Unid.

hh
hh
hh

gal

gal
ml

bol

m3

%mo
hm

hm

ZAPATAS DE COLUMNAS, CONCRETO F'c=140kg/cm?2

Recursos

Rendimiento:18 m*/Dia

Costo unitario

Cantidad

- 0.005
- 0.025
- 0.667
* 0.492
- 6.52
- 0.19

1 0.4444
1 0.4444

Rendimiento:18 m*/Dia

Costo unitario por
Descripcion Unid.  Recursos  Cantidad
OPERARIO hh 2 1
OFICIAL hh 2 1
PEON hh 6 0.5
ACEITE PARA MOTOR GASOLINERO SAE-30W gal 0.005
GASOLINA 84 OCTANOS gal 5 0.025
PIEDRA CHANCADA 3/4" m - 0.667
ARENA GRUESA me 0.492
CEMENTO PORTLAND TIPO IP (42.5 kg) bol : 6.52
AGUA me . 019
HERRAMIENTAS MANUALES %Mo 3
VIBRADOR DE CONCRETO 4 HP 1.25" hm 1 0.4444
MEZCLADORA DE CONCRETO 8-11 P3 13HP hm 1 0.4444

— ,,,7 >
/r/’ /" COOPASER - TAMBOPATA CANDAMO
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Gilberto Vera Torres
GERENYE GENERAL
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Precio

28.65
2269
20.61

136.05
18

150
65
37.95

3.2902
15
18

m)

Precio

28.65
2269
20.61

136.05
17.2
150
65
37.95
5

100.6
15
18

570.59005

Parcial
164.51
57.3
45.38
61.83
381.54425
0.68025
0.45
100.05
31.98
247434
0.95
24.5358
9.8706
6.666
7.9992

563.72425!

Parciali
164.51
57.3
45.38
61.83
381.52425
0.68025
0.43
100.05
3198
247.434
0.95
17.69
3.02
6.67
8



Partida; 4.01

:Codigo
MANO DE OBRA

MATERIALES

Partida: 4.02

1Codigo
MANO DE OBRA

MATERIALES

EQUIPO
370070001

Partida: 5.01

iCédigo
MANO DE OBRA
470050007
470050008
MATERIALES
130070416
40050001

EQUIPO
370070001

COLEGIO O GENTERDS DELpERIF

i

COLUMNAS Y COBERTURA METALICA

Descripcion
Global

Glnbal

REPARACION DE COBERTURA EXISTENTE

Descripcion
Global

Global

HERRAMIENTAS MANUALES (TALADRO,
MOLADORA, AUTOPERFORANTE, SIKAFLEX,
TORNILLOS DE 3/8, GANCHOS , ALAMBRE)

MURO LADRILLO KK SOGA {h=0.10m)

Descripcion

OPERARIO
PEON

CEMENTO PORTLAND TiPO IP (42.5 kg)
ARENA GRUESA

LADRILLO KK

HERRAMIENTAS MANUALES

T = )

Unid.

Unid.

Unid.

Unid.

Unid.

Unid.

%mo

Unid.

hh
hh

Bolsa

m3

Unid.

%mo

COOPASER - TAMBOPATA CANDAMO

Rendimiento: 10.5 m2/Dia

Costo unitario Global
Recursos Cantidad Precio
1 24148.80
1 56347.20
Rendimiento: 10.5 m2/Dia
;Costo unitario Global
Recursos Cantidad Precio
1 1412.59
1 3296.03
- 1 113.00686
Rendimiento: 15 m/Dia
;Costo unitario m
Recursos Cantidad Precio
0.2 22.69
0.4 20.61
0.1 37.95
0.0484 145,00
4 2.50
- 1 0.4538

Gilberto Vera Torres

GERFNTE SEm o

80496.00

Parcial’
24148.80
24148.80
56347.20
56347.20

4,821.63:

Parcial;
1412.59
1412.59
3296.03
3296.03

113.00688

113.00688

34.05:

Parcial’
12.78
4.54
8.24
20.81
3.80
7.02
10.00
0.45
0.45

lla Figuerea
ING, CIVIL

CIP. 45164



ESPECIFICACIONES TECNICAS

GENERALIDADES

ALCANCES

Las presentes especificaciones describen el trabajo que debera realizarse para el Proyecto de
Inversién Publica " AMPLIACION Y MEJORAMIENTO DE LA INFRAESTRUCTURA POST COSECHA
DE CACAO DE LA COOPASER” en el Departamento de MADRE DE DIOS".

Todos los trabajos sin excepcidn, se desenvolveran dentro de las mejores practicas constructivas
a fin de asegurar su correcta ejecucion y estaran sujetos a la aprobacion y plena satisfaccion del
Supervisor.

VALIDEZ DE ESPECIFICACIONES, PLANOS Y METRADOS

En caso de existir divergencia entre los documentos del proyecto, los planos tienen primacia
sobre las Especificaciones Técnicas. Los metrados son referenciales y complementarios vy la
omision parcial o total de una partida no dispensard al Contratista de su ejecucion, si esta
prevista en los planos y/o especificaciones técnicas. En la etapa de licitacion el postor debera
realizar la revisién y verificacidn del proyecto y realizar las consultas correspondientes de ser el
caso, no habiendo posibilidad de reclamo alguno una vez otorgada la buena pro.

El contratista tiene bajo su responsabilidad la buena y correcta ejecucién de la obra hasta la
recepcion de la misma a entera satisfaccion de la entidad. Debera ejecutar todos los trabajos
necesarios hasta alcanzar los objetivos de la edificacion a construir de acuerdo a las normas y
reglamentos vigentes para este tipo de edificaciones y sin costo adicional, utilizando los
procedimientos constructivos y técnicos conocidos y/o innovadores, aun cuando exista omision
parcial o total en los documentos del Estudio Definitivo.

Es responsabilidad del contratista proponer los métodos y procedimientos constructivos mads
adecuados para la correcta ejecucion de aquellos trabajos cuyos métodos de ejecucion sean
posibles de ser mejorados, dichos métodos y procedimientos seran presentados al supervisor
para su aprobacion. El contratista bajo ningin motivo podra alegar desconocimiento de los
procesos y métodos constructivos.

CONSULTAS Y AUTORIZACIONES

Todas las consultas relativas a la construccion seran efectuadas por el representante del
Contratista al SUPERVISOR de obra, quien podré solicitar la opinién del consultor.

Cuando en los planos y/o especificaciones técnicas se indique: “Igual o Similar”, la inspeccién
decidira sobre la igualdad o semejanza, en caso sea necesario el CONSULTOR podra emitir
opinion. Todo el material y equipo a ser instalados en esta obra estaran sujetos a la aprobacién
del Supervisor, en oficina, taller y obra, quien tiene ademas el derecho de rechazar el material u
obra determinada, que no cumpla con lo indicado en los planos y /o Especificaciones Técnicas.
En caso el contratista presente especificaciones técnicas de equipos y/o materiales diferentes a
las mdlcadas en €l greseu;gmpedlente técnico, serd el CONSULTOR el responsable de validar y
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autorizar dichas especificaciones, siempre y cuando estas cumplan con las caracteristicas
operativas minimas exigidas y presenten ademas mejoras técnicas, en cuyo caso no significara
reconocimiento de ningun adicional.

MATERIALES

Todos los materiales que se empleen en la construccién de la obra serdn nuevos de primera
calidad.

Los materiales que vinieran envasados, deberan entrar en la obra en sus recipientes originales
intactos y debidamente sellados.

El ensayo de materiales, pruebas, asi como los muestreos se llevaran a cabo por cuenta del
Contratista, en la forma que se especifiquen y cuantas veces lo solicite oportunamente la
Inspeccién de Obra, para lo cual el Contratista debera suministrar las facilidades razonables,
mano de obra y materiales adecuados.

Ademas, el Contratista tomara especial prevision en lo referente al aprovisionamiento de
materiales nacionales o importados, sus dificultades no podran excusarlo del incumplimiento de
su programacion, ni se admitiran cambios en las especificaciones por este motivo. Todos los
materiales a usarse seran de primera calidad y de conformidad con las especificaciones técnicas
de éstos.

El almacenamiento de los materiales debe hacerse de tal manera que este proceso no desmejore
las propiedades de éstos, ubicandolas en lugares adecuados, tanto para su protecciéon, como
para su despacho.

El Inspector esta autorizado a rechazar el empleo de materiales, pruebas, analisis o ensayos que
no cumplan con las normas mencionadas o con las especificaciones técnicas.

Cuando exista duda sobre la calidad, caracteristicas o propiedades de algtin material, el Inspector
podra solicitar muestras, analisis, pruebas o ensayos del material que crea conveniente, el que
previa aprobacion podra usarse en la obra.

El costo de estos andlisis, pruebas o ensayos seran por cuenta del Contratista.

PROGRAMACION DE LOS TRABAJOS

EL Contratista, de acuerdo al estudio de los planos y documentos del proyecto programara su
trabajo de obra en forma tal que su avance sea sistematico y pueda lograr su terminacion en
forma ordenada, arménica y en el tiempo previsto.

Si existiera incompatibilidad en los planos de las diferentes especialidades, el Contratista debera
hacer de conocimiento por escrito al Inspector, con la debida anticipacidn y éste deberéa resolver
sobre el particular a la brevedad.

Se cumplird con todas las recomendaciones de seguridad, siendo el Contratista el responsable
de cualquier dafio material o personal que ocasione la ejecucion de la obra.
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La Entidad, nombrara a la supervisién que debera contar con profesionales de amplia experiencia
en obras hospitalarias, quien lo representara en obra, el cual velara por el cumplimiento de una
buena practica de los procesos constructivos, reglamentos y correcta aplicacién de las normas
establecidas.

PERSONAL DE OBRA

El Contratista ejecutor de la obra presentara al Supervisor Inspector la relacién del personal,
incluyendo al Residente.

EQUIPO DE OBRA

El equipo a utilizar en la obra, estard en proporcién a la magnitud de la obra y debe ser el
suficiente para que la obra no sufra retrasos en su ejecucion.

Comprende la maquinaria ligera y/o pesada necesaria para la obra, asi como el equipo auxiliar
(andamios, buggies, etc.).

PROYECTO

En caso de discrepancia en dimensiones en el proyecto, deben respetarse las dimensiones dadas
en el proyecto de Arquitectura.

1.0 Trazo, Nivel y Replanteo
1.01 TRAZO, NIVELES Y REPLANTEO

El trazo consiste en llevar al terreno los ejes y estacas de nivelacién establecidos. El replanteo
consiste en la ubicacién e identificacion de todos los elementos que se detallan en los planos
durante el proceso de construccion.

No se debera escatimar esfuerzos para obtener la mayor informacidn topografica y replantearla
en campo a fin de evitar conflictos en cuanto se proceda a la medicién.

Las lineas de medicion, puntos y cotas requeridas, seran fijados por el Contratista. Los puntos de
medicién perdidos y que se consideren necesarios, deberan ser reubicados correctamente a
costo del Contratista.

Los puntos de medicién deberan ser durables y protegidos en forma adecuada durante el
transcurso de los trabajos de construccion.

Se incluyen las siguientes prestaciones:

El Contratista marcara los puntos de replanteo, en una forma adecuada que permita el control
por parte del Supervisor, quedando establecido que el Contratista es enteramente responsable
por la colocacién, el mantenimiento y la medicién de estos puntos.

El Contratista encargard los trabajos topograficos, sélo a personas que, por su experiencia,
tengan la calificacion y los conocimientos necesarios para una ejecucién apropiada de los
trabajos a realizar.

El Contratista deberd mantener suficiente nimero de instrumentos para la nivelacién y
levantamientos topogréficos, en, o cerca del terreno durante los trabajos, para, las labores d
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replanteo, los mismos que, previo al trabajo deberan ser comprobados Y. verificados su
calibracion.

El Contratista dekera asistir al Supervisor en cualquier momento en el control de puntos de los
ejes o alineamientos de las estructuras componentes del Proyecto.

El Contratista deberd entregar a la supervision el plano de replanteo final, con las modificaciones
que pudiesen haberse generado durante el replanteo del trazo de la obra por causas necesarias.

Procedimiento constructivo

El Contratista debera replantear los ejes del proyecto en el terreno estacando como maximo
cada 10 m, en los extremos y en todos los puntos que sean necesarios de acuerdo a las obras
comprendidas dentro del proyecto.

Los puntos seran debidamente monumentados con el objeto de poder replantear la obra en
cualquier momeato, debiendo materializarse sobre el terreno en forma segura y permanente,
mediante cerchas, estacas 0 varilla de fierro en base de concreto fijado al terreno.

De igual forma se debera monumentar el BM arbitrario que servira para controlar los niveles del
proyecto y tendra la aprobacion del Supervisor en caso que sea necesario la intervencion del
proyectista.

Las demarcaciones deberan ser exactas, precisas, claras y tanto mas segurasy estables cuanto
mas importantes sean los ejes y elementos a replantear.

Unidad de Medida:
Metro cuadrado (m?)
Método de Medicion

El trazo y replanteo, serd cuantificado por el area del terreno donde se ejecute la obra; su unidad
de medida sera el metro cuadrado (m2) El precio unitario de esta partida incluird todos los
materiales, insumos, mano de obra con sus beneficios, personal calificado para la medicion con
equipos e instrumentos; y demas implementos que se requiera para ejecucion de la partida.

Bases de Pago

El pago se efectuara al precio unitario del presupuesto entendiéndose que dicho precio
constituye la compensacion total por toda la mano de obra, equipo, herramientas, materiales e
imprevistos necesarios para la ejecucion del trabajo.

2.00 MOVIMIENTO DE TIERRAS
2.01 LIMPIEZA DEL TERRENO MANUAL

Sera la remocion y retiro de toda maleza, desperdicios y otros materiales que se encuentre en el
area de trabajo y que deban ejecutarse manualmente.

Para disponer de un drea de construccion libre de todo elemento que pueda interferir en la
ejecucion normal de la obra a realizar. El rubro incluye la limpieza manual del terreno y su
desalojo a espacios definidos desde los cuales se pueda posteriormente realizar su carga y

traslado. Una vez definida-el areg que se va a intervenir, se iniciara a cortar, desenraizar y[retirat,
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arbustos, hierbas y cualquier otra vegetacion o material que se encuentre en la zona delimitada
del proyecto.

Para evitar una acumulacion de material retirado, se efectuara un acarreo simultdneo hasta el
sitio donde se vaya a desalojar. El terreno quedara totalmente limpio y en condiciones de
proseguir con la siguiente etapa de la construccién que sera el replanteo y nivelacion. Todo el
material que se retire debera ser desalojado hasta los sitios permitidos por el ente regulador.

Unidad de Medida:
Metro cuadrado {m?)
Unidad de Medida:

Metro cuadrado (m?)

MEDICION Y PAGO
Se medira el drea del terreno realmente limpia y su pago sé efectuara por metro cuadrado (m?).
2.02 EXCAVACION DE ZANJAS PERIMETRAL (0.1x0.2)

Se efectuaran todas las excavaciones necesarias para cumplir las funciones previstas en la
cimentacién, las dimensiones seran las indicadas en los planos correspondientes y respetando
las cotas y niveles indicados en los mismos.

El fondo de las excavaciones debera ser convenientemente compactada, libre de materiales
sueltos que hayan podido quedar por efecto de derrumbes, deberé efectuarse un refine de los
fondos de cimentacion para estar de acuerdo a los alineamientos y niveles proyectados antes
del vaciado de concreto.

Esta especificacion se refiere a las excavaciones practicadas para alojar los cimientos de muros,
zapatas, vigas de cimentacion, cimientos corridos, tuberias de instalaciones sanitarias y
eléctricas.

Unidad de Medida.
La unidad de medida es por Metro cabico (m?)
Forma de medicién:

£l volumen de excavacion se obtendra multiplicando el ancho de la zanja a excavar por la altura
promedio, luego multiplicando esta seccion transversal por 1a longitud de la zanja en los
elementos que se siguen se medira la interseccion una sola vez.

Forma de Pago.

El pago sera de acuerdo a la unidad de medida y comprende los costos por mano de obra,
herramientas y equipo necesarios para la ejecucion de los trabajos conforme la especificacion
técnica, los precios seran aguellos establecidos en el presupuesto del contrato.
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RELLENO Y COMPACTADO CON MATERIAL PROPIO

Se ejecutaran con material del lugar de acuerdo con estas especificacionesy de conformidad con
los alineamientos, rasantes, secciones transversales y dimensiones indicadas en los planos, 0
como lo haya estacado el Residente.

Para efectuar el relleno con material de explanacion, previamente el Residente debera contar
con la autorizacion del Supervisor de obra.

El relleno podra realizarse con el material de la excavacion, siempre queé cumpla con las
caracteristicas establecidas en las definiciones del “Material Selecto” y/o “Material
seleccionado”.

Material Selecto

Es el material utilizado en el recubrimiento total de las estructuras y, que deben cumplir con 1as
siguientes caracteristicas:

Fisicas

Debe estar libre de desperdicios organicos o material compresible 0 destructible, el mismo que
no debe tener piedras o fragmentos de piedras mayores a 11/2" en didmetro, debiendo ademas
contar con una humedad optimay densidad correspondiente.

El material sera una combinacion de arena, limo'y arcilla bien graduada, del cual: no mas del 30%
sera retenida en la malla N° 4y no menos de 55%, ni mas del 85% sera arena que pase la malla
N° 4 y sea retenida en la malla N° 200.

Quimicas

Que no sea agresiva, a la estructura construida o instalada en contacto con ella.
Unidad de Medida.

La unidad de mecicion es en metros cubicos (m3)

Forma de medicion:

El volumen de relleno y compactado con material propio, se obtendra multiplicando el drea de
terreno intervenido por la aftura promedio.

Forma de Pago.

El pago se efectuara previa autorizacion del Supervisor, de acuerdo al volumen de relleno
ejecutado, en metros cubicos (m3).

2.03 EXCAVACION DE ZAPATAS (0.4x0.4x0.5)

Las excavaciones para zanjas y zapatas seran de acuerdo a las dimensiones indicadas en los
planos, se quitaran los moldes laterales cuando la compactacion del terreno lo permita y no
exista riesgo y peligro de derrumbes o de filtraciones de agua.
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Antes del procedimiento de vaciado se debera aprobar la excavacion; asimismo no sé permitird
ubicar zapatas y cimientos sobre material de relleno sin una consolidacion adecuada. Para esta
tarea se estima capas de 20 cm maximo.

£l fondo de toda excavacion para cimentacién debe quedar limpio y parejo, s€ debera retirar el
material suelto, si el Contratista se excede en la profundidad de la excavacidn, no se permitira el
relleno con material suelto, lo deberd hacer con una mezcla de concreto ciclépeo 1:12 como
minimo.

Si la resistencia fuera menor a la contemplada con el calculo y la capa freaticay Especificaciones
Técnicas — Estructuras 11

sus posibles variaciones estén dentro de la profundidad de las excavaciones, el Contratista
notificara de inmediato a la Supervision quien resolvera lo conveniente.

En caso que al momento de excavar se encuentre la napa a poca profundidad, previa verificacion
de la Supervision, se debera considerar la impermeabilizacién de la cimentacién con asfalto
liquido, asi como de ser necesario el bombeo de la napa freaticay en algunos casos un aditivo
acelerante de fragua del concreto si estuviese indicado en los planos y/o presupuesto.

Unidad de Medida.

La unidad de medicién es en metros cubicos (m3)

Medicién y forma de pago

El pago de estos trabajos se hara por m3, cuyos precios unitarios se encuentran definidos en el
presupuestoy varian de acuerdoala resistencia y profundidad de cimentacion, valores indicados
en los planos del proyecto. El Supervisor velara para que esta partida se ejecute correctamente
hasta su culminacion.

2.04 LASTRADO DE PAMPILLA PARA AREA DE SECADO

Este trabajo consiste en el suministro, transporte, colocacién y compactacion de los materiales
de afirmado sobre la subrasante terminada (explanada), de acuerdo a las dimensiones indicados
en los planos del proyecto. Se utilizara el afirmado TIPO 1 que corresponde a un material granular
natural o grava seleccionada por zarandeo, con un indice de plasticidad hasta 9;
excepcionalmente sé podra incrementar la plasticidad hasta 12, previa justificacion técnica y
aprobacion del supervisor. El espesor de la capa sera el definido en el presente Manual para el
Disefio de Camincs de Bajo Volumen de Transito.

MEDICION

La unidad de medida serd el metro ctbico (m2), aproximado al entero, de material o mezcla
suministrado, colocado y compactado, aprobado por el supervisor, de acuerdo con lo que exija
la especificacion respectiva, las dimensiones que se indican en el proyecto. El volumen se
determinara por el sistema promedio de dreas extremas, utilizando las secciones transversalesy
la longitud real, medida a lo largo del eje del proyecto. No se mediran cantidades en exceso de
las especificadas, ni fuera de las dimensiones de los planos y del proyecto, especialmente cuando
ellas se produzcan por §9pr_$exc3waciones de la subrasante; por parte del contratista.
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PAGO

El pago se hard por metro cuadrado al respectivo precio unitario del contrato, por toda obra
ejecutada de acuerdo tanto con esta seccién como con la especificacion respectiva y aceptada
por el supervisor. El precio unitario debera cubrir todos los costos de adquisicion, obtencién de
permisosy derechos de explotacion o alquiler de fuentes de materiales y canteras; obtencién de
permisos ambientales para la explotaciéon de los suelos y agregados; las instalaciones
provisionales; los costos de arreglo 0 construccion de las vias de acceso a las fuentes y canteras;
la preparacion de las zonas por explotar, asi como todos los costos de explotacion, seleccion,
trituracién, lavado, transportes dentro de las zonas de produccion, almacenamiento,
clasificacion, desperdicios, carga, transporte del material al punto de aplicacion, descarga,
mezcla, colocacién, nivelacion y compactacion de los materiales utilizados; Y los de extraccion,
bombeo, transporte y distribucion del agua requerida. El precio unitario debera incluir, también,
los costos de ejecucion de los tramos de prueba y, en general, todo costo relacionado con la
correcta ejecucion de la capa respectiva.

2.05 MEJORAMIENTO VIA DE ACCESO

Consiste en el suministro, transporte, colocaciony compactacion de los materiales de afirmado
sobre la subrasante terminada (explanada), con un ancho aproximado de 5 metros y un espesor
de 5 centimetros, con la finalidad de evitar hondonadas donde se acumule el agua de lluvia. Se
utilizara el afirmado TIPO 1 que corresponde a un material granular natural o grava seleccionada
por zarandeo, €oli un indice de plasticidad hasta 9; excepcionalmente se podrda incrementar la
plasticidad hasta 12, previa justificacion técnica y aprobacion del supervisor. El espesor de la
capa sera el definido en el presente Manual para el Disefio de Caminos de Bajo Volumen de
Transito.

MEDICION

La unidad de medida sera la medida de forma GLOBAL como una unica actividad y su
rendimiento se mediran metro cdbico (m3), aproximado al entero, de material o mezcla
suministrado, colocado y compactado, aprobado por el supervisor, de acuerdo con lo que exija
la especificacion respectiva, las dimensiones que se indican en el proyecto. El volumen s€
determinara por el sistema promedio de areas extremas, utilizando las secciones transversalesy
la longitud real, inedida a lo largo del eje del proyecto. No se mediran cantidades en exceso de
las especificadas, nifuera de las dimensiones de los planosy del proyecto, especialmente cuando
ellas se produzcan por sobre excavaciones de la subrasante; por parte del contratista.

PAGO

El pago se hara por metro cuadrado al respectivo precio unitario del contrato, por toda obra
ejecutada de acuerdo tanto con esta seccién como con la especificacion respectiva y aceptada
por el supervisor. El precio unitario debera cubrir todos los costos de adquisicion, obtencién de
permisos y derechos de explotacion o alquiler de fuentes de materiales y canteras; obtencién de
permisos ambientales para la explotacion de los suelos y agregados; las instalaciones
provisionales; los costos de arreglo 0 construccion de las vias de acceso a las fuentes y canteras;
la preparacién de las zonas por explotar, asi como todos los costos de explotacion, seleccion,
trituracién, lavado, transportes dentro de las zonas de produccion, almacenamiento,
clasificacion, desperdicios, carga, transporte del material al punto de aplicacion, descarga,
mezcla, colocacion, nivelacién y compactacion de los materiales utilizados; y los de extraccipn,
bombeo, tranquf_t_e_y...distra'b}s}ig‘n del agua requerida. El precio unitario debera incluir, tamb e’n,\
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los costos de ejecucion de los tramos de prueba y, en general, todo costo relacionado con 2
correcta ejecucion de la capa respectiva '

3.00 OBRAS DE CONCRETO SIMPLE
Generalidades.

Las presentes especificaciones s refieren a toda obra de aplicacion de concreto en la que no es
necesario el empleo de armadura metalica.

Materiales.
Cemento:

Para cimientos se empleara el Cemento Portland Tipo IP, que cumpla con las Normas ASTM -C
150.

Hormigon:

Sera material procedente de rio o de cantera compuesto de agregados finos y gruesos de
particulas duras, resistentes a la abrasion, debiendo de estar libre de cantidades perjudiciales de
polvo, particulas blandas o escamosas, acidos, materias organicas y otras sustancias
perjudiciales; su granulometria debe estar comprendida entre lo que pase por la malla 100 como
minimo y la de 2" como maximo.

Piedra:

Las piedras a colocar seran limpias de tierra'y cualquier impureza que influya en la disminucion
de la adherencia concreto-piedra; la piedra a colocar debera ser previamente mojada, no se
colocara las piedras sin antes haber depositado una capa de concreto de por lo menos 10 cm.,
de espesor. Deberan quedar completamente rodeadas por la mezcla evitando el contacto entre
piedras.

De no encontrarse piedra chancada de %” a %"en la zona se cambiara por piedra seleccionada
de %~ a %" y proceder a su evaluacion mediante disefio de mezclas

El Agua:

Para la preparacion del concreto se debe contar con agua, la que debe ser limpia, potable, fresca,
que ho sea dura, esto es sin sulfatos, tampoco se debera usar aguas servidas.

Almacenamiento.

Todos los agregados deben almacenarse en forma tal, que no se produzcan mezclas entre ellos,
evitando que se contaminen con polvo, materias organicas 0 extrafias.

7 CQBPASER - TAMBOPATA CANDANO

7/
Cilberto Vera Torres
GERENVE GENERAL




':! O 1 ’; rl.

El cemento a usarse debe apilarse en rumas de no mas de 10 bolsasy el uso debe ser de acuerdo
a la fecha de recepcion empleandose el mas antiguo en primer término, no se podra usar el
cemento que presente endurecimiento en su contenido ni grumos.

Medicion de los Materiales.

Todos los materiales integrantes de la mezcla deberén de medirse en tal forma que se pueda
determinar con * 5% de precision el contenido de c/u de ellos.

Mezclado.

Todo el material integrante (cemento, hormigdn y agua) debera mezclarse en mezcladora
mecanica al pie de la obra 'y ser4 usada en estricto acuerdo con la capacidad y velocidad
especificadas por el fabricante, manteniéndose en el mezclado por un tiempo méaximo de 2
minutos.

Concreto:

El concreto a usarse debe de estar dosificado en forma tal que alcance a los 28 dias de fraguado
y curado, una resistencia a la comprension de fc = 100 kg/cm?2, probado en especimenes
normales de 6" de diametro X 12" de alto y debera de cumplir con las normas ASTM - C 172. El
concreto debe tener la suficiente fluidez a fin de que no se produzca segregacion de sus
elementos al momento de colocarlos en obra.

Transporte:

El transporte debe hacerse lo mas rapido posible para evitar segregaciones 0O pérdida de los
componentes, no sé permitira 1a colocacion de material segregado o premezclado.

Ensayos de Concreto:

El Ingeniero Inspector ordenara tomar muestras del concreto a usarse de acuerdo con las normas
de ASTM - C 172. Para ser sometidas a la prueba de compresion de acuerdo con la norma ASTM-
C 39. Se tomaran por lo menos tres muestras por cada 100 m3 de concreto 0 menos ejecutados
en el dia, las probetas se ensayaran la 1ra. alos 7 dias y el resto a los 28 dias.

3.01 FALSO PISO, CONCRETO F'c=140kg/cm2

Es el concreto plano, de superficie lisa, que se apoya directamente sobre el suelo natural o en
relleno, y sirve de base a la semilla de cacao, la misma que s esparce para su secado natural.

Unidad de Medida.
La unidad de medida es por metro cubico (m3)

Forma de medicion:

El area del falso piso sera el correspondiente a la superficie comprendida entre las caras
interiores de muros o sobrecimientos sin revestir y que serviran de base para el contra piso 0
piso final. Se agruparan en partidas separadas los falso pisos de diversos espesores.
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Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacién del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida sera
pagada de acuerdo al precio unitario del contrato, la cual contempla todos los costos de mano
de obra, equipo, herramientasy demas insumos e imprevistos necesarios para la ejecucion total
de la partida.

CURADO DE CONCRETO SUPERFICIAL (CON YUTE HUMEDO) (7 dias minimo)

El concreto recién vaciado debera ser protegido en un secado prematuro, manteniéndose una
minima pérdida de humedad, una temperatura relativamente constante, aniadiéndose agua en
esa proporcion.

El iempo de curado debe ser el maximo posible, debiendo cuidarse las zonas donde exista
pérdida de humedad. El proceso de curado no deberd ser ignorado hasta los 07 dias posteriores
a la construccién de concreto estructural vaciado.

El agua empleada en la preparacioény curado del concreto deberé ser de preferencia potable; se
podra utilizar aguas no potables solo si estan limpias y libres de cantidades perjudiciales de
aceites, acidos, alcalis, sales, materia organica u otras sustancias que puedan ser dafinas al
concreto, acero de refuerzo 0 elementos embebidos.

La seleccion de las proporciones de la mezcla de concreto se basa en ensayos en los que sé ha
utilizado agua de la fuente elegida.

Unidad de Medida.

La unidad de medida es por metro cubico (m3)

Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacion del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida serd
pagada de acuerdo al precio unitario del contrato, la cual contempla todos los costos de mano
de obra, equipo, herramientas y demds insumos e imprevistos necesarios para la ejecucion total
de la partida.

3.02 Zanja Perimetral, CONCRETO F'c=140kg/cm2

Es el concreto que se vierte en la zanja cavada en el perimetro de la losa de secado del cacao,

tiene la finalidad de evitar fracturas de la loza o falso piso, debido a pesos puntuales ocasionados

por vehiculos o cargas queingﬁesan a la losa de secado del cacao. Ademas, sirve para evitar el
- == 2
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Cr

ingreso del agua debajo de la losa, lo cual puede generar el hundimiento de la base y la posterior
fractura de la loza.

Unidad de Medida.

La unidad de medida es por metro cubico (m3)

Forma de medicién:

El 4rea de la zanja, tal cual indica su nombre se ubica en el perimetro de la loza de secado y su
medicién, en concordancia con el presupuesto, es el metro cubico.

Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacion del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida sera
pagada de acuerdo al precio unitario del contrato, la cual contempla todos los costos de mano
de obra, equipo, herramientasy demas insumos e imprevistos necesarios para 1a ejecucion total
de la partida.

3.03 ZAPATAS DE COLUMNAS, CONCRETO F'c=140kg/cm2

Es el concreto que se vierte en la excavacion previa a donde se ubicaran las columnas metalicas
de la zona de secado del cacao,

En el uso de los materiales, calidad y mezclado de los mismos, se debe tomar en consideracion
las indicaciones expuestas en las generalidades indicadas en el ltem 3.00.

Debido al peso ligero de la cobertura y la altura de las columnas metalicas, en este caso, se
realizara el vaciado de las zapatas en una sola tanda, considerando que los planos no indican
armadura en este componente.

Unidad de Medida.

La unidad de medida es por metro cubico (m3)

Forma de medicién:

En concordancia con el presupuesto se medira en metros cubicos y por el nimero de zapatas.
Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacion del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida sera
pagada de acuerdo al precio unitario del contrato, la cual contempla todos los costos de mano
de obra, equipo, herramientasy demas insumos e irhprevistos necesarios para la ejecucion total
de la partida.
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4.00 ESTRUCTURAS METALICAS
ESTRUCTURA METALICA PARA COBERTURA
1. DESCRIPCION:

Caso de discrepancias entre las dimensiones medidas a escala dibujadas en los planos y las cotas
indicadas en ellos, las cotas prevalecen. En el caso de discrepancias entre los planos de acero
estructural y los planos de otras especialidades, los planos estructurales gobiernan.

Este rubro comprende el cémputo de las estructuras metalicas y techados, considera todo el
suministro de materiales y los trabajos necesarios para su construccion y montaje, incluyendo
los anclajes, ganchos, tornillos, pernos, tuercas, soldaduras, etc.; asi como la cubierta.

El armado de las estructuras metalicas se refiere a 1a construccion del elemento ya sea en taller
fuera de obra o a pie de obra, incluye todos los elementos fijos al elemento, el montaje es la
colocacion en el lugar definitivo, incluyendo los accesorios sueltos, los que se mediran aparte.

MATERIALES
Perfiles y Elementos Estructurales Metalicos

Los perfiles laminados y planchas seran de acero al carbono, calidad estructural, conforme a la
Norma ASTM A792-AZ-150.

Los perfiles formados en frio se fabricardn a partir de flejes de acero al carbono, calidad
estructural, conforme a la Norma ASTM A792-AZ-150.

Las propiedades mecanicas minimas de estos aceros sé indican a continuacion:

Propiedad A36 A792
- Esfuerzo de Fluencia (Kg/mm?) 25 25
- Resistencia en tension (Kg/mm?) 41-56 37
- Alargamiento de rotura (%) 23% 17-22%

Las propiedades dimensionales de los perfiles seran las indicadas en las Tablas de Perfiles de la
Norma ASTM A792: "standard Specification for General Requirements for Rolled Steel Plates,
Shapes, Sheet Piling, and Bars for Structural Use". Cualquier variacion de estas propiedades
debera limitarse a las tolerancias establecidas en la misma Norma.
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Todos los pernos seran de cabezay tuerca hexagonal, y sus propiedades se ajustaranalo indicado
. en las Norma ASTM A325 para el caso de pernos de alta resistencia, y a lo indicado en la Norma
ASTM A307 para el caso de pernos corrientes de baja resistencia.

Las dimensiones de los pernosy sus tuercas estarande acuerdo a lo indicado en las Normas ANSI
318.2.1-1981 y ANSI B18.2.2-1972 respectivamente. Las caracteristicas de la rosca se ajustaran
a lo indicado en la Norma ANS| B1.1-1982 para roscas de la serie UNC (gruesa), clase 2A.

Soldadura

La soldadura sera de arco eléctrico y/o alambre tubular. El material de los electrodos sera del
tipo E60 6 E70 con una resistencia minima a la tension (Fu) de 4,200 kg/cm2 y 4,900 kg/cm?2
respectivamente. El material de soldadura debera cumplir con los requerimientos prescritos en
las Normas AWS A5.1 6 AWS A5.17 de la American Welding Society, dependiendo de si la
soldadura se efectua por el método de arco metalico protegido 6 por el método de arco
sumergido, respectivamente.

Pintura

Se usara un sistema de pintura alquidica formulado para su aplicacion en ambientes marinos €
industriales normales. El sistema seleccionado debe ser de primera calidad y contar con las hojas
técnicas de especificaciones, rango de aplicaciéony certificaciones correspondientes al producto.

Pintura de base

La pintura de base sera un anticorrosivo formulado a base de resinas alquidicas de rapido secado,
de buenas propiedades inhibidoras de la corrosion, para usarse en ambientes industriales
normales. Debera tener un contenido de sélidos no menor al 40% en volumen.

Pintura de acabado

La pintura de acibado serd un esmalte alquidico para aplicaciones en exteriores y ambientes
industriales normales. Debera tener un contenido de solidos no menor al 35% en volumen.

Certificados de Calidad

El Contratista de las Estructuras Metalicas debera acreditar la calidad de los materiales
adquiridos para la construccion mediante los certificados de calidad respectivos, en los que sé
indiquen las propiedades fisicas, quimicas y mecanicas que sean relevantes. En caso de no existir
estos certificados, 1a Supervisidn podréa ordenar la realizacién de las pruebas correspondientes
en un laboratorio reconocido de primera linea. El costo de estas pruebas sera de cuenta del
Contratista.

" EABRICACION

La habilitacion y fabricacion de las estructuras de acero se efectuara en concordancia a lo
indicado en el Code of Standard Practice for Steel Buildings and Bridges del AISC, ultima edicion.

planos de Taller y Ereccion

El Contratista deberé elaborar planos de Taller y de Ereccion para la fabricacién y montaje de
todas las estructuras del Proyecto. Estos planos deberan ser aprobados por la Supervision antes
de iniciar los trabgj_g_s_de f%bricacién y montaje de las estructuras respectivamente. ~
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Los planos de tallery ereccién deberan prepararseé preferentemente mediante un utilitario de
disefio por computadora (AutCAD 2013 o superior) y deberan contener toda la informacion
necesaria para la fabricacion y montaje de todos los elementos integrantes de la estructura.

Todas las conexiones deberan estar claramente indicadas y detalladas, asi como perfectamente
diferenciadas aquellas que deben efectuarse en el taller y aquellas que deben efectuarse en
obra. A menos que sé indique especificamente, todas las uniones deberan detallarse para
desarrollar la maxima capacidad en flexiony corte del elemento de menor seccion dentro de la
conexion.

Materiales

Todos los materiales seran de primer uso y deberan encontrarse en perfecto estado. La calidad
y propiedades mecanicas de los materiales seran los indicados en este documentoy en los planos
de fabricacion de las estructuras, pero en caso de controversia, estas especificaciones tendran
precedencia.

Las propiedades dimensionales de los perfiles seran las indicadas por la designacion
correspondiente de la Norma ASTM A6, y cualquier variacién en las mismas deberé encontrarse
dentro de las tolerancias establecidas por la misma Norma para tal efecto.

El fabricante informara al Inspector sobre la fecha de arribo de los materiales al Taller, de manera
que éste pueda proceder a su inspeccion. Ningun trabajo de fabricacién podra iniciarse antes de

. que el Inspector haya dado su conformidad a la calidad y condiciones de los materiales. Con ese
objeto, el Inspector podra solicitar los certificados de los materiales u ordenar los ensayos qué
permitan confirmar la calidad de los mismos.

En caso de que los perfiles llegados al taller presenten encorvaduras, torcimientos u otros
defectos en un grado que excede las tolerancias de la Norma ASTM A6, el Inspector podra
autorizar la ejecucion de trabajos correctivos mediante el uso controlado de calor o
procedimientos mecanicos de enderezado, los cuales seran de cargoy cuenta del fabricante y/o
del Constructor.

Tolerancias de fabricacion

Las tolerancias dimensionales de los elementos ya fabricados se ajustaran a lo indicado en la
Norma ASTM A6, excepto que aquellos miembros que trabajan en compresion no tendrdn una

" desviacion en su «derechura” mayor a 1/1000 de su longitud axial entre puntos de soporte
lateral.

La variacién de la longitud real respecto a su longitud detallada no podra ser mayor de 1/32”
(0.8 mm) para aquellos elementos con ambos extremos preparados para uniones tipo
“contacto”.

La variacion de la longitud real de cualquier otro elemento de la estructura respectoasu longitud
detallada no sera mayor que 1/16" (1.6 mm) para elementos de 30' (9,144 mm) de longitud y
menores, ni mayor que 1/8" (3.2 mm) para elementos de mas de 30' (9,144 mm) de longitud.

Las vigas y tijerales detallados sin una contraflecha especifica se fabricaran de tal manera que
después del montaje, cualquier contraflecha proveniente del laminado 6 debida al proceso de
fabricacion apunte siempre hacia arriba.
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Cualquier desviacion permisible en el peralte de las vigas puede producir cambios abruptos de
peralte en los empalmes. Cualquier diferencia de peralte en juntas empernadas, en tanto se
encuentre dentro de las tolerancias permitidas, puede compensarse mediante el uso de
planchas de relleno. En el caso de juntas soldadas, el perfil del cordén de soldadura puede
ajustarse para compensar la variacién de peralte, en tanto la seccién y perfil del corddn
resultante cumpla los requerimientos de la AWS.

Proceso de Cortey Enderezado

El corte de los materiales podra hacerse térmicamente (con oxi-acetileno) o por medios
mecanicos (cizallado, aserrado, etc.). Los elementos una vez cortados deberan quedar libres de
rebabas y los bordes deberan aparecer perfectamente rectos.

El corte con oxigeno debera hacerse con maquina. Los bordes cortados con oxigeno que estaran
sujetos a esfuerzo y/o que recibiran soldadura deberan quedar libres de imperfecciones.

. No se permitira imperfecciones mayores de 1/8” (3.2 mm). Las imperfecciones mayores de 1/8”
(3.2 mm) debidas al proceso de corte deberan eliminarse por esmerilado. Todas las esquinas
entrantes deberan ser redondeadas con un radio minimo de 1/2" (12.7 mm) y deberan estar
libres de entalladuras.

No se requiere preparacion de los bordes de planchas y perfiles que hayan sido cizallados o
cortados a gas excepto cuando se indique especificamente en los planos de fabricacion.

perforaciones de Huecos

Todas las perforaciones son efectuadas en el taller previamente al arenado y pintado. Las
perforaciones se efectuaran por taladrado, pero también pueden ser punzonadas a un diametro
1/8” (3.2 mm) menor que el diametro final y luego terminadas por taladrado.

~ El didmetro final de los huecos estandares sera 1/16” (1.6 mm) mayor que el diametro del perno
gue van a alojar y su aspecto serd perfectamente circular, libre de rebabas y grietas. Los
elementos con perforaciones que no cumplan con estas caracteristicas seran rechazados.

Equipo Minimo de Fabricacion

- Maquina de Soldar de 300 Amp. MIG/MAG 4 Unidades
- Magquina de Soldar de 300 Amp. (Trifasica) 4 Unidad
- Méquina de Soldar de 250 Amp. (Monofasica) 4 Unidades
- Equipos de Corte manuales 4 Unidades
- _ Esmeriles Angulares Eléctricos 7" 8 Unidades
- Cizalla eléctrica o hidraulica 1 Unidad
- Plegadora eléctrica 0 hidraulica 1 Unidad
- Taladros de Base Magnética (Diam. Max. 1"} 1 Unidad
- Herramientas manuales (juego ompletos) 8 Juegos ( .
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- Montacargas de 03 tones 1 Unidad

Inspeccion y Pruebas

El Contratista de las Estructuras Metalicas debera proporcionar todas las facilidades que requiera
la Supervision para efectuar la inspeccion del material en el taller, garantizando su libre acceso a
todas las areas donde se estén efectuando los trabajos de fabricacion. La Supervision esta
facultada para rechazar los trabajos que no se adecuen a los procedimientos indicados en estas
especificaciones 6 en las normas a las que aqui se hace referencia.

SOLDADURA
Generalidades

El procedimiento y secuencia de soldadura se ajustara a lo indicado en las secciones 4y 5 del
Manual de Soldadura de la American Welding Society — AWS.

La soldadura se efectuara por el proceso de arco eléctrico. Los electrodos seran del tipo E60 y/0
E70. El tipo de electrodo usado es el indicado en los planos del proyecto, y en todos los casos
debera ser metalurgicamente compatible con el acero que s€ va a soldar.

Las superficies que serviran de apoyo a la soldadura deberan estar libres de rebabas y otras
imperfecciones.

para el caso de soldaduras de filete, la separacion entre las partes a soldarse sera la minima
posible y en ningun caso excedera de 3/16” (4.8 mm). Para aberturas de 1/16” (1.6 mm) )
mavyores, el tamafio del corddn sera incrementado en el mismo monto.

Las juntas que vana soldarse a tope deberan tener sus bordes mutuamente escuadrados. No se
permiten descuadres mayores de 1/32” (0.8 mm) por cada pie (304.8 mm) de junta.

Procedimiento de Calificacion de Soldadores

S6lo se emplearan soldadores calificados. El Contratista de las Estructuras Metalicas presentard
a la Supervision los Certificados de Calificacion y de trabajo que demuestren la experiencia y
calificacion del operario como un soldador de primera categoria.

Los certificados y constancias deben haber sido emitidos por empresas e institutos de seriedad
probaday reconocida en la prestacion de este tipo de servicios.

La calificacion de un soldador no lo habilita para realizar cualquier tipo de trabajo de soldadura,

sino que esta limitada a aquellos que corresponden al tipo de prueba efectuada y aprobada.
I
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Equipo Minimo de Soldadura en Taller

El equipo minimo de soldadura en Taller es el detallado en el parrafo 3.6 del presente
documento.

Inspeccion y Prucbas

La Supervision veiificara la calidad de la soldadura, mediante las siguientes inspecciones:
Inspeccion Visual

La soldadura tendra dimensiones y espesores regulares y constantes.

Los filetes tendran convexidad entre 1/16”y 1/8” sin fisuras, quemaduras de metal o penetracion
incompleta.

Se comprobara la regularidad de la penetracion.

La no coincidencia de las planchas o tubos que se suelden a tope, y el desalineamiento de
soldaduras longitudinales de tubos no podra superar en mas de 1/4 el espesor de la plancha que
se suelda.

En caso de presentarse duda sobre la calidad de cualquier soldadura, se podra ordenar la prueba
de la misma con rayos X, corriendo su costo por parte del Contratista de las Estructura Metalicas.

ARENADO
Preparacion de las Superficies

Para lograr la performance esperada del sistema de pintura es esencial que las superficies a ser
pintadas se preparen adecuadamente. Las superficies deberan estar siempre completamente
secas y libres de rebabas, derrames de soldadura, escorias, oxidacién, escamas sueltas, suciedad,
polvo, grasa, aceite y todo otro material extrafio antes de la aplicacion de la pintura. El grado de
preparacion de lu superficie es el indicado en estas especificaciones.

Arenado

En caso se requiera la limpieza de las estructuras, es decir, en presencia de oxidacion u otras
condiciones meritorias, €s necesario la preparacion de las superficies de acero, previa a la
aplicacién de pinturay esta se efectuard por el procedimiento de “arenado comercial” , segun
norma SSPC-SP-6 del Steel Structures Painting Council (SSPC).

Se denomina “arenado comercial” a la limpieza con chorro abrasivo de la superficie de acero
prolongada hasta por lo [n_g_n_c/zls dos tercios del area han quedado libres de toda materia extrafia,

coxEs\oDiggg:,z:;‘.rjs’;\jénjgﬁ’ _{’1’ 2 J
g _ ) /A COOPASEH-HM.B_UPATA CAHUKMO ;
SR e /ér/ 4‘) ;;-_,.,‘-:-;;_;'-..,.J..ieIezdeU uFigﬁerG&
o Ty o Q'-!P’;' ING. CIVIL
e arTes :_,y) CiP. 45164



herrumbre, 6xido de laminacién y pintura vieja. El resto de la superficie s6lo podra presentar
manchas leves, decoloraciones y restos de pintura antigua bien adherida.

La estructura arenada debera ser inmediatamente pintada de acuerdo a las recomendaciones
proporcionadas por el fabricante de la pintura. No podra quedarse a la intemperie sin pintar,
debido a que inmediatamente sé inicia el proceso de oxidacién como consecuencia de la
intemperie o del aire marino, en cuyo caso tendria q’ue volverse a efectuar el procedimiento de
arenado.

Requisitos
Arena

Procedencia: La arena debera ser de cantera o de rio, lavada y seca. Nose debera usar arena de
playa.

Composicion: Debera ser 95% cuarzo; el 5% restante podra ser mica, feldespato y rocas diversas.

No deberan usarse arenas contaminadas con sustancias organicas (calcita, etc.) u oxidantes
(salitre, pirita, etc.)

Granulometria: Debera pasar la malla 26 y ser retenida por la malla 30.

Aspecto: Deberad ser limpia, con color uniforme.

Aire Comprimido

Presion: aproximadamente 689.5 kPa (100 psi), a la salida del compresor.

Caudal: aproximadamente 0.094 m3/s (200 pcm) por cada tobera de arenado.
Composicidn: Libie de agua'y aceite.

Reactivo de inspeccion: se usara “varsol”

Condiciones ambientales: Humedad relativa no mayor del 85%

Cuando la humedad ambiental sea mayor del 85% no se debera arenar ala intemperie.
Planta de Arenado:

De preferencia todo el proceso de “3renado” debera hacerse en un ambiente cubierto disefiado
para tal fin, con el objeto de garantizar una perfecta ejecucion y calidad de este trabajo.

Equipo Minimo de Arenado

00133
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Compresora de capacidad 350 pcm 6 similar 02 Unidades

Tolvas para llenado de arena (5 m3 de capacidad) 02 Unidades

Mascaras protectoras 02 Unidades

Juggo..de--ﬂepue)s/tgg de mangueras para equipos 02
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Inspeccién y Pruebas

Todos los equipos y materiales utilizados, asi como el resultado del trabajo ejecutado bajo esta
especificacion, estaran sujetos a inspeccion por la Supervision. El Contratista debera corregir
todo trabajo y reemplazar todo material que sea encontrado defectuoso.

para verificar la calidad del arenado, se aplicard el reactivo de inspeccion a las zonas
cuestionadas. Si se observan puntos de corrosion (puede utilizarse una lupa), el arenado no sera
aceptado y debera rehacerse.

PINTURA
Todas las superficies recibiran los tipos de pintura'y espesores indicados en esta especificacion.

La pintura debera ser aplicada en estricto acuerdo con las instrucciones del fabricante para cada
caso.

La preparacion de la superficie, imprimado y pintado debe ser realizada antes del ensamblaje 0
montaje.

~ Lalimpiezay parchado de las areas dafiadas y de las areas soldadas deberd ser hecho en adicion
al sistema de pintura especificado.

Espesores y otros

Espesor de la pelicula

Los limites del espesor seco de pintura seran respetados estrictamente. El espesor de las capas
de pintura sera verificado, usando resistencia magnética o principios de corrientes tales como
“Elcometer”. “Leptoskop”, “Microtest”, etc.

Con el proposito de lograr el espesor de pelicula seca especificado, se recomienda mediciones
previas de espesor himedo durante la aplicacion de la pintura. Si el espesor seco no alcanza el
valor especificado se aftadiran una o mas capas de pintura.

Curado

El grado de curado de las pinturas epoxicas sera verificado en base a su resistencia a solventes.
Luego de frotada la superficie durante un tiempo dado con el solvente adecuado, la pintura no
debera aflojarse y la prueba se hara raspahdo con la ua. El tipo de solventey el tiempo de
aplicacion estaran en acuerdo con la norma SSPC correspondiente.
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Adherencia y corrosion

La adherencia del imprimante a la superficie de aceroy la adherencia entre capas de aplicacion
sucesiva y el imprimante después del curado, debera comprobarse haciendo (con un cuchillo
filudo) una incision en forma de V a través de la pintura.

La adherencia serd satisfactoria si 1a pelicula de pintura no puede “pelarse” con el cuchillo, ni de
la superficie de acero ni entre capas sucesivas.

La aplicacion de fuerza suficiente para romper la pintura debera dejar porciones de pelicula
fuertemente adheridas a la superficie.

La falla en esta prueba indicara pobre resistencia de adherencia debido a causas tales como
retencion de solvente, mala preparacion de superficies u otros.

Las areas que muestren estos defectos serd limpiadas de toda la pintura 'y repintadas siguiendo
nuevamente el proceso desde la preparacion de la superficie.

Inspeccion

La supervision tiene el derecho de inspeccionar los trabajos de pintura en todas las etapas Y
rechazar cualquier trabajo y/o procedimiento que No esté conforme a lo indicado en estas
especificaciones.

El trabajo terminado tendra las tonalidades especificadasy mostrara superficies suavesy parejas.
Estara libre de superficies pegajosas luego del secado, fisuras y cuarteamientos, arrugas,
depresiones, parches, marcas de brocha o rodillo u otros defectos perjudiciales a la calidad y
apariencia de la proteccion.

Antes de la aceptacion final de trabajo de pintura se efectuara una inspeccion total de las
estructuras metalicas.

Reparacion de defectos y de daiios

Cualquier defecto o dafio serd reparado antes de la aplicacién de las capas sucesivas de pintura;
de ser necesario las superficies en cuestion deberan ser dejadas libres de pintura.

Las areas donde la pintura necesite re-aplicarse deberan ser limpiadas dejandolas totalmente
libres de grasa, aceite u otro material extrafio y deberan estar secas. Las superficies a repararse,
para dafios localizados menores de 1 m2, podrdn prepararse usando medios mecanicos.
agaRsy
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Luego se aplicaran sucesivamente las capas de pintura necesarias para cumplir con la
especificacion. Estas capas deberan fusionarse a la capa final de las areas circundantes.

Superficies metalicas en contacto con concreto

Las superficies metalicas que estaran en contacto con concreto deberan ser arenadas al metal
blanco, pudiendo tener como proteccién dnica el imprimante.

Sistema alquidico

Se usara un sistema alquidico aplicado de acuerdo a las recomendaciones del Fabricante y con
la siguiente secuencia:

Limpieza: De acuerdo a lo indicado en el numeral 5.

Base alquidico: Una mano de base anticorrosiva aplicada de acuerdo a las instrucciones del
Fabricante, con un espesor minimo de 50 micrones.

Acabado: Dos manos de esmalte alquidico aplicadas de acuerdo a las instrucciones del
Fabricante. El imprimante y una mano de acabado podran hacerse en taller. La segunda mano
debera aplicarse en sitio, después de haber reparado los dafios ocurridos en el transporte y/oen
las zonas de soldadura en obra, mediante el proceso completo detallado en el numeral 6.4. El
espesor total minimo del acabado serd de 75 micrones.

Equipo minimo de Inspeccion

El Contratista dispondra como minimo, en el lugar donde se realice su trabajo, del siguiente
equipo basico de inspeccién para el control de:

Condiciones ambientales
Termoémetro de ambiente
Termdémetro de contacto
Medidor del espesor de pintura

Elcémetro o medidor de espesor de pinturas

Equipo Minimo de Pintura

pistola Devilbiss JGA o similar. 04 Unidades
Compresora eléctrica 0 autopropulsada 150psi 02 Unidad
Juego de repuestos de manggieras para equipos 04 Juegos
" A "
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MONTAIJE
Consideraciones Generales

£l Contratista de las Estructuras Metalicas debera efectuar el montaje de las misma preservando
el orden y la limpieza, contando con las instalaciones provisionales requeridas para este finy con
los equipos adecuados para efectuar las maniobras que aseguren la ejecucion del montaje en

I

concordancia con las buenas préctica de la Ingenieria.

£l Contratista deberd designar un Ingeniero Responsable del Montaje, ademads del personal, de
todo nivel, debidamente calificado y con experiencia para la ejecucion de este tipo de trabajos.

Previamente las estructurasy elementos fabricados deberan haber sido marcados para permitir
su identificacion y transportados adecuadamente, cuidando de no deformarlos ni dafiarlos.
Llegados a Obra, las estructuras y Sus elementos de conexion deberan ser almacenados
ordenadamente en un ambiente designado para tal fin, que permita un acceso rapido y les dé
un grado de proteccién contra la lluvia, el sol y el polvo.

El Contratista esta obligado a respetar lo detallado en los Planos de Montaje previamente
aprobados.

Recepcién de los materiales

El Contratista debe revisar, antes del montaje, cada uno de los embarques de materiales que
llegan a la obra. Sise detecta que algunos de los materiales que arriban a obra se encuentran
dafiados, 1o informara de inmediato a la Supervision, el que debe decidir si es posible
rehabilitarlos en el sitio 0 deben ser devueltos para su reposicion. Debe proveerse
arriostamientos temporales cuando sea necesario para resistir las cargas impuestas por las
operaciones de transporte y montaje.

Instalacion de los pernos de anclaje

Las tolerancias en su ubicacién respecto de lo indicado en los Planos de Montaje no seran
mayores que:

1/8” entre centros de cualesquiera dos pernos dentro de un grupo de pernos de anclaje.
1/4” entre centros de grupos de pernos de anclaje adyacentes.

1/2” para el nivel del extremo superior de los pernos de anclaje.
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Instalacién de los pernos de la estructura

Los pernos estaran provistos de tuercay arandela plana. En aquellas conexiones donde las
superficies exteriores de los elementos conectados no son perpendiculares al eje del perno,
deberan usarse arandelas biseladas.

La parte roscada del perno no deberia estar incluida, preferiblemente, en el plano de corte de
los elementos que conectan. Las llaves de tuercas utilizadas para la instalacion de los pernos
deben ser de las dimensiones precisas para no producir dafios en la cabeza o la tuerca de los
pernos.

Tolerancias de montaje

Los elementos verticales de la estructura, o columnas, se consideran aplomados si la desviacion
de su eje de trabajo respecto a la linea de plomo no excede 1:500.

El nivel de elementos conectados a columnas es considerado aceptable si 1a distancia desde el
punto de trabajo del elemento al nivel superior de empalme de la columna no sé desvia mas que
3/16” (4.5 mm) ni menos que 5/16” (8.0 mm) que la distancia especificada en los planos.

Cualquier elemento se considerara aplomado, nivelado v alineado si la variacion angular de su
eje de trabajo respecto al alineamiento indicado en los planos no excede 1:500.

soldadura en Obra

El procedimiento de ejecucion de las soldaduras de campo debe ser tal, que se minimicen las
deformaciones y distorsiones del elemento que se estd soldando. Estos trabajos son de altura
para lo cual se proveera de arnés, montacargas, gruas, andamios, segun su €aso..

El tamafio de las soldaduras debe ser regular, su apariencia limpia y debe estar libre de grietas,
porosidades ni exhibir inadecuada penetracion 0 fusion incompleta. Una vez ejecutada la
soldadura, deberan eliminarse las particulas sueltas, escoria u Oxido procediéndose a la
aplicacion de una mano de pintura anticorrosiva.

Antes de proceder a soldar, se removera con cepillo de alambre, toda capa de pintura en fas
superficies para soldar y adyacentes, sé limpiara cuidadosamente toda el 4rea inmediatamente
antes de soldar. Terminada la operacion de soldadura, se limpiard el areay se pintara de acuerdo
al procedimiento indicado en el acapite de pintura.
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Pintura de Resane

Una vez que el montaje ha sido concluido, se resanara o se repintara las zonas dafiadas de la
superficie de pintura. Previamente se eliminaran el polvo, la suciedad o cualquier materia
extrafia que se haya acumulado durante el periodo de montaje como resultado de los trabajos y
la exposicion a 1a intemperie. Se aplicaran dos (02) manos de pintura de acabado sobre el drea
dafiada consistente en un esmalte alquidico, compatible y de la misma marca de la base.

Equipo minimo de Montaje

- Camién Grua HIAB 06 Ton. 01 unidad

- Camidn Baranda de 04 Ton. 01 unidad

- Maquina de soldar de 300 Amp. 04 unidades
- Equipos de corte manual 04 Unidades
_ Esmeriles eléctricos de 7” 04 Unidades
- Sierra vaivén eléctrica 01 Unidad

- Tirfor de 3.0 Ton con 50 m de cable 02 Unidades
- Tecle Rachet de 3.0 Ton. 02 unidades
- Torquimetro 150 b 02 Unidades
- Cuerpos de Andamios 6 Juegos

- Cajones metdlicos con herramientas manuales 01 Juego

Seguridad, Limpieza, Orden, Higiene y Medio Ambiente

Es obligacion del Contratista de las Estructuras Metalicas efectuar los trabajos preservando la
debida seguridad a las personas, equipos, bienes propios y de tercerosy a la propiedad publica,
asi como manteniendo adecuada limpieza y ordenenla ejecucion de los mismos, especialmente
durante el desarrollo de los trabajos en el sitio de la Obra.

Durante la ejecucion de los trabajos en Obra, todo el personal del Contratista de las Estructuras
Metalicas debera contar con fos implementos de seguridad requeridos para este tipo de trabajos,
sin limitacién alguna, como por ejemplo cascos, botas con punteras de acero, caretas de soldar,
anteojos para esmerilar, cinturones de seguridad, cabos, etc.

lgualmente, todas sus herramientas, implementosy equipos deben ser segurosy perfectamente
adecuados para estos trabajos, particularmente los andamios, escaleras, pasarelas, equipos de
oxicorte, etc. Particular atencion merecen los equipos y materiales que puedan derivar en
situaciones de incendio O explosion, como, por ejemplo: combustibles y lubricantes, oxigeno,
acetileno, acetogen y similares, siendo obligacién prioritaria preservarlos Y guardarlos
correctamente.

Es obligacion del Contratista de las Estructuras Metalicas efectuar diariamente la limpieza/del
area de trabajo-a-suCarga,) mantener los materiales, equipos, implementos, herramientas,jetc.
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en perfecto orden. periédicamente debera eliminar los desechos, basuras, retazos y
desperdicios que hubiere, para lo cual previamente los debe haber acomodado en un lugar pre-
establecido.

La Supervisién tomara la debida nota de lo dispuesto en el presente numeral, dictando las
medidas de control y correctivas que fueran necesarias.

COBERTURAS

Esta denominaci6n se da a las coberturas livianas que se colocaran sobre los tijerales de metal
del techo de las edificaciones, las mismas que irdn fijadas sobre un entramado de correas de
metal en z, las mismas que se fijaran a las cuerdas superiores de los tijerales de metal a través
de pernos. En este caso sé utilizara policarbonato de 4 a 6 mm.

Para su ﬁjacié'n se debe perforar con taladro eléctrico de baja velocidad o de accion manual, el
diametro de la perforacion debe ser de un 50% mayor que el diametro del accesorio de fijacion.
Las planchas deben fijarse sobre las correas de metal mediante tornillos con protector plastico
capuchén. Todos los elementos de fijacién deben ser galvanizados y se cefiiran exactamente a
los detalles y medidas indicadas en los planos.

Como piezas complementarias se deberé de utilizar cumbreras articuladas del mismo material
de planchas onduladas, las que deben contener dos componentes la superiory la inferior.

Unidad de Medida.
La unidad de medida es por Metro cuadrado (m2)
Forma de medicién:

Se medira el area efectivamente cubierta.

Forma de Pago.

El pago serd de acuerdo a la unidad de mediday comprende los costos por materiales, mano de
obra, herramientas y equipo necesarios para la ejecuciéon de los trabajos conforme la
especificacion técnica, los precios seran aquellos establecidos en el presupuesto del contrato.

ESTRUCTURA METALICA PARA COBERTURA

Es el elemento estructural de Acero constituido por armadura de sostén y rigida. El tijeral hace
el efecto de vigas para obtener pendientes orientadas a sus extremos.

Compuesto por momentos y espaciadores de fierros Diagonales y montantes, soldados a los
largueros denominados Bridas inferior y superiof, donde el montante es vertical y la diagonal
como su nombre lo indica, ver detalles de los planos.
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El Acero utilizado en la confeccion de tijerales, asi como en las cerchas metdlicas de soporte para
la cobertura perteneceran al Grupo Estructural ASTM, Seran de primera calidad, secas y de las
dimensiones sefialadas en los planos.

Los tijerales se confeccionaran de acuerdo a los detalles de los planos y seran armados en una
superficie plana para luego ser colocados en su jugar.

Todos los tijerales irdn firmemente anclados a las vigas y columnas por medio de planchas
metalicas tanto con apoyos fijos, como mévil, seran firmemente unidos a estos tijerales
mediante pernos de anclaje

Unidad de Medida.
La unidad de medida es metro (m).
Forma de medicion:

Se contara la cantidad de piezas de iguales caracteristicas de longitud. La unidad incluye los
accesorios de union, anclaje, etc.

forma de Pago.

El pago sera de acuerdo a la unidad de medida y comprende los costos por materiales, mano de
obra, herramientas y equipo necesarios para la ejecucion de los trabajos conforme la
especificacion técnica, los precios seran aquellos establecidos en el presupuesto del contrato.

CORREAS METALICAS DE TUBO RECTANGULAR, ACABADO CON PINTURA EPOXICA

Son las piezas o viguetas metalicas apoyadas sobre las cuerdas superiores de los tijerales
metalicos para el apoyo de las cubiertas.

La colocacion se ejecutara considerando su mayor seccion como altura, su seccion tipica (segin
disefio).

Unidad de Medida:
Metro lineal (m)
Forma de medicion:

El computo se efectuara midiendo la longitud de las correas (lo que obliga a un estudio de costos
por metro lineal).

Forma de Pago:

El pago sera de acuerdo a la unidad de mediday comprende los costos por materiales, mano
de obra, herramientas y equipo necesarios para la ejecucion de los trabajos conforme 13
especificacién técnica, los precios seran aquellos establecidos en el presupuesto del contrato.
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4.01 COLUMNAS METALICAS Y COBERTURA

En el caso del proyecto “Ampliaciény Mejoramiento de la Infraestructura Post Cosecha del Cacao
de la COOPASER”, se requiere una zona de secado del Cacao, para ello se tiene una losa donde
se colocara la materia prima, pero a suvez esta losa necesita una cobertura ligera, con estructura
metalica y cobertura de policarbonato.

Los perfiles laminados en las columnas son las especificadas en los planos y se deben respetar,
tanto las dimensiones de anchoy largo, como el grosor de las mismas, En este caso son columnas
cuadradas que iran ancladas a los dados de las zapatas.

En las generalidades de este capitulo se especifican la calidad de los elementos a utilizar, los
procedimientos y las evaluaciones a la soldaduray anclado de las cerchas, las mismas que deben
ser inspeccionadas permanentemente por un profesional calificado.

Unidad de Mediuda.

La unidad de medida en este proyecto es el GLOBAL

Forma de medicion:

Se debe considerar el area a ser coberturado, las mismas que tienen aleros para evitar el ingreso
de la lluvia a la zona de secado, el nimero de columnas, sus respectivas cerchas, las correas
metalicas, el numero de pernos de adhesion con el policarbonato y el policarbonato.

Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacion del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida sera
pagada de acuerdo al precio unitario del contrato, la cual contempla todos los costos de mano
de obra, materiales, equipo, herramientas y demas insumos € imprevistos necesarios para la
ejecucion total de la partida.

4.02 REPARACION DE COBERTURA EXISTENTE

En el local de la COOPASER, ya existe infraestructura de post cosecha, como €s el caso de areas
de secado con cobertura, las mismas que con el tiempo se han deteriorado parciaimente,
principalmente las planchas de policarbonato que sirven de cobertura, las mismas que deben
ser reemplazadas.

Las planchas a emplear seran del mismo espesor de las existentes y se debe emplear material
de unién entre las planchas nuevasy las anteriores para evitar el ingreso del agua de lluvia a la
zona de secado del cacao.

Unidad de Medida.

La unidad de medida en este proyecto es global y solo se efectuara en la zona adyacente a la
nueva infraestructura de secado.
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Se debe considerar el area a ser reemplazado el policarbonato, las mismas que pueden ser
parciales 0 planchas en su totalidad, segin se considere el deterioro de la cobertura antigua.

Forma de Pago:

El pago se efectuara, previa autorizacion del Supervisor por la unidad ejecutada; la partida sera
pagada de acuerdo al precio global del contrato, la cual contempla todos los costos de mano de
obra, materiales, equipo, herramientas y demds insumos e imprevistos necesarios para la
ejecucion total d2 la partida.

5.00 MUROS
GENERALIDADES

Albafiileria es el proceso constructivo determinado por el uso de bloques de arcilla tipo King
Kong, los que por sus dimensiones modulares permiten la ejecucion de muros portantes, de
acompafiamiento 0 tabiqueria, teniendo muros en aparejos de cabeza, SOgay canto.

La resistencia a la compresion de la albafiileria estd en relacion directa de su calidad estructural,
nivel de su resistencia a |a intemperie o cualquier causa de deterioro.

A la perfeccion geométrica del bloque. L5e
\ "

A la adhesividad cel mortero.
A la calidad de mano de obra.
9cm
Unidad de albafileria

La unidad de albafileria no tendra materias extrafias en sus superficies 0 en su interior.

La unidad de albafileria de arcilla deberd ser elaborada a maquina, en piezas enteras Y sin
defectos fisicos de presentacion, cocido uniforme, acabado y dimensiones exactas, tendra un
color uniforme y no presentard vitrificaciones. Al ser golpeada con un martillo u objeto similar
producira un sonido metalico.

La unidad de albafileria no tendréa resquebrajaduras, fracturas, hendiduras o grietas u otros
defectos similares que degraden su durabilidad y/o r_esistencia.

La unidad de albafiileria no tendra manchas o vetas blanquecinas de origen salitroso o de otro
tipo.

En el caso de unidades de albafiileria de concreto éstas tendran una edad minima de 28 dias
antes de poder ser asentadas.

La unidad de albafiileria debera tener las siguientes caracteristicas:
Dimensiones: 0.23 x 0.125x 0.09 m en promedio.
Resistencia: Minima a la compresion 130 kg/cm?2 (f'b).

Seccion: Sélido o macizo on-perfgraciones maximo hasta un 30%
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Superficie: Homogéneo de grano uniforme con superficie de asiento rugoso y aspero.
EL MORTERO
El mortero cumple en la albaiiileria las funciones:
Separar las unidades de albaileria de manera de absorber sus irregularidades.

Consolidacion de las unidades para formar un elemento rigido y no un conjunto de piezas
sueltas.

El espesor de las juntas depende:
La perfeccion de las unidades.
Trabajabilidad del mortero
Calidad de la mano de obra.

A pesar de que el morteroy el concreto se elaboran con los mismos ingredientes, las propiedades
necesarias en cada caso son diferentes. Mientras que para el concreto la propiedad fundamental
es la resistencia, para el mortero tiene que ser la adhesividad con la unidad de albaiiileria.

para ser adhesivo, el mortero tiene que ser trabajable, retenidoy fluido.

El Mortero debe prepararse con cemento, arenay la cantidad adecuada de agua sinque lamezcla
segregue. El agua proveera trabajabilidad, la arena retentividad y fluidez y el cemento
resistencia.

La trabajabilidad del mortero debe conservarse durante el proceso de asentado. Por esta razon,
toda mezcla que haya perdido trabajabilidad debera retemplarse. Dependiendo de condiciones
regionales de humedad y temperatura, el retemplado puede hacerse hasta 1 1/2 y 2 horas
después de mezclado el mortero.

Se debe usar solamente cemento tipo IP.

La arena debera ser limpia libre de materia orgénica y con la siguiente granulometria:

R ————

[ Malla ASTM N % que pasa ]
4 100
8 95 —-100
100 |25(méximo)
200 10 (m:—ixximo)

e

El agua sera fresca, limpia y bebible. No se usara agua de acequia u otras que contengan materia
organica.

En los planos y/o especificaciones debera encontrarse especificada las proporciones del mortgro.
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La mano de obra

Debera utilizar Gnicamente mano de obra calificada.

Es importante vigilar los siguientes puntos:

El humedecimiento y/o limpieza de la unidad de albafiileria segun sea el caso.

La alineacién y aplomado.

Que el espesor de las juntas de mortero sea como minimo 10 mm.y en promedio de 15 mm.

El procedimiento de asentado, particularmente la presion sobre las unidades de albadiileria
durante la coloczcion.

£l llenado total de juntas verticales del mortero.

El mortero sera preparado s6lo en la cantidad adecuada para el uso de una hora, no
permitiéndose el empleo de morteros remezclados.

Que no se asiente mas de un 1.20 m. de altura de muro en una jornada de trabajo.
Que no se atenta contra la integridad del muro recién asentado.

Que, en el caso de albafiileria armada con el acero de refuerzo colocado en alvéolos de la
albafiilerfa, estos queden totalmente llenos de concreto fluido.

Que las instalaciones se coloquen de acuerdo a lo indicado en el Reglamento. Los recorridos de
las instalaciones serdn siempre verticales y por ningun motivo se picara o se recortarad el muro
para alojarlas.

Cuando los muros alcancen la altura de 50cms., se correra cuidadosamente una linea de nivel
sobre la cual se comprobara la horizontalidad del conjunto aceptandose un desnivel de hasta
1/200 que podra ser verificado promedidndolo en el espesor de la mezcla en no menos de diez
hiladas sucesivas.

En caso de mayor desnivel se procedera ala demolicién del muro.

En todo momento se debe verificar la verticalidad de los muros no admitiéndose un desplome
superior que 1 en 600.

Por cada vano de puerta se empotrara 6 tacos de madera de 2" x 4" y de espesor igual al muro
para la fijacion del marco de madera.

En el encuentro de muros se exigira el levantamiento simultaneo de ellos para lo cual se proveera
del andamiaje para el ensamblaje de muros adyacentes.

En muros de ladrillo limpio o cara vista, se dejara juntas no mayores de 1.5 cm., y se usard
ladrillos escogidos para este tipo de acabado.

Todos los muros de ladrillo deberan estar amarrados a las columnas con cualquiera de los
siguientes procedimientos:

Haciendo un vaciado de columnas entre los muros dentados, (muros interiores).
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Dejando dos alambres Nro. 8 cada 3 hiladas anclados en el muro y sobrecimiento 50 cm. a cada
lado (muros exteriores).

Se dejara una junta de 1" x 1" entre el muro y la columna tanto al interior como al exterior (Ver
planos de detalle, encuentro de murosy columnas).

En la parte superior del muro se coloca tacos de madera embebidos, para utilizarlos como
elementos de fijacion de un perfil angular que sirva para asegurar la posicion de las ventanas.

Cuanto mas alto sea el grado de vitrificacion de los ladrillos, tanto mas resistiran a los agentes
exteriores en muros caravista.

La calidad de la albafiileria mejora con la mano de obra y la vigilancia.

6.01 MURO LADRILLO KK SOGA (h=0.10m)
Descripcion:

Esta partida comprende la construccion de los muros de albafileria, debiendo presentar
previamente muestras del ladrillo KK de arcilla a utilizarse, para la aprobacion del Ingeniero
Inspector.

El mortero para el asentado de los ladrillos generalmente se recomienda en la dosificacion
cemento: Arena = 1:4y de acuerdo a lo estipulado en el punto mortero.

Equipos:
HERRAMIENTAS MANUALES
Método de Ejecucion:

Los ladrillos se empaparan o sumergiran en agua, al pie del sitio donde se va levantar la obra de
albafiileria y antes de su asentado, con el objeto de que queden bien embebidos y no absorba el
agua del mortero.

Con anterioridad al asentado masivo de ladrillos, se emplantillaran cuidadosamente la primera
hilada, en forma de obtener la correcta horizontalidad de su cara superior, comprobar su
alineamiento con respecto a los ejes de construccion y la perpendicularidad de los encuentros
de muros y establecer una separacion uniforme entre fadrillos.

Se exigira el uso de escantillones graduados desde la colocacién de la segunda hilera de ladrillos.

Se distribuira una capa de mortero, otra de ladrillo sucesivamente, alternado las juntas
verticales, para lograr un buen amarre.

Luego de asentada una hilada completa (se presiona cada uno de los ladrillos contra la cama de
asiento ayudandose del mango del badilejo mediante golpes leves), se procede a rellenar las
juntas verticales, tratando de que el mortero rellene totalmente la junta que, de no hacerse asi,
sera zona débil del muro.

El espesor de las juntas debera ser uniforme y constante, pudiendo usarse desde 1 cm. hasta 1.5
cm.
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Los ladrillos se asentaran hasta cubrir una altura maxima de medio muro por jornada. Para
proseguir 1a elevucion del muro, se dejara reposar el ladrillo recientemente asentado, un minimo
de 12 horas. El desalineamiento maximo en el emplantillado de 0.5 cm. cada 3 m. con un maximo
de 1 cm. El desplome o desalineamiento de los muros no sera mayor de 1 cm. cada 3 cm,, con
un maximo total de 2.5 cm. en todo lo alto. '

Unidad de Medida:
Metro lineal (m).
Método de Medicion:

La Unidad de medicién es por metro cuadrado, se determinaré el area neta total, multiplicando
cada tramo por su longitud y altura respectiva y sumando los resultados. Se descontara el area
de vanos o aberturasy las 4reas ocupadas por columnas 'y dinteles, ejecutado y aceptado por el
supervisor de la obra.

Forma de Pago:

La cantidad determinada segun la forma de medicion, sera pagada al precio unitario del contrato,
y dicho pago constituira compensacion total por el costo de material, equipo, mano de obra e
imprevistos necesarios para completar la partida.
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