'Dlrecczon de Normas Tecmcas
del Material : :

“DECENIO DE LA IGUALDAD DE OPORTUNIDADES FPARA MUJERES ¥ HOMBRES"
“ANO DE LA RECUPERACION Y CONSOLIDACION DE LA ECONOMEA PERUANA"

Callao, {4 JUL. 2005

Oficio N ? ”3 J

Del: Directora de Normas Téchicas del Material

Al: Presidente del Comité de Seleccidn de la Licitacién Publica Abreviada
N® 021-2025 MGP/DIRCOMAR

Asunto: Resultados de evaluacion de muestras

Referencia: a) Su Oficio N° 001/61 de fecha 01 de julio del 2025
b) Licitacidon Plblica Abreviada N° 021-2025 MGP/DIRCOMAR
“Adquisicion de vestuario para el personal de las bandas de misica
de las zonas navales y Escuela Naval del Per("

Anexo: 1) TRES (3) cuadros de resultados de evaluacién

.- En relacion al documento de referencia {a), por anexo remito a Ud., sefor
Técnico 2° Sad., TRES {3) cuadros de resultados de evaluacion de tas muestras
presentadas cofrespondiente a la Llicitacion Publica de referencia (b), para o
fines gue estime pertinente.

DISTRIBUCION:
Copia: DIRCOMAR (s/a)
DIABASTE (s/a)
Archivo







PROCESO DE SELCCION : LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEAM [N

NOMBRE DE LA PRENDA:| GORRA BIANCA DE DIARIO UNISEX FT MGP 0990D0 V3

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

PARAMETRO REQUISITC S MUESTRA OBSERVACIONES

[EVALUACION FISICA DELA'GORRA

DISENO DE LA GORRA

Armazén | Cumple -
Visera 1 Cumple
Funda 1 Cumple —
Un luto 1 Cumple -
Carrillera 1 Cumple e
DISENO DEL ARMAZON
Formado por CUA¥RO.(4) piezas, base.frontal,aro y Cumple 3
porta tarjela
Lleva pegado un protector de espuma
EVA de 1.2 cm de ancho color plomo Cumple -
Un botdn de retencion hembra de
Cumple -
bronce ¢ cada lado
En la mitad del perimeiro
fronial Finalmenie con costura zigzag se cose
a foda la base material sinfético negro
de tipo cuerina 4cm + 0.5 cm ancho
Cumpie -

con orificios peguefos que abarque el
75% de la circunferencia de ta gorrc
como minimo en fodo el contormo

Que pasa por la visera #eva un ribete
El borde de la base de 3mm color negro de material textil Cumple -
rigido pelipropiteno

BASE

Forma Circular - Cumple —

Sintetico gue ofcicnaimente debera

"’_‘F"e”c‘* ser de fipo tejido de ceslo con orificios Cumple -
Medidas 5 cm de ancho Curmnple —
" [Color Negro Cumple -
Pano negro En todo el cenierno del borde inferior Cumple --
Ribete de,,p,,IOShCO negro en En contorno det borde superior Cumple -
formade "L
FRONTAL
. Pldstico fransparente flexible o blanco
Material . . Cumple ) -
male flexible de forma semi circular
Perimetro superior Mide 16.5cm Cumple -
Perimetro inferior Mide 12 cm Cumple -
Altura 8 cm Cumple --
Presenta Cumple —
Engrapado a la base A
grap 4 grgpqs pequenas una en cadd Cumple
vertice
Broche fipo bisagra Al centro Cumple -




PROCESO DE SELCCION ; LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.1
NOMBRE DE LA PRENDA:! GORRA BLANCA DE DIARIO UNISEX FT MGP 0990D0 V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
R?C',G.HQUIO de material De 4 por 20 cm Cumple --
ciniélico negro
Ribele blanco de material En el bborde superior fronlgl de 3.5cm
s i de ancho con exiremos libres de mado Cumple --
sinlélico .
que per,ild el pase de aro
ARO
Alambre plano 8 mm de ancho y 85 cm de largo Cumple -
Recubierio del aro Con pintura blanca plastificada Cumple --
. .. En uno de sus extremos que se une ai
Broche sujelador a presion Cumple -
ofro exiremo para formar el aro
PORTA TARJETA
Material Pldstico plgnco o fransparente de Cumple )
forma eliptica
Sujeta al frontal Por una de sus puntas Cumple --
Punia posterior Permite el paso del aro Cumple —
Al centro tievard un espacio asignado parga Cumple _
colocar el nombre del portador
DISENO DE LA VISERA
Material Rigido Cumple -
Forma Semi circular alargada Cumple —
Medida Parte media Longitud de 6 cm 0.5 ¢cm Cumple -
Anverso Forrado en corfan negro brillanie Cumple -
Forrado en material polietiienc
Reverso : Cumple -
negromate ¢ brillante
. Ribele de corfan y va cosido al
Borde exterior , . . Cumple -
armazon por su borde interior
DISENO DE LA FUNDA
Forma Circular Cumple -
- |Refuerzo Entretela adhesiva Cumple- ==
i I Una copa Cumple --
. |Compuestia por Un aro Cumple —
' Una cenefa Cumple --
Forma eliptica Cumple --
Didimetro mayor 29 cm y digmefro Cumple _
menor 27 cm
Copa
Unida a tres piezas, la mas grande
para la parte frenial, las dos menores Cumple --
unidas entre si en la parte posterior
5.5 cm de ancho en fa uniones
Cumple -
laterales
4.5 cm en la parle central (delantero) Cumple -
Pieza frontal Las ofras DOS {2)piezas,5.5 cm de
anchao
Fusionada interiormente con entrefela Cumple B
adhesiva en su totalidad P

2-4




PROCESQ DE SELCCION : LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.1
NOMBRE DE LA PRENDA:| GORRA BLANCA DE DIARIO UNISEX FT MGP 0990D0 V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE..
PARAMETRO REQUISITO MUESTRA " ORSERVACIONES
GO1

formado de un eldstico negro de 45 cumple )
mm (40 mm visible) de ancho P

Cenefa Presenta ojal a cada lado (a la alfura
de los botones de retencién de la Cumple --
gorra)

DISENO DEL LUTO

Cinta eldstica circular UNA (1] sola union Cumple -

Mide 4 cm de ancho Cumple --
En los lateraies dos dos ojciesen los

tleva laterales (@ la altura de los boton Cumple -
deretencion)
Son bordados y periorados, tiene

Qjales forma rectanguiar con orientacion Cumple --
horizontal

CUADRO DE MEDIDAS PARA LA MUESTRA REQUERIDA

Longuiiud del perimetro 54 cm Cumple

muestra talia 7

DISENQ DE LA CARRILLERA

Color |Dorc1dc} 0 hegra [ Cumple -

APARIENCIA [forma, medidas y UblCGCIon) DE LAS PARTES {GORRA)

Armazon - Cumple -

Visera Cumple -~

Funda Cumple -

Un luio Cumple --

Carrillera Cumple -

[CARACTERISTICAS DE LA TELA DE LA FUNDA

Tipo de tela Gabardina texturizada Cumple -
Color Blanco panione11-0601TP Cumple -
Peso g/m?2 210 x5 g/m2 Cumple -
CARACTERISTICAS DE LA TELA ADHESIVA

Nombre de lg Tela Entretela adhesiva Cumple -~
Tejido Punto Cumple --

L 77% dlgoddny

Composicion 23% poliéster Cumple -
Tipn de resina Poliamida Cumple -
Peso gr/m? [minimo) 138 Cumple -
Color Blanco Cumple --
De’ns_ldad Urdimbre  hilos/cm 2% Cumple B
{minimo)

Deff\slldod Trama  hiles/ecm 10 Cumple _
{minimo

Tituio Urdimbre 30/1 poligster/algodén Cumple -

377




PROCESO DE SELCCION : LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.1
NOMBRE DE LA PRENDA:| GORRA BLANCA DE DIARIO UNISEX FT MGP 0¢90DO V3
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
- CODIGO DE
PARAMETRO REQUISITO | MUESTRA | OBSERVACIONES
GO

Titulo de Aplicacion 10/1 algoddn Cumple —
CARACTERISTICAS DEL BOTON DE RETENCION
Materia Prima Metdlico Cumple -
Color Dorddo semi mate Cumple -
Tipo Hembra y macho Cumple -
Forma Redondo Cumple -

El perimetro exierior delimitade porun

calabrole, el que circunscribe un

arco llano en alfo relieve, fondo

rayado horizontalmente, en elto
Disefio del bolén macho relieve, centrado va un ancla de Cumple

almirantazgo con un calabrote

enireiazado y un sol radiante sobre el

arganeo
Medidas Boton hembra 8 mm: botdn macho 16 Cumple _

mm
CARACTERISTICAS DEL HILO
Composicion 100% Poliéster Texturizado Cumple -
Color Blanco o negro, segun corresponda Cumple -
Titulo 40/2 Cumple -
Tipo de lorsion z Cumple -

ESULTADO DE 1A EVALUAC!ON 'FiSECA_DE LOS PARAMETRO_S ;
SELECCIONADOS(?) :

DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS

CARACTERISTICAS DE LA TELA DE LA FUNDA

Composicion 100% polyester Cumple -
Titulo de urdimbre y frama 1/18 Ne - 1/i5 ne Cumple -
Hilo/cm urdimbre 26 min. Cumple -
Pasadas/cm frama 22 min, Cumple -
Ligamento Sarga 2/1 Cumple --

R ESULTADO DE E.A_EVAE.UACION-DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS| '
SELECCEONADOS (2) -

Evaluadol

oratorio de Vesiuario

E/C fhgeniero Textl
hMoisgls TRUJILLO Vargas
02915911

Jefe del Departamenio de Control de Calidad de la
Direccién de Normas Técnicas del Material
Jorge Ivan SANTOS Aquino
00200256



LPA N°21-2025

PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR (TEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULINO SIN FT MGP 099082 V2
PORTACAPONA
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA
PARAMEIRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIONES
Ut

[FATIEVALUACION FISICA DELA-PRENDA.

lapicero}

A1 IDISENG DE LA CAMISA
1} iCuelic } piezc Cumple --
2} iDelanleros 2 piezas Cumple -
3} |Espalda 1 pieza Cumple -
4} Portaacaponas 2 piezas Cumple --
5} IMangas 2 piezas Cumple -
A.5 [DISENG DE PANTALON
1} (Pretina i pleza Cumple -
2} [Delanteros 2 plezas Cumple —
3} |Posleriores Z plezas Cumple
AT |CUELLO
1} |Formadic Pieza indeformable Cumple
2 |Refuerzo nterior Eniretelo adhesiva Cumple e
Barbillas en las puntas Cumple ---
3} |Refuerzo Eniretela adhesiva Cumple e
4] |Pespunte A7 mm de contomo Cumple -
A.1.2[DELANTEROS
Doblez interior de 7.5
criunién costura de los Cumple
1) |Delanterc izquierdo hombros a t.5cm de ancho
Lieva los ojales Cumple —
Lleva los botones Cumple
2] |Delantero derecho Doblez interior de 7.5
crmunicn costura de los Cumple -—
hombros & 1.5cm de ancho
3) |Basta icm Cumple -
BOLSILLO Cumple -
. Sobrepuasios modelo
1 (Tieo parche y lapa sobrepuesta Cumple -
Paspunta: 7mm contomo Cumple —
Ubicado at extreme superior
de los delanieri Comple -
2) [Tapa sobrespueta nienos
Dobile tela Cumple --
Parte interna: entrefela Cumple i
adhesiva P
3) |Basta 2 cm Pespuntado Cumple -
4) |Forma Base anguiar "V Cumple -
5) |Pespunte A 2 mm del contorng Cumple -
&) |Bolsillo zquierde aberiura Zem lorgo {porta Cumple e




LPA N°21-2025

PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR ITEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULINO SIN FT1 MGP 099082 V2
PORTACAPONA
VERIFICACION DE {A CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA
PARAMETRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIONES
umn
A1 3IESPALDA
. 2 una espalda y un
1) jPiezas canestitela doble) Cumple )
2} |Basta 1cm Cumplte -
3} |Pespunte Presenta Cumple -
AL4IMANGAS
1) |Piezas | cada mango Cumple
2} [Costura Cerada emboisada Cumple
3) |Boslilla 3cm Cumple ---
4 |Pespunie Presenia Cumple
A.2,1]PRETINA (PANTALCN)
. 2 piezascon entretela
1] |Pretina adhesiva Cumple -
2] |cemrade Por medio de un boton Cumple -
3} |acabado Costura recta no hilvanado Cumpie --
4) parle superior de la No lleva ban roil Cumple --
gareta
Presilla
Ancho i.2cm Cumple fa
&) |Alto 5cm Cumple ---
Al tono del pantalén Cumple N
Botdn {centrado} P
Delantero derecho bajo la
prefina , presenta afraque .
8) [secrela delcm, de?cmx 10cm de Cumple
profundidda
A.2.2|DELANTERQS [PANTALON)
i] [boisillo Lateral en cada lado Cumple -
2 lcerado lzquierda pc?r medio de un Cumple .
clerre
Liava pespunte de 3.5 ¢m
3 |gareta de anchoy o?raqt}e vertical Cumple
enla parte inferior de la
bragueta de 1 cm
BOLSILLOS LATERALES
Tipo Ojal vertical Cumple
Pespunte Un totsilio en cada laterai Cumple --

5)




LPA N°21-2025

PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR ITEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULINO SIN FT MAGP 0990B2 V2
PORTACAPONA
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGC DELA
PARAMETRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIOMES
um
Atraque de | cm en exiremos Cumple -
) Vista 1ela vy orillc con marca
interior Cumple --
tela
Bolsas -
Tela Popelina Cumple —
6) |Cinta Ribete Mismo tono de la tela Cumple -
; Seguridad y sesge de _
Pespunie popeling bolsillera cumple .
A.2.3|POSTERIORES {PANTALON)
Boisilios
1) |Cantidad 2 Cumple —
Tipo Cartera Cumple -
Pinzas Cumple —
2} [Funcién Enlalie Cumple —
Medida 6.5cm Cumple
Ensanche posterior {con | Parte central posterior de la
3 MNer: ; Cumple —
sesgo bolsillers) cintura
Inicio 4 cm, disminuyen: 1.5
4} | Costuras em (fundilio) Cumpie -
5} |Ensanche laterales t em por lado incluido Cumple -
remalle
Vo en el posterior Cumple -
Inicia superior hasta rodilla cumple .
4) Ensanche entrepiernas de 3.5¢cm P
Reduce: 1 cm incluido
, Cumple —-
remalle
A3 JAPARIENCIA [FORMA, MEDIDAS Y UBICACION) DE LAS PARTES {CAMISA)
1) {Cuello Cumple -
2) {Delantercs i }' g g :x ) JL / Cumple —
3) {Espalda e [ P ’ Cumple
4) |Mangas !Z : i Cumple —
i L
5) |Simetria de los pares Presentic Cumple -

A4 |APARIENCIA (FORMA, MEDIDAS Y UBICACION) DE LAS PARTES (BOLSILLO)

1] [Basta Cumple o
2) [Forma B ™ e Cumple o
3} |Pespunte ey cumple an
4} |Bolsille zguierdo o Cumple -
5) |Tapa schrepussta Cumple
6) |Simetria de los pares Presenta Cumple —




4 LPA N°21-2025
EAD . .
PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR ITEM 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCHINO SIN FT MGP 099082 v2
PORTACAFPONA
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA
FARAMETRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIONES
um
A5 {APARIENCIA [FORMA, MEDIDAS Y UBICACION) DE LAS PARTES {PANTALON)
1} |Prefing Y Cumpis
2} |Delanieros I Cumple -
3) tPosteriores l_/l | Cumple
4} [Simetra de los pares Presenta Cumple -
5] |Medidas Cinfura 80 cm Cumple
A6 IDESCRIPCION DE LAS COSTURAS
1) |Corte y confeccion Estondar Cumple
Regulares y uniformes Cumple
13-14 pppr para camisa Cumple
11-12ppp pora pantalon Cumple
Sin fruncidos, resistentes al
estircamiento, no firantes, sin
. Cumpie -
cortes en la tela y resistentes
al lavado continuo
Ancho de fas pestarias de
tela de las uniones internas
de las partes no es menor al
anche de fa pata de la Cumple
prensateia de la méaquing
{1/47)
Costura de union mangas,
hombsros laterales y central Cumple {
espalda,delaniercs, posterior P
pretina y bolsillos ciases 301
Costuras de unién de las -
partes internas de hombros,
mangas y delanteros con Cumpie —--
espalda, son puntadas clase
516.
Tipo de costuras y Costuras pegodo vy pespunte
2) .
puntadas: de cuello, bolsillos v bastia
s Cumple -
de mangd y camisa son
puntadas Clase 301
Costuras de bordes u orifios
abiertos es clase é con Cumpie —
puniadas clase 504.
Costura fundillos y bolsas de
bolsille de pantalén costura Cumple
clase 401




LPA N°21-2025

PORTACAPONA

PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR ITEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULING SIN FT MGP 097082 V2

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO D

E SELECCION

CODIGO DE LA
PARAMETRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIONES
Ut
El perforado y bordado de
ojales, es a maquing, con Cumple -
costura cltase 101 © 304
El bordado de los ojales de
Il camisa, es del fipo
" ! . . . Cunmple -
camisers”, orientacion
vertical 1.5 cm de corte
Bordado ojal pretina-
garetdn tipo ojo de chancho
orientacion horzoniol de 2 Cumple -
cm de corle
Pegade de botones a mano,
distancia entre botones 9 Cumple —
cm Sy Mj9.5cm Ly XL)
Afraque Individual Cumgple -
Ei pegade de: Ios‘ potones es Cumple .
a maquina
Grabado MARINA DE
GUERRA DEL PERU en su Cumple ---
contorno
Distribucionidistribucidon v
cantidad) delantero Cumple
derecho
Separacién entre si 10cm: 5 Cumple
3} Bolones talias § a M [
Separacion entre si 9 cm: 6 cumple .
tallas Ly XL P
Repuesio (cosida seguide
del dlimo botén uiilizable): 1 Cumple o
2 {un boidn en cada tapa}
Cumple -
Atraque Individual Cumple —
A7 |ACABADO
i} (Libre de brillo Presenta Cumple -
2} |Limpieza Litve de defsctos Cumple —
Vaporizado y
: C |
3} planchado Presenia umple
4} Cuello y bolsillos del Armado y dlineados Cumple -
5QC0O
5} Raya cgnirol del Delantero y posterior Cumpte -
pantalon
RESULTADO DE EVALUACION FISICA DELA PRENDA " | " "CUMPLE

[B_IEVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS




: LPA N°21-2025 .
PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR IFEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULINO SiN FT RGP 0990B2 V2
PORTACAPONA
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE LA
PARAMEIRO REQUISITO MUESTRAS OBSERVACIONES
Ut
8.1 [TELA PARA CAMISA
1} |Tipo de tela Gabarding texturizada Cumple
2} Color de Pantone ® Blance Pantone @ 11-0601TP Cumple ---
3) [Armadura: Sarga 2/1 Cumple
4} |Peso: 210 g/mi? Curiple
5] Jurdimbre Hilosfem 26 +2 Cumple
6)  |Trama Pasadas/cm 222 Cumple
B,2 | ENIRELELA TEHDA ADHESIVA
1] [Tipo de fela Endretela tejida adhesiva Cumple -—
2) |Color Blanca Cumple -—
3} |Armadurc Tejido de punto Cumple
4] |Tipo de resing Termofusionable Cumple -
8.3 |BOTON [CAMISA}
1} jComposicién Polyéster de alta resistencia Cumpie -
2] Color Cristal cen base blanca Cumple -
3) |N®ds lineas 18 linecs Cumple
4) {Digmetro 11.43 mm + 3mm Cumple
5} |N°de huecos ) 4 Cumple -
4] [Disefio de grobado MARINA DﬁEggERRA DEL Cumple —
7} |tefido En masa duranie la Cumple
polimerizacion
B.4 |HILO ;
1} |color Blance al ‘¥on.<} de la tela Cumpls - .
principat
11 [Composicién Global 100% Polyésier texiurizado Cumple —
2} [Titulo 40/2 Cumple
3} {Tipo de torsion S Cumple
B.5 |TELA PARA FORRQ BOLSILLOS Y PRETINA
1} [Tipo de tela POPELINA Cumple
2) |Color Blanco ol‘torll de la tela Cumpls N
principai

31 [Armadura Tafeian 1/1 Cumple o
4} {Peso 1iég/m? Cumple
5} JHilkes / cm 79 Cumple
6] |Pasada fcm 77 Cumple
B.6& |[BOTONES (PANTALON])

1] |Modelo PRESHIENTE Cumple




LPA N°21-2025

DQUISICION :
PROCESQ BE ADG MGP/DIRCOMAR FEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULING SIN FT MGP 099082 V2
PORTACAFONA
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESQ DE SELECCION
CODIGO BE LA
PARAMETRO REQUISITO MUESTRAS CBSERVACIONES
un
2 |color Blanco of.?or.l de i tela Cumple
principal
3] |N® de Lineas 23 Cumple -—
4] |N° de hveco lég/m? Cumple -—
5] [Hilos / cm 79 Cumple -—
4] |Pasada /em 77 Cumple -
B.7 |CIERRE
1) [Composicion Bronce Cumple
2} |Color de la cinta Blanco OE.?O? defa felo Cumple
principat

3) |Cremaliera Diente fino Cumple -
4} |N° de dignlas por cm 6 Cumple -—
5} [Longidiud 15¢cm Cumple -
8.9 {JEBE DE PRETINA

1} |Color blanco Cumple -
2} {Armadura Tafetan /1 Cumple
3} {Aancho 25 mm Cumple -—
4} {N® iotal de hilo eldstice 6 Cumple -
5t {Nervadura en urdimbre 2 Cumple -

RESULTADO DE lA EVAI.UACIéN FISICA.DE_J.OS PARAM&TROS

SELECCINADOS

" CUMPLE i

[k EVAiUACIéN DOCUMENIARIA DE i.OS PARAMEFROS SEI.ECC!ONADOS (2)

C.1 [CARACIERISTICAS ESIRUCTURALES
1) jArmadura Sarga 2/1
2) (Peso 210g/m
3] [Compaosicién Global 100% Poliester Curnple
4) [Tituio de urdimbre 1/28 Ne: Cumple
&) [ituio de tframa 1/18 Ne Cumple
C.2 [ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO
Cambio dimensional .
i) urdimbre -2% mcix. Cumple
2) Cambio dimensicnal 2% mAx. Cumptle
trama
.3 [PRUEBAS DE SOLIDEZ
i) Solidez ¢l lavado 4 min, Cumpie
2] [Solidez al sudor 4 min. Cumple
3) [5olidez ala vz (20 AFU) |4 min. Cumple




LPA N°21-2025

PROCESO DE ADQUISICION MGP/DIRCOMAR ITEM: 1.2
UNIFORME TROPICAL PARA
NOMBRE DE PRENDA MASCULINO SiN FTMGP 099082 V2

PORTACAPONA

VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION

CODIGO DE LA
PARAMETRO REQUISITO FAUESTRAS OBSERVACIONES
um

4) ISolidez al rote humedo {4 min. Cumple

5) |Solidez al frote seco 4 min. Cumnple

4) |Solidez al agua clorada {4 min, Cumpte
C.4 |[ACABADOS

1 Textura suavizada ol Presenia Cumple

tacto
2} |Termofijado Presenta Cumple

E/Crngeniero Textil
s TRUJILLO Varg
02915911

s

Jorge ivan SANTOS Aquino
Q0200256

Direccion de Normas Técnicas del Material




p

PROCESO DE SELECCION LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIC DE VERANO
NCOMBRE DE LA PRENSA
MASCULINO SIN PORTACAPONA FTMGP 099086 V9
VERIFICACION DE LA CALDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGC DE
i MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
U2
A, EVALUACION HSICA DE LA PRENDA
Al [DISENG DE LA PRENDA [ DOLLMARN)
1} |Cuelic | cumple -
2) |Delantercs 2 cumple -
3) |Espalda 2 cumple —
4} |Mangas 2 cumple -
A1.1 |DISENO DE CUELLO
1] [Fermada Pieza indeformable cumple --
De iona, la misma gue sera enlretelada
2} [Refuerzo interior con Eniretela adhesiva termolfusionabte cumple -
de color blanco por ambos lados
3} |Medida 4.5 cm anche cumple --
4} |Internamente 2 corchetes y lengbelc cumple -
Misma tela del cusllo con puntas
cumple -
. redondeadas
5 [Lenglela — - -
Inicia a 3 cm del termino superior del
cumple -
cuelioy large 7 cm
A.1.2 |DISENO DE DELANTEROS
1} |Conformado DOS (2) piezas iguales cada uno cumple -
Uno en cada uno cumple -
2} |Pinzas de entalie Inicia a 5.5 cm det cuello v baja
. cumgle -
diagonalmente
Con 5 oidles, tipo ojo de chancho, 1°
3] Delantero izquierdo botdon a 2.5 cm del borde inferior del cumple -—
) cuellc
Con 5 cjalillos redondos para llevar los
cumpie -
L botones
4) |Delantero derecho Refuerzo rectanguliar a 3 cm anchova
: desde el 1° botén hasta el 5°. Cubre las cumpie -
argollas
De color dorado de 22 mm sujeios con
5] |Boiones o cumple
argollas metdlicas doradas
6] |Pespunte A 0.5 cm del borde del carrade cumple -
/) [Base Recta cumple e
8) |Basta De 4 cm . cumple -
?) |Refuerze interior Enkretela adhzsiva cumple —
A.1.3 |DISERO DE LOS BOLSILLOS
1] |Piezas DOS (2) sobrepuestos cumple ---
2} [Ubicacion Parte superior de los delanteros cumple ---
3) |Tipo Parche con tapa sobrepuesta forma de cumple .
escudo
4) |Cerrado Con botén dorado de 16mm cumple -
5 |Dobladile Zcm con pespunie en la boca cumple —-
- Bordado en centro sostiens boldn
6} {Ojalillo cumple -
dorado
7} {Base Con puntas redondeadas cumple —
Cen entretela adhesiva parie inferna (la
8 |Tapa cumple —

contratapa ne lleva entretela)

-8




PROCESC DE SELECCION LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA FT MGP 099086 V9
MASCULINO SIN PORTACAPONA M
VERIFICACIGN DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODGO DE
. MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
52
9] {Pespunie A Zmm lodo contorno cumple —
10] {Ojal QOrienlacion vertical centrado cumple -
A4 [DISEMO DF LA ABERTURA LATERAL
\ .. Unicm lateral izguisrda det delantero con R
1} jUbicacion L } N cumple -
el posterior a lo aftura de la cinfura
, . L Ojal de 4 cm, interiormente lleva
2} Tipo de aberdura - cumple -
lengieta
3} llengieta De 4 crm de ancho por 4 cm de laigo cumple
A1.5 [DISENO DE LAS MANGAS
1} |Piezas 2 cada manga cumple -—
Manga mayor y manga menor
A.1.6 [DISENO DF LA ESPALDA
1} |Partes SEIS {6) pleras, de TRES [3) cortes iguales cumple
2} |Basta 4 cm, remalicda en el borde cumple
central espalda 4 cm porlado y N
3 |besanche costados 3 cm por lkado cumple
4t |cosiura de fos laterales fiene una abertura de 15 cm desde el cumple N
borde de la base P
A2 |DISENG DE LA PRENDA PANTALON
_ 1} {Delanteros 2 cumple
: 21 |Posteriores 2 cumple -
3] {Pretina ! cumple
A.2.1 {DISENO DE LA PRETINA
1] iDiseno DOS 2 piezas cumple
2)  fUnion Parte cenlral posterior cumple -
3)  iEnirstela adhesiva Interior fusionada cumgle e
4] tForro Popeling al tonc ds katela cumple
5] [lebe de pretina Presenta cumple
4) [Cerrado Boton, al tono de i tela cumple
7] |Acabado Costura reciq, no hilvanado cumple
. Sin entreiela adnesiva permite bordado
8) [Parte superior gareta ajel cumple -
Pasadores
Cantidad SIETE {7) cumple —-
DOS {2) en los delanteros cercanos a las
cumple

lingas de plancdao

2
f
:
:
4
;
5




PROCESO DE SELECCION LPA N°21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA
MASCULINO SIN PORTACAPONA FTMGP 099086 V9
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
i MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
Uiz
DOS (2)en los postericres o la altura de
. cumple en
las pinzas de entalle
Distribucion )
?) UNGC {1) en lo parte cenlral de posterior cumple -
DOS {2) en los lcierales, a la altura de la
union de los delanteros con los cumple -
posteriores
Afragues Supericr individual cumple -
Medlida Ancho: 1.2cm cumple
Large: 5em cumple =
A.2.2 |DISERG DE LA SECRETA
I |ubicacion Delanterc derecho debajo de ia pretfing, cumple -
© entre el delantero y &l bolsille principat P
2) |Ahague De 1 cm en exiremos cumple ——
3} [Bolsa Embolsada de popelina cumpls —
4 |Medida Aberiura ¢ cm y profundidad 10 cm, cumple —
A.2.3 | DISENO DE LOS DETALLES DE LOS DELANTEROS
1} |Bolsillos fl cada lateral cumple -
Gareta
Cemado Qr|eniodo ala derecha por medio de un cumple N
2 cierre
Pespunte figurado Ancho:d cm cumpis —
Atrague 1 cm Verlical parte inferior de ia bragusta cumple -
Sesgo Tela bolsillera cumple -
Garetdn
3 |Embelsade Con popeling bolsiliera cumpte -
L | Ojal Para botén de enganche cumpie o
| A.2.4 |DISENO DE LOS BOLSILLOS LATERALES
1] |Tipe Ojal cumple --
2] |Pespunie Vertical en delantero a § cm borde cumpie -
3] |Atraque horizontates En exiremos cumpie -
Bolsas
Tela Popelina cumple --
4] |Cinia Ribste Mismo tono de la tela cumpie ---
Paspunie Seguriddd y sesgo de popslina bolsillera cumpie e
A2.5 |DISENO DE LOS DETALLES DE LOS POSTERICRES
Baisillos
1) [Cantidad COS (2) cumple -
Tipo Carlera cumple -
Pinzas
2} |Funcién tEnialle cumple -




PROCESQ DE SELECCION LPA N® 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA MASCULING SIN PORTACAPONA FTMGP 099086 V9
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO bt
. MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
uT2
Medida 6.5cm cumple
3] _|Ensanche posterion (con Parle ceniral posierior de la cintura cumple ——
4) remglie © sesg0 de popelina Inicio 4 em, disminuyen: 1.5 cm (fundilio) cumple -
bolsillera} ’ T
5} |Ensanche laterales 1 cm por lado inclvido remalie cumple -
va en el postericr cumple -
6 |Ensanche entrepiernas inic.io en e ll{ndillo Conj 3.5 cm hasta kg
rodilia, reduciendose igual gue sl cumple -
delanlero hasta | cm incluido el remalie
A2.6 [DISENO DE LOS BOLSILLOS POSTERIORES
1) [Tipo Cartera cumple —
21 {Ancho 1 cm de base cumple —
3} {Forma Poligonat cumple ---
4} [Pespunte A 2 mim perimetro cumple -
Con entretela fusionable {solo en fapa
5] [Tapa anguiar cumple -
externa)
Presilla
6) Ancho 0.8 cm cumple -
Alto 3cm cumple —
Boton Blanco de 24 lineas cumple e
Belsas
7 Tela Popelina al fono pantalén cumple e
Paspunie Seguridad cumple --
Sasgo Popelina boisillera cumple -
A3 |CUADRO DE MEDIDAS EN cm {TALLA "M"}
DOLLMAN
Cuelio 40cm + lcm cumpie -
Largoe 74cm +lem cumple -
1 Ancho de espalda 44cm *+lcm cumple -
Pecho Sécm klcm cumple -
Largo manga 62cm xlcm cumple —
Hombro 16 cm k£ 0.5cm cumple -—
Boca manga 145 cm z0.5cm cumple —
PANTALON
Contorno cintura 92¢cm = lcm cumple
Contorno cadera 168cm +lem - cumple
Largo pantalon il0cm *+lcm cumple
Tiro del large de panialén 83cm +icm cumple ---
Anchao Fie la boca del 24 em £ lem cumple .
pantaldn
Ancho de la pretina 4.5cm +0.2cm cumple -




PROCESO DE SELECCION LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA 9 Ve
MASCULINO SIN PORTACAPONA FTMGE 099086
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
i MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
uT2
Largo de pasadores 5 cm £0.2em cumple ---
Ancho de pasadores 1.2 cm £0.2cm cumpie -
Largo de pinza posterior 4,5 cm 20,3cm cumple -
BOLSILEO DELANTERO
Largo abertura 16.5 cm £0.2cm cumple —
Ancho de bolsa 18 cm £0.5cm cumple -
2) |Largo de bolsa 30 cm +0.5cm cumpie —
BOLISILLO POSTERIOR
Ancho de polsitlo 14 cm +0.5ecm cumple
Posicicn del bolsille, medido
+
desde ia base de la pretina 4.5 cm *0.cm cumpie
Largo de la bolsa de bolsillo (23 ¢cm 4 0.3cm cumpie
Ancho de bolsa de bolsillo 18cm = lem cumpie -
Largo de presilla de bolsillo [3cm £ 1lem cumple -
SECRETA
Profundidad de secreta 10cm £0.5cm cumple
Ancho de secreta ?cm +0.5cm cumple -
At |APARIENCIA (FORMA, MEDIDAS Y UBICACION)
A4 |APARIENCIA [FORMA, MEDIDAS Y UBICACION] DE LAS PARTES DOLLMAN
1) [Cusllo 7Es cumple
2) |Pefantercs cumple —
3) |[Espalda cumple
4} |Mangas cumple
5} |Simetria de los pares Presenta cumple
‘[ A4.2 |APARIENCIA (FORMA, MEDIDAS Y UBICACION)
_ 1_5] Pretina ;! cumple -
12 |Delanteros cumple -
e 3] {Posieriores i cumple -—
4) |Simetria de los pares Presenia cumple -
A5 |CONFECCION Y COSTURAS
1) |Corle y confeccién Estandor s e cumple —
Regulares y-uniformes cumple -
11-12 ppp cumple
3in fruncidos, resistentes al estiramiento,
no tirantes, sin cortes en la fela y cumgple -
2] |Tipo de costuras y puntadas: |resistentes al lavado continuo
Ancho pestaia de tela uniones inlernas
no menacr al ancho de la prensalsla de cumple
ia maquina- -
Mangas, hombros laterales y ceniral
3} | costura de union espalda,delanteros, posterior pretina y cumple
bolsillos clases 301




PROCESO DE SELECCION LPA N° 21-2025 MAGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA
MASCULING SIN PORTACAPONA FrmGP 099086 V¥
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
) MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
Ur2
Fundillos y bolsas de bolsillo de pantaldn
cumple
costura clase 401
Bordes u oriilos abiertos clase 4 con
4 .
J jCostura puntada clase 504 cumple
Pegado de botenes a méquina de cumple i
costura clase 101 6 304 P
Bordado ojales saco fipo gola de
lagrima v ojo de chancho, orientacién
horizontal 3 cm cerle, con cabo central cumpie -
. de armadc y berdado ¢ 1.5 cm del
5 |Arrague Individua! barde delamero
Bordado ojal pretina-gareidn lipo ojo de
chancho orfentacion horizontal de 2 cm cumple
de corle
A6 JACABADO
1) [libre de brillo Presenta cumple -
2] [Limpieza Libre de defectos cumple -
3) |Vaporizado y planchado Presenta cumple -
4) |Cuello y bolsillos del saco Armado vy alineados cumple -
5} |Raya central del pantalon Delantero y posterior cumple -
[RESULTADO DE EVALUACION FISICA DELA PRENDA - i i T S COMPLE e
[B. - JEVALUACION FiSICA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS (1) = . .
8.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1) [|Tipo de tela Gubardina texturizada cumple
2 {Color de Pantone ® Blanco 1i-0601 TP cumple
-3} {Peso g/m? 235+ 5% cumple -
4] [Sarga 2/2 cumple -
- - n
51 |pensidad Urdimbre 33 hilos/cm + 2 cumple
Trama 28 pasadas/cm +2 cumple -
8) |textura suavizada al tacto  [Simple [minimo) cumple -
B.2 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL FORRO DE PRETINA Y BOLSILLO
1] |Tipo de tela Popelina _ cumple —
2] {Color Al tono de |a felo principal cumpie —
3} |Armadura Tafeian 1/1 cumple -
4} |Peso g/m? 116+ 5% cumpie -
B.3 |CARACIERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES PARA EL SACO
i} {Color Oro amarillo cumple —
9 lAcabado Pulido alic rlg‘ldez. anverso: semi briflante cumple .
, reverso; semi mate
Foerma circular convexa
3) |Disefio del modelo Lieva un grabado en alto relieve donde cumple .
el ancla es la de mayor alura
sobresaliendo del fondo del botdn
. D122, Altura: 9, + 2mim 16,
3 |Medidas Altura: 6, £ 2Zmm cumple -




PROCESO DE SELECCION LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMBRE DE LA PRENSA
MASCULING SIN PORTACAPONA FTMGP 099086 V9
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
. MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
ur2

B.4 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL CIERRE DEL PANTALON
1) [Cremallera Ciente fino cumple -
2] [N°de dientes/cm 4 cumple —-
3] [Color Al tono de a lela principal cumple -
41 |Longitud 8+ 1cm cumple
B.5 [CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LOS BOTONES MGP PARA PANTALON
1) [Materia prima Poliéster de alia resistencia cumple —
2} |Modelo Presidente cumple -
3} [Color Al tono de la itela principal cumple -—
4} |N° de lineas 24 lineqs {pantalon) cumple —
5;  |N°de huecos 4 cumpie -
61 |Tehido En masa durante la polimerizacion cumpie -—
B.6 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL JEBE DE PRETINA
i) 1Color Blanco cumple
2] {Armadura Tafeldn cumple
3] [Pesolineal g/m 7 cumple
4] [Ancho 25+ Imm cumple
5) [N®{otal de hilo sldstico 6 cumple
&) |Nervadura en urdimbre 2 con separacion 7+ lmm cumple
8.7 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL HILO DE COSTURA
1] [Composicidn 100% poigsler texturizado cumple
2] |Color Al tone de la tela cumple
3] [Titulo [Ne) 40/2 cumple
4)  [Tipo de torsién § cumple

C. i |EVALUACION DOCUMENTARIA DE LOS PARAMETROS SELECCIONADOS {2) 1 =

C.1 |CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES

1) {Armadura Tafetan 1/1

2) fPeso 116 g/m2

3] [Compaosicion Glokal 35% algodon / 65% poliester Cumple
4}  itule de urdimbre 36/1 Ne c Cumgple
5) |Titulo de rama 36/1 Ne Cumgple
.2 |ESTABILIDAD DIMENSIONAL AL LAVADO

1] Comblo dimensichat 2% dx. Cumple

urdimbre

2)  |Cambio dimensional rama |-2% masx. Cumpie
C.3 |PRUEBAS DE SCLIDEZ

1} |Solidez al lavado 3.5min. Cumpls
2} |Solidez al sudor 3.5 min. Cumple
3} |Solidez ala luz (20 AFU) 3.5min. Cumple
4} |Solidez al frate hOmedo 3.0 min. Cumple
5} |Solidez al frote seco 3.5 min. Cumple




PROCESO BE SELECCION LPA N° 21-2025 MGP/DIRCOMAR ITEM 1.3
UNIFORME DE DIARIO DE VERANO
NOMB
RE DE LA PRENSA MASCULINO SIN PORTACAPONA FTMGP 099084 V9
VERIFICACION DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS DE UN PROCESO DE SELECCION
CODIGO DE
. MUESTRA
PARAMETRO REQUISITO OBSERVACIONES
ur2
lSo!idez al agua clorada 3.5 min. Cumple
. RESULTADO DE £A £VAI.UAC!C5N DOCUMENTARIA DE LOS PARAMEIROS L CUMPLE .
T i SELECC!ONADOS(Z} 3k TR
RESULTADO FINAL CUICUMPLE | e :
EY T ] T
Catloo. i} JUL dUdd
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