DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 099005

Nomalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD gg;ié”’
l;;;:(i)':sc; 2((1)6; aenquda en vigencio; Paginas desde | hasta 13 I;g}:(;}c; ;)«;;:allzaclén:
METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL
l SITUACION GENERAL

a. El control de calidad desarrollado por la Direccidon de Normas Técnicas
del Maleral consiste en el conjunto de tareas reclizadas para verificar la
conformidad de las caraclersticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Compras de las Fuerzas Armadas y Fichas Técnicas Aprobadas del
Listado de bienes y servicios comunes del Organismo Supervisor de las
Contralaciones del Eslado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser
adquiridos, Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
t&enicas minimas solicitadas serd rechazado.

b. La veificacién de la conformidad de las caracterfsticas técnicas
solicifadas o el conirol de cdlidad del producto realizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) fipos:

(a) El Confrol de Cdlidad fisico consisle en el andlisis o evaluacién de
los paradmetros descritos en la respecliva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segun corresponda, ulilizando hemamientas o equipos de medicion
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b) El Control de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los paramelros de las caracteristicas técnicas emitidos por
laboratorios exlernos! acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estén denlro de lo solicitado, solo para aquellas
pruebas especiales.

c. La veificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden:

! E alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
lexliles, segun lo que establece la Ley N° 30224. ‘
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Mormalividad con cafidad

MEFODO DE EVALUAGION PARA PRENDA DE CABEZA TEXHIL

DEPARTAMENTO CONTROL DE CAUDAD vetsion:. ... "
Fecha de enirada en vigenc'ia: . Fecha qcluahzqclén
12/06/2018 Péginos desde 2 hasta 13 18 fOS 12022 )

{a) Evaluacién documentaria de los muesircts presenludas
[b) Evaluacion visual comparativa entre !a "Muestrcx Nro I" Y "‘Muestrrq
Nro.2". : U ‘
{c) Evaluacxon hsxco y/o qu[mtca de la “Muesira Nro I "
d. Las evatuacnones de control de cqildad son ellmlnotonos, es decu que si
' el bien presenicsdo no qprueba la pnmerq evqluacnén. no. serq
necesaric reallzar {qs s:guuenies evqluqcuones LI
EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Curmnple Se acepta
Cumple Cumpie No cumple Se rechaza
Cumple No cumpie No se realiza Se rachaza
No cumple No se redliza No se redliza Se rechaza
o. [ resuttado del conlrol de calidad serd plasmado en un cuadro de

resultados, el cudl concluirG si el bien analizado "cumple o “no
cumple” con los pardmetros solicitados.

£l cuadro de resullados del control de calldad serd firmado y seliado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presenlard el visto bueno de un ingeniero colegiado {en
cumplimiento a las normas legales vigenies, Ley Nro, 28858, Ley Nro
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS).

FINALIDAD

Eslablecer el método de evaluaclén para redlizar la vermcac:tén de la

calidad de Ias prendas de cabeza confeccionadas en lejido plano que

;D conformidad de las caracterfsticas 1écnicas solicitadas o el contral de

realiza la Direccién de Normas Técnicas del Materal.

3-  EJECUCION

ad,
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MNormalividad con calldcict

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

Verston;

DEPARTAMENTO CONITROL DE CAUDAD 003

Fecha de enfrada en vigencha:

12/06/2018

paglnas desde 3 hasta 13 Fecha aclualizacton:

(m

18/05/2022

Para redlizar &t conlrol de cdlidad de las muestias en un proceso
de adquisicidn:

()

{b)

fd)

Para la verificacién de las caracterislicas solicitadas en la
ficha Técnica del blen a ser evaluado se requiere que los
poslores hagan enlrega de DOS (2] UNIDADES? det bien a
adquirirse, exaclamente igudles, que para efeclos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.d" vy
“Mueslra Nro.2".

La presentacion de las muesiras se establece en la respeciiva
Ficha Técnica del bien a adquirise, el incumplimiento de
estas  disposiciones  ocasionardt  que  la  mueslra  sea
descdlificada por no cumplir con las condiclones de
presentacién,

La Muestra de andlisis o Muesira Nro. 1, sufrird pruebas
desluctivas que ocasionaran su delerioro, dl términe de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

La Muestra diimente? o Muestia Nro, 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja dlguna
controversia con los resullados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muesha serd enlregada a un laboralorio de ensayo
externod para su evaluacion,

DOS (2} UNIDADES del bien a adquirirse exactamente Iguales, quiere decir que las DOS .
{2) muestras enlregadas lienen las mismas caraclerfsticas 1écnicas, ta misma facha de

producclén y perlenecen af mismo lole de fabricacion, enlre ofras caracterislicas de,
sirmiltfud,

Segun resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor la

presentacion de la muestra diimenle o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda
cotraborar los resultados de la evaluacion de la muesira orginal,

L.os gastos de la evaluacién por un laboralorlo de ensayo exlemno serén asumidos por

el postor, los procedimientos para dicha accidn serdn consultados a lraves del Comité
Especial del respeciivo proceso de adquisicion. :
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‘ PARA VESTUARIO MEQRINOS -

Normalividad con calidad

Mi‘;_rc_)oo DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD S| Yo
Fecha de entrada en vigencla: ; Fecha aclualizacién:
12/06/2015 Pagings desde 4 hasta 13 18/05/2022

{e) Adicionalmente a la enlrega de muestras, para realizar el
confral de cdlidad documenlario, las empresas postoras
presentaran fa Declaracién juradas y/o  ficha técnica del

fabricante de la tela principal, en idioma espafiol, donde se

" consigne los siguientes parémetros’ y cuya veracidad se.

 asegura bajo juramento: .

Caracledsticas | . Mélodode - | Paramelro del
Técnicasd _Ensayo?. - fabricante

| [ CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DF LA TELA PRINCIPAL

1.1 | Composicidn | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor numeérico
Méiodo cudiitalivo con unidad de

medida
1.2 | THulo de hilo | ASTM D 105%: Consignar ol
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
tramay) hitos {Hfiulo) basado | con unidad de

en musestras  de | medida
tejidos pequeiios

PRUEBAS DE RESISIENCIA MECANICA DE LA TGLA
2. | PRINCIPAL

ey de Conlralaciones del Estado. - Decrelo Legislalivo N° 1341.- Arifculo 2.- Principios
que rigen las conliataciones, Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquier elapa del proceso de conlralacion estd guiada por la honestidad v
veracidad, evilando cualquier préclica indebida, :

Reglamento ds la Ley de Conlrataciones del Estado. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Arlleulo 38.-Idioma de la documentacién y olras formalidades.

7 los parémelros presentados obligatordamente serdn los solicitados en el presente
métado de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la licha lécnica del producto
olerlado.

g 2 {os postores lienen la obligacion de consignar en la B.J. solo aquelios parametros que
se salicite en la Ficha Técnica MGP.

9 En caso el tabricante de ia lela ulilice olra método de ensayo deberd mencionaro en
el documento respectivo,
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DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MATERIAL

Mormalividad con colidad

METODOS DE EVALUACION

PARA VESIUARIO

ME 099005

METODO DE EYALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD

Versidn,
02

1 Fecha de enirada en vigencia:

12/06/2018

Pagings desde 5 hasla [3

facha aclualizacion:
18/05/2022

2.1

{Kg-f}

tramay]

Resistencia a
ias cosluras

{urdimbre y

ASTM D 434:

Mélodo de prueba
esidndar para la
resistencia al
deslizamienio de
hilos en telas usando
und - coslura
estdndar  {relirada
2004)

Consignar el
valor  numeérico
con unidad de
medida

2.2
piting

Grado de

ASTM D 4970:
Mélodo de Prueba
Estdndar parg
Resistencia al Pilling
y Ofros Cambios
Superticiales
Retacionados de
Telas -+ Texliles:
Martindale Tester
ASIM D 3512
Mélodo de prueba
estandar para
resistencia dl pilling vy
olros cambios
superficiales
relacionados a lelas
fexliles (Probador de
piing tumble ol
azar)

Consignar el
valor  numétrico
con unhidad de
medidc

2.3
lavado

tramay}

Estabilidad
dimensional al

(urdimbre

Y

AATCC 135:

Cambio dimensional
en los lavados
domésiicos de los
tejidos planos y de
punto [1-3 / lavadas)

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

2.4
después
lavado

Apariencia

del

AATCC 124:

Mélodo de ensayo
para  evaluar  la
apariencia de
suavidad  de  los
especimenes de fela
plana después del

Consignar ol
valor numéiico
con unidad de
madida

e
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DIRECCION DE NORMAS

Noimalividad con caiidaci

PARA YESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD ' 003

Vesslon, 0

Fecha de enirada an vigencla:

12/06/2018

Fecha aclualizacion:

{f

{9)

Paginas desde 6 hqsia 13 18/05/2022

lavado repelido en |

| L casa _
5 | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidezal . | AATCC 6l Consignar . el

lavado . | Solidez del color al | valor numérdco
s llavado en casay | con unidad de
.| cometcial ..o pmedida

3.2 | Solidezal .-, AATCC 15 3 Consignar el
sudor &cido Solidez det colorala | valor numéiico
franspiracién: Acida | con unidad de

_ medida
33 | Solidez alaluz | AAICC 16; Consignar el
{20 horas) Sofidez del color a la | valor  numsrico
uz {20 AFU, opcidn{con unidad de
3} medida
34 | Solidez df frole | AATCC B; Comsignar el
seco y | Solidez del color al | valor numérico
htimedo frote: $eco y lcon unidad de
hUmedo. medida
3.5 | Solidez al | AATCC §62; Consignar al

agua clorada | Sofidez det color en | valor  numérico
el agua de piscina {con unidad de
clorada imedida

Las declaraciones juradas o fichas lécnicas del fabricante
seran consideradas vdlidas, solo si, los paramelros de las
cargcteristicas  técnicas  estén  expresadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la toldlidad de informacién solicitada,

Lo dediaracién jurada, idenlificard af firmante como

representante legal de la empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y
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DIRECCION DE NORMAS

PARA VESTUARIO

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099005

Normalividad con callidad

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA YEXTIL

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD vorsion:
Fecha de enlrada en vigencla: ) ' Fecha acluabzacldn:
12/06/2015 Péginas desde 7 hasla 13 18/05/2022

(i)

{i)

(k)

noimero segun su Documento de Nacional de Identidad [DNI)
o Documenilo de Extranjerfa (segin sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera
legible al firmanle como el Jefe de Conlrol de Cdlidad o
Produccion {nombres, apellldos y firma).

La Secretaria Generol de esta Direccibn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comilé Especidl,
remite las mueshas.

£l Departamento de control de cdlidad recepcioncrd las
muesiras @ ser evoluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretfaria Generdl
que conste la recepcion del documenio respeclivo,
recepclonard las muestras a ser evaluadas, donde verificard
lo siguiente: '

Verificard que cada ftem a evaluar presente Muestra

1

Nro.l y Musstra Nro.2 exaclamenle igudles, asimisro,
~gue se encuentren debidamente cadificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Colsjard que cada muesira presente la documentacién

requetida en caso no se presente la documentaclédn, no
se podrd redlizar el control de calidad documentaiio.

Al finalizar todos los actos det respectivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con g
buena pro podrdn solicitar ia devolucién de su Muesha Nro. 2.
L& Muesira Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn

desechadas, pasados los CINCO (8) dias hébiles, de la fecha
de consenlimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
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TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION ME 099005

Nomalividad con calidad

. PARA VESTUARIO

- METODO DE EVALUAGION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD B P

Yorsidn;

12/06/2018

fecha de entrada en vigencla:

Paginas desde 8 hasta 13 igfé‘s‘;;;',‘,”"ﬁ.??‘?"?“’

desierto del proceso de seleccidn o fecha de cumplimiento

con el internamiento {segin sea el caso).

{2} Pararealizar el control @pdligﬁg;ﬁ e?n__él ‘i‘r_\_‘le__r_r)qm'ienio de blenes:

()

(b}

Segun los dispuesto por la Direccién General del Materal
para gue un bien adquirido por la Marina sea internado enlos
parioles de la D|rec:C|én de Abaslecnmlenio Naval, |a
Direccion de Normas Técnicc:s del Moienol a fravés do sus
Labaratorios DIRNOTEMAT, rediizaran fa verificacion de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Tecnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
delinlernamienio son las siguientes;

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lolet® a internar, no se recibik&
enfraga parclales, salvo lo indique el conirato,

o

Copla del conlrato u orden de compra,

informe de Ensayo del laboratorio del fabricante (en
Idioma espafiold) en hoja membretada, firmados por un
ingeniero colegiado y/o OQriginal de los Informes de
Ensayo redlizado por un laboratorio acreditado por el
Institulo nacional de cdlidad {INACAL} con alcance en
melalurgla, detdilando los pardmelros solicitados en la
Ficha Técnica MGP, acompanado de una Declaracién
jurada donde deja constancia que la muestra del
distintive andlizado, fue exiralda del lole a inlernar a la
Mcrrina de Guerra del Per0. '

e

% Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacidn, es pora
desciibir la canlidad lolal del bien segin confrafo v orden de compra. No
necesariamenls se rellere a UN (1) solo lole de enlrega por parle del proveedor,
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DIRECCION DE NORMAS .
Ti‘ECNI_CAS DEL MATERIAL METODOS DE EYALUACION ME 099005

Narmatividad con calidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EYALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD B yassion:
Fecha de enlrada envigencia; . -1 s . -{ Fecha acluallzacién:
12/06/2018 Paginas desde 9 ha.sla 13 18/05/2022

{d)

e)

4, EInforme de Ensayo : {a} esle documento no debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20} dlas calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de la
muesira analizada. (¢} En los Dalos de identificacion de ia
muesira del documenlo, debe considerar la descripeidn
de la efiqueta y lote de fabiicacién, {d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a inlernar, es decir, sin lg documentacidn solicitada, no
procederd ef control de calidad ni el internamiento.

Bl Jefe del Departamento de Control de Calidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lole a internar, a o
cual se le denomina "Muesira n!'". de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimiento de muesireo para inspeccién por
atributos", nivel de inspeccidon AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluaclon, se exiraerd un ndmero mayor de “Muesira n". Las
prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", di
finalizar el conirol de cdlidad, serdn reinfegradas at lote a
internar, salvo aauellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

Lo empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nUmero de muestras que, por la naluraleza de las pruebas
fisicas, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inulilizado su
Uso,

si el resultado de esta evaluacién determina el rechazo del
infernamiento, UNA {1) muestra de la prenda de cabeza textil

" gnliéndase por "Muestra n” dl nmero de prendas de vesiuario que conforman la
Muestra de andlisis extraldo del lole a infernar,

)
D
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DEIRECC'ON AP METODOS DE EVALUACION o
TECNICAS DEL MATERIAL :
: PARA VESTUARIO - MEOP9005 .

Normallvidad con cdlidad

© MEFODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD B v LT
Fecha de enlradc en vigencia:  ~ 7 7 . Faecha aclualizacion:
12/06/2018 Paginos desde 10 hasta 13 18/05/2022

quedard en el en el Laboralorio DIRNOTEMAT come muestia
~para archivo dei rechazo. .

W H© departamen!o de conlrol de calidad DIRNOTEMAT,
- :'dlspondrd |nspecc:ones :nopmadc:s al gqnador de la buena
' ‘pro con el fin de verificar la calidad de insumos ulilizados en

el proceso productlvo det been cdjudlcado

b. Dispc:;'s‘iciqne_srﬁ_s_p_ e l(_:.i.lig‘cxs - " '.,_ R

(1} Et método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas y gliquelado es
un método propio, es decir, un métado establecido por la
Direccldn de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de tas partes de la
prenda de cabeza lexdil, comparando los pardmetro solicitados:
versus lo observado en la prenda de cabeza texiil presenlada por
el praveedor, apoyando los andliss en herramientas y equipos de
medicién [cinta mélrica, vernier digital, fupa enlre otros}.

(2)  En la verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se redlizard:

() La verdficacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda de cabeza texiil, segin correspondd al
disefio.

b} La vedficacidn de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de la prenda de cabeza texlil, segun corresponda
ol disefio.

{c) Lla vedficacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de cabeza texlil, segun corresponda
al diserio,

[d) La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de ia
prenda de cabeza texiil, segin corresponda al disefio.
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IECNICAS DEL MATERIAL | METODOS DE EVALUACION ME 099005

Normatividad con calidad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA DE CABEZA TEXTL

DEPARTAMENTO CONIRQL DE CMIDAD 003

Version:

Fecha de enlrada en vigencia:

i2/06/2018

| Fecha acluagbzacion:

Paginas desde 11 hasla 13 18/05/2022

(3)

£n la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda se realizards:

[a)

{s)

(c)

(c}

()

(a)

(c)

(o)

La verificacion del corle y unidén de cada una de las partes
de Ia prenda de cabeza texlil, segun coresponda i disefio,

La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de cabeza textil, segUn comesponda al disefio.

La verificacion de la simelida de las piezas pares (corte y
armada) de ia prenda de cabeza texlil, segin corresponda
al diseio,

La verificacion del iipo de cosluras y puntadas {incluye
remalles, pespuntes y atragues) de cada una de [as parfes-de
la prenda de cabeza textil, segin NIP SO 4915y 4916,

La verificacion de o aparlencia del bordado, perforado y
ublcacién de oidlillos, pegado y ubicacion de los botones,
segUn comesponda al disefo,

La verificacién de ofros detalles de confeccién de las partes
de la prenda de cabeza texlil, segin comresponda al diseiio.

En la verificacién del cumplimiento de los detdiles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizar:

La verificacion de ta tondlidad de colores homogéneos de
cada una de las parles de la prenda de cabeza texiil, segin
coresponda dl disefto,

La verificacldn de las medidas de las tallas soficitadas, segin
corresponda dl disefio.

La verificacion de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordados y olros accesorios, segln correspondd di dlisefio.

H de 13




DIRECCION DE NORMAS
TECNICAS DEL MAIERIAL METODOS DE EYALUACION .

PARA VESTUARIO

Mormalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA PRENDA D CABEZA TEXTIL

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD | Larsion:
Fecha de entraca en vigencia: ' " Fecha aclualizacién;
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(d) La verficacidn de la limpieza total interor y exterior [no
presentard hilos suellos ni olros defecios de limpieza) de la
prenda de cabeza textil, seglin corresponda dl disefo.

{g) La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de cabeza texiil, segun coresponda al diseno.

(h) La verificacion de ofros detdlles de acabado de Ia prendd
de cabeza texiil, segun corresponda al disefio,

{5} La verificacién del cumplimiento del eliquelado de la prenda de
cabeza lexlil se redlizard mediante la feclura de la informacién
consignada y fa visualizacion de la ublcacion de la eliqueta.

(6) En la verficacién del cumplimiento de las caracteristicas
eslruciurales de la tela principal de {a prendq, se realizard por
métodos propios no normalizados, apoyando los andiisis en
herramientas de laboralorio, equipos de medicidn vy normas
técnicas estandarizadas:

(a) Parala verificacion del lipo de lela, se fomard como norma
de referencia, la NIP 231.094.- Terminoclogia y definiciones
relativas ¢ las fibras y productos fexfiles.

{b) Para la veiificacién de la armadurg, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Ligamenlos fexliles-Diseiio de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[c} Para la vedficacion de la composicidn de fibra {solo mezclas
algodén/potidsier o lana/poliéster), se tomard como norma
de referencia, la AATCC 20A.- Andlisis de fibra: Método
cudiitalivo.

(d}) Para la veificacion del peso (g/m?), se tomard como norma
de referenciq, [a NTP 231.003:2011.- Método de ensayo para
o delerminacién del peso por mefro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del iegjido (masa/drea) v se

// empleard una balanza eleclidnica de precisién cerlificada,
(.
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(e) Para la verficacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm en tramal, se tomard como norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

(i La verficacién del color se redlizard por comparacién visual y
se empleard el Caidlogo de Codigos Pantone ®. o

(g) La verificacién de la suavidad de ia textura de la tela, se
redlizard o lacto, se fomard como referencia de
comparacién la definicién de “SUAVIDAD", para lo cudl, la
tela debe ser lisa y blanda o lacto, sin tosquedad ni
asperezas.

{7} £n la verficacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confaccidn de ki prenda
se idenfificard el materigl, color, dimensidn y ofros parameiros,
segun lo solicitado. :

(8) En el conlrol de cdlidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccién de Normas Técnicas del Mateiial

b, Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

Direclor de WMormas Técnicus del Maleria

/ CallosABFOIT ~
- 00963082
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