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1~ SITUACION GENERAL

a. Ef conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normcs Tecnlccs
dsl Material consiste en el conjunto de lareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caractersticas técnicas solicitadas en las Fichas

, Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
( servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conlrataciones del
' Esiado {OSCE y PERU COMPRAS) de fos bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las carociersshccs técnicas minimas

solicitadas seré rechazado.

b. La vetificacién de la conformidad de las caracterdsticas técnicas
solicitadas o el conlrol de calidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

{a) € Control de Cdlidad fisico consiste en el andlisis o evatuacion de
los pardmetros descritos en ld respeciiva Ficha Técnica, incluido fas
tolerancias (&), mediante pruebas visuales, fisicas y/o quimicas
segin corresponda utilizando herramientas o equipos de medicion
cetlificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

{b) El Controi de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
( " de los pardmelros de las caracleristicas técnicas emilidos por
laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estdn deniro de lo solicitado, solo para aqueilds
pruebas especicles.

c. La verficacién de la conformidad de los caracterfsticas técnicas
soficitadas o el conlrol de calidad del producto rediizado por la
Direccion de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
rden: '

() Evaluacion documentaria de las muestras presentadcs.

! £ alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
lextiles, segdn lo que establece.la Ley N° 30224,
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(b) Evaluacién visual comparaliva enlre la "Muestra Nro.1" y "Muestra
Nro.2".
(c) Evaluacién fisica y/o quimica de la "Muesira Nro.1".

Las evaluaciones de controt de CGllde son ahmmqionas es decir, que si

el bien presentqdo, no aprueba Io pnmsro evaluqcron no serd
necesono real:zar lqs s:gu:entes evoluamones

EVALUACEONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO |\ 15uAL Fgﬁ'al é/é) FINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se realiza _ -5‘9 rechaza

No cumple No se redliza No se realiza Se rechaza

£l resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien analizado “cumple” o "no
cumple" con los pardmetros solicitados,

El cuadro de resultados del control de cdlidad serd firmado y-sellado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Cadlidad,
asimismo, ‘presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
14053 y D.S. N° 014-2008- MVCS).

FINALIDAD

blecer el método de evaluacién para redlizar la verificacion de la

conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el conlrol. de

calidad de malelines y porta objetos confeccionado principalmente en
textil que realiza la Direccién de Normas Técnicas del Materiall.

3.- EJECUCION
a. Disposiclones Generales
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(1) Para redlizar el conlrol de calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicion:

{a) Para la verificacidn de las caractersticas solicitadas en la
Ficha Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que
. los postores hagan entrega de DOS (2} UNIDADES? del bien a
- adquirise, exaclamente iguales, que para efectos del
{ _ presente documento se le denominard “Muesira Nro.1” vy

' "Muesira Nro. 2", .

[b) La presentacion de las muestras se establece enla respectiva
Ficha Técnica MGP del bien a adquirirse, el Incumplimiento
de estas disposiciones ocasionord que la muesira sea
descalificada por no cumplir con las condiciones de
presentacion.

(c) La Mueslra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufiird pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada,

[d} La Muesira diimente® o Musstra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abiir, ni evaluar. En caso surja alguna
conlroversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muesira serd enlregada o un laboratorio de enscayo
exierno* pard su evaluacion,

{e) Adicionaimenie o la entrega de muestas, pard redlizar el
controt de cdlidad documentario, las empresas postoras

t pOS (2} UNIDADES? del blen a adquirirse exaclamente igudles, quiere declr que las
DOS (2) muestras enlregados fienen las mismas caracledsticas técnicas, la misma
techa de produccién y pertenecen al mismo lole de labricacion, sentre olras
caractersticas de simiitud.

3 La enlidad podrd soficitar adicionaimente al proveedor_ la presentacién de ung
muestra difmente, a fin de que se pueda coroborar [0 resulfados de la evaluacion de
ja muesira original. Emitido mediante resolucion N® 423 ~ 2013 - OSCE/PRE.

4+ Los gastos de fa evaluacion por un laboratorio de ensayo exferno serdn asumidos por
ol postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a través del Comite
Especical del respeclivo proceso de adqulsicidn,
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presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha lécnica del

fabricante de la tela principal (en idioma espafiol) donde se

conagne los - siguientes pqrametros? y cuya veracidad se
-_,-_;.,asegura bOjO ;uramento S S :

:Cofdéferfsﬁcds""_"iir' '--"-‘-""'*Métodé de S| Pardmetro dlel
-Técnicas Ensgyosr L fabr[canie

[ TCARACTERRTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINGIPAL

1.1 | Composicion AAYCC 20A: Andlisis Consignar el calor

de fibra de fibra: Méiodo numérico con
cudlitativo unidad de
medida
1.2 | Consignarlas | Declarar badjo | Consignar el valor
caracleristicas | juramento cargcteristico
de los insumos con unidad de
y avios, medida

PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

1 2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034 - 09 Consignor el valor

la fraccidn (2017).- Método de numénco con
{Kg-f} ensayo estandar pard | jnidad ‘de !l
{urcimbre y Ict resistencia o la . |

tey de Contrataclones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arlfculo 2.- Principios
que iigen las contrataciones. Uteral J} INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualquier etapa del proceso de conlratacidn estd gulada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquler préclica indebida.

Reglumento de la Le\) de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N* 056-2017-
EF.- Arliculo 38.- Idioma de la documeniaclon y olras formalidades.

7 los pardmeiéos presentados - obligatoiamente serdn los sclicifados en el presente
do de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la ficha técnica del producto
ofertado. '

t |os postores lienenla obilgocién de consignar en ia D.4. solo aquellos pardmelros que
se soliclte en la Ficha Técnlca MGP,

£n caso el fabrcante de la tela ulilice olro método de ensayoe deberd menclonario en
el documento respectivo,
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tramay) ‘ rotura y la elongacién | medida
' de las telas texliles L
{Grab Test)
29 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el calor
desgarolkKg-f) { Método de prueba | numérico con
{urdimbre y estdndar  para A1 ypidad de
framayj { resistoncia al medida
: ‘ desgarramiento  de A
o | T las telas medianfe el
' aparalo de péndulo
descendenie {tipo
Elmendorf)
2.3 | Resistenciaa | ASTM D 4966 - 12 Consignar el calor
lgt abrasion Método de piueba | numérico con
estandar  para :cx unidad de
resistencia o d
abrasion de los tejidos medida
textiles {Método
Marfindale  Abrasion
Tester)
241 Resistenciaa | ASTM D 434 - 95| Consignar el calor
lcis costuras Método de pruebd | numérico con
(Kg-f} esténdar  para a1 ynidad de
urdimbre resistencia ol .
grc&ma] Y deslizamiento de hilos medida
en lelas usando una
costura estndar
(retirada 2004}
| PRUEBAS DE SOLIDEZ AL.COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez dl AATCC 6} Consigner el calor
lavado Solidez del color al | numérico con
javado en casa y | unidad de
comerclal medida .
3.2 1 Solidez alaiuz | AATCC 16.3: Consignar el calor
(20 horas}) Sofidez del color a la | numérico con
luz (20 AFY, opcidn 3) | unidad de
medicia
4. ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL
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4,1 | Laminado Defallar .- método | Consignar el valor
usado 7 numérico con
o unidad de
medida -

{f} Las declaraciones juradas o fichas técnicas det fabricante

- serén consideradas validas, solo si, los pardmetros de las

- caractersticas  écnicas estdn  expresadas en un  valor

“numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la lotalidad de informacién sollcitada.

(g} La declaracidén jurada, idenlificaré ‘of fimante como
representante  legal de la empresa postora, el cuct
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
nimero segun su Documento de Nacional de Identidad {DiNl})
o Documento de Extranjerfa (segin sea el casoj.

(h) Lo ficha técnica del fabricante, identificard de manera
legible al firmante como et Jefe de Control de Cdiidad o
Produccidn (nombres, apellidos y firmal.

i} La Secretaria Géneral de esia Direccion, recepcionard el
documento con el cuadl el Presidente del Comité Especial,
remite las muesiras.

i} & Departamenio de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
que conste la recepcién del documento respectivo, recibird
fas muesiras a ser evaluadas, donde vedficard lo siguiente:

Verificard que cada ftem a evaluar presente Mueslra
Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
" que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidades, no serds recibidas.

L

4de 12




| %_IRECQON DEHRMS METQDOS DE EVALUACION '
TECNICAS DEL MATERIAL
PARA VESTUARIO MEQ79402
Nomallvidad con calidad
METODO DE EVALUACION PARA MALETINES ' PORTA OBJETOS
OEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggg'o“‘

fecha de enfrada en vigenciat: boi facha acluglizacion:
26/09/2018 Péginas desde 7 hasla 12 06/04/2022

2, Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el control de cdlidad documentatio.

iy Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamiento del bien.

(k) Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5) dfas hdbiles, de la fecha
de consentimienio de la buena pro, fecha de declaratoria
desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el internamiento (segdn sea el caso).

(2) Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

la)- Segun los dispuesto por la Direccién General del Malerial
_para que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normas Téchicas del Material, a través de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacién de las
caraclerfsticas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

(b) Las responsabilidacles de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes: 3

i, se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote'® a intemar, no se reclbird
enfrega parciciles, salvo lo indique el contrato.

2, Copia del conlrato v orden de compra.

~ " 10 cuando se hace referencia ol “LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir la cantidad lotal del bien segin conirato u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN {1} solo lote de enlrega por parte del proveedor.
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(c)

(d}

(e)

(f)

3. F:chcz Técmcq del producto {original) emilido por el
fabricante, en hoja - membrelada, delallando  los
parcxmeiros sohcﬂodos enla FlChCl Tecmca MGP,

4, El documenio del informe de Ensayo. (o} No debe tener
. .una fecha mqu(__q_\{ElNTE {20} dfas calendario de la

" techa de infernamiento. {b) Debe Incluir fologratfas de o

.. muesta oncmzqda {c) Enlos Datos de idenlificacion de la
‘muestra del documento, debe conslderar la descripcion
de la seliqueta y lole de fabricacién. {d} No debe
presentar enmendaduras nl borrones.

$t la empresa proveedora se presenia Unicamente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacidn solicitada, no
procederd el confrol de calidad ni el internamiento.

£l Jjefe del Departamentio de Conlrol de <Calidad.
seleccionard la Mueslra de andlisis del lote a inferar, a la
cual se le denomina “Muesira n''*, de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
112013 “Procedimiento de muesiréo para inspeccidon por
alributos”, nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nGmero mayor de "Muesira n®, Las
prendas de vestuario que conforman la “Muesira n®, i
finalizar el conlrol de calidad, serdn reintegradas al lote -a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nomero de muesiras que, por ia naturaleza de ias pruebas

Y Entidndase por "Musestrd n” at nimerc de prendas de veslyario que conforman fa
Muesira de andlisis exiraida del lole a internar.
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fisicas'2, hayan sufiido deterioro fisico o se haya Inullizado su
Uso. : '

(g} i el resultado de esta evaluacion defermina sl rechazo del
intertnamiento, UNA {1) muesira de malelines y porta objetfos
quedard en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

(h} E deparfamenio de control de cdlidad DIRNOTEMALT
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buena
pro con el fin de verficar la calidad de insumos ulilizados en
el proceso produclivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

{1} & método de evaluacién a ejecutar para la verificacién fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas y efiquetado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Materidl, que consiste en i
inspeccién visual ordenada, de cada una de las partes de
maielines y porta objetos, comparando los pardmetro solicitados
versus lo observado sn los malelines y porka objetos presentada
por el proveedor, apoyandao los andlisis en herramientas ¥ equipos
de medicién {cinta métrica, vernier digital, lupa entre otros).

(2) Enla verificacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
de malefines y porta objetos se realizard:

(a) La verficacién de la forma y medidas de cada una de las
parles de malefines y porla objetos, segln corresponda al
disefio.

1 g5 pruebas fisicas aplicadas af internamiento serén aplicadas en caso el evaluador o
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatorda ¢on el fin de
conflimar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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(b} La verificacién de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de maletines y porta objetos, segun corresponda al
- disefio. : '

(c) La verificacién de la aparlencia en conjunto de cada una de
~las partes de malelines y porta objetos, segin comresponda al
disefo, e i ilin i

(d) La verificacion de ofros detlalles del disefio de las partes de
" ~malelines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

(3) En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
de maletines y porta objetos se realizard:

(a) La verificacién del corte y unién de cada una de las parles
de maletines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

(b) La verficacion del armado de cada una de las partes de
mailelines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

(] La verificacion de la simelria de las piezas (corte y armado)
de maletines y porta objetos, segin corresponda al disefio.

(d) La verificacion del tipo de costuras y puntadas (incluye
remalles, pespuntes y remates) de cada una de las parles de
mclelines y porta objetos, segin NIP ISO 49151991 vy
4916:1991.

(e) La verificacién de la apariencia del bordado, ubicacién de
cierres, segun comesponda al disefio.

(f)  La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes
de maletines y porta objetos, segin corresponda al diseiio.

En la verificacion del cumplimiento de los detdlles de acabado,
medidas de tallas y presentacién de la prenda se realizard:
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{a) La verificacién de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de maletines y porta objetos, segin
corresponda of disefio,
(b} Laverficacion de las medidas soficitadas,
i
i [c] la verficacidn de Ja aparencia y bordado, segin
N . carresponda df disefio. R

Id) La verficacién de la limpieza total interor y exterior {no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos de limpieza) de
malelines y porta objefos, segln corresponda af disefio.

(e} La verificacion de olros detalles de acabado de maletines y
poria objetos, segun correspondd df disefio

{5) La verficacion del cumplimiento del efiquetado dé la prenda se
redlizard mediante la lectura de la informacién consignada y la
visualizacién de la ubicacién de la eliqueta,

{6) En la veificacién del cumplimiento  de las caractersticas

eslructurales de ta tela princlpal de la prendd, se redlizard por

i métodas propios no normalizados, apoyadndo los andlisis en

\ herramientas de laboratorio, equipos de medicidn y normas
© técenicas eslandarizadas: '

{a) Para la verificacién del tipo de fela, se fomard como norma.
de referencia, la NIP 231.094:2006.- Terminologio vy
definiciones relativas d las fibras y productos textiles.

(b} Para la verificacidn de ligamentos, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamentos textiles-Disefio
de tejidos-Armadura y se empleara una lupa.

[c) Para la verificacion de fa composicidn de fibra {solo mezcias
dlgodén/poliéster o lana/poliéster], se tomard como norma
de referencia, I¢ AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra: Mélodo
.cudlitativo,
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Normatividad con calidad

* METODO DE EVALUACION PARA MALETINES Y PORTA OBJEIOS

DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD AR Xn?:iﬂdm-»:i?f, B
fecha de enkada en wgenclc. ‘ . | fecha oclucﬁzqcion
26/09/20!8 . L Pdginas desde 12 hasla !?. 06/06[2022 el

(dj Para la verlficacion del peso (g/m?), se tomard como norma

e referencia, la NIP 231,003:2011.- Mélodo de ensayo para

Cla deiermlnc:mén del peso por meiro cuadrado o ASTM

- D3776.- Deiermmcccén del peso del tejido [masa/dreaqj y se
=_empiec1ré una balanzci elecironica de precmon cerhhcoda

(e} Paro fa venllcocton de lc densadod (hlios/pu!gado en
deimbr_e_ y pasadqslpulqu_a _en,,i{omo} se tomard como (
norma de referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en

- '::tejido plczno yse emplearq unda lupo cuenla hilos.

{f) ALa venftcacnén del color 5€ realszorc& por comparacion visualy
5@ emp!eqra el Catdlogo de Codigos Pantone @,

(g} La veiilicacién de la suavidad de lg texiura de la telq, se
redlizard  al tacto, se tomard como referencia  de
comparacion la definicion de "SUAVIDAD", para o cudl, la
tela debe ser lisa y blanda al tacfo, sin losquedad ni
Qasperezas. :

{7} En la verficacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidén de lo prenda
se identificard el material, color, dimensién y ofros pardmetros,
segin lo solicitado en fa FF.IT. {

{8} En el conlrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmelros consignados en la declaracion jurada ¢ ficha
técnica del fabricante de la tela principal.

INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
rganismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Enfra en vigencic: A su publicacién
Sate de vigencia: Con orden.
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