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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1~ SITUACION GENERAL

a.

El control de calidad descrrollado por ¢ Dareccaén de NOrmas Técnicas
det Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la

:conform|dad de las ccroclerishcus Iécmcos solicitadas en las Fichas
' _'_Técnlcc:s MGP y Fichas Técnicas Aproquos del Llsiodo de blenes y
’semc::os comunes del Orgcm;smo Supervisor de las Conlrataciones del

Estado (OSCE Yy PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caraclerislicas 1écnicas minimas

solicitadas serd rechazado, .

La varificacién de la conformidad de las caracterislicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto serd realizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

(a) E Control de Cailidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
fos parémetros descritos en la respectiva ficha Técnica, medianie
comparacién directa contra patrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segUn corresponda, uliizando hetramientas y/o
equipos de medicién cdlibrados por laboraterios acreditados por
el Instituto Nacional de Calidad (INACAL).

{b) El Control de Calidad documentario: Consiste en el andliss o
lectura de los parGmetros de las caracleristicas técnicas emitidos
por laboralorios externos' acreditados por el Instituto Nacionat de
Calidad {INACAL). en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
deben estar dentro de fos rangos establecidos en la ficha iécnica

para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebas especiales,

La verificaclén de los pardmelros de las caracteristicas 1écnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de muestras serd en
el siguiente orden:
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1y Evaluacion documentara de las muestras presentadas.
) Evaluacién visual comparaliva entre la "Muesira Nro.1" y "Mueska

Nro.2",

() Evaluacién fisicay

/o quimica de la "Muestra Nro.1",

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien y/o producto presentado, no aprueba la primera evaluacion, no
serd necesario realizar las siguientes evaluaciones, Ver siguienle tabla:

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAP | RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FISICO Y/O FINAL
_ DIRECTA QUIMICO
Cumple Cummple Cumple Se acepla
Cumple Cumple Mo cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se red!iza No se realza Se rechazd

e. l resultado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cual concluird si el bien andlizado "cumple”" o "no
cumple” con los pardmetros solicilados. (

f. [ cuadro de evaluacion del departamento de Conlrol de Calidad serct
firmado y sellado por el evaluador y el Jefe del Deparlamenio de
Control de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento d las normas legales vigentes, Ley Nro.

28858, Ley Nro, 16053.

- FINALIDA
Esfablecer el mélodo de evaluacion para realizer la verificacion y
conformidad de las caracledsticas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado en tejido plano que realiza Ia
Direccién de Normas Técnicas del Material.
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3- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1) Paro redlizar el conlrol de calidad de las muesiras en un proceso
' de adquisicion:

: S (9) Para la verificacién de las caracterfsticas solicitadas en la
( i Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2} UNIDADES' del bien a
adquirlise, exactamenie iguales, que para efeclos del
presente documento se le denominard “Muestra Nro.t" y
“Muesira Nro.2".

(b) La forma de presentacién de las mueslras se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien a adquiirse,” el
incumplimlento de estas disposiciones ocdsionard que la
mueslra sea descdlificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

(¢} La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muestra al
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(
\

(d) La Muestra diimente’ o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso sura alguna
controversia con los resultados del departamenio de Conlrol
de Calidad de la Direccién de Normas Técnicas dell Material,
esla muesira serd enfregada a un laboratoric de ensayo

21 DOSHE) UNIDADES del bien a adquirirse exactamente iguales, quiere declr que las DOS
. {2) mueslras eniregadas lienen las mismas caracteristicos 1écnicas, la misma fecha de
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, enlre olras caracleristicas dé

similitud.

2 Segun resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar ol proveedor la
presentacién de la muesia diimente o mueslra Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar los resullados de la evaluacion de la musstra original.
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exieino® acreditado por el Instituto Naciondl de Calidad
{(INACAL) para su evaluacion. IR

le] Adicionalmente a la entrega de mueskas, para reclizar el
conlrol de calidad documenltario, las empresas postoras
presentardn la Declaracion juradat y/o ficha técnica del
fabricante de la tela principal y boton, en idioma espanol’,
donde se consigne los siguientes pardmelros® y cuya .
veracidad se asegura bajo juramento: o (

Caracterfsticas Método de I Pardmelro del |

Técnlcas’ Ensayo® fabricanie

\ CARACTERISTICAS ESIRUCTURALES DE LA TELA

" PRINCIPAL

1.1 | Compuosicion | AATCC 20A: Consignar el
de fibra Andilisis de fibra: valor numérico
(global: Mélodo con unidad de
urdimbrey | cyqaniitativo medida
framay

L3

Los gaslos de la evaluacién por un laboraioro de ensayo exiemo serén asumidos por
el postor, fos procedimienios para dicha accién serdn consullados @ Iravés det Comiié ('

Especial del respeciivo proceso de adaquisicion.

4 Ley de Contralaciones del Eslado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Arliculo 2.- Principios
que rgen las conlrataciones. Lilerat j} INTEGRIDAD: La conducta de los pardicipes en
cualquier etapa del proceso cle conlralacién estd gulada por lo honestidad v
veracidad, evitando cualquier préclica indebidca.

5 Regiomento de la Ley de Conlralaciones del Estado.- becrelo Supremo N° 056-2017-
EF.- Arliculo 38.- idioma de ta documentacién y olras lormalidades.

6 los paramelros presentados obligaloriamente serdn los solicitados en el presente
método de evaluacidn que se especiliquen a fa vez, en la ficha fécnica del produclo

ofertado.

7 Los postores lienen la obligacion de consignar en la D.J. solo aguelios parGmetros que
se solicite en la Ficha Téenica MGP.

8. Encaso el fabricante de la tela ulilice otro método de ensayo deberd mencionarlo en
sl clocumento respeclivo, _
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1,2 | Tiulo de hilo ASTM D 1059 Consignar el
' furdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
framai) hilos {litulo} basado | con unidad de
o en muesiras de | medida
: R tejidos pequer"xos
19 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA.
: 2.1 Res:siencm a ASTMDSOBA: Consignar &l
la fraccion Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f) esténdar para fa con unidad de
{urdimbre vy resislencia a la medida
tramaj rolura y la
elongacldn de las
telas lextiles (Grab

| = Test]_ »

2.2 | Resistencia al ASTM D 1424: Consignar el
desgarre(Kg-f) | Método de prueba | valor numérico
[urdimbre ¥ estandar  para Q| con unidad de
frama) resisiencia al | hedida

desgarramiento  de
las telas medianie
el aparate  de
péndulo
descendente

_ {Eimendorf type): _

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignar el
dimensional Cambio dimensiondal | valor numérico
del tejido al en los lavados | ~on unidad de
lavado doméslicos de 10§ | 0 sieq
(urdimbre vy tejicdos planos y de
framay punio {(1-3 1

> Jlavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
después del Mélodo de prueba | valor numérico
lavado esténdar para 10 | con unidad de

apdariencia ,
savidad del tejido | MEHId
después de lavado

3 ciclos de lavado

_minimo
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2.5 | Angulo de AATCC 66! [Consignar el
recuperacion | Prueba  para  la| valor nuimérico
ala aruga recuperacion  de | son unidad de
|urdimbre y arrugas  en  lelas medida -
frama) tejidas: Angulo de
- recuperacion 7
| 2.6 | Resistencia a | ASTM D 4966: Consignar el
la abrasion Prueba  estdndar | valor numérico
: para laresistencia a | con ynidad de
fa abrasibn de los :
i X medida
L | leiidos texiiles .
"3, | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 Solidez al 1 AATCC 61: Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numérico.
lavado en casa y | coh unidad de
comeiciol medida
3.2 | Solicez al AATCC 15 Consignar el |
sudor Geido y | Solidez del colara | valor numerico
dicdlino la franspiracién: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 16 Consighar el
[20 horas) Solidez detl color a | valor numérico
@ lwz (20 AFU, | con unidad de
opclén 3} medida
3.4 | Solidez o AATCC 162; Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor numérico
el agua de piscina | con unidad de
clorada medida
3.5 | Solidez ol frole | AATCC & Consignar el
5eco y | Solidez del color ol | valor numérico
himedo frole: $8Cco y | con unidad de
homedo. medida
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METODO DE EVALUACION PARA YESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggffén‘-...__ e
Fecha de enirada en vigencia: 1 Fecha acludlizacion:
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3.6 | Grado de " ASTM D 4970; T Consignar &l
piling Método de Prueba | valor numérico
SR Estér:dar "plara - con unidad de
1 Resistencia af Pilling
y Otros . Cambios mediidd
1 Supetficiales -
Relacionados  de
Telas - Texlites:
Martindale Tester
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
esténdar para
resistoncia al piling
y ofros cambios
supeificiales
relacionados a lelas
textiles  {Probador
de piling tumble ai |
azar)
~Caracleristicas | ‘Mété‘do'sdé' 1 Pardmeltro del
Técnicas Ensayo fabricante
4 T CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON "
41 | Resistencia al | ASTM D§171: Consignar el
impacio prueba esténdar valor  numérico
de resistencia at con unidad de
impacio de .
botones de medida
I D pldsiico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61 Consighar el
“coloral Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casaY | con unidad de
comercial medida
e
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Caracteristicas Mélodo de _ Pardmetro del
Técnicas . Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

5.1 | Resistencia | ASTM D 434. Consignar el

ala costura | Mélodo  de  prueba | valor  numérico
~ Jestdndar  para 10| con unidad de |

resistencia al -

destizamiento de hilos medida {

en telas lejidas usando

unda costura estandar,

(f Las declaraciones juradas o fichas idcnicas del fabricanle
serdn consideradas vdlidas, solo si. los pardmetros de las
caracterfsticas  técnicas estan expresadas en un  valor
numérico con su respecliva vnidad de medida, asimismo, si
consigna la fotalidad de informacion solicitada.

g} La declaracion jurada, identificard al firmante como
representanie legal de la empresa postora, el cval
consignard cle manera legible, sus nombres, apellidos, firmay
ndmero segun su Dacumento de Nacional de identidad {DNI}
o Documento de Exiranjeria {segin sea el caso).

(h} La ficha técnica del fabricante, deberd presentar de manera
legible al firmante como el Jefe de Control de Colidad o
Produccién {nombres, apeliidos y firmaj.

(i La Secretaria General de esta Direccién, recepclonard el
documento con el cual el Presidente del Comilé de
Seleccion remite las muestras.

i El Deparlamento de confrol de calidad recepcionard las

muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la

. ; presentacion del cargo firmado porla Secretaria General que

j conste la recepcion del documento respectivo, verificandose
lo siguiente;
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1. Verificard que cada flem a evaluar presente Muesira
Nro.l y Muesfra Nro.2 exaclamente iguales, csimismo,
que se encuenkren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades. no serds recibidas.

2 Cotejard que cada muesfra presente la documentacién
_requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd redlizar el conlrol de CGIide documentario,

i Al hnct;zor todos los octos det respeclivo proceso de
adjudicacidn, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén solicifor la devolucién de su Muesira Nro, 2.
La Muesira Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Deparlamento de Control de
Calidad como referencia al momento del internamiento del
bien.

k} Los Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5} dias hdbiles, de la fecha
de consenfimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el infernamiento {segin sea el caso).

{2) Pararediizar el conlrol de calidad en el interamiento de blenes:

{a) Segun lo dispuesio porla Direccion General del Mcienat parag
que un blen adquirido por la Marina sea internado en los
paficles de la Direcciéon de Abaslecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de su
Departamento  de  Conirof de Calidad, reclizard  la
verificacién de las caracteristicas técnicas solicitadas en las
Fichas Técnicas.

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son los siguientes:

1. Se presentard al Deparfamento de Control de Calidad de
la Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a
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13:00 horas, con el lote® a internar, no se recibitd entrega
parciates, salvo lo indique el contralo. o

2. Copia del contralo u orden de compra.

3. Ficha Técnica del produclo {eriginal) emitido por el
fabricanle, en hoja membretada, detallando  los
pardmetros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4. Original de los Informes de Ensayo de los resullados de los
andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnlca MGP,
acompaiado de una Declaraclén jurada donde deja
constancia que la muestra de la prenda de vestuario
andlizada, fue exiraida del lote a internar a la Marina de
Guerra del Perd,

5. Fl documento del Informe de Ensayo debe estar diigido a
la Marina de Guerra det Perd o ¢ la empresa proveedora.

o

4. _Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
exierno acreditado por el instituto Nacionat de Calicdad
{INACAL) con alcance sn pruebas para materiales textites
o vestuario.

7.l documento del Informe de Ensayo: {a} No debe tener
una fecha mayor a YEINTE {20} dlas calendario de la
techa de infernamiento. {b) Debe inclulr fotografias de la
muestra andlizada. () £nlos Dalos de idenlificacién de la
muesira del documento, debe considerar la descripcion

- de la eliqueta y lole de fabrcaciéon. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrenes,

[c] Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bien a infernar, es decir, sin la documentacidn solicitada, no

E-;\ ' "9 cuando se hace feferencia ol "LOTE A INTERNAR" en esia publicacidn, es para
describlr la canlidad lotal del bien segin conlrato v orddlen de compra. No

necesariomenie se refisre a UN (1) solo lote de entrega por parie del proveedor.
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se procederd a reclizar el controt de calidad y en efecto no
podran ol in!ernomlenio.

{dj & Jefe . del depcrtamento de Conirol de Calidad,
. selecc:onard la Muestra de andlisis del lole a internar, a la
cual se le denomina “Muesira o de acuerdo a lo
i L _eslablecido_en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
L ' 112013 "Procedlmlento de muesireo porq inspeccion por
| afribulos”, nivel de inspeccidn AGL 2.5%.

e} En caso el evaluador o considere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un ndmero mayor de “Muesira n", Las
prendas de vestuario que conforman la “Muesira n", al
finalizar el control de cdlidad, serdn reintegradas al lote a
internar, solve aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuendcia de las pruebas fisicas realizadas.

{fi La empresa proveedora deberd reponer ¢ la Maring, el
nimero de muestras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas!, hayan sufrido deterioro fisico, o se’ haya inutilizado su
uso.

( ' (g) i el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
' internamiento, UNA (I} mueslra del fole a intemar
permanecerd en el departamento de Conlrol de Cdlidad,
como muestra para archivo del rechazo,

£l departamento de Conirol de Calidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Material  dispondrd  inspecciones
inopinadas af ganador de la buena pro con el fin de verificar
la calidad de insumos utilizados en el proceso produclivo del
bien adjudicado.

| 10 Enliéndase por “Muesta n* al nimero de prendas de vesluario que conforman la
Muesira de andilisis extralda del fole a Internar,

11 Las pruebas fisicas cspl:cadc:s al inlernamiento serdn aplicadcs en caso el evaluador lo
considere necesario v serd a una prenda eleglda de monera aleatoria con el fin de
conlirmar el cumplimiento de-los requisitos solicitados en la FFTT.
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b, Disposiciones Especificas

(1)

(2)

(3)

El método de evaluacidn a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccion, acabado, medidas de tallas y etiquetado es
un método propio, es decir, un mélodo establecido por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material, que consisle en la
inspeccidon ordenada, de cada una de las parles de la prenda de
vestuario, comparando los pardmetro solicitados versus lo
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicion
calibrados (cinta métrica, vernier digital, lupa entre olros).

En la verificaciéon del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prenda se realizard:

(a1) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comesponda al
disefio.

[b) La verificacién de la ubicacién y distancias de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefo.

(c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vesiuario, segun corresponda al
diseno.

(d) La verlficacién de ofros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al diseio,

~

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de confeccidn
de la prenda se redlizard:

(a) La verficaciéon del corle y unién de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segun correspondd al disefio.
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{b} La verificacion del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin Cor{gsponqa al disefio.

{c} Lo verificacion de la simefrla de las piezas pares (corte y
. ormodo) de la prenda de vesiuono, segun corresponda al
disefo. : :

O o (d) La verificacion del fipo de. costurc:s y puniodos lincluye
L L remclles, pespunies Y cﬂraques} de chcs una de las parles de
' N la prenda de vesluario, segun NIP I1SO 4915:1991 y 4916:1991,

{e) La verificacién de la cpariencié del bordado, perforado y
ubicacion de ojales v ojdlillos, pegado vy ubicacidn de los
botones segin correspondd al disefio,

() La veiificacién de ofros delalles de confeccién de las partes
de ia prenda de vesluario, segin corresponda al disedio,

" {4) En la verificacién del cumplimiento de los delalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se realizard:

(a) La verficacién de la tondiidad del lole a infemnar, esta se
{ verificard con la cabina de iluminacidon de cada una de ias
partes de la prenda de vestuario, segin coresponda al

diseno.

{b} La verilicacién de las medidas de las talias solicitados.

[c) Lo verificacion de ik apariencia y ubicacion del estampado o
bordado, segun comnesponda ot dliseno,

(d) La verficacion de la limpieza fotal interior y extedor (no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos que afecien la
limpieza) de o prenda de vesluario, segun corresponda al
disefio.

{g) La verificacién del correcto planchado o vaporizado de la
prenda de vestuario.
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(h) La vedficacidn de olros detalles de acabado de la prenda
cle vesluario, segun corresponda al diseno, .

(5) La verificacién del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard medianle ta lectura de la informacién consignada v la
visualizacion de la ubicacién de la eliqueta.

{4} En Ia verificacién  del cumplimiento de las caracteristicas
eslructurales de la lela prncipal de la prenda, se realizard
mediante herramienias y/o equipos de medicién cdlibrados,
mélodos propios no  normalizados y normas [écnicas
estandarizadas:

(a) Para la verificacion de la armadura, se fomard como norma
de referencia, la NTP 231.141.- Lgamentos texlites-Diseno de
tejidos-Armadura y se empleara una lupa.

[b} Para la verificacion del peso {(g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.003,- Mélodo de ensayo para la
delsrminacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinaciéon del peso del tejido {masa/drea) y se empleard '
una balanza electrénica de precision cerlificada. (

(c] Para la verficacion de la densidad (hilos/cm en urdirbre y
pasadas/em en frama), se tomard como norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

(7} En la verificacién fisica del cumplimiento de las caracleristicas
™~ técnicas de los insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se idenfificard el material, color, dimension y otros

pardmelros, segun lo soficilado.
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{8) En el control de cdiidad documentario se verificard el cumplimiento
de los parametros consignados en la declaracion jurada y/o ficha
écnica del fabricante de la lela principal, insumos y avios.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organisme de origen

Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencia: Con orden.
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