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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
T.  SITUACION GENERAL

a. E conlrol de calidad desarrollado por la Direccidn de Normas Técnicas
del Material consiste en un conjunto de actividades para verificar el
cumplimiento de las caracteristicas técnicas establecidas en las Fichas
Téenicas MGP y ofros que considere el comité dél procedlmlenio de
selecciéon correspondiente,

b. [l proceso de control de calidad de la Direccion de Normas Técnicas del
Material consisie en DOS (2) procedimientos: .

(1) Evaluacion de muestras presentadas por postores.,

(2} Verificacién de bienes previo al internamiento, etapa contractual.

2. FNALIDAD

Establecer los procedimientos para verificar el cumplimiento de los
parametros establecidos en las fichas técnicas confenidas en las bases
integradas de un procedimiento de seleccion en la elapa de evaluacidn de
muesfras, asi como también previo al internamiento en ch etapa contractuai,
para vestuario confeccionado en iejidos planos.

PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD

3.1 Evaluacién de muestras presentadas por las empresas postoras, .
(a} Para la verificacion de las caracieristicas solicitadas en la ficha
técnica del bien a ser evaluado se requiere que los postores hagan
enirega de DOS (2] UNIDADES! del bien o adquiirse, exactamente

1 DOS (2) UNIDADES del bien o adqguirise exaciamente iguales, quiere decir que las DOS
{2} mueslras enfregadas lienen las misras caraciesfsticas tecnicas, la misma fecha de
1de 13
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iguales, que para efectos del presente documento se le denominarc
"Muestra Nra, 1"y "Muestra Nro.2".

{b) La forma de presenfacion de las muestras se establece en ld
respectiva ficha técnica del bien a adguirise: el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionard que la muestra sea descalificada.

[c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas destructivas
que ocasionaran su deferioro; esla muestra al 1émino serd
dlesechada,

{d) Lo Muesira diimente? o Muestra Nro, 2, se mantencré en custodia,
intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surfa alguna conlroversia con los
resultados del departamenlo de Control de Calidad de fa Direccion

. de Normas Técnicas del Material, esta muesira serd enfregada a un
laboratorio de ensayo exlemno? acredifado por el Instifuto Nacional
de Calidad [INACAL) para su evatuacion.

(&) Adicionaimente ala enfrega de muestras, para radlizar el conirol de
calidad documentaro, las empresas  posloras  presentardn 1o
Declaracion juradat o ficha técnica de la tela principal y baton del

produccion y pertenecen ol mismo lole de fabricacidn, enlre olras caracterisicas de
similifud.

2 Sequn resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar al proveedor 1o
praseniacion de ia muestra dirimente o muestra Nro. 2, a fin de que se preda comoborar
i0s resultados de la evaluacion de ia muestra anginal,

3 Los gastas de fa evaluacion por un laboralorio de ensayo externo serdn asumidos ol
el proveedor, los procadimientos para dicha decion serdn consullados a fravés del
Comilé Especial del respeclivo proceso da adaquisicion.

4 Ley de Conkalaciones del Estado. Decrelo Legislativo N 1341 .- Articulo 2.- Principios
que rigen las confralaciones. Lileral j IMIEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualquigr elopa del proceso de confratacion estd gulada por la honesfidad y
veracidad, evitande cualquier praciica indebida.

4
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fabricante, en idioma espafiols, donde se consigne los pardmetrosé
en el siguiente cuadro, cuya veracidad se asegurd bajo juramento.

~

Caracieristicas
Tecnicas?

Método de
Ensayo?

;

Paramelro del
fabricante

CARACTER[ST%CAS FSTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Composicion de
fibra {globatl:

AATCC 20A:
Andilisis de fibra: Método

Consignar el valor
numerico con

AECMC

urdimbre y frama) | cuantitativo “unidad de medida

1.2 | vlo de hito ASTM D 1059: Consignar el valor
{urdimbre y rama} | Densidad  fineal de  hilos | numérico con.
(fitulo) basado en muesiras | unidad de medida

de tejidos pequefios _

1.3 | Color TTTAATCC EPI 4 Consignar el valor
- Procedimiento de |'numérico del

evaluacion para i volumen de

pequenas diferencias de |.variacion de color

color, Determina el L [AF)  del bien

volumen de diferencia de | evaluado, en

color  acepiable  en|comparacion ol

funcién del color de la | color requerido por

referencia, en la escala | la Ficha Técnica.

{sclo si aplica)

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreta Supremo N° 056-201 7-EF.-

Articulo 3B~ Idioma de la documentacion y ofras formatidades.

Los pardmetros presentados obligaloiamente en la etapa cenfraclual, mediante
ensayo de laboralorio exiarno acreditado, seran tos detaliadaes en el presente méilodo
de evaluacion y sean especificados afa vez, enla ficha téenica del producto olertado.

Los postores Hienen la obligacidn de consignar en la deciaracion jurada soficifada en
la etapa de evaluacion de muesiras por las ermpresas posioras, 1odos los par&imetros
que se delallé en la Ficha Técnica MGFP,

En caso el fabricante de lg iela uliice olro método de ensayo debera mencionaro en

el documenlo respectivo.
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| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

2.

2.1 Peststenctq ala T ASTM D 5034: Método de Consignar ‘el valor |
Traccion (Kg-f) | ensayo estdndar para la numernco con
{urdiimbre y frama) | resistencia a laroturd y I uridad de medida

elongacion de las telos
‘ o textiles {Grab Test)
2.2 | Resistencia al ASTM D 1424 Consigner el valor
desgarre (Kg-f) Método ce prueba | nurmérico con
lurdimbre vy frama) | estdndar para I | Unidad de medida
resistencia all
desgarramiento  de  las
telas mediante el aparato
de péndulo descendente:
. ~___t [Emmendorf type)

2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el valor
dimensional del Cambio dimensional en los | numérico con
tejido of lavado lavados domeésticos de 105t ynidad de medida .
{urdirbre y frama) [ fejidos planos y de punfo |

(1-3 flavados)

2.4 | Apaiiencia AATCC 124 Consignar el valor
después del Metodo de prueba | numérico con .
lavadao -estandar parc I | nidad de medidda

apariencia suavidad  del
tejido después de javado 3
ciclos de lavado minimo |
.5 Angulo de AATCC 66 Consignar el valor
=N, recuperacién ala | Prueba para l[a | numérico con
1 aruga {urdimbre y | recuperacion de  anugas | gnidad de medida
framay en telas tejidas: Angulo de
. - recuperacion . ~
2.6 | Resistencia ala ASTM D 4966: Consignar ef valor
"1 abrasion Prueba estandar para 1 | numérico con
resistencia o la abrasion de | | nidad de medida
fos tejidos textiles ]
3. PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez atlavada AATCC 61: \,onsignctr el valor

Solidez del color al lavado
en casay comercial

numaerco con
unidad de medida
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3,2 | Solidez atsudor | AAICC 18: Cfonsignur el valor
Geido y aicdlino Solidez del color o la numérico con
transpiracion: Acida unidad de medida
733 | solidezalaluz (20 | AATCC 16 Consignar el valor
| heraos) Solidez del color a la luz {20 | numérico con
AFLU, opcidn 3) unidad de medida
3.4 | Solidez af agua AATCC 162: .Consignar el valor
clorada Solidez del color en el agua | numérico con
de piscina clorada unidad de medida
3.5 [Soldez al frote | AATCC 8 Consignar el valor
seco y humedo Solidez del coler al frote: | numérico con
seco y himedo. unidad de medida
3.6 | Grado de piling | ASTM [3 4970: ' Consignar el valor
Mélodo de Prueba | numérico con
Estandar para Resistencia | jnidad de medida
al Piling y Otros Cambios '
‘Superficiales Relacionados
de Telas Textiles: Marlindale
Tester :
-ASTM D 3512 i
Método de proeba |’
estdndar para resistencia
al pifing y otros cambios
superficiales  relacionados
a telas textiles (Probador
de piling fumble ol azar) .

Méi-odo de Pardmelro del

Caracteristicas
fabricante

Técnicas Ensayo
4 | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALFS DEL BOTON

4.1 | Resistencia al ASTM D5171: prueba !f Consignar el valor 7
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impacio estandar de resistencia al - | numeérico con
gl ' impacto de botones de | unidad de medida
.| pléstico cocidos R
4.2 | solidez del color al | AATCC é1: Consignar el valor
javado Solidez del color al lovado | numérnico con
en casay comercial unidad de medida

{f) los declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serémn
consideradas vdlidas, solo si, los parémelros de las caracteristicas
iécnicas estdn expresadas en un valor numerico con su respectiva
unidad de medida. asimismo, si consigna la totalidad de informacion
solicitada.

{a) En caso de presentar declaracion jurada, identificard ol firmanie
como representante tegal de la empresa postora, el cual consignard
cie manera legible, sus nombras, apellidos, firma y nimero segdn su
Documento de Nacional de Identidad {DNI) o Documenio de

- Exlranjeria [segin sea el caso),

(h) En caso de presentar ficha {écnica del fabricante, deberd presentar
de manera legible al fitmante como ¢l jefe de Control de Calidad o
Produccion {nombres, apellicos y firma.

La Secrelaria General de esta Direccion, recepcionard el documento
con el cual el presidente del Comilé de Seleccion remile las muestras.

El Departamento de confrol de calidad recepcionard las muestras a
ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa presentacion del cargo
firmado por la secretaria general que conste 1d recepcion del
documento respectivo, verificdndose lo siguiente:

- 1. Verficard que cada item a evaluar presenie Muestra Nro.1 y
Muestra Nro.2 exactamenie iguales, asimismo, cue se encueniren
debidamerte codificadas. En case las muestias  presenten
disconformidades, serdn descalificacdas,
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2. Verificard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion solicitada,
serd descadlificada.

{k) Elresullado del confrol de calidad de las muesiras serd plasmocfo en
un cuadro de evaluacidn, el cual concluird si las rmuestras andlizadas
"CUMPLE" o "NO CUMPLE" con los paramehros solicitadlos.

(I} El cuadre de evaluacian seré firmado y sellado por el evaluador y el
jefe del Deparfamenio de Conlrol de Calidad, asimismo, presentard
el visto bueno de un ingeniero colegiado (en cumplimiento a las nor-
mas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro. 16053).

{m) Al finalizar tados los actos del respectivo procedimiento de seleccion,
las empresas postoras que no fueron favorecidas con la buena pro,
podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro, 2,

(n) La Muestra Nro, 2 de la empresa postora favarecida con la buena
pro, permanecerd en custodia en el Departamento de Confrol de
Cdlidad como referencia al momento det internamiento del bien

(0} Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn desecha-
das, pasados los CINCO {5]) dias habiles, de la fecha de consenti-
miento de la buena pro, fecha de declaratorio desierto del procedi-
miento de seleccion o fecha de internamiento [segon sea el caso).

3.2\Verificuci6n de bleneas prevlo al internamiento, etapa contraclual

{a) Segun lo dispuesto porla Direccidn General del Material para que un
bien adquirido por la Marina sea internado en los panoles de la
Direccion de Abasiecimiento Naval; ia Direccidn de Normas Técnicas
del Material, a fravés de su departamento de Control de Calidad,
verificard el complimiento de las caracieristicas técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicas.

t
1

[b) Responsabilidades de la empresa proveedora para el dia del
internamiento son las siguientes:
7de13
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1. Se presentarts al Deparfamento de Control de Calidad de la
Direccidn de NMormas Téenicas del Material de 08:30 a 13:00 horas,
con @l lote? a internar; no se recibird enlregas parciales, sakvo lo
indique el confrato.

2. Copia del confrato u orden de compra.

3, Ficha Técnica del producto {original} emitido por el fabricante,
an hoja membretada, detallando los pardmelros solicitados en fei
Ficha Técnica MGP.

4, Informe de Ensayos (orginal), el cual contiene los resultados de

los andlisis delallados en ta respecliva Ficha Técnica, los cuales
fueron declarados bajo juramento en fa etapa de evaluacion de
muestras, asimismo, acompanado de una Declaracion jurada
donde deja constancia que la muestra analizada fue extraida del
lote a intemnar a la Marina de Guerra det Perd.

(1} Elinforme de ensayos serdrealizado porun Laboratorio de Ensayo
externo acreditado® por et nsfituto Nacional de Calidad
[INACAL) con alcance en pruebas pard materiales texiiles o
vastuario.

(2} BlInforme de Ensayo debe estar dirigide a la Marina de Guerra del
Perd o a la empresa proveedora.

(3) H Informe de Ensayos: (a) No debe tener una fecha mayor a
VEINTE (20} dias calendario de la fecha de internamienio, (b}
Debe incluir folografias de la muestra analizada. () En los Datos

g Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERMNAR" en esta publicacion, es para describir
1a canlidad tolal del bien seqin conlralo u orden de compra. No necesanamenie se
refiere  UN (1} solo lote de enfrega por parte del provaecdor,

10 £ aleance de a acreditacion por et INACAL detlaboratorio externo debe ser en {axiiles,
seqln lo que establece la Ley N 30224,

Bee 13
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de idenlificacion de la muestra del documento, debe considerar
la descripcidon de la etiqueta v lole de fabricacidn. (d) No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

(c} Si la empresa proveedora se presenla Onicamente con el bien a
internar, es decl, sin la decumentacion solicitada, no se procederd a
realizar el control de cdlidad y en efecto no podran ejecutar el
internamiento.

'
]

{d) El jefe del departamento de Control de Caiidad, seleccionard la
Muestra de andiisis del lote a intermnar, a la cudl se le denomina
"Muestra n'""'. de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisada el 2023) “"Procedimienfo de
muestreo para inspeccion por aliibutos”, nivel de inspeccidn normal
AQL 2.5%.

En coso el evaluador considere necesario para una mejor
avaludacion, se exlraerd un ndmerc mayor de “Muestra n". Las
prendas de vestuario que conforman la "Muesira n”, al finalizar ef -
conlrol de calidad, serdn reintegradas o lote a infernar, saivo
aguellas gue hayan sufrido deterioro como consecuencia de ias
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero de
muestras que por ke naturaleza de las pruebas fisicas'2, hayan sufrido
deterioro fisico, o se haya inutilizado su uso.

La evaluacion documentaria en la etapa previa al internamiento
e consisfe en verificar del cumplimiento de los pardmetros presentados
en los Informes de ensayos, preseniado por el postor adjudicado.

-~

11 Enfiéndase por “Muestra n” al nOmero de prendas de vestuario que confarman Ia
Muaestra de andlisis extraida dellote a internar,

12 Las pruebas fisicas aplicadas of internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
cansidere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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(h) Si el resultado de i verificacion de bienes previo al inlernamiento
determina el rechazo, UNA (1) muestra del lote a inlernar
permanecerd en el departamento de Confrol de Cdlidad, como
mueshra para archivo del rechazo.

{ij En coso de intemamienios que hayan sido  rechazados, vy
posieriormente se presenfen nuevamente o internar el jefe del
departamento de Confrol de Calidad, seleccionard la Muesira de
andlisis del lole ainlernar, de acuerdo conlo establecido eniaNorma
Téonica Peruana NIP-ISO 2859-1:2013 (revisada al 2023}, nivel de
inspeccion riguroso AQL 2.5%.

(} El deparfamento de Control de Calidad de la Direccion de Nonmas
Teenicas del Material dispondrd inspecciones  inopinadas d e}
empresa proveedora con el fin de verificar la calidad de insumos
utitizados en el procesa produclivo del bien adjudicaco.

DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a. B método de evaluacidon consiste en una inspeccion ordenada de cada
una de las partes de la prenda de vestuaria: verificacion fisica del disefio,
confeccion, acabado, medidas de fallas y etiquetado. B un método
propio, es decir, un método establecide por la Direccidn de Normas
Técnicas del Materal, el cual compara los pardmetros solicitadas versus
lo observado en la prenda de vestuario presentada en las cliferenies
etapas, apoyandonos en el uso herramientas y equipos de medicion

K calibrados {cira métrica, verier digital, lupa enire otros).

b. Para la verficacion del cumplimiento de los detalles del disefio de ia
prendda se realizard:

-

(1) La verificacion de ta forma y medidas de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segin comresponda al diseno.

{2) Laverificacion de la ublcaciony distancias de cadauna de las partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda ol disefic.

10de 13
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(3} La verficacion de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comresponda al disefo.

{4) La verificacion de otros detalles del disefo de las partes de la prenda
de vestuario, segin corresponda al disefio. .

c. Enia verificacion del cumplimiento de los detalies de confeccion de i
prenda se realizard:

(1) La verificacidn det corfe y unidn de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segUn corresponda al disefo.

{2) ta verificacion del armado de cada una de las partes de fa prenda
de vestuario, seglun corresponda al disefio.

[3) La verificacion de la simetrla de las plezas pares (corte y armado) de
It prenda de vestuario, segun coresponda al disefo.

(4} La verificacion del tipo de costuras vy puniudés [incluye remalles,
paspuntes y atraques) de cada una de las partes de la prenda de,
vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 y 4914:1991, :

(8} La verificacion de la apariencida del bordado, perforado y ubicacidn
de ojales u ojalilos, pegado y ubicacion de los botones segin
coresponda al disefio.

La verificacion de ofros detalles de confeccidn de las partes de la
prenda de vestuario, segin carresponda al disefio.

gty

d. Enlaverificacion del cumplimiento de los detalles de acabado, medidas
de tallas y presentacion de a prenda se realizard;

(1} La verificacion de la fonalidad del lote a internar, esta se verificara
conla cabina de iluminacion de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segin corresponda ol disefio.

(2) La verificacion de las medidas de las tallas solicitdas.
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(3) La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o

bordado, segin conesponcda ol diseno.

- (4] La verficacion de la limpieza tolal inferior y exterior [no presentard
hilos sueltos ni otros defectos que afecten la limpieza) de la prenda

de vestuario, segin carresponda ai disefo.

(5) La verificacion del correcto planchado o vaporizado de la prenda

de vestuario.

16) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda de

vestuario, segun comresponda al disefio.

ubicacién de ia efiquela.

precision certificada,

(3} Para la verficacion de la densidad (hilos/cm en urdimbre v
pasadas/ecm en frama), se fomard como norma de referenciq, 1a
ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard una lupa

cuenta hilos,

La verificacion del cumplimiento del etiquetado de la prendad se realizard
mediante la lectura de la informacion consignada y la visualizacion de la

[, Enla verificacian del cumplimiento de las caracteristicas estructurales de
[ tela principal de la prenda, se realizara medianle herramientas y
equipos de medicion calibrados, métodos propios no normalizados y
noms fécnicas estandarizadas.

(1} Para la verificacion de la armadura, se jomard como norma de
referencia, la NTP 231.141.- Ligamentos textiles-Disenio de tefidos-
Armadura y se emplecrd una lupa.

) Pard la verificacion del peso {g/m?), se fomard como norma de
referencia, fa NTP 231.003.- Método de ensayo para la deferminacion
del peso por meiro cuadrado o ASTM D3776.- Determinacion del peso
del tefido (masa/dred) y se empleard una balanzd electronica de
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(4) En caso la prenda no cuenle con el color definido mediante "CURVA
DE COLORES", la verificacion del color se reatizard por comparacion
visual y se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

g. Fnla verficacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccion de ta prenda se
identificard el material, color, dimensién y ofros pordmetros, segun lo
solicifado.

h, En el confrol de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los parametros consignados en la declaracion jurada y/o ficha técnica
del fabricanie de la fela principal y botones, en la etapa de evaluacion
de muestras v los resultados oblenidos en el ensayo realizado medianie
laboratorio acreditado en la etapa previo al internamianto del bien.

-

5. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Organismo de ofigen
Direccion de Normas Técnicas del Material

. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

CAPIET de Ndvio ING,
Directora ¢e N r_morff/ecn[ccm del Material
tHeten Ivett HUAMBO Chavez
1972716
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