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Fecha: 10/08/2023 10:47:38-0500 CUADRO DE EVALUACION TECNICA
COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.
; s . MARCA / MODELO / CUMPLE
it D delb /
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100290
BRIDA BRIDA TIPO: CIEGA
TIPO: CIEGA , MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS c .
11 | DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS UMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS CLASE: 150
CLASE: 150 40
T e R NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100296 BRIDA
?lRP'g_AC,EGA TIPO: CIEGA
MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA 105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA 105 _
1.2 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS
CLASE: 150 ) CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100297 BRIDA
%Rl:lg-AmEGA TIPO: CIEGA
MATERIAL BEFABRIGASIGN: ASTMATGS MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA 105 DIAMETRO _
13 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100298 BRIDA
o TIPO: CIEGA
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
14 DIAMETRO NOMINAL- 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISERNO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100299
BRIDA
%Rp'g.AC]EGA TIPO: CIEGA
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
15 DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS
CLASE: 150 } CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100304 BRIDA
BRIDA TIPO: WELDINGNECK(WN
TIPO: WELDINGNECK(WN) i WN)
-~ MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: /2 PULGADA
1.6 | DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA : CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 3-1/2 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150 5

NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 3-1/2 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

] s . MARCA / MODELO / CUMPLE
it D delb |
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100309 BRIDA
BRIDA
TIPO: WELDING NECK (WN
TIPO: WELDING NECK (WN) wh)
2 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
17 | DIAMETRO NOMINAL- 1-1/> PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100314 BRIDA
BRIDA TIPO: WELDING NECK (WN)
TIPO: WELDING NECK (WN) e
19 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 :
18 | DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40
CLASE: 150 ) CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16 5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
g;-logg-mosm BRIDA
‘ TIPO: WELDING NECK (WN)
TIPO: WELDING NECK (WN :
NATERIAL DE FABRICA(\CIC'))N' p—— MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
19 | DIAMETRO NOMINAL- 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6-1/2 PULGADAS
CLASE: 300 CLASE: 300
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
gglcgg-mosw BRIDA
TIFO: WELDING NECK (i) VIATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 : :
110 | DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS
SCHEDULE: SCH 40 SCHEDULE: SCH 40
CLASE: 150 ) CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100323 BRIDA
BRIDA
TIPO: WELDING NECK (WN
TIPO: WELDING NECK (WN) wh)
D MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL 4 PULGADAS
111 | DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS : CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS
SCHEDULE: SCH 40 SCHEDULE: SCH 40
CLASE: 150 : CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100326 BRIDA
BRIDA TIPO: WELDING NECK (WN)
TIPO: WELDING NECK (WN) .
: MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS
112 | DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS : CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150

NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: o . MARCA / MODELO / CUMPLE
Item Descripcion del bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100328 BRIDA
BRIDA TIPO: WELDING NECK (WN)
TIPOIWELDING NEGK (WH) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINALL 8 PULGADAS
113 | DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS S CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100332 BRIDA
BRIDA TIPO: WELDING NECK (WN)
HEOWELDING NEGHK (WN) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS
114 | DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS : CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISENQ: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100334
2alE ?I}E’lngELDING NECK (WN)
TFD. IELDING NECSK ) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 :
115 | DIAMETRO NOMINAL: 12 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 12 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 19 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 19 PULGADAS
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40
CLASE: 150 ; CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100344
HRIDA ?I}E’lgAWELDING NECK (WN)
TIP0; WELDING NEDK (WH) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 :
116 | DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100345
TIPO: WELDING NECK (WN) TIPO: WELDING NECK (WN)
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
117 | DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
: DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS 9
SCHEDULE:40 SCHEDULE:40
CLASE:150 - CLASE:150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
gglogg-mome BRIDA
TIPO: WELDING NECK (W) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 : :
118 | DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150

NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS
SCHEDULE: 40

CLASE: 150

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcion del bi /|
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100348
BRIDA :
TIPO: WELDING NECK (WN) TIPO: WELDING NECK (WN)
MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
119 DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS CUMPLE Ninguna
' DIAMETRO EXTERIOR: 10 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 10 PULGADAS
SCHEDULE: 40
CLASE: 300 :
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100349
BRIDA .
TIPO: WELDING NECK (WN) TIPO: WELDING NECK (WN)
e MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS
1.20 DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS - CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS
SCHEDULE: 40
CLASE: 150 } )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100361
BRIDA
TIPO: SLIPON AN
v | WATERAL X exemcacion s a1 .
: DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA - inguna
DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 4-1/4 PULGADAS
CLASE: 150 :
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100363
BRIDA
TIPO: SLIPON )
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
122 | DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 5 PULGADAS
CLASE:150 ) )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100366
BRIDA
TIPO: SLIP ON AN
s | NATERALOE easricacion: AT AT .
: DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS - inguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS
CLASE: 150 :
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100369
BRIDA
TIPO: SLIP ON .
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
124 | DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS
CLASE:150 ~
NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: L . MARCA / MODELO / CUMPLE
t D delb /
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100373 BRIDA
?ﬁ:lgASUP s TIPO: SLIP ON
: . MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.25 gaﬁgég?ﬂ%a’ﬁﬂ%g&% ﬁglg‘ Al05 DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
g?R-IOE?g-mos?s BRIDA
e RN TIPO: SLIP ON
J ; MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.26 DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS
CLASE:150 CLASE:150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
gglogg-woam BRIDA
=L PP TIPO: SLIP ON
B L - MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.27 DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 16 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100378 BRIDA
?Fp'g_’“sup - TIPO: SLIP ON
: ; MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
128 | DIAMETRG.NOMINAL A3 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 12 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 19 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 19 PULGADAS
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
g‘g:}gg-m%ss BRIDA
TIPO: SOCKET WELDING (SW) MATERIAL DE FABRICACIGN: ASTM A0S
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 :
120 | DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 3-7/8 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 3-7/8 PULGADAS
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80
CLASE: 150 CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100391 BRIDA
BRIDA TIPO: SOCKET WELDING (SW)
TIPO: SOCKET WELDING (SW) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA
130 | DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA . CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 4-5/8 PULGADAS
SCHEDULE: 80

CLASE: 300

NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 4-5/8 PULGADAS
SCHEDULE: 80

CLASE: 300

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: o i MARCA / MODELO / CUMPLE
fit D delb /
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-050-100393
BRIDA TIPO: SOCKET WELDING (SW)
TIPO: SOCKET WELDING (SW) : SW
MATERIAL DE FABRIGAGION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.31 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULéADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS
CLASE: 150 )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-100394
BRIDA .
TIPO: SOCKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW)
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
132 | DIAMETRO NOMINAL- 3 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS
CLASE: 150 ) )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-104956
BRIDA
TIPO: CIEGA .
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
133 | DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 6 PULGADAS
CLASE: 150 )
NORMA DE DISERO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-104959
BRIDA
TIPO: CIEGA )
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 '
134 | B Tee NCHlAL: 3Pl EASAS DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 7-1/2 PULGADAS
CLASE: 150 )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-104961
BRIDA
MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA105
1.35 DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 9 PULGADAS
CLASE: 150 ) )
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-050-104963
BRIDA
TIPO: CIEGA )
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 _
136 | BiAMETSE NOM NAL CPUL CADAS DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS CUMPLE Ninguna

DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS
CLASE: 150 N
NORMA DE DISENO: ASME B16.5

DIAMETRO EXTERIOR: 11 PULGADAS

NORMA DE DISENO: ASME B16.5
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: L . MARCA / MODELO / CUMPLE
It D del b A
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
SEFSAO_WB% BRIDA
TIPO: CIEGA TIPO: CIEGA )
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.37 DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS DIAMETRO EXTERIOR: 13-1/2 PULGADAS
CLASE: 150 ~ CLASE: 150
NORMA DE DISENO: ASME B16.5 NORMA DE DISENO: ASME B16.5
57-100-104272 COPLE
COPLE TIPO: ROSCADO (THRD) ' - o
TIPO: ROSCADO (THRD) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 - El postor NO ac"redlta Cumplimiento de las Especificaciones
. : - o ) .
138 fl\jfll.?‘-\'ll\'fg_llgléE[)\‘%KAAI\IEEII_C?EI(;DILgiEI\i A197 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN.D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
: CLASE: 150 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 150 : iti i
ACARRDO: CAIVARIEAGC ACABADO: GALVANIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-100-104273 COPLE
COPLE TIPO: ROSCADO (THRD) ' - -
TIPO: ROSCADO (THRD) MATERIAL DE FABRICACION: ASTMA197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
139 gaﬁ;%@b%%ﬁﬁﬁif@zlgULéi-IE—)I\:m 97 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
! : CLASE: 150 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 150 : iti ;
ACABADO CALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASMEB16.3 NORMA DE DISENO: ASMEB16.3
57-100-104274 COPLE
BOEEE TIPO: ROSCADO (THRD) . - o
TIPO: ROSCADO (THRD) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
140 gaﬁ;%@g%%iﬂﬁﬁif?gﬁﬁeiglM A197 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN.D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
e ek : CLASE: 150 manuales y/o ce.rtlflcados ylo brochures ylu otros
ACABA.DO: GALVANIZADO ACABADO: GALVLANIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
27()_::’?_%1 04275 COPLE
TIPO: ROSCADO (THRD) TIPO: ROSCADO (THRD) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
SN MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 . o ° . A
1. MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
: g:fq’\gEETT%NOM]NAL: 1-1/2 PULGADAS CLASE: 150 . manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
g?(’)—;(lj_(ljz-104276 COPLE
TIPO: ROSCADO (THRD) TIPO: ROSCADO (THRD) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catilogos y/o
1.42 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS NO CUMPLE

DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS
CLASE: 150

ACABADO: GALVANIZADO

NORMA DE DISENO: ASME B16.3

CLASE: 150
ACABADO: GALVANIZADO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcién del bi 4
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
5676'1:?_%104291 COPLE
" TIPO: ROSCADO (THRD)
-l\r/II/E'(FjERRIiE%AEDISA(BT;:gE%:ION ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.43 DIAMETRO NOMINAL: 3/8 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/8 PULGADA CUMPLE Ninguna
CLASE: 3000 CLASE: 3000
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-100-104293 COPLE
COPLE TIPO: ROSCADO (THRD)
TIPO: ROSCADO (THRD) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.44 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA . . CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 . : - i C2000™ v rati
CLASE® 3000 CLASE: 3000 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
ACABAbO: GALVANIZADG ACABADO: GALVANIZADO término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-100-104295 COPLE
_?HQF(;FER i TIPO: ROSCADO (THRD) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FAfBRICA()ZION' ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.45 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 ’ SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
g?s;(l)_DE—1O4307 COPLE
TIPO: SOCKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SV\_/) W . - s )
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.46 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”.
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
ECJ:'(I:)::’CI)_OE-1 04308 COPLE
TIPO: SOCKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENI?P_\CION: o 3 o .
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.47 DIAMETRO NOMINAL - 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
7 s
TIPO: ROSCADA (THRD) | TIPO: ROSCADA (THRD) . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERlAL DE FABRICACION: ASTM A197 Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.48 DIAMETRO NOMINAL: 1/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/4 PULGADA NO CUMPLE

CLASE: 150
ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3

CLASE: 150
ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcién del bi 4
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
T
TIPO: ROSCADA (THRD . Lo P
TIPO: ROSCADA (THRD) ) MATERIAL DE FA(BRICA)CION‘ ASTM A197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.49 MATERIAL DE FABRI(_:ACION. ASTM A197 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA CLASE: 150 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
g(IEAASBE\:D1C?QN EGRO ACABAbO- NEGRO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
CoDo a0 copo s
TIPO: ROSCADA (THRD . Lo P
TIPO: ROSCADA (THRD) | MATERIAL DE FA(BRICA)CION‘ ASTM A197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.50 MATERIAL DE FABRIQACION. ASTM A197 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
g:ﬁ\'\gEET'?ﬁOONOMINAL 1/2 PULGADA CLASE: 150 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
ACABA.DO: GALVANIZADO ACABADO: GALV{-\NIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
coDo S0 cono 5o
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD) . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.51 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA NO CUMPLE e
Fl ASESiEn - CLASE: 150 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
ACABA-DO: GALVANIZADO ACABADO: GALV{-\NIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 . o o . .
1 : A Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.52 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS NO CUMPLE i
h . manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 150 CLASE: 150 d t itid | fabricant
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO ocumentos emilidos por ! iabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-150-104357 CODO 45°
CODO 45 TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
ESSEEIC?EFI{_:EE))% T_’;‘;’éSOLDAR (BFW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
153 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APEN.E?ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-150-104361 CODO 45°
?ggpég;L A R S LDAR (B TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
MODELO' RADIO LARGO MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
154 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o

DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS
SCHEDULE: 40

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

DIAMETRO NOMINAL: 3 PULGADAS
SCHEDULE: 40

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcién del bi 4
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
(53751)5(())—;;):1363 CODO 45°
> TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
ESSEEEE“?_QSI% PLiEéSOLDAR (BFW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
155 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 DIAMETRO NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
’ DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS NOMINAL: 4 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
T
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) . ; I - .
MODELO: RADIO LARGO MODELO: RADIO LARGO - TI.EI p_oston('jhllasgérzc;:gé)t’ilr?fl|m|§.ntotd$ I:stEspelmﬂcatc’llones )
156 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRI(.JACION. ASTM A234 NO CUMPLE écnicas del D mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
Copoas" 00D0 45*
_ TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
yggEﬁgEéﬁg% Tﬁg’ggOLDAR B MODELO: RADIO LARGO - El postor NO a(_:_redita Cumplimiento de las Especificaciones
1.57 MATERIAL DE EABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRI;ACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
gggggg:‘%?’ CODO 90°
” TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
HSSEEI()SE“?-QSI% PLQEESOLDAR (BEW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
153 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 DIAMETRO NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos ylo catalogos y/o
’ A - NOMINAL: 1/2 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
gggg-;g:m“ CODO 90°
y TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
ESSEEEEIIQ_QSI% PLigéSOLDAR [EPY) MODELO: RADIO LARGO ) - Ilil p_ostor NO ac"redita Cumplimie.nto de las Especificac’iones
1.59 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
’ DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-150-104385 CODO 90°
CODO 90 TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
yggEﬁgEéﬁg% PLQE’QSOLDAR (BFW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.60 MATERIA.L DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o

DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
SCHEDULE: 40

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
SCHEDULE: 40

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcion del bi [
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-150-104400 CODO 90°
CODO 90° TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
EggEig;EllQ_ﬁBJ% PLQE?BCS)OLDAR (BFW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
. . Acni E o i 3
161 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRI;ACION. ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL - 4 PULGADAS Q?METRO NOMINAL: 4 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
2 HEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.
SCHEDULE: 40 .
EABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-150-104412 CODO 90°
CODO 90° TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
HSSEEIC?ES’:‘SJ% PLQE?BSOLDAR (BFW) MODELO: RADIO LARGO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones

1.62 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRI(.JACION. ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APEN.E?ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL - 8 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.

FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA

NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9

57-150-104417 CODO 90°

.?”ngpBﬁg;LADo o kR R TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)

MODiELO' RADIO LARGO MODELO: RADIO LARGO - El postor NO a(_:_redita Cumplimiento de las Especificaciones

1.63 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 documentos emitidos por el fabricante.

FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-150-104441 CODO 45°
CODO 45° .
TIPO: SOCKET WELDING (SW
TIPO: SOCKET WELDING (SW) MODELO: RADIO LARGO W) RECOMENDACION:
MODELO: RADIO LARGO : . En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
(- MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 L o )

1.64 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 3/ PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA X : estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 término “SCHEDULE: 40 0 “SCHEDULE: 80"

FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA : e
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104444 CODO 45°
CODO 45°
N TIPO: SOCKET WELDING (SW)
P o L MODELO: RADIO LARGO RECOMENDACION:
MATERIA-L DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En.Iqs Condiciones Técnicas mogiﬁcar la descripc?én del bien

1.65 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".

FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA

NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11

57-150-104446 CODO090°

€oDo9Y0* TIPO: SOCKET WELDING (SW .

TIPO: SOCKET WELDING (SW) MATERIAL DE FABRICACI(ON' EASTM A105 RECOMENDACION:

MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien

1.66 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA ’ CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al

SCHEDULE: 40

CLASE: 3000

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

SCHEDULE: 40

CLASE: 3000

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”".
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA
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MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcién del bi 4
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-150-104448 CODO 90°
'CI':ICF)%('DSQC[)]CKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 B s DA 19 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.67 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA . ' CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 . - ) o . )
SLASEI000 CLASE: 3000 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA teérmino "SCHEDULE: 40" 0 "SCHEDULE: 80"
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104451 CODO 90°
'(IEII?(DDF)SQC?:Z:KET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A106 gQLESQBEL%miﬂ?SFéQSXM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcin del bien
1.68 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA . ' CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 ; : . i 000" v refi
CLASE: 300-0 CLASE: 3000 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104452 CODO 90°
%‘2‘8@53 . T [ TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
: ! (8 . ) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.69 HRATERIAL DE B GRDACEN 2ol ATS DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE licitad do | teristica del io d do al
. DIAMETRO NOMINAL - 1 PULGADA : solicitado, agregando la carac er’s ica del accesorio de acuerdo a
SCHEDULE: 80 SCHEDULE:’ 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”.
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104454 CODO 90°
CODO 90°
g TIPO: SOCKET WELDING (SW) .
TIPO: SOCKET WELDING (SW) . RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 gC\ATMESQLo?\on';A/-}EELC?gIE’\;U/T_SG-I,—A\%:QOS En las Condiciones Técnicas modificar la descripcidn del bien
1.70 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS SCHEDULE: 40 . CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 40 CLASE: 300'0 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 - Arping © A0 o ¢ .y
e A o i ST FABRICACION SIN COSTURA término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”.
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104455 CODO 90°
'CI':IIC;EC)JQSQCEJJCKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 gll;\ATMESQLO?\‘EO';ﬁEZI_C??g’;U/-'\_SG;'\gﬁéos En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.71 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS X . CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
i SCHEDULE: 80 . . : n . " ;
gE:SEg%Ib%OBO CLASE: 3000 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
FABRICACION SINCOSTURA FABRICACION SII:I COSTURA término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104456 CODO90°
_?I%g_ogfgCKET DTS TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACGION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 BAQLESQB?\‘IEO';?ﬁELC:gSFGQSXZ A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.72 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS : CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al

SCHEDULE: 40

CLASE: 3000

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

SCHEDULE: 40

CLASE: 3000

FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
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MARCA / MODELO /
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it Descripcion del bi [
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
o
TIPQ: ROSCADA (THRD) IAIE%ES-\?CDAEDI:\A(BTRHE/?\)(:K')N- ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 . :
1.73 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA CUMPLE Ninguna
GLASE: 3000 ' CLASE: 3000
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104461 CODO 90°
CODO 90° .
TIPO: ROSCADA (THRD
TIPO: ROSCADA (THRD) ( ) .
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.74 DIAMETRO NOMINAL- 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE Ninguna
CLASE: 3000 ' CLASE: 3000
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-150-104462 CODO 90°
€ODO 90° TIPO: ROSCADA (THRD)
TIPO: ROSCADA(THRD]. MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 i . .
1.75 DIAMETRO NOMINAL- 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE Ninguna
CLASE: 3000 ' CLASE: 3000
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-200-113431 " . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.76 NIPLE DE PVC DE 1/2" A 3" LARGO-SAP NIPLE DE PVC DE 1/2" A 3" LARGO-SAP NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
’ manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
57-250-103932 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
REDUCCIONCON CENTRICA REDL_JCC|ONCON CENTRICA Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
i TRl i At MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 p e LS Y
177 | DIAMETRO ENTRADA- 4 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 4 PULGADAS NO CUMPLE RECOMENDACION. & aprieane:
' DIAMETRO SALIDA: 3 PULGADAS DIAMETRO SALIDA: 3 PULGADAS e r———— i - .
SCHEDULE: 40 : SCHEDULE: 40 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
CLASE: 300'0 CLASE: 300'0 solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
NORMA DE DISERNO: ASME B16.9 NO: : estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”".
5FRTI’E%SLJO(EE(a'DgNs%ONCENTF{ICA REDUCCION CONCENTRICA
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
s MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 o e ) A
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 A Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
178 DIAMETRO ENTRADA: 10 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 10 PULGADAS NO CUMPLE manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO SALIDA: 8 PULGADAS DIAMETRO SALIDA: 8 PULGADAS d ty itid Yf bricant y
SCHEDULE: 40 SCHEDULE: 40 ocumentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
gggioégaégl\?éONCENTRICA REDUCCION CONCENTRICA
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.79 DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al

DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA
SCHEDULE: 80

NORMA DE DISENO: ASME B16.11

DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA
SCHEDULE: 80
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”".

Pagina 13




CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: L . MARCA / MODELO / CUMPLE
It D del b A
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-250-103985 4
4 REDUCCION CONCENTRICA
5@%‘9%‘5‘8&?%&%’?‘&2'(%%) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.80 DIAMETRO ENTRADA: 2 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 2 PULGADAS CUMPLE solif:itado, agregando la (l;aracterl'stica del accesorio dle acuerdo al
DIAMETRO SALIDA: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO SALIDA: 1-1/2 PULGADAS estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80”.
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-103986
REDUCCION CONGENTRICA REDUCCION CONCENTRICA
TIPO: ROSCADO (THRD) TIPO: ROSCADO (THRD)
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.81 DIAMETRO ENTRADA: 1/2 PULGADA DIAMETRO ENTRADA: 1/2 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO SALIDA: 1/4 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/4 PULGADA
CLASE: 3000 B CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-103987 .
REDUCCION CONCENTRICA ?IIIED%U;(O:?QA%%'\E'(IEI-EIEI;TCA
TIPO: ROSCADO (THRD . .
MATERIAL DE FA(BRICAEJION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.82 DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PULGADA DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 i CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-103988
A REDUCCION CONCENTRICA
REDUCCION CONCENTRICA TIPO: ROSCADO (THRD)
UE‘IQERR&ECDAI\EDISA(BTI'?_:EE)CION ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.83 D|AMETRO ENTRADA: 1 PULGADA D|AMETRO ENTRADA: 1 PULGADA CUMPLE Ninguna
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-103990 REDUCCION CONCENTRICA
REDUCCION CONCENTRICA TIPO: ROSCADO (THRD)
EE?EESE%AI\EDISAQI'{:EEEION ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1.84 DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO ENTRAI?A: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE Ninguna
DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-104254 REDUCCION BUSHING
REDUCCION BUSHING TIPO: BUSHING
EggEEBSELN)(GSHOULDER MODELO: HEX SHOULDER
I AnT. MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 .
1.85 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna

DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PULGADA
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000

NORMA DE DISENO: ASME B16.11

DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PULGADA
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000

NORMA DE DISENO: ASME B16.11
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COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcion del bi [
em escripeion del bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
Skl REDUCCION BUSHING
TIPO- BUSHING TIPO: BUSHING
MODELO: HEX SHOULDER MODELO: HEX SHOULDER
1.86 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
' DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 . CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-250-104257 REDUCCION BUSHING
_'?Ii%qgﬁg)H'\]'NBé’SH'NG TIPO: BUSHING
MODELO: HEX SHOULDER MODELO: HEX SHOULDER
187 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA
DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
St
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD) )
MATIéRIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 DIAMETRO - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.88 DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA EN’TRADA: 1 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 150 CLASE: 150 documentos emitidos por el fabricante.
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-250-104603 REDUCCION
$|§%Qgg'§gm e TIPO: ROSCADA (THRD)
MATERIAL DE FA(IBRICA)CION' ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1.89 DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA DIAMETRO ENTRAI?A: 1 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 3/4 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 300 CLASE: 300 documentos emitidos por el fabricante.
ACABADO: NEGRO ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-250-104613 REDUCCION CONCENTRICA
REDL_JCCION EONGENTRICA TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) . .. - o ) .
1.90 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
' DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PU.LGADA DIAMETRO ENTRADA: 3/4 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
EI%?I'E_zDﬁLJOC_ZEZOIéGI\}%ONCENTRICA REDUCCION CONCENTRICA
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
191 DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA NO CUMPLE

DIAMETRO ENTRADA: 1 PULGADA
DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
SCHEDULE: EXTRA HEAVY
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

DIAMETRO SALIDA: 1/2 PULGADA
SCHEDULE: EXTRA HEAVY
NORMA DE DISENO: ASME B16.9

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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EFJ:I'E_%SLJO(;::??DGTJ %ONCENTRICA REDUCCION CONCENTRICA
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
- MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 P P P
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 X ’ : Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.92 DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS NO CUMPLE ier
2 A K manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO SALIDA: 1 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1 PULGADA documentos emitidos por el fabricante
SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT) SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT) )
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-250-104622
REDUGCIONGON CENTRICA TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW)
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) MATI;:RIAL DE FABRICACION: ASTM A234 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 ) . . Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
193 DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO ENTRADA: 1-1/2 PULGADAS NO CUMPLE manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO SALIDA: 1-1/4 PULGADAS DIAMETRO SALIDA: 1-1/4 PULGADAS documentos emitidos por el fabricante
SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT) SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT) P :
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
gE%%%g‘éGI\%ON —— REDUCCIONCON CENTRICA
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) 1|\;||/’-D\$EE{IlifLDAEDI?AEQTCAA?:(I)(;I\?A/-\RS(‘I{BI\;VX%M - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 DIAMETRO ENTRADA: 2 PULGADAS NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.94 DIAMETRO ENTRADA: 2 PULGADAS p A manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
DIAMETRO SALIDA: 1 PULGADA DIAMETRO SALIDA: 1 PULGADA documentos emitidos por el fabricante.
SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT) SCHEDULE: STANDARD WEIGHT (STDWT)
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9
57-300-104008 TEE
TEE .
TIPO: ROSCADA (THRD) EE?&E&E%AED?A(;RHEXG ON: ASTM ATe7 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
s MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
19 g:ﬁ\MSEETTgONOMINAL: 3/4 PULGADA CLASE: 150 ' manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
ACABA.DO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-300-104009
IHEE iﬁf’EO ROSCADA (THRD
TIPO: ROSCADA (THRD) . ( ) . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
Log | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 s a1 N6 CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos ylo catélogos y/o
: g:ﬁMSET';&)NOMWAL- 3/4 PULGADA CLASE: 300 : manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
ACABA.DO: NEGRO ACABADO: NEGRO documentos emitidos por el fabricante.
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
_5|_7E—§OO—1O4D1 1 TEE
TIPO: ROSCADA (THRD) | TIPO: ROSCADA (THRD) ON: - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
1.97 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA NO CUMPLE

CLASE: 150
ACABADO: GALVANIZADO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3

CLASE: 150
ACABADO: GALVANIZADO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3

manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
documentos emitidos por el fabricante.
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57-300-104017 TEE
TEE .
TIPO: ROSCADA (THRD) | EE?EE&?%/;D?A(I;—RHIE?CION ASTM A197 - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
198 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULéADA NO CUMPLE Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
’ DIAMETRQ NOMINAL: 2 PULGADA CLASE: 150 ’ manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
2 ) ocumentos emitidos por el fabricante.
2(IEAAEF\D1059GALVAN|ZADO ACABADO. GALVANIZADO d itid | fabri
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
_5|_7|;_'300404030 TEE - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SO!_DAR (BFW) Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.99 DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO [\JOMINAL: 1-1/2 PULGADAS NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACION SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA - RECOMENDACION:
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO Revisar si aplica la caracteristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solicitados.
57-300-104032 TEE o c .
TEE . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 e
\ : : DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.100 g?&?&LgNgrﬂwgkR%WE%ﬁaﬁ% SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.
FABRlCACléN SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA ;{%N?AC"ON teristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO e :
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solictados.
57-300-104035 TEE - NO dita Cumol do las £ ;
TEE . - El postor acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOgD_AR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos ylo catalogos yfo
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 I I rtificad /o broch Ju ot
\ : : DIAMETRO NOMINAL- 3 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.101 [S)?I-?IEE%[LTLCI;N;&K“DA&R%%E%T%%A?D SCHEDULE: STANDAI.?D WEIGHT 40 NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.
FABRlCACléN SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA ;QMN?ACHON teristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO o o o '
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solicitados.
57-300-104039 TEE o c .
TEE . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SO!'D,AR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 les ylo certificados y/o brochures yfu ot
\ : DIAMETRO NOMINAL: 4 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.102 g?pﬂg&%N&ﬂwﬁéw&%ﬁ%ﬁ% SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.
FABRICACI(.:’)N SIN COSTURA FABRICACION SIN COSTURA ;{%N?A(?ON teristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO e :
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solicitados.
57-300-104045 TEE
TEE . - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 e
A : : DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.103 DIAMETRO NOMINAL: 6 PULGADAS NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.

SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40
FABRICACION SIN COSTURA
ACABADO: GALVANIZADO

NORMA DE DISENO: ASME B16.9

SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40
FABRICACION SIN COSTURA
ACABADO: GALVANIZADO

NORMA DE DISENO: ASME B16.9

- RECOMENDACION:
Revisar si aplica la caracteristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
para los accesorios solicitados.
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcion del bi [
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-300-104052 TEE £ NO dita © | delas E ;
TEE . - El postor acredita Cumplimiento de las Especificaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SO!'D,AR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
AR MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 i
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.104 DIAMETRO NOMINAL: 8 PULGADAS i NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.
SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 - RECOMENDACION-
FABRICACION SIN COSTURA (SMLS) FABRICACION SIN COSTURA (SMLS) Revisar si aplica la ca P . "
i Rk plica la caracteristica: “ACABADO: GALVANIZADO
ACABADO: GALVANIZADO ACABADO: GALVANIZADO ) L
NORMA DE DISERO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solicitados.
2 s TEE El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaci
TEE . - postor acredita Cumplimiento ae Ias Especiticaciones
TIPO: BISELADO PARA SOLDAR (BFW) TIPO: BISELADO PARA SOLD_AR (BFW) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
s MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 e
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A234 DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1.105 DIAMETRO NOMINAL: 10 PULGADAS i NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante
; SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 .
SCHEDULE: STANDARD WEIGHT 40 FABRICACION SIN COSTURA (SMLS) - RECOMENDACION:
N e OS] ACABARO. GALVANIZADO Revisar si aplica la caracteristica: “ACABADO: GALVANIZADO"
NORMA DE DISENO: ASME B16.9 NORMA DE DISENO: ASME B16.9 para los accesorios solicitados.
57-300-104081
TEE TEE
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD) o
1106 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL - 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 ' CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-300-104889 TEE
LEPEo- S 4 TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACI%)N' )ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.107 DIAMETRO NOMINAL- 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 40 ’ SCHEDULE: 40 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40" 0 “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-300-104891 TEE
- W) TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.108 A - A : solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo a
DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE | d do | del d do al
3 HEDULE: 40 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
SCHEDULE: 40 sC 5 p! por ejemplo: "CLAS y
CLASE: 2000 N CLASE: 2000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-300-104895 TEE
TEE TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
EE%?&E*BEETFVXE;?&%S&V )ASTM — MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.109 : DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al

DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
SCHEDULE: 40

CLASE: 2000

NORMA DE DISENO: ASME B16.11

SCHEDULE: 40
CLASE: 2000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

: L . MARCA / MODELO / CUMPLE
It D del b A
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-300-104897 TEE
TEE
. TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
HE“IQEgS\E%I?ETFVXE;IIDCl)NA%Ig’r\\IN)ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.110 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 2000 CLASE: 2000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-300-104899 TEE
TEE TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
HIE?EF?&EEBEETFVXEE?C'%ES&V )ASTM 7105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.111 DIAMETRO NOMINAL- 1-1/2 P.ULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
SCHEDULE: 80 ’ SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 2000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” 0 “SCHEDULE: 80”.
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-300-104900 TEE
TEE
. TIPO: SOCKET WELDING (SW) RECOMENDACION:
-I\I;1IE1QESI%‘?EJEETFVXEIIi%i%(gMV)ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
1.112 DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS CUMPLE solif:itado, agregando la garacterr"stica del acceforio dle acuerdo al
SCHEDULE: 80 SCHEDULE: 80 estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
CLASE: 3000 CLASE: 3000 término “SCHEDULE: 40” o “SCHEDULE: 80".
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-350-104937 UNION
%Nplg_NROSCADA e TIPO: ROSCADA (THRD)
£ L MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 4
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA RECOMENDACION:
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA SCHEDULE: 80 : En las Condiciones Técnicas modificar la descripcion del bien
1.113 | SCHEDULE: 80 CLASE: 300'0 CUMPLE solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
CLASE: 3000 - . . estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 3000"; y retirar el
NORMS DEDISENCEASME 1611 NORMA DE DISENO: ASME B16.11 término “SCHEDULE: 40” 0 “SCHEDULE: 80".
GROUND JOINT. GROUND JOINT.
INTEGRAL SEAT. INTEGRAL SEAT.
ﬁ?”\—HSCE)g—1O4939 UNION
§ TIPO: ROSCADA (THRD)
TIPS; ROSCADA HRD) . MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA
DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA . : )
1.114 CLASE: 3000 ' CLASE: 3000 ~ CUMPLE Ninguna
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
GROUND JOINT. GROUND JOINT.
INTEGRAL SEAT INTEGRAL SEAT
57-350-104941 e
UNION TIPO: ROSCADA (THRD)
TIPO: ROSCADA (THRD) MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
1115 DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA CLASE: 3000 ) CUMPLE Ni
: CLASE: 3000 : inguna

NORMA DE DISENO: ASME B16.11

GROUND JOINT.
INTEGRAL SEAT

NORMA DE DISENO: ASME B16.11

GROUND JOINT.
INTEGRAL SEAT
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CUADRO DE EVALUACION TECNICA

COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L.

MARCA / MODELO /

CUMPLE

it Descripcion del bi [
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
a?l\hagﬁ-mttg% UNION
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
1116 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
A ) g
DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
amga-www UNION
TIPO: ROSGADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
1117 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
A ) g
DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 2 PULGADAS
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
gkéoo(g\]-wuag TAPON
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
1118 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
A ) g
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
'5&;00?\]104270 TAPON
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
1119 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
: DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISERNOQ: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
_5F7A-;100c'>\]104271 TAPON
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
1120 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-450-104574 TAPON HERMBRA
1@%‘?“}‘?Sggngﬁlm e TIPO: ROSCADA NPT (THRD)
MODiELO' CABEZA ( ) MODELO: CABEZA - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
1121 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRI;ACION: ASTM A105 NO CUMPLE Técnicas del APEN_D.ICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
CLASE: 125 CLASE: 125 documentos emitidos por el fabricante.
ACABADO: NEGRO ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.3 NORMA DE DISENO: ASME B16.3
57-450-104579 TAPON HERMBRA - El postor NO acredita Cumplimiento de las Especificaciones
%A,‘:,F’Oqggggz"gfﬁm THRD TIPO: ROSCADA NPT (THRD) Técnicas del APENDICE N°1 mediante folletos y/o catalogos y/o
MODELO: CABEZA CU(ADRAI%)A CORED MODELO: CABEZA CUADRADA CORED manuales y/o certificados y/o brochures y/u otros
1122 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A197 NO CUMPLE documentos emitidos por el fabricante.

DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS
CLASE: 125

ACABADO: GALVANIZADO

NORMA DE DISENO: ASME B16.3

DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS
CLASE: 125

ACABADO: GALVANIZADO

NORMA DE DISENO: ASME B16.3

-RECOMENDACION:

En las Condiciones Técnicas modificar la descripcién del bien
solicitado, agregando la caracteristica del accesorio de acuerdo al
estandar aplicable, por ejemplo: "CLASE: 150" o "CLASE: 300".
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. s . MARCA / MODELO / CUMPLE
t D delb /
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-450-104581
L s mz)(?h;aOSCADA THRD
TIPO: ROSCADA (THRD) : (THRD)
MODELO: CABEZA CUADRADA MODELO: CABEZA CUADRADA
1.123 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000  _ CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-450-104583
B i mz)(?h;aOSCADA THRD
TIPO: ROSCADA (THRD) : (THRD)
MODELO: CABEZA CUADRADA MODELO: CABEZA CUADRADA
1124 | prareiat DEFABRICACIONS ASTHUATGS MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL - 3/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: .3/4 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISERO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
57-450-104585
TAPON TAPON
TIPO: ROSCADA (THRD) TIPO: ROSCADA (THRD)
MODELO: CABEZA CUADRADA MODELO: CABEZA CUADRADA
1.125 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS DIAMETRO NOMINAL: 1-1/2 PULGADAS
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
$7A-;g?i1 13409 TAPON
TIPO: ROSCADA (THRD) MODELO: GABEZA HEXAGONAL
MODELO: CABEZA HEXAGONAL : A )
1.126 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
NORMA DE DISERO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
ggg(ﬁmu% COPLE
- TIPO: ROSCADA (THRD)
TIPO: ROSCADA (THRD) .
MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 i
1.127 D|AMETRO NOMINAL: 1/4 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1/4 PULGADA CUMPLE Nlnguna
CLASE: 3000 CLASE: 3000
ACBADO: NEGRO ACBADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
97-999-104228 BOSS PIPE FRGD
BOSS PIPE FRGD TIPO: SOCKET WELDING (SW)
TIPO: SOCKET WELDING (SW) :
o MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
112 | MATERIL DE FABRIGAZION. Ao TML o DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA CUMPLE Ni
: DIAMETRO NOMINAL: 1/2 PULGADA : inguna

CLASE: 3000
ACBADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11

CLASE: 3000
ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11
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it Descripcion del bi /|
em escripcion el bien FABRICANTE O NORMA TECNICA / NO CUMPLE OBSERVACIONES
57-999-104232 BOSS PIPE FRGD
BOSS PIPE FRGD TIPO: SOCKET WELDING (SW)
TIPO: SOCKET WELDING (SW) ;
SV MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105
1120 | (MAIERIAL DEFABRIGAGION. AcTMALDS DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA CUMPLE Ninguna
: DIAMETRO NOMINAL: 3/4 PULGADA :

CLASE: 3000 CLASE: 3000
ACBADO: NEGRO ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11
BOSS PIPE FRGD BOSS PIPE FRGD
TIPO: SOCKET WELDING (SW) TIPO: SOCKET WELDING (SW)
CONEXION: SCREW NPT CONEXION: SCREW NPT

1130 | MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 MATERIAL DE FABRICACION: ASTM A105 CUMPLE Ninguna
DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA DIAMETRO NOMINAL: 1 PULGADA
CLASE: 3000 CLASE: 3000
ACBADO: NEGRO ACABADO: NEGRO
NORMA DE DISENO: ASME B16.11 NORMA DE DISENO: ASME B16.11

Resumen:

El conjunto de bienes ofrecidos por la empresa COMERCIAL LECARNAQUE E.I.R.L., NO CUMPLE con la totalidad de lo detallado en el Apéndice 01: Descripcion del Bien - Especificaciones,

de las Condiciones Técnicas.
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