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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
1. SITUACION GENERAL

a. E control de calidad desarrollado per la Direccidn de Normas Técnlcas

del Materlal consiste en un conjunto de actividades para verificar el

_ _ cumplimienlo de las caracterfsticas técnicas establecidas en las Flchas

{ Técnicas MGP v ofros que considere el comité del procedimienio de
seleccién carrespondiente.

b. El proceso de conlrot de calidad de la Direccion de Mormas Téchicas del
Matarial consiste en DOS (2} procedimientos: .

(1) Evaluacién de muesiras presentadas por posiores.

{2} Veriticacién de blenes previo al infernamiento, etapa confractual.

2. FINALIDAD

Estaplecer los procedimientos para vedficar el cumplimiento de los
parametros esiablecidos en las fichas iécnicas conlenidas en las bases
infegradas de un procedimiento de seleccidn en lu etapa de evaluacion de
muesiras, asi coma también previe alinfernamiento en lcu etapa ¢ coniractual,
para vesfuario confeccionade en lefidos planos.

3. PROCEDIMIENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD
3.1 Evaluacldén de muestras presentadas por las empresas postoras, .
la) Para la verificacién de las caraclerisficas solicitadas en la ficha

técnica del blen a ser evaluado se requiere que los posfores hagan
entrega de DOS (2) UNIDADES! del bien a adqulrirse, exaciamente

1 DOS(2) UNIDADES del bien a adquirise exactamenie iguales, guiere dech que las DOS
5 [2) muesiras enlregadas lienen las mismas caracterislicas técnicas, la misma fecha de
t de i3
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iguates, que para efeclos del presente documenio se le denominara
“pMuestra Nro. 1"y "Muesira Nro.2",

(b} La forma de presentacion de las muesiras se establece en ld
respectiva ficha técnica del bien a adquirirse; el incumplimiento de
estas disposiciones acasionard que la muesta sea descalificada.

{¢} La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, suftirG pruebas destructivas
que ocasionaran sy deferioro; esta muestra al érmino  serd
desechada,

id) Lo Muestra diiimente? o Musslra Nro. 2, se mantendrd en custodia,
intactia, sin abrir, ni evaluar. En caso sutja alguna conlroversia con los
resultados del depariamentio de Control de Cdlidad de la Direccidn

. de Normas Téchicas del Malerial, esta muestra serd enfregada a un
laboratorio de ensayo exlemo? acreditado por el Instikuto Nacional
de Calidad {INACAL) para su evaluacton,

(e) Adicionalmente o la enfrega de muestras, para realizar el control de
calidad documeniario, las empresas posloras  presenfaran la
Declaracion juradat o ficha técnica de la fela principal y botén del

procucclon y perfenecen al misma lole de fabilcacién, enlre olas caracteristicas de
similitudd,

2 SegOn resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la eniidad puede solicitar al proveedor Ja
presentacion de la muestra diimente o muestra Nro. 2, a lin de que se pueda coroborar
lo0s resuttados de la svaluacion de i muestra onginal,

3 Los gastos de la evaluacion por un iaboralorio de ensayo extemno serdn asumidos por
el proveedor, los procedimienios pard dicho gccian seran consullados a fraves del
Comilé Especial del respeclivo proceso de adquisicidn,

4 Ley de Contrataciones del Estaclo.- Decrele Legislalivo 1 134) - Arficulo 2.- Principlos
que rigen lus coniralaciones. Lileral j} INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cualguler etapa del proceso de confratacion esla guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualguler praciica incdebida.

! 2de 13

e



g
$ eaasy DIRECCION DE NORMAS . X
N ACHT TECNICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION ME 099012
,{ i ’} PARA YESTUARIO
‘ ""-- - Normatlvidad con calidad
METODO BF EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
DEPARTAMENTO DE CONIROL DE CALIDAD | Versién; 005
Fecha de enfrada en vigencla: : - N —Fecho actudiizaclén:
12/09/201% Pdginosdesde Shasta 13, | 59672024
fabricante, en idioma espaiols, donde se consigne los paramelrosé
en el siguiente cuadiro, cuya veracidad se asegura badjo juramento,
: . ) Pardametro del |
Caracteristicas Método de !
Téchicas’ ‘ Ensayod fabricante
( | [ CARACTERSTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1.1 | Composicidén de | AATCC 20A; Consignar et valor
fibra {global: Andlisis de fibra; Método | numérico con
urdimbre y rama) | cyantitativo “unidad de medida
1.2 | Titule de hilo ASTM D 1059; Consignar el valor
{urdimbre v frama) | Densidad  lineal de  hilos | numérico con.
{{itulo} basado en muestras | unidad de medida
_de lejfidos pequefios
1.3 | Color AATCC EP14: Consignar el valor.
i
Procedimiento de | numérico dei
“evaluacion para | volumen de
pequefias diferencias de | varlacién de color
color, Datermina el | (AE}  del  blen
volumen de diferencia de | evaluado, en
color  dceptable  en|comparacidn ol
funcién del color de la | color requerido por
referencla, en la escala lla Ficha Técnica.
AECMC 1 {solo st aplical)

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-LF .-
Arliculo 38.- Idioma de la documentaclon y otras formatidades,

Los parcimelros presentados obligatoiamente en la etapa conkaclual, mediante
ensayo de laboralorle exierno ocreditado, serén los detallados en el presenie método
de evaluacidn y sean especificados a la vez, enla ficha iécnica del producio ofertado,

Los postores tienen la obligacion de consignar en la declkracion jurada solicilada en
la etapa de evaluacién de muesiras por las empresas postoras, todos los pardimetros
que se detdllé en la Ficha Técnica MGP, )

En caso el fabricante de ia 1sla ufilce olro método de ensayo deberd mencionartlo en

el documento raspectivo.
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> TPRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LATELA FRINCIPAL |
2.1 | Resistencia a la ASTM D 5034: Método de | Consignar el valor |
fraccion {(Kg-f} ensayo esténdar parala nurneérco con
jurdimbre y frama) [resistencia alaroturd Y | yniciacl de medida
-elongacion de las telas
.k texdlles {Grab Test)

2.2 1 Resistencia ol ASTM O} 1424; Consighar el valor
desgarre {Kg-f} Mélodo de pruebd | numéiico con
furdimbre y tramay) | estdndar para | unidad de medida

resistencla al
desgararlento de  las

. {Fimendorf type) _ _

2.3 | Estabilidad AATCC 135 | Consignar el valor
dimensional del Cambio dimensional en os | numérico con
tejido allavado | lavados domesticos de 105 | nidad de medida
jurdimbre v tframay} | tejldos planos v de punio |

-(1-3 flavados) :
2.4 | Apariencia AATCC 124 Consignar el valor
después del Méitodo de pruebd | numérico con
| lavado estandar para la | unidad de medida
apariencia  suavidad  del
tejido después de lavado 3
_ , ciclos de lavado minime 1§ o
. 2.5 | Angulo de AATCC 66, Consignar el valor
recuperacién a la | Prueba para la i numérico con
“arruga (urdimbre y | recuperacién de  amugds | gnidad de medida
framay) en lelas tefidas: Angulo de
... .| recuperacion e _
2.6 1 Resistencia alo ASTM ) 4944 Consignar el valor.
abrasion Prueba estdndar para I | numérico Con
resistencla o la abrasion de | (nidad de medices
- los telidos texliles ]
4 | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez allavado | AATCC 61 Consignar el valor

Solidez del color dl lavado
en casa y comercial

numeérico con
uhidad de medida

4de I3
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dicido y dicalino

AATCC 15:
Solidez del color a la
franspiracion: Acida

Consignar el valor
numerico con
unidad de medida

Estander para Resistencia §

‘Superficiales Relacionados
-de Telas Texiiles: Marlindale

ASTM D 3512

3.3 i Solidez alaluz{20 | AATCC 16: Consignar el valor
horas) Solidez del color a la luz (20 | numérico con
AFU, opcidn 3) unidad de medida

3.4 | Solidez al agua AATCC 162 Consignar el vaior |
clorada Solidez del color en el agua | numérico con
de piscina clorada unidad de medida
35 | Solidez <l frofe | AATCC 8 Consignar el valor.
seco y hiUmedo Solidez del color al frote! | numérico con
seco y humedo. unidad de medida
| 3.6 | Grado depiling | ASTM D 4970 Consignar ef valor
Método de Frueba | numérico con

al Piling y Ofros Cambios

Tester

Método de prueba |
esténdar para resistencia
al piling y ofros cambios.
superficiales relacionados
a telas textiles [Probador’
de pilling tumble al azcr)

unidad de medida

-

e

Caracteristicas
Técnicas

Método de
Ensayo

Pardmetro cléi
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON

Resistencia al

ASTM D51 71 prueba

Consignar el valor
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impacto 1 estandar de resistencia ol | numérico Tcon
4 ' impacto de botones de | unidad de medida
N o | pléstico cocidos o L
4.2 | Solider del color at-} AATCC 61 Consignar el valor
lavacio Solide? del color dl lavado | numérico con
eh casa y comercic unidad de medida

{f) Las declaraciones juradas o fichas fécnicas dal fabricante serén
consideradas vélidos, solo sk los pardmetros de las caracieristicas
ibcnicas estdn expresadas en un valor numérico con su respectiva
unidad de medida, asimismo, st consigna la fotalidad de informacion
solicitacla,

(g) En caso de presentar declaracion Jurada, identificard al firmante
como representante legal de la empresa postora, el cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, fima y nimero segin su
Documento de Nacional de Identidad [DNI} o Documenic de
Extranjeria (segin sea el caso).

M} En caso de presentar ficha idenica del fabricante, deberd preseniar
de manera legible o firmante como el jefe de Control de Calidad o
Producclon {nombres, apeliidos y firma).

[l LaSecretaria General de esta Direccion, recepcionard el documento
con el cual el presidente del Comité de Seleccidn remite las muesias,

{j} El Departamento de conlrol de calidad recepcionard las muesiras a
ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa presentacion del cargo
fiimado por la secrelaria general que conste la recepcion del
documento respectivo, verificdndose lo siguiente:

v 1. Verfficard que cada flem a evaludr presente Muestra Nro.d y
Muesira MNro.2 exaclamente igudles, asimisto, que se encuentren
debidamente codificadas. En caso las muesiras presenien
disconformidades, seréin descaliflcadas.

6de il
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{k}

(1

2, Verficard que cada muestra presente o documentacion
requerida en case no se presente la documeniacion solicitada,
serd descalificada.

El resultado del confrol de calidad de las muestras serd p!asmadb an
un cuadro de evaluacion, el eual concluird silas muestras analizadas
“"CUMPLE” o "NO CUMPLE" con los pardmelros solicitados.

El cuadro de evaluacidn serd firmado y sellado por el evaluador v el
Jefe del Departamento de Confrol de Calldad, asimismo, presentard
el vista bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las nor-
mas legales vigentes, Ley Nro, 26858, Ley Nro, 16053),

{m} Al finalizar todos los actos del respectivo procedimiento de seleccion,

(v}

(o}

(a)

(b)

las empresas postoras que no fueron favorecidas con la buena pro,
podrdn solicltar la devolucion de su Muestra Nro, 2,

La Muestra Nro. 2 de la empresa postora favorecida con la bueng
pro, permanecerd en custodia en el Departamento de Control de
Calidad come referencia al momento delinternamlente det bien

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por 1os postores, serdn desecha-
das, pasados fos CINCO (5) dias hablles, de {a fecha de consenti-
miento de fa buena pro, fecha de declaralorio desierto del procedi-
miento de seleccidn o fecha de Internamiento (segun sed el caso),

3.2 Veriflcacién de blenes previo al inferhamietto, etapa confraciuai

Segun lo dispuesto por la Direccion General del Material para que un
blen adquirido por o Marina sea infernado en los pafioles de la
Direccidn de Abastecimiento Naval; la Direccidn de Normas Técniccs
del Material, a fravés de su departamento de Control de Calidad,
vetrificard el cumplimiento de las caraclersticas técnicas solicitadas
en las Fichas Técnicas,

1
L]

Responsabilidades de la emprasa proveedora fpara el dia clel
infernamiento son las siguientes:
7de 13
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Se presentard al Departamento de Control de Calidad de fal
Direccidn de Normas Técnicas del Malericl de 08:30 a 13:00 horas,
con 6l lote? a infernar; no se recibird enfregas parciales, salvo lo
indigue el conirato,

[

"2, Copia del confrato u orden de compra.

3, Ficha Técnica del producio {orginal} emitido por el fabricante,
an hoja membretada, detallando fos pardmetios solicitados enld
Ficha Técnica MGP.

[

informe de Ensayos {origindl), &l cual contiene los resultados de
los andlisis detallados en fa respeciiva Fcha Téenica, 10s cuales
fueron declarados bajo juramento an la etapa de evaluacion de
muestras, asimismo, acompaiado de una Declaracion jurada
donde deja constancia que la muestra analizada fue exiraida del
jote a intemnar a la Marina de Guerra del Perl,

{1} Elinforme de ensayos serd realizado porun Laboratorio de Ensayo
externo acreditacdo® por el Inslituto Naclonal de Cdlldad
[INACAL} con alcance en pruebas para mataricles textiles o
. vasiuarlo.

{2} Elinforme de Ensayo debe eslar difigido a la Marina de Guernra del
Perd o ¢ la empresa proveedord.

(3} Bl Informe de Ensayos: {a} No debe tener una fecha mayor d
VEINTE {20) dias calendario de la fecha de internamiento. (b)
Debe incluir fotografias de ta muesira analizacta. {¢) En los Datos

9 Cuando se hace referencia ol "LOTE A INTERMAR" en esta publicacion, es para describir
la canlidad fotad del blen segtn conlralo u orden de compra. No necesatiamenie se
refiore a UN {1} solo lote de enlrega por pairte del proveedor.

10 B alcance de la acreclifacion por el INACAL detlaboralorio exlerno debe ser en texiilas,
segin lo que esiablece la Ley N° 30224,
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(c)

(g}

de identificacion de la muestra del documento, debe considerar
la descripcidn de la etfiqueta y lote de fabricacion. (d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa provesdora se presenfa Unicamenie con el bien a
Internar, es decir, sin la-documentacion soficada, no se procederd a
redlizar el conrol de calidad y en efecio no podran ejecutar el
internamiento.

’
3

tl jefe del departamento de Control de Calldad, seleccionard la
Musstra de andlisis del lote a intemar, a la cual se le denomina
"Mueslra n!"", de acuerde g lo astablecido en g Norma Técenica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 (revisada et 2023 “Procedimiento de
muestreo para inspecclon par alributos”, nivel de inspeccidn normal
AQL 2.5%.

En caso el evaluador considere necesario para una mejor
avaluacion, se exiraerd un nimero moayor de "Muestra n". Los
prendas de vestuaric que confarman la "Muestra n", al finalizar el
contfrol de calidad, serdn reintegradas ol lole a internar, salvo
aquellas que hayan sufiido deterioro come consecuencia de las
pruebas fisicas redlizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el nimero ds
musestras que por la naturaleza de las pruebas fisicas'2, hayan sufrido
deterioro fisico, o se haya inulilizado su uso.

19
La evaiuacion documentaria en ka etapa previa al internamiento
consiste en veriflcar del cumplimiento de los pardmelros presenfados
en los Informes de ensayos, presentado por el postor adjudicado,

~

11 Enfiéndase por "Muestra n* al nimero de prendas de vesiuario que conforman la

Muaslra de andlisis exiralda detlote a inlernar,

consldere

12 Las prusbas fisicas aplicadas al internamienia serdn aplicados en caso el evaluador lo

nacesario v serd ¢ una prenda elegida de mansra dieatoria con el lin de

confirmar & cumplimiento de los requisitos solicliados en la FFTT,

Ydel3



e

LT
e DIREGCION DE NORMAS

RF .\*' T, A ‘

Q@i TECHIGAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION :

" 2y ) PARA VESTUARIO ME 099012
: ‘%l Mormatividad con calldad

MEIODG DE EVALUACHON PARA VESTUARIO ERN TEXTILES PLANOS

DEPARTAMENTD DE CONTROL DE CAUDAD Verston: 005

aginass desde 10 hasta 13 Fecha dotucdizaclon;

02/07/2024

Fecha de enfrada en vigencia:
1270972019

v s

(h) Si el resultado de la verificacion de bienes previo dl infernamiento
determina el rechazo, UMA (1) muesha del lole a internar
permanecerd en el deparfamento de Conirol de Cdlidad, como
muestra para archivo del rechazo.

{l En coso de Internamienfos que hayan sido rechazados, v
posteriormenle se presenien nuevamente o internar el jefe del
departamenio de Control de Calidad, seleccionard la Muestra de
andlisis dellote ainternar, de acuerdoconlo astablecido enla Norma
Técnlca Peruana NIP-SO 2859-1:2013 (revisada el 2023), nivel de
inspeccldn riguroso AQL 2.5%.

) Eldepartamento de Conirol de Cdlidad de la Direccion de Normas
Téenicas del Materal dispondrd ihspecciones inopinadas o &
empresa proveedora con el fin de verlficar 1a calidad de insumos
utilizados en el proceso productivo del bien gdjudiicado.

4. DISPOSICIONES ESPECIFICAS

a. Elmétodo de evaluacion consiste en und inspeccion ordenada de cada
una de las partes de la prenda de vestuario; verificacion fisica del disefio,
confeccion, acabado, medidas de falias vy efiquetado. Es un métado
propio, es decir, un mélodo establecido por la Direccidn de Normas
Técnicas del Material, el cudl compara los pardmetros soliciadios varsus
lo observado en la prenda de vestuario presentada en las diferentes
etapas, apoydndonos en el uso herramientas vy equipos de medicion
cafibrados {cinfa métrica, vernler digital, lupa ente otros).

b. Para la verfficacion del cumplimiento de los detalles del disefio de la
prendd se realizard:

. [1} La verficacion de la formay medidas de cada una de ias partes de
la prenda de vestuario, segin comresponda d disefnio.

(2} Letverificacion de la ubicaciony distanclas de cadauna de las paries
de I prenda de vesiuario, segin corresponda af disefio.

T
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k
[3} La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segun corresponda al disedo,

{4} La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes de la prenda
de vestuario, segin cerresponda al disefio. .

¢, Enla verificaclidn del cumplimiento de los detalles de confeccion de la
( prenda se realizard:

{1} La verificacion del corte y unidn de cada una de las parles de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

{2) La verificacion del armado de cada una de las partes de [a prenda
de vestuario, segin corresponda ol disefio.

(3) La verificacion de la simetrla de las piezas pares (corte y armado) de
la prenda de vesluario, segin corespondd al disefo.

(4} La verificacion del lipo de costuras v puntctdés finciuye remalles,
pespuntes y afragues) de cada una de los parfes de la prenda de
vestucrio, segln NTP SO 49151991 y 4914:1991,

(6] La verificacién de la apariencia del bordado, perforado y ubicacion
de ojales u ojdiilos, pegado y ublcacién de los botones segin
corresponda al disefio.

{6} La verificacién de olros detalles de confeccion de las parfes de la
prenda de vestuario, segin coresponda al disefio.

d, Enla verificacion dsl cumplimiento de fos delalles de acabado, medidas
ds tallas y presentacion de la prenda se realizaré:

(1) La verficacién de la tonalidad del lote a internar, esla se verlflcard
conla cabina de iluminacién de cada una de {as partes de la prenda
de vestuario, segun corresponda al disefio.

[2) La verificacién de las medidas de las tallas solicitadas.
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(3} La vedllicacién de la apardencia y ublcacion del estampado o
bordado, segin corresponda al diseno,

{4} La verficacién de la impleza foldl inlerior y exterior [no presentard
hilos suelios ni olros defectos que afecten lo implezd) de la prendda
de vestuatlo, segiin corresponda al disefio.

(5] La verficacion del correcto planchado o vaporizado de la prenda
© de vestuciio.

[6} La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda de
vestuario, segun comesponda al disefio.

Lt verificacion del cumplimiento del etiquetado de la prenda se realizard
mediante la lectura de la informacidn consignadd y la visualizacion de la
ubicacion de ka etiqueta.

En la verificacion del cumplimiento de las caraclerislicas estructurdles de
la tela principal de la prenda, se redlizard medianie herramientas y
equipos de medicién calibrados, métodos propios no normalizados y
normas técnlcas estandarizadas.

(1) Para ta verficacién de la armadura, se fomard como norma de
referencia, la NTP 231.141.~ Ligamentos texliles-Disefio de telidos-
Armadura y se smpleard und lupa.

{2) Pard la verfficacién del peso {g/m?, se tornard como norma de
referencia, la NTP 231.003.- Método de ensayo para la determinacion
del peso por metro cuadrado 0 ASTM D3776.- Determinacion del peso
del tejfido [masa/drea) y se empleard una baionzd sleclrdnica de
precision cerfificada.

(3) Para la verificacién de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pesadas/em en frama), se fomard como horma de referencia, la
ASTM D3775.- Conteo de hilos en tejido plano y se empleard una lupa
cuenta hilos.
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{4) En caso la prenda no cuente con el calor definido mediante "CURVA
DE COLORES", la verificacién del color se redlizard por comparacion
visual y se empleard el Caldlogo de Cddigos Panlone ®.

a. En la verificacién fiskea del cumplimiento de las caracterlsticas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccién de la prenda se
identificard el maleral, color, dimensidn y otros pardmetros, segin lo
selicitado.

. \

h. En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los pardmetros consignadoes en lo declaracion jurada y/o ficha técnica
del fabricante de la tsla princlpal v botones, en la etapa de evaluacion
de muestras y los resultados obtenidos en el ensayo redlizado medianie
laboratorio acreditado en la etapa previo dl internamienio del bien.

A

5, INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencic
Inira en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

en lve{t HUAMBO Chdéverz
1972716

A Iégﬁ'}d\‘a}} Avio ING,
Directora de Narmasdécnicas del Material
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