S FE R, DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:
*@%fé 7 TECNICAS DEL MATERIAL ET N
5 - . MATERIAL DE VESTUARIO, i
Novmatividad con cafidad CALZADO, EQUIPOS INDIVIDUALES, MGP-099009
DISTINTIVOS E INSUMOS TEXTRLES

CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA

Aprobaclén: RD N°01-18-MGP-DNTM

...... l? EPARTAMENTQ OE NORMAUZAC_LC)E | fecho: 22 MAYO 2018 E:ERS!ON: 4 |
Fecha de entrada en vigencla: Paginos desde 1 hasta 11 R.D. N° 039-2023 MGP-DNTM
22 Mayo 2018 _ 22 Diclembre 2023

CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA
1. OBJETO Y FINALIDAD

La finalidad de la presente ficha técnica es contar con un documento técnico
que contenga la descripcidon, caracierislicas, especificaciones vy olras
condiciones técnicas v de cdlidad, gue deberd poseer et “correaje negro
porta espada” requerido por la Inslitucion, que at ser utilizada en los procesos
adquisitivos permita obtener un producto de dplima calidad.

2, DESCRIPCION Y USO

a. Descripcidn general

El coredje negro porta espada es de tamano estdndar, de material de
cuero v estd formado por UNA (1) correa ancha principal sujeta con UNA
(1} hebila grande dorada y DOS {2) fros porta espada de diferente
longitud con mosquetones en sus exiremos.

Presilas de cuero

]

Tiros port ‘Lﬁi
aspada N[

§ i

: . 4
i Presifa de cuero

\\'-. H
Heblla principal T Mosquefones

L
A7)
-
4”

Corredje negro porta espada
Imagen referencial

ldell




DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA DE:

TECNICAS DEL MATERIAL 1N

MATERIAL DE VESTUARIO, MGP-099009

Normatividad concalidad 1 01 7 A D6, EQUIPOS INDIVIDUALES,
NISTINIVOS E INSUMOS TEXTILES

CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA

. Aprobaciin R N° OF-10-MGP-DNTM -0 1 ke
DEPAR_TAMENTO P[: NORMALIZACION Focho: 22 MAYO 2018 VERSION: 4

Fecha de enlrada en vigencic: R.D. N°039-2023 MGP-DNTM

22 Mayo 2018 . 22 Diciembre 2023

b. Disefio, corte y confeccion de lus partes .

Bl correaje negro porta espada es confeccionada por procesos de cotte y
confeccion esténdares, capaces de garantizar sy calidad, esté formada
por TRES {3) piezas: UNA (1) correa y DOS (2] tiros porta aspada,

(1) Lo correa: es uha sola pieza de cuero doblada a lo largo unida por
el centio en el reverso, liena forma rectangulor con exiremaos rectos,
en el exiremo de la hebille principal se perfora NUEVE {9} ojaiilios
equidistantes y en el exiremo conirario se cose la parte hembra de
la hebilla principal, E extremo donde va la hebille hembra se cose
UNA (1) pieza adicional de 12,5 cm de longitud por 4.5 cm dle
ancho, del mismo materal, liene el extremo libre redondeado, en el
reverso lleva UN (1) sujelador de liros cuyo largo es de 48 cm por 2
em de ancho, el cudt leva en el ceniro un pespunte con alrague
reforzado. La correa tiene una longitud total minima de 130 cmy 4.5
em de ancho y lleva pespunte en fodo su perimelro.

La conea lleva CUATRO {4) presilias movibles, UNA [1) en el lado de
la hebitia principal, UNA {1) en el lado de la hebilla hembra y DOS {2)
en ambos lados del tiro N°i.

(2)  Los firos porta espadd: son DOS (2).

{a) Tiro N¢ 1: de UNA (1) soka pieza de cuero doblado, unido por el
centro en el reverso, lienen forma rectangular, leva una presilla y
una hebilla reguladora de bronce, en uno de sus exiremos se
remacha {los remaches ulllizados serén de color negro ol fono
del cuero principal), consigo mismo para deslizarse en el
sujelador de la correa y en el exiremo contrario se le cose el
moscuelon.

{b) Tiro N° 2. de UNA (1} sola pieza de cuero doblado, unido por el
cenfro en el reverso, lienen forma rectangular, en uno de sus
extremos se remacha {los remaches utilizados serdn de color
negro al tono del cuero principal), consigo mismo para deslizarse
en el sujetador de la correa y en el exiremo conlrario se le cose
el mosqueltdn,
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Detalle de la hebilia principal
imagen referencial

hebila (lado hembra)

Delalle de las hebillas metdlicas
imdagenes referenciales
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Hebilla reguiadora

25 mm

}_* [

4 mmI """"" MARCO SUFERIOR

31 mm

MARCO LATERAL
T RARCD [ATERAL

4 mmI MARCO INFERIOR

m

2 mm

c. Descripcion de las costuras de fa prenda

{1) Las costuras, son de puntadas regulares y uniformes de 10 o 12
puniadas por pulgada, resistentes al estiramiento y ol uso continuo,

no son firantes y presentan alraques.

{2)  Unidn de las partes de la correa, es con costura recla sin fruncidos.
Los pespunles estdn a 3 mm de su borde. La costura de pegado de

los sujetadores porla tiros tiene forima triangular,
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"Hebflla de bronce
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Deldlle de las costuras del corredije

imagen referencial

£] corredie negro porta espada lerminacdo, debe estar libre de los defectos
que se mencionan a continuacion:

(1)  Amado del corte equivocado.
(2} Bordes que lastiman.
{3) Cosluras chuecas, fruncidas o deficientes.
(4) Diferentes matericles enlas parles a las especificadas.
(5) Elementos del corle separados en lcis cosluras o sin costuras.
{6} Grielas y picaduras en el corle,
{7} Sinforro.
(8) Sobranies de hilo enlas cosluras y en el ribete.
3,  ESPECIFICACIONES Y CARACTERISTICAS TECNICAS
Ny a.  Cuero
T T - N - R
LR W CARACTERISTICAS e )
s T TECNICAS 1 PARAMETRQOS TOLERANrC!A
Tipo ‘ ~ Bovino L __Ninguna
H@_ql‘gr Negro ] Ninguna
| Gspesor 2.5 mm . £0.5 mm
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Acabado del cuero Liso, suave y sermi brilante (no NInGUNG
___________________ satinado) o o g
b, hebila principal
T TCARACIERESTICAS , ' N
TE_C_Z_E‘_I[QAS PARAMETRO§ TOLERANCIA
Material ~ Bonce Nlngqgg
Color pg_rg_d_q gnilonie L Ninguna
Modelo Redondo Ninguna
Borde delimilado por dos
romas de palmas y laurel que
_ se encueniran en el centro del
Disefo de grabado arco superior 'y en el arco Ninauna
inferior va una flor, Al cenfro va 9
un ancla de almirantazgo
enfrelazada por un cabo vy un
sol radiante en el arganeo
Med:g:g; del arabado:
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Ninguna
Ancho ancla 24 mm
Didmetro sol . |8mm
Tipo de grabado!
Borde y ancla Alto relieve Ninguna
Fondo Bajo relieve con granulado fino
Acabado: .
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hebilla Barfo elc,ctrolmco de oro
N° de piezas 2 Ninguna
Medidas hebilla : .
DiGmetro 50 mm
Ancho base 14 mm NInAuUna
Alfo base 55 mm g
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3 mm
.Lso {heblllq macho) 50 gr ) I T <2
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CARACTERISTICAS i R
~ hECNICAS __ _;_ARAMCT_fiQi__ _T?LERANCIA
Malerial Bronce L i Ningunc:
Color Dorado brillante | _Ninguna
Modelo ___{Tipo gancho _Ninguna
Acabado | Baiio eleclroliico de oro Nihguna
N cle piezas |2 (Base y gancho giratorio) Ninguna |
d.  gancho "S"
" CARACTERTICAS I N
TECNICAS PARAMEIROS - | TOLERANCA.
Af_vj_giericl L Bronce _|__Ninguna
Color | Dorgdo brillanle Ninguna |
Modelo:
Base Plano Ningunc
Ganecho o UST _ S _
Acgbado ___|Bafio elecirolifico de oro Ninguna
N° de piezas 12 } - Ninguna
e. hebila
"""" CARACTERBTICAS A o
TEGNICAS PARAMEIROS OUERANCIA
 Materict _jBronce ~Ninguna
Color ) Dorado brillante __Ninguna
Rectangular con puntas .
Modelo redondeacdas B f_\_llnguno
Acabado Bafio eleclroliicodeoro. | Ninguna
Nedepiezas . 2 __MNinguna
Hebilla reguladora
[ CARACTERISTICAS | o o N
CTECNICAS _ PAR‘AMETROS TOLERANCIA
Material _|Bronce | Ninguna
Color | Dorado brilanie __Ninguna
Modelo _ Reclangular L Ninguna
Acabado Bafo electrofilicodeoro | Ninguna |
N° de piezas L S Ninguna
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Espesor
Marcos superior e inferior [4mm B *0.5 mm
Marcos lalerales — 12mm o +0.5 mm
Largo toldl stmm . ¥2mm
| Ancho fotal 25mm | #2mm
g. Hilo
CARACTERISTICAS ~ | (o B ]
TECNICAS | PARAMETR?S ) TOLERi\_tﬂFZ!A
 Material | Poliester Ninguna
NUmero de cabos 3 reforcidos Ninguna |
Titulo delhilo 130 Ninguna
Color Negro __Ninguna |
NOTA:

{1] En el disefio del comedje: no se dacepia modificaciones no
detalladas en la presente especificacion técnica, .
{(2) En los dimensiones de las parles: las medidas deben ser las
establecidas en cada una de las partes, caso conlrario considerar +

5mm.

{3)  Enlos pespuntes se deberdm considerar las medidas exactas,
(4) En el color de los insumos: no se aceptan cambios de color no
delalladas en la presente especificacion técnica.

ENVASE

No aplicable
EMPAQUE

a. Unidad de medida

BN Empaque individuat

c. Empaque colectivo

UNA {1) unidad= UN (1) corredje negro porla espada

Cada correaje negro poitd espada, se empaca para internamiento dentro
de una envollura de polietilenc (PE) cerada, ransparente, resistente al
transporie, manipuleo y almacenamiento.

Los corredjes negros .porfa espada empacados individualmente son
colocados dentro de UNA {1} caja de cortdn nueva de primer uso, de
tamaio vy resistencic acorde al producio y cantidad proporcionada por e

fabricante, resistente al fransporle, manipuleo y dimacenamiento.
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ROTULADO

La caja levard una etiqueta con la siguiente informacion en idioma espafiol:

N

Denominacion del produclo: Corredje negro porta espada
Canlidad de corregjes en nimeros Y lelras

Razdn social de fa empresa proveedord.

“Procesa N°....... ",

PROHIBIDA SU YENTA,

EVALUACION DOCUMENTARIA DEL BIEN

La empresa proveedora deberd presentar la declargcion jurada de origen del
producto emilida en original por el proveedor, donde se incluya la fecha de
produccién del corredje negro porla espacd.

RASE LEGAL DE CUMPLIMIENTO OBLIGATORIO

£n la etapa de internamiento el proveedor ganador de la buena pro deberd
preseniar  obligatoriomente los cerlificados de  ensayos de cdlidad del
producto, emitidos por un laborcdorio acreditado por gt Institulo Nacional de
Calidad {INACAL).

Cabe mencionar que la calidad del corredje negro porla espada esld
anmarcada en las normas 1écnicas v legislativas que se mencionan:

OO0 To

a. NTP-SO 17694:2017 Calzado, Mélodos de ensaye para empeines y forro.
Resistencia o la flexion, 2da Edicion

b, NIP-ISO 17707:2012 {revisada el 2022}, Calzado. Métodos de ensayo para
suelas. Resistencia a la flexién. Tra Edicion.,

c. NIP-ISO 20871:2022 Calzado. Mélodos de ensayo para suelas. Resistencia

la abrasion. 2da Edicién

. Decrelo Legislativo N° 1304 que aprueba laley de eliqueladoy verificacion

de los reglamentos técnicos de los productos industrigles manufaciurados,

de fecha 29 de diciembre del 2016

CRITERIOS DE CALIDAD

Para redlizar el control de calidad en el inlernamienta del blen, se aplicard la
melodologic de evaluacion para  correas de  cuero  verificando  las
caracterfsticas iécnicas fisicas debidamente documeniadas,

Asimismo, no se aceptardn arlicutos con las siguientes anomaias;

1) Articulos hdmedlos, mojadlos y/o con contaminacién microbiand (nongos,
moho, efc.}
{2) Borcles del corredje o de sus componentes que lastimen.
(3) Diferente color a lo especilicado.
(4] Mal olor, suciedad, manchas de aceile, grasa, etc. \
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(5)
{6}

10, PRESENTACION DE MUESTRAS

a, Condiciones de la mueshra:

(M

Que fisicamente no corresponda al disefio solicitado.
Con hebillas deformadas o golpeadas.

Canlidad de muestras; DOS (2) correqjes

(3} Eficqueta de la mueshres . Sin eliquela de marca comercial del
postor o det fabricante
[3) Empaquedelamuesira: : » Denlro de una envollura de polietileno
fransparenie
» Material resistente al transporte v
manipuleo
» No debe presentar informacién
impresa o escrita de la empresa
postora.
{4) Rotulado del empaque: ; » Efiqueta blanca

~ Nombre y nimero del proceso de
adgquisicion .
= Nombre del producto - Nro, ftem

b. Documentacion écnica: Deberd entregar la documentaciéon delallada en la
metodologia de evaluacion.

N
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