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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

- SITUACION GENERAL

a. E controt de caiidad desarroliado por la Direccldn de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificdr la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Confrataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicds técnicas minimas
solicitadas serd rechazado, '

b. La verficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas © el confrol de cdlidad del producto redlizado por I
Direccién de Normas Técnicas del Malterial es de DOS (2} tipos:

{a) & Control de Calidad fslco consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
folerancias {£), mediante pruebas visudes, fisicas y/o quimicas
segun correspondad, ulilizando herramientas o equipos de medicién
certificados con los que cuenia el Laboratorio DIRNOTEMAL.

(b} E Conirol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lectura
de los pardimelros de fas caracteristicas 1écnicas emiticlos por
Iethoratorios exiernos! acreditados por el Instiluto Nacional de
Calidad - INACAL en sus respeclivos Informes de Ensayos, los
cuales deben estédn dentro de lo solicitado, solo para aquelias
pruabas especiales.

¢, La veiificacién de la conformidad de las caraclerisficas iécnicas
solicllades o el control de cdlidad del producto redlizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material se redlizard en el siguiente
orden:

\n)\Evafuc: cion documentaria de las muestras presentaclas.

1 F dlcance de ja acreditacion por el INACAL del laboralorio externo debe ser en el
material del que se componga principalmenle ef blen, segin lo que eslablece la ley
N® 30224,
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(b) Evaluacién visual comparativa enlre la “Mueshra Nro.1" vy "Muestral

Nro.2".
[c} Evatuacion fisica y/o quimica de la "Muesfra Nro.1".

d. Llas evaluacionss de control de calidad son eliminalorics, es decir, que si
el bien preseniado, no aprueba la primera evaluacion, no serd
necasario realizar las siguientes evaluaciones,

~ EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepla
Cumple Cumple No cumple se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se redliza No se reafizq Se rechaza

e. E resuliado del conirol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluirds si el bien analizado “cumple” ¢ “no
cumple” con los pardimelros solicitados.

f. Bl cuadro de resultados del conirol de calidad serd firmado y seltado por
el evaluador vy el Jefe del Departamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el vislo bueno de un ingenlero colegiado [(en
cumplimiento a tas normas legales vigenles, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS). '

FINALIDAD

Esiablecer el método de evaluaciéon para redlizar la veiificacién de g

3.-
Q.

conformidad de las caracternsticas técnicas soliciladas o el conirol de
cdlidad del vestuario complementario que rediliza la Direccidn de Normas
gcnicas del Malerial,

EJECUCION

Disposicionas Generales
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(1) Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adguisicion.

la) Para la verificacion de las caractersticas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere cue los
postores hagan enirega de DOS {2) UNIDADES? del blen «
adquirirse, exactamente igudles, que pard efectos del
presente documento se le denominardé "Muesira No.l" y
"Muestra Nro.2".

(b) La presentacién de lds muesiras se eslablece en la respectiva
ficha Técnica comespondiente del bien a adquirrse, el
incumplimiento de  estas disposiclones ocasionard que la
mueslra sea descdiificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion.

(¢} La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufirG pruebas
desluctivas que ocasionaran su deterioro, al término de las
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

(d) La Muestra diimente? o Muesltra Nro. 2, se manfendrd en
custadia, intacta, sin abiir, ni evaluar. En caso surja clgund
controversict con los resultados dei Laboratorio DIRNOTEMAT,
esla muesira serd eniregada a un laboratorio de ensayo
externot para su evaluacion. ,

\
DOS (2) bb\IIDADES del bien a adquirise exactamente iguales, quiere decir que las DOS
(2} muestras enlregadas lienen las mismas caractersticas técnicas, la misma fecha de
produccién y perfenecen dl mismo lote de labricacién, entre otras caracteristicas de
simnifftud,

Segon resolucién N° 423 ~ 2013 - OSCE/PRE la enfidad puede soficitar al proveedor la
presenfacion de {a muestra diimenle o muesira Nro. 2, a fin de que se pueda
corroborar fos resullados de la evaluacion de let muestra original.

Los gastos de la evaluacion por un taboratorio de ensayo extemo serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accion serén consultados o fravés del Comiié
Especial del respeclivo proceso de adquisicién. :
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(e)

Adicionalmente a la enfrega de muestras, para redlizar el
conlrol de cualidad documentario, las empresas posioras
presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha {écnica del
fabricante de 1o fela principd v botdn, en idioma espanolé,
donde se consigne los siguienfes pardmelros’ y cuya
veraciddd se asegura bajo juramento:

Pardimetro del

Caracleristicas Métado de
Técnicass Ensayo? fabricante
I, CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL
1.1 | Composicion | AATCC 20A; Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor npumérico
Método cudlitativo con unidad de
medida
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densiciad lineal de | valor numérico
frama) hilos {fitulo) basaclo | con unidad de
en muestras de | medida
lejidos pequenos
1.3 | Consignanr las  { Visual Consignar el
caracteristicas valor
|| e los insurmos caracteristico

S

se solicite en la Ficha Técnica MGP,

5 Ley de Conirataciones del Estado.- Decreto Legislalivo N° 1341 - Arlfcula 2.- Principlos
que rigen las confrataciones. Lieral jj INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cuglquier elapa del proceso de contrafacién estdt guicda por la honesticlad v
veracidad, evilando cualquler prachca indebida,

¢ Reglamenio de la Ley de Conirataciones del Estado.- Decrelo Supremo N° 056-2017-
T EF- Articulo 38.- ldioma de la cdlocumeniacion y otras formalidades.

jos paramedros proseniados obligaloriamente serdn los solicliados en el presente
mélodo de evaluacion que se especifiquen a Il vez, en lo ficha técnica del producio

&kj@do,
& Los poslores flenen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos par@metros que

* En caso & (abrcanie de la lela ulilice olro mélodo de ensayo deberd mencionario en
el documenlio respectivo.,
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PRUEBAS DL RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA

2. 1 PRINCIPAL

2.1 | Resistencia a | ASTM D 5034: Consignar el
la traccion Método de ensayo | valor numérico
(Kg-f} esténdar para ia con unidad de
{urdimbre y resislencia ala medida
framear) rolura y la

elongacion de las
telas textiles (Grab
| Tesh)

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarre({Kg-f) | Mélodo de prueba|valor numérico
{urdimbre v estdndar  para 19| con unidad de
tramai) resistencia al edida

desgarramiento  de
las telas mediante el
aparato de péndulo
descendente  [lipo
Elmendorf)

2.3 | Resislenciaa | ASTM D 4966 Consighar | el

I abrasion Método de prusbd | valor numérico
estandar  para  ld| con unidad de
resistencia a .
abrasion en lexties | TN
{Método Martindale

_ abrasion Tester)

2.4 | Resistencia de | ASTM D 434: Consignar el
las costura Mélodo de ensayo | valor numérico
(Kg-f) estandar P con unidad de
urdimbre vy laresistencla al medida

= frama deslizamiento de
hilos en telas usando
und costura
estéindar  {refirada
2004} oo

2.5 | Grado de ASTM D 4970 Consignar el
pifling ) Método de Prueba | valor numético
| E“éf”tdc"_ i PF?"C,“C‘ con unidad de

esistencia al Pilling :
Ly Olros  Cambios medida
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Superficiales
Relacionados de
Telas Texliles:
Martindate Tesler
ASTM D 3512
Método de prueba
eslandar para
resislencia al pilling y
ofros cambios
superficiales
relacionados ¢ lelas
textites {Probador de

punio (1-3 /lavados}

piling tumble «al
azar)

2.6 | Cambio AATCC 135; Consignher el
dimensional al | Cambio dimensiondl | valor numérico
lavado en los  lavados | non unidad . de
{urdimbre y domésticos de los medida
framai) tejidos planos y de

[avacio

2.7 | Apariencia
después del

AATCC 124
Mélodo de prueba
estandar  para  la

capariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lavado minimo
[segin la indicacién
de lavado en la
eliqueia de Ia
prenda)

Consignar el
valor  numérico
con unidad de
medida

PRUEBAS DF SO
3. | PARA PRENDAS DE COLOR

LIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

luz {20 AFU, opcién
3)

3.1 | Solidez o AATCC é1: Consignar al
lavado Solidez del color all valor numérico
lavado en casa vy | con unidad de

comercial medida
3.2 | Solidez alialuz | AATCC 16 Consignair el
{20 horas) Solider del color a la | valor  numérico

con uhidad de
medida
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3.3 | Solidez df frole | AATCC 8: Consignar el
$eco y | Solidez del color al | valor  numérico
homedo frote: seco y { con unidad de
himedo, medida

(f)

(g}

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL COMPONENTE
4, | METALICO

4.1 | Consignar el
M?fq_l valor porcentual
z::gz'p(}l d;)I Deldllar el mélodo | 9€ los

s de ensayo ulilizado | componenies
distinlivo meldlicos de la
metdiico ateacidn.

4.2 Detallar el método | Detallar  melal
Tipo de capa| de ensayo ulilizado | utilizado  previo
de enlace ol bafio
' electrolitico

4.3 1 Detallar el método | Detallar ef metal
Tipo de bafio | deensayoutiizado |y su espesor en
del  dislintivo micras  ulifizado
meldlico en el baho

elecirolitico final

Las declaraciones juradas o fichas técnricas del fabricante
serdan consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de 'las
caracteristicas  técnicas estdn  expresadas en un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la lotalidad de informacion solicilada,

La declaracidn jurada, identificard al  firmante como.
representant = legal de la empresa  poslora, el cud
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, firmay
nOmero segn su Documento de Nacional de Identidad [DNI)
o Documento de Exiranjeria (segin sea el caso).
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(h) La ficha técnica del fabiicante, idenlificard de manera
. legible dl firmante como el Jefe de Conlrol de Cdlidad o
Produccidn (nombres, apellidos y firma).

(i} Lo Secietaria General de esta Direccion, recepcionarG el
documenio con el cud el Presidenle del Comité Especial,
remite las mueslras,

(il E Departamento de conlrol de calidad recepcionard las
mueshras a ser evaluadas de 0830 a 1530 horas, pievia
presentacién del carge firmado por la Secretfaria General
que conste la recepcién del documento respeclivo, donde
verificard o siguiente:

1. Verificard que cada ilem a evaluar presente Muesira
Nro.1 y Muestra Nro.2 exactamenie iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
mueslras presenten disconformidades, no serds recibidas,

po

Colejard que cada muesira presenie la documentacion
reguerida en caso no se presenie la documentacion, no
se podrd redlizar el control de calidad documentario.

{ii Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrén soliciiar la devolucion de su Muesira Mro. 2.
Lo Muestra Nro. 2 del postor favarecido con la buena pro,
permanecerd en custodict del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del infernamiento del bien,

(k) Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5} dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de ta buena pro, fecha de declaratoria

N desierto del proceso de seleccion o fecha de cumplimienio
con el infernamiento segin lo estipule el conirato,

(2] Para redlizar el control de calidad en el inlernamiento de bienes:
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{a) Segin los dispussto por la Direccion General def Materidl
para cue un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafioles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la
Direccidn de Normas Técnicas del Material, a través de sus
Laboralorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracteristicas écnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
correspondiente.

(b) Las responsabilidades de la empresa proveedord pard el dfa
del infernarniento son las siguientes:

J—

Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesiuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lole'® a internar, no se reclbird
entrega parciales, salvo lo indique el contrato.

2, Copia del conlrato u orden de compra.

3, Ficha Técnica del producto (origiﬁol) emitido por el
fabricante o confeccionista o dishibuidor, en hoja
membretada, defallando los pardmetros solicitados en la
Ficha Técnica correspondiente firmado por un ingeniero
colegiadio. :

[c) Sila empresa proveedora se presenta Onicamente con el
bien a internar, es dech, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el infermamiento.

Id) B Jefe del Departamento de Control de Cadlidad,
seleccionard a Muesira de andlisis del lote ¢ internar, a la
cuadl se le denomina "Muestra n'“, de acuerdo a o
establecido en la Normma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-

10 Cuando se hace referencia i "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es pard
describir la cantidad fotal del bien segin coniralo u orden de compra. No
necesanamente se reficre a UM [1} solo lole de enlrega por parte del proveedor.

i1 gnfiéndase por "Muestia n" <l nimero de prendas de vesluono que conforman la
Muesira de andlisis extrafda dei Iote a internar.
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112013 “Procedimiento de mueskeo para inspeccidbn por
atibulos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%.

{e) En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exlraerd un nUmero mayor de “"Muestra n". Las
prendas de vestuario complemeniario que conforman la
"Muestra n", al finglizar el confrol de cdlidad, serdn
reinfegradas al lote a inlernar, salvo aquellas que hayan
suffido deterioro como consecuencia de las prusbas flsicas
realizadas.

{f} Lo empresa proveedora deberG reponer ¢ la Maing, el
numero de muestras que, por la naturcieza de las pruebas
flsicas’?, hayan sufrido deterioro fisico 0 se haya inuiilizado su
Uso,

(g) Si el resultado de esia evaluacion defermina el rechazo del
internamiento, UNA (1) muestra de la prenda del vestuario
complementatio quedard en el Laboratorio  DIRNOTEMAT
como muesira para archivo del rechazo.

Iy € departamenlo de control de cdiidad DIRNOTEMAT,
disponcirdt inspecciones inopinadas al ganador de la buenct
pro con el fin de verificar la calidad de insumos utilizados en
el proceso productive del bien adjudicado.

bh. Disposiciones Especificas

(1} Elmétodo de evaluacion a ejecutar para la verdficacion fisica del
disefio, confeccidn, acabado, medidas de tallas vy efiquetado es
un método propio, as decir, un método establecido por a1
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién visual ordenada, de cada una de las parles de la
prenda del vesiuario complementario, comparando los pardmeltro

12° | g5 pruebas fisicas aplicadas al intemamiento seran aplicadas en caso el evaluador o
consiclere necesarlo ¥ serdt a una prenda elegida de manera alealioria con el fin de
confirmar et cumplimiento de los requisitos solicllados en Ja FFIT.
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solicitados versus lo observade en la prenda del vestuarlo
complementario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicién {cinta métiica,
vernier digital, lupa enire otros).

{2) Enla veirificacién del cumplimiento de los detalles del disefo de la
prenda del vesiuario complementario se realizard:

(@) La verficacion de la forma y medidas de cada una de las
partes de la prenda del vestuario complementario, segon
corresponda al diseho,

(b) La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las pares, insumos y avios de la prenda de vesiuario
complementario, segln corresponda di disefio.

{c} La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda del vesluario complementario, segin
correspondd al disefio.

(d) La verificacion de ofros delalles del disefio de las partes de la
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al
diseo.

(3) En la verificacion del cumplimiento de los cetalles de confeccion
de la prenda del vestuario complementario se redlizard:

{a)  La verificacién del corte y unidn de cada una de las partes
de la prenda del vesluario complementario, segln
corresponda al disefio.

(b}  La verlficacion del armado de cada una de las partes de la
™ prenda del vestuario complernentario, segin coiresponda al
diseno,

) La verificacidn de fa simetida de las piezas pares (corte ¥
armado) de la prenda del vestuario complemeniatio, segun
corresponda <l diseio, :
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(4)

(cf)

{e)

(f)

ta verficacion del lipo de costuras vy puntadas (incluye
remadlles, pespuntes y atragues) de cada una de las partes de
la prenda del vesluario complementario, segin NP IS0
4215:1991 y 4916:1991.

La verificacion de la gpariencia del bordado, perforado vy
ublcacion de ojales u ojalilos, pegado y ubicacidn de los
bolones segiin corresponda al disefio.

La verificacién de olros detalles de confeccion de las parles
de la prenda del vestuario complementario, segin
corresponda dal disefio.

En o verificacidn del cumplimiento de los delalles de acabado,
medidas de lallas y presentacion de la prenda del vestuario
complemenliario se realizaré:

(a)

(o)

(g}

(h}

La verificacién, de la tonalidad de colores homogeéneos de
cada uvna de las parles de la prenda del vestuario
complemenlicario, segun corresponda o diseno.,

La verficacion de las medidas de jas talias solicitadas (en
caso se solicile tallas).

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado {en caso se solicile). )

La verificacion de la timpieza iotal inferior y exterior {no
presentard hilos sueltos ni otros defectos de limpieza) de la
prenda del vestuario complementario, segun corresponda al
diserio.

La verificacion del correcto planchade o vaporizado de la
prenda del vestuario complementario,

La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda
del vestuario complementario, segin corresponda di disefio.
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[5) La verificacion del cumplimiento del etiquetado de la prenda del
vestuarlo complementarlo sé redlizard mediante ia lectura de lo
informacion consignada y 1d visualizaciéon de la ubicacién de la

eliqueta.

(6] En la verficacién  del cumplimienfo  de ias  caracteristicas

© esliuciurales de 1d tela principal de ja prenda, se realizard por
métodos propios No normalizadaos, Opoycsn'do los andlists en
herramientas  de laboratorio, equipos de medicion y normas
técnicas estandarizadas.

(@) Parala verificacién del lipo de tela, se tomard como normd
de referencia, la NTP  231.094:2006.- Terminologia Y
definiciones relalivas G as fibras y productos textites.

(b) Parala verificacion de la armadura, se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.141:2010.- Ligamenios textiles-Disefio
de teiidos~Armc1duro y se emplecrd una lupa.

[c) Parald verificacion de fa composicion de fibra (solo mezclas
olgodén/pol‘uéster o tcno/poliésier}, se tomard como normd
de referencia, 1¢ AATCC 20A:2020.- Andiisis de fibra: Mélodo
cudiitativo. -

(d) Parald verificacion del peso [g/m?), se jbmard como normda
de referencia, la NP 231.003:2011.- Método de ensayo pard
la determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del tejido [masa/area) Y se
empleard und balanza elecirénica de pracision certificada.

Para la vetificacion de la densiclad {hilos/cm en urdimbre y
prasadasfcm  en frama), se tomard  como  hormd de
raferencia, 1a ASTM D3775.- Conleo de hilos en {ejido plano y
s emplearduna lupd cuenta hilos.

L verlficacion del color se realizard por comparacion visual ¥
< empleard el Catdlogo de Codigos Pantone ®.
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{g) La vedificacion de la svavidad de la fexiura de ld telq, se

- redlizard b tacto, se tomard como referencia  de

comparacion la definicion de “"SUAVIDAD", para o cudl, la

lela debe ser lisa y blanda dl tacto, sin losquedad ni
asperezas {en caso corresponda ¢ un tejido lextil).

{7} En la veiilicacion del cumplimiento de las carccleristicas técnicas
de los insumos, complemenios y avios de confeccidn de la prenda
clel- vesluario complemeniario se idenlificard e materal, color,
climensidn y olros parametros, segun lo solicitado.

- {8} En el conlrol de calidad documentario se verificard ef cumplimiento
de los pardmefros consignados en la declaracién juracla o ficha
“téenica del fabricante de la lela principal, insumos vy ovios,

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Mczionoi

Tiempo de vigencia
Enlra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

Director d "ecni 35 Material
a5 ART Diciz
Q0963087
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