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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

-~ SITUACION GENERAL .
a. Bl confrol de cdlidad desarrolladoe por la Direccidn de Normas Técnicas
del Materiatl consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar ia
conformidad de las caracleristicas técnicas solicifadas en ias Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas: Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de ias Confrataciones del
Estaclo {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto gue no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

b. La verificacidon de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producto serd redlizado por lo
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

{a) El Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacion directa contra palrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segun corresponda, ulilizando herramientas y/o
equipos de medicion calibrados por laboratorios acreditfados por
el instituto Nacional de Calidad (INACAL).

(b) El Control de Calidad documentario: Consiste en el andlisis o
lectura de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios externos' acreditados por el ihstituto Nacional de
Cdlidad [INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
cleben estar dentro de los rangos establecidos en la ficha técnica

h para su aceplabilidad, solo para aquellas pruebdas especiales.

La verificacién de los pardmetros de las caracterfsticas 1écnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de muestras serdt en
el siguiente orden:
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() Evaluacion documentaria de las muesiras presentadds.
by Evaluacion visual comparativa entre la "Muestra Nro.1" y "Muesira

Nro.2".
(¢) Evaluacion fisica y/o quimica de la “puestra Nro. 1",

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminaiorics, s decir, que si
el bien y/o producto preseniado, ho aprueba ia primera evaluacién, no
serd necesario redlizar las siguienies evaluaciones, Ver siguienie tablat:

£V ALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION HSICO Y/O FINAL

: ) _DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Curnple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se redliza Se rechaza

(U R

No cumple No se redliza No se redliza Se rechaza

e, E resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacion, el cual concluird si el bien andlizacdo “cumple” o "no
cumple” con los pardmelros soficilados.

f, £l cuadro de evaluacion del departamenio de Conirol de Cdlidad serd
firmado y sellado por el gvaluador y el Jefe del Departamento de
Conirol de Cdlidad, asimismao, presenlard ef visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro. 16053,

FINALIDAD

" Establecer el método de evaluacion para  realizar la verificacion y
conformidad de las caracteristicas técenicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado en tejido plano que reatiza la
Direccion de Normas Técnicds del Mcierial.
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3.~ EJECUCION
a. Disposiciones Generaies

() Para redlizar et confrol de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

(a} Para la verficacion de las caracteristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquirirse, exaclamente igudles, que para efectos del
presente documenio se le denominard "Muesha Nro.1" y
"Muestra Nro.2".

{b) La forma de presentacion de las muesiras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien o adquiiise, el
incumplimlento de estas disposiciones ocasionard que la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacion,

{c}] La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deletioro, esta muesira al
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.,

{d) La Muesira dirimente® o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, Infacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
controversic con los resultados del deparlamento de Conlrol
de Cdalidad de la Direccion de Normas Técnicas dell Maierial,
asta muesira seré enlregada a un laboratorio de ensayo

- 1 DOS (2) UNIDADES del bien a adquirise exactamenile igudies, quiere decir que tas DOS
(2) muesiras enlregadas fienen las mismas caracterfsficas 1écnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacion, enlre olias caracterislicas dé

simitijuct.

Segun resolucion N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicilar of proveedor la
presentacién de o muestra diimenle o muesira Nro. 2. « fin de que se pueda
corroborar los resullados de la evaluacion ds la muestra original,
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externc® acredilado por el Institutlo Nacional de Calidad
[INACAL} para su evaluacion.

(e} Adicionalmenle a la enlrega de mueslras, para redlizar el
conirol de cdlidad documentario, las empresas posioras
presentardn la Declaracion jurada® y/o ficha técnica del
fabricante de la iela principal y botdn, en idioma espanol’,
.donde se consigne los siguientes pardmetros® v cuyd
veracidad se asegura bajo juramento:

e et e an e —y

[ Caracteristicas Método de Pardmetro del
Técnicas’ Ensayo® fabricante

| CARACTERISTICAS CESTRUCTURALES  DE LA TELA

" 1 PRINCIPAL

1.0 | Composicién | AATCC 20A: Consighar el
de fibra Andilisis de fibra; valor numeérico
(th?bc‘l:_ Método con unidad de
urdirnbre y cuantitativo medida
frama)

3 Los gaslos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo extemo serén asumidos por
el postor, los procedimientos paia dicha accion serdn consullados a través del Comile
Especiat del respectivo proceso de adgquisicién.

4 tey de Conlrataciones del Estado.- Decrelo Leghslativo N° 1341 .- Articulo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Litercl i INTEGRIDAD: ta conducta de 10s parficipes en
cualquier etapa del proceso de conlralacion estd guiada por la honeslidad y
veracidad, evitando cualquier praclica indebida.

5 Reglamento de la tey de Conlrajaciones del Eslado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
£F.- Arliculo 38.- Idioma de la documeniacion y olras formalidades.

6 los parametros presentados obligotoriamente serdn los solicilados en el presente
mélodo de evaluacion que se especitiguen ala vez, en las ficha técnica del producto
otertado.

7 Los poslores tienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquetios parametros que
se solicite en la Ficha Técnica MGF,

8 En caso el fabricante de la tela ulilice olro matodo de ensayo deberd mencionario en
-el documento respeciivo.
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1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbre y Densidad lineal de | valor numérico
frama) hitos {titulo} basado | con unidad de

en muesiras de | medida

tejidos pequefos
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
" | PRINCIPAL

2.1 | Resistencia a | ASTM D 5034: Consighar el
lar traccion Método de ensayoe | valor numérico
{Kg-f) estandar para la con unidad de
{urdimbre y resistencia a fa meclida
frama) rotura y fa

elongaciéon de las
telas textiles {Grab

o TESY S

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Corsighar el
desgarre[Kg-f) | Método de prueba | valor numérico
{urdimbre y estdndar  para a ! con unidad de
trama) resistencia al medida

desgarramienio de

las telas medianie |

el aparato de

péndulo

descendenie

_{Elmendorf lype} o

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consignar el
dimensionai Cambio dimensional | valor numérico
del tejido en los lavados | ~on unidad de
lavado doméslicos de los medida
(urdimbre y tejidos planos y de
tramaj punto {1-3

flavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124; Consignar el
después del Mélodo de prueba valor numérico
lavado estindar  para 1a | con unidad de

apariencic .
suavidad del tejido | MeHda
después de lavado

3 ciclos de lavado

minimo
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125 Angulo de AATCC 66: Consignar el
recuperacion | Prueba  pard la | valor numérico
ala arruga recuperacion  de | con unidad de
{urdimbre Y arrygas - en telds | L edida
frama) tejidas: Angulo de
o o recuperacion
24 | Resislenciaa | ASTM D 4966: Consignar el
la abrasidn Pruebd estandar | valor numénco
para la resistencia & | son unidad de
la corasion de los .
. . medida
_ |lefidostexties | . ___
3 | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
3.1 | Solidez al AATCC 61: Consignhar el
lavado solidez del color al | valor numérico
lavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 | solidez d AATCC 15: Consignar el
sudor Gcido y | Solidez del color a valor numérico
alealino jo ranspiracion: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez ala luz | AATCC 16; Cépnsignor el
{20 horas) Solidez del color a | valor numerico
g vz (20 AFU,|con unidad de
opcion 3) medida
3.4 | solidez al AATCC 162: Consignar el
agua clorada | Solidez del color en | valor numérico
el agua de piscina | con unidad de
clorada medida
A
) 3.5 | Solidez al frole | AATCC 8 Consignar el
$0COo y | Solidez del color al | valer numeérico
himedo frole: 5€CO y | con unidad de
humedo. medida
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34| Grado de ASTM D 4970; Consignar el
pilling Mélodo de Pruebd | valor numérico
Estandar POra | con unidad de
Resistencia al Pilling \
y Olros Cambios medida
Superficiales -
Relacionados  de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512
Mélodo de prueba
estdndar pard
resistencia al piling
y obtros cambios
superficiales
relacionados a telas
fexliles  (Probador
de piling tumble al
______ 8 oz
[ Caraclersticas | Mélodo de Parémeiro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistencia al | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba esiGndar valor numérico
deresistenclad * | ~on unidad de
impacio de .
botones de medida
b ode | Plastico cocidos ]
4.2 | Solidez del AATCC 61 Consighcir el
color af Solfidez del color al | valor numérico
lavado lavado en casay | con unidad de
comercial medida
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Cardcterisiicas Mélodo de Pardimetro del
Técnicas Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA-

5.1 | Resistencia | ASTM D 434: Consignar el
ala costura | Método de pruebda lvalor  numérico
esténdar  para 1a} con unidad de
rasistencic atl .

deslizamiento de hilos medida
en telas fejidas usando
una costura estandar.

(f} *Las declaraciones juradas o fichas tecnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo s, los pardmetros de las
caracteristicas  técnicas esidn expresadas en un valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totalidad de informacion solicitada.

{g) Lo declaracién  jurada, identificard al  firmante  como
representante  legal de la empresa  poslora, ef cual
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, firmd y
nimero segin su Documento de Nacional de Identidad (D)
o Documento de Extranjeria (segin sea el caso).

(h) La ficha 1éenica del fabricante, debera presentar de manera
legible al fimante como el Jefe de Conlrol de Cadlidad o
Produccidn {nombres, apelidos y firma),

(i La Secretarfa General de esta Direccidn, recepcionard el
. documento con el cual el Presidente del Comite de
Seleccion remite las rmuestras.

(i E Departamento de confrol de calidad recepcionard las
muesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
presentacion del cargo firmado por la Secretaria General que
conste la recepcion del documento respectivo, verificGndose
fo siguiente:
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1. _Verificard que cada ftem a evaluor presenle Muestra
Nro.l v Mussira Nro2 exaclamente igudles, asimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso las
muestiras presenien disconformidades, no serds recibidas,

2. Colejard que cada muesira presenie la documeniacion
requerida en caso no se presente la documeniacion, no
se podré realizar el conirol de calidad documentario.

) Al finalizar lodos los actos del respeciivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con ia
buena pro podrén solicitar la devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muestra Nro, 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Depariamento de Conlrol de
Calidad como referencia al momento del internamiento del

bien.

(k) Las Mueslras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierfo del proceso de seleccion © fecha de cumplimiento
con el internamiento {segin sea el caso).

{2) Pararedlizar el control de cdlidad en el infernamiento de bienes:

(a} Segin lo dispuesio por la Direccién General del Material pard
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
paficles de la Direccién de Abdslecimiento Naval, la
Direccion de Normas Técnicas cel Material, a través de su
Departamenio  de Control de Calided, redlizard la
verificaciéon de las caracteristicas tecnicas solicitadas en las
Fichas Té«:nicas.

(b} Las resporsabilidades de la empresa proveedora para el dic
del interncimiento son las siguientes:

1._Se pressentara dl Departamento de Contol de Calidad de
ia Dircccién de Narmos Técnicas det Material de 08:30 a

gde ls
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13:00 horas, con el tote? ¢ inferar, no se recibird enfrega
parciales, salvo lo indidque el conlrato,

"2. Copia del conirato u orden de compra,

3. Ficha Técnica del producto {original) emitido por el
fabricanie, en hoja membretada, detdllando  los
parametros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4. Original de los Informes de Ensayo de los resuliados de los
andilisis delaflados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompanadoe de una Declaracién jurada donde deja
constancia que la muesira de la prenda de vesluario
andlizada, fue exiraida del lote a infernar o la Maiing de

Guerra del Perd.

El documento del Informe de Ensayo debe esiar dirigido a
It Marina de Guetrra del Per( o o ka empresa proveedord.

o

6. _Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
externo acrediiado por el Inslituto Nacional de Cdlidad
(INACAL} con dicance en pruebas para materiales lextiles

o vastuario,

7. _El documenio del Informe de Ensayo: (¢} No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la
fecha de internamiento. (b} Debe incluir fotografias de la
muesira analizada. {c) Enlos Dalos de idenlificacién de la

muestra del documento, debe considerar la descripcion

SO
de la eliqueta y lote de fabricacién. {d} No debe
presentar enmendadurds ni borrones.
\ (c) Sila empresa provesdora se presenta Unicamente con el

bien o internar, es decir, sin fa documentacion soliciiadd, no

9 Ccuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para
describir la canlidad lotal del bien segin conlalo u orden de compra. No
necesariamente se refiers a UN (1) salo lole de enlrega por parte del proveedor.
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se procederd a redlizar el control de cdlidad y en efecto no
podran elinternamiento.

(d) E lJefe del departamento de Conirol de Cdidad,
seleccionard la Muestra de andlisis del lote a internar, a Ia
cual se le denomina “Musesira n'®. de acuerdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
19013 "Procedimienio de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

(e) En caso el evaluador o considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de "Muestra n'. Las
prendas de vesluario que conforman la “"Muestra n", dl
finalizar el conirol de calidad, serén reintegradas al lote @
infernar, salvoe aquellas que hayan sufiido deterioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

(ff La empresa proveedord debera reponer a la Marina, el
nomero de muestras que por la naturaleza de kas pruebas
fisicas", hayan sufrido delerioro fisico, o se haya inutilizado su
Uso.

{g) Siel resullado de esta evaluacién determing el rechazo del
internamiento, UNA (1} mueslra del lote a internar
permanecerd en el departamento de Confrol de Calidad,
como muesira para archive del rechazo.

{}  El departamento de Conirol de Calidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Material  dispondrda  inspecciones
inopinadas al ganador de ia buena pro con el fin de verificar
les catidad de insumos ulilizados en &l proceso productive del
bien adjudicado.

10 Enliéndase por "Muesira n* ai nomero de prendas de vesivario que conforman ia
Muesira de andiisis extraida det lote a interar.

11 Las pruebas fisicas aplicadas al inlermamiento serdn aplicadas en caso el evaluador 1o
considere necesario y serd ¢ una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisilos solicitados en la FFIT.
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b. Dispasiciones Especificas

{n

(2}

{3)

£l método de evaluacién a ejecular para la verificacién fisica del
disefo, confeccién, acabado, medidas de lallas y eliqustado es
un método propio, es decir, un melodo establecido por la
Direccién de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccién ordenada, de cada una de las partes de la prenda de
vestuario, comparando los pardmetro  soliciiados  versus 1o
observado en la prenda de vestuario preseniadd por el proveedor,
apoyando los andlisis en herramientas y equipos de medicion
calibrados {cinia mélica, vernier digital, lupa entre otros),

En lu verificacion del cumplimienio de los delalles det disefio de la
prenda se realizard:

{a) La verificaciéon de la forma y medidas de cada una de las
parles de la prenda de vestucrio, segun coresponda al
disefio.

(b} La verificacién de la ubicaclén y distancias de cada una de
las partes de la prenda de vesluario, segun corresponda al
diseno.

{c) La verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al

diseiio,

(d) La veriticacion de otros detalles del diseno de las parles de la
prenda de vestuario, segun corresponda al diseno.

En la verficacion det cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda se realizard:

{a) La verificacion del corte y unién de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segun corresponda ol disefio.
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{b) La verificacién del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(c] La verificacion de la simetita de las piezas pares {corte y
armado)} de la prenda de vesluario, segin comresponda ai
disenio.

(d} La verificacién del fipo de costuras y puntadas (incluye

(e}

(f)

remalles, pespuntes y alraques) de cada una de ks partes de
ja prenda de vestuario, segun NTP 1SO 4215:1991 y 4916:1991.

La verificacion de la apariencia del bordado, perforado vy
ubicacion de ojales u ojcliios, pegado y ubicacion de los
bolones segun correspondc al diseno,

La verificacion de ofros detalles de confeccion de las partes
de ia prenda de vestuario, segin corresponda al disefio,

{4} En la verificacidn del cumplimiento de los delalies de acabado,.
medidas de tallas vy presentacidn de la prenda se realizard:

fa)

(b)

(c]

{d)

{g)

"La vefificacion del correcto planchado o vaporizado de la

La verificacion de la tondglidad del lote a infernar, esta se
verificard con la cabinag de iluminacidon de cada una de las
parfes de la prenda de vestuario, segun corresponda al
disefio,

La verificacidn de las medidas de ias tallas solicitadas.

La verificacion de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordado, segun coresponda al disefio.

Lo verficacion de la limpieza total interior y exlerior {no
presentard hilos sueltos ni otros defectos que afecten la

lirnpieza) de la prenda de vestuario, segun corresponda al

disefio,

prenda de vestuario.
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(5)

{6)

(7)

(h) La verificacion de ofros detalles de acabado de ta prendd
de vestuario, segun corresponda al disefo.

La verificacion del cumplimienio del eliquelado de la prenda se
realizard mediante la lectura de la informacion consignada y ia
visualizacion de la ubicacion de la efiqueta.

en la verficacién del cumplimienio  de  las caracteristicas
estruciurales de la lela principal de la prenda, se realizarg
mediante herramientas y/o equipos de medicién calibrados,
métodos  propios  no normdlizados y normas técnicas
astanclarizadas:

{a) Para ld verificaciéon de la armadura, se tomard como normda
de referencia, la NIP 231.141.- Ligamentos fextiles-Disefio de
{ejidos-Armadura y se empleard una lupaq.

(b) Para la verificacién del peso {g/m?), se lomard como norma
de referencia, la NIP 231.003- Mélodo de ensayo pard la
delerminacién del peso por melro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso dlel fejido {masc/drea) y se empleard
und balanza electrénica de precision certificada.

(c) Para la veiificacion de la densidad [hilos/cm en urdimbpre y
pasadas/cm  en frama), se lomard como normad de
referencia, la ASTM D3775.- Conleo de hilos en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

fn la verfficacion fisica del cumplimiento de las caracteristicas
técnicas de 1os insumos, complemenios ¥ awvios de confeccion de la
prenda se identificard el maciterial, color, dimension y otros
pardmetros, segin lo solicitado.,
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(8] En el control de calidad documentiario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracién jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

4- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b, T'iempo de vigencia
Entrar en vigencia: A su publicacién
Sale de vigencica:  Con orden,

j_/,.d’

v,
0
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