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ch

El control de cdlidad desarrolicdo por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de fareas realizadas para verificar la
conformidad de las caraclersticas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes vy
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conirataciones del
Estado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las cardcteristicas técnicas minimas
solicltadas serdi rechazado.,

La verificacion de ta conformidad de las caracteristicas {écnicas
solicifadas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccidén de Normas Técnicas del Material es de DOS {2) tipos:

{a) El Control de Calidad fisico consisie an el andilisis o evaluacion de

_los parémetros descritos en ta respectiva Ficha Téenlca, incluido las

folerancias (£), mediante pruebas visuadles, fisicas y/o quimicas
“segUn Comesponda, utilizando herramientas o equipos de medicion
certiicados con los que cuenta el Lc:bpratorio' DIRNOTEMAT.

(b} & Conlrol de Calidad documentario consiste en el andlisis o lecturg
de los pardmelros de las caracteristicas técnicas emilidos por
laboratorios externos! acredilados por el Instituto Nacional de

- Calidad - INACAL © el Centro de innovacién productiva y
fransferencia Techoldgica del Cuero, Calzado e indushrias conexas
— CIECCAL. en sus respectivos Informes de Ensayos, los cucdles
deben estdn denlro de lo solicitado, sole para aquellas pruebas
especiales. .

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas 1écnicas
solichadas o el confrol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material se realizaré en el siguiente
orden:

El'dfcunbe cle la c1credildcién por el INACAL det laboratorio: externo debe ser en
ueros,

segin lo que establece la Ley N° 30224,
tdell
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(a) Evaluacién documeniaria de las muestras preseniadas.
{b) Evalluacion visual comparaliva enlre Ja "Muestra Nro.1" y "Mueslra

Nro.2".
(¢) Evaluacién fisica y/o quimica de la “Muestra Nro.1".

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si
ol bien presentado, no aprueba la primera evaluacién, no serd
necesario realizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD R ESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgﬁ:?u (w;/oo n AL
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Gumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza -
‘No cumple N_o se redliza - No se redliza Serechazd

e E resultodo del control de ccﬂldod serd plctsmc:do an un cuadro de
resulladios, el cudl concluird si el bien analizado “cumple” © "no
cumple” con los pardmetros solicitados.

£, E cuadro de resultados det canlrot de calidad serd firmado y sellacio por

asimismo, presentard el visto bueno’ de un ingeniero colegiado (en
'cumphmiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nio.
16053 y D.S. N° 016-2008- MVCS}.

FINALIDAD
Establecer ef mélodo de evaluacion para realizar la venhcacnén de la

conformidad de las caracterislicas lécnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado principamente en corredas de cuero
que realu:a e Direccbn de Normas Técnicas del Material,
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3.- EJECUCION
a. Disposiciones Generales

{1

Para redlizar el control de cdlidad de las mueshras en un proceso
de adquisicion:

(@)

(o)

{c)

&

Para la verficacidn de las caracleristicas solicitadas en la
Fichea Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS {2} UNIDADES? del bien o
adquirirse, exaclamente iguales, que para efecios del
presente documento se le denominard "Muesira Nro.1" v
“Muestra Nro.2".

La forma de presentacién de las muestras se esicblece enla
respectiva  Ficha Técnica del bien a adquiirse, el
incumplimienfo de estas disposiciones ocasionard que la

. muestra sea descdlificadd por no cumplircon las condiciones

de presentacion. .

La Muestra de andlisis o Mueslra Nro. 1, sufrird pruebas
destruclivas que ocasionaran su deterioro, ¢l términe de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

La Muestra diimente® o Muestra Nro, 2, se mantendr& en
custodia, intacta, sin-abrir, ni evaluar. En caso surja alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,

+ X_DOS [2) UNIDADES del blen a adquirirs exaclomente iguales, quiere decir que las DOS
\ } mueshas enfregadas lienen lus mi-mas caracleristicas técnicas, la misma fecha e
produccion y

pertenecen al mismo lole de fabricacion, entre ofras caracterislicas de

similitud,

Y Lo enlidad podrd solicitar adicionalimente al -proveedor la .presentacion de una

“muestra ‘dirimenle, a fin de que se puecla comoborar los resullados de la evalucacion de
I muesira-original. Emitido mediante resolucién N° 423 -- 2013 - OSCE/PRE.

3clell
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esta mueshra serdt entregada a un laboralorio de ensayo
exlerno? para su evaluacion.

[e) Adicionalmente « la entrega de muestras, para reclizar el
control de cdlidad documentario, las empresas . postoras
presentardn la Declaracion jurada® o ficha técnica del

. fabricante de correa {en idioma espafolf} donde se consigne
los siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bajo
juramento:

Caracieristicas Método de quéﬁ.‘etfo del
Técnicas’ Enscryo8 fabricante
1 | CARACTERISTICAS MECANICA
1.1 | Resistenciaa | NTPISO17624 Consignar el
la flexion de valor  numérico
cuero con unidad de
meclida
' ‘ © 13| Resislenciaa | NTPISO 20871 Consignar el
_— | la abrasion de valor  numérico
cuaio con unidad de
' medida

Los gastos de la evaluacién por un laboratorio de ensayo exlemo serdn asumidos por
el poslor, los procedimientos para dicha accién serén consultados d fravés det Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicién.

Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N° 1341 - Articulo 2.- Principios
que rigen las conlrataciones, Lileral ) INTEGRIDAD: La conducta de los pariicipes en
cualquier efapa del proceso de contralacidon estd guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualculer praclica indebida.

Reglamenlto de la Ley de Confralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Arlfculo 38.- Idioma de la documentacion vy otcas formalidades.

Los postoras lienen la obligacién de consignar enla D.J. solo queltos parémetrbs que
se solicite en la Ficha Técnica MGP,

. En caso el fabiicanie del cakzado ulilice ofro metodo de ensayo deberd mencionaro
en al documenito respectivo,

4de 1t
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1.4 | Resistencia a | NTP ISO 17707 Consignar el
la flexion de valor  numérico
Cuero con unidad de
medida

(f)

fs)

)

(i)

Las dedlaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdlidas, solo si, los pardmetros de las
caracteristicas técnicas estén expresadas en un  valor
numérico con su respecliva unidad de medida, asimismo, si
consigna la totdiidad de informacion solicitada.

ta declaracién jurada, identificard ol firmante  como
represenfante legal de la empresa postora, el cudl
consignard de manera legible, sus hombres, apellidos, firma y
ndmero segin su Dacumento de Nacionat de identicad (DN}
o Documento de Extranjeria {segun sea el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificard de manera
ieglble al firmante como el Jefe de Coniro! de Calidod Q
Produccuon (nombrres, apeliidos y firma).

La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cudl et Premdenie del Comité Especial,
remite las muestras,

B Deportomen’ro de conirol de cohdc:d recepcionard las

muesiras a ser evaluadas de 08:30 ¢ 15:30 horas, previa ja

" presenacion del cargo firmado por la Secretaria Generdl
que conste la recepcién del documento respectivo, recibird -

las musstras d ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

1, Verificard que cada item d evaluar presenie Mueslm
Nro.l y Muestra Nro.2 exactamente igudles, astmismo,

que se encuenlren debidamente codificadas, caso las

muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

S5de 1l




DIRECCION DE NORMAS

Mormatividad con calldad

PARA VESTUARIO

METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO

Version:

DEPARTAMENIO CONIROL DG CALIDAD 003

04/10/2018

fecha de enlrada en vigencia:

. Fecha aclualkzacion:
Péginas desde dhasla 11 06/06/2022

(2)

(i)

(k)

2. Colejar& que cada muestra presente la documeniacion
requerida en caso no se presente la documeniacion, no
se podrd redlizar ef controt de calidad documeniario.

Al finalizar todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueren favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucién de su Muesira Nro. 2,
La Muesira Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena
pro, permanecerdn en custodia delf Laboratorio DIRNOTEMAT
como referencia al momento del internamienio del bien.

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias hdbiles, de la fecha
de consenlimienio de la buena pro, fecha de declaratoria

desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento

con el infernamiento {segun sea el caso).

Pard realizar &l conirol de calidad en el internamiento de hienes:

{a)

(o)

A

L

Segun los dispuesto por la Direccidn General del Material
para cue un bien adquirido por la Marina sea internado enlos
pafioles de la Direccldn de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las
caracterfsticas técnicas solicitadas en las Fichas Técnlccs

MGP, BN

Las responsabilidades de la empr'eso proveedora parg €l dfé_

del internamiento son las siguientes:

Se presenlard o Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a infernar, no se recibird
entrega parciales, satvo lo indique el conlrato.

?

Cuande se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacién, es para
describir ' la cantidad folgl del bien segin conlrato u orden de compra., No
necesariamenle se reflere a UN {1] solo lole de entrega por parte del proveedor,

sde 1
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2. Caopla del confrato v orden de compra.

fFicha Técnica del producto [ofiginal) emitido por el
fabricante, en  hoja membretada, detallando  los
pardmelros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

oo

Originail de los Informes de Ensayo de los resultados de los
andiisis detallados en ¢ respecliva Ficha Técnica MGP,
acompafado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muesira de correa de cuero analizada,
fue exiraida del lole a internar a fa Marina de Guerra det
Perd.

>

jn

£l documento del Informe de Ensayo debe estar dirigicio ¢
la Marina de Guerra del Perd. '

Las pruebas serdn redlizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditlado por el INACAL o el Cenlro de innovacion
producliva y transferencia Tecnoldgica del Cuero,
Calzado e industrias conexas - CITECCAL con aglcance en
pruebas para materiales texiites o vestuario.

o~

Fl documento del Informe de Ensayo: {a) No debe fener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la
fecha de Internamiento. (b} Debe incluir fotografias de Ic
ruesira analizada. {c] En los Datos de identificacion de la
muasha del documento, debe considerar la descripcion -
de la efiqueta vy lote de fabricacién, [d} No debe
presentar enmendadurds ni borrones. '

I~

[c) Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con el
bie:n a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento,

Y{d) Eli‘ Jote  del Departamento de Control de Calidad,
s¢zleccionard la Muesira de andiisis del lote o internar, a la

7detl
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cual se le denomina “Muestra n!?", de aqcuerdo a lo
es/ezbtecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
112013 )‘Procedimiento de muastrec para inspeccidn por
atibuios", nivel de inspeccion AQL 2.5%.

e} En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se sxiraerd un nimero mayor de "Mueslra n”. Las
prenclas de corea de cuero que conforman la "Mueslra n”,
al findlizar el conirol de cafidad, seréin reinfegradas al lote o
internar, scivo aquellas que hayan sufrido deterioro como
consecuencia de las pruebas flsicas realizadas.

(i La empresa proveedora deberd reponer « la Marina, el
nimero de muesiras que por la naturaleza de las pruebas
fisicast, hayan sufrido deleiioro fisico o se haya inulilizado su
Uso.

lg) Si el resultado de esta evaluacién determing el rechazo del

- internamiento, UNA (1) muestia de correa de cuero quedard

en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra para
archivo del rechazo,

(h) E departamenio de conlrol de cdlidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de la buenda
pro con el fin de verificar la calidad de insumaos ulilizados en
el proceso productive del bien adjudicado.

b, Disposiciones Especiticas

(1) € método de evaluaciéon a ejecutar pard la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas y etiquetado es

10 gnfiéndase por “Mueslra n” al ndmero de prendas de correas de cuero que
conforman la Mueslra de andlisis exiralda del lole a Internat.

congsidere necesario y serd a una prenda elegide de marera alealoria con el fin de
conlitmar el cumplimiento de los recuisitos solicitados en la #“TT.

1
1
i

8de 1l
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un método proplo, es decir, un Mmélodo establecido por la
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccion visual ordenada, de cada una de las partes correa de
cuero, comparando ios pardmetro solicitados versus lo observado
en la correa de cuero presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicion {cinta métrica,
vernier digital, lupa enlre olros).

12} Enla verificacién del cumplimiento de los detalles del disefio de la
corred se realizard; '

+

la) tLa verificacidon de la forma y medidas de cada una de las
parles de correa de cuero, segdn coresponda ai disefio.

(b) La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes de'correa de cuero, segin corresponda at disefio.

fc] La verificacion de la apariencia en conjunto de cadd una de
"las partes de correa de cuero, segun correspondda al diseno:

{d) La verificacion de otros detalles del disefic de las partes. de
correa de cuero, segun corresponda al disefio.

(3} En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la corred se redlizard: :

(a) La verificacién del corte y unién de cada una de las pcxrtes
de correq de cuero, segin corresponda af disefio.

(b} La verificacion del armado de cada una de las partes de
correa de cuero, segin corresponda al diseno.

(c) - La verificacién de la simetria [corte y armado) cle correa de
cuero, segun cowresponda al diseio.

(d) La verficacidn el tipo de costuras y puntadas (incluye
remdailes, paspunters y atraques) de cada una de las partes de
correa de cuero, segun NTPISO 492151991 y 49146:1991.

9 cie 1l
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(e} La veiificacién de la apariencia, perforado y ubicacion de
ojales u ojalilos y ubicacidn de los botones segun
corrasponda al disefio,
(f}  La verficacién de olros detalles de confeccidn de las partes
cle comed de cuero, segin corresponda al diseio,
{4} En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,

()

{6)

medidas de tallas y presentacién de la correa se reatizard:

(a)

(h)

La verficacién de la tonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de correa de cuero, segin
corresponda al diserio. '

La verificacion de las medidas de 1as tallas solicitadas,

La verificacidn de la apariencia, segun corresponda ¢l
diserfto. '

La verificacion de la limpieza total {no presentard hitos sueltos
ni olros defectos de limpieza} de correa de cuero, segun
corresponda al diseno,

La verificacion del correclo planchado o vaporizado de
coirea de cuero. _ : :

La verificacion de ofros detalles de acabado de correa de |
cuero, segun corresponda i diseio,

La verificacidon del cumplimiento del eliquetado de la corred se
reclizard medianfe la leclura de fa informacién consignada vy la
visualizacion de la ubicacion de la eliqueta.

en la verficacion del cumplimiento de las caracteristicas
estructurales de la correq, se realizard por métodos proplos no
normalizados, apoyando los andiisis en heramientas de

10 de 1!
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laboratorio,  equipos  de medicién y normas  fécnicds
estandarizadas:

(cr)

(b)

La verificacién del color se reclizard por comparacién visucl y
se empleard el Catdlogo de Cédigos Pantone ®.

La verificacion de la suavidad de la fextura de la correq, se
redlizargd ol laclo, se tomard  como referencia  de
comparacién la definicion de "SUAVIDAD", para lo cudl, la
comed debe ser lisa y blanda al tacho, sin tosquedad ni
asperezas,

_{7) En o verificacion del cumplimiento de las caracteristicas técnicus
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de la correa
se identificard el material, color. dimensién y olros pardmelros,
segUn lo soficitado,

(8)

£n el conirol de cdlidad documentario se verificards el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de correa de cuero. :

4. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de ofigen
Direccién de Normas Técnicas del Material

b, Tiempo de vigencic
Enlra en vigencia: Asu publicacion
Sale de vigencia;  Con orden.

Carlos ABY
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