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METODO DE EVALUAC_ION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
1.- SITUACION GENERAL . . . L o
a. El control de calidad desaroilado por la Direccién de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas- Aprob_adc:_s:d_el Listado de bienes y
{ servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conirataciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado. n

b. Lo verificacién de ka conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producto serd reaiizado por la
Diraccién de Normas Téanicas del Matarial es de DOS (2] tipos:

{a) El Conirol de Calidad fisico: consiste en el andiisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacién directa contra patrones de referencia, pruebas
fisicas y/o quimicas segun coresponda, utilizando nerramientas y/o
equipos de medicién calibrados por laboratorios acreditados por
el Instituio Nacional de Calidad (INACAL).

{b) El Control de Calidad documentario: Consiste en el andlisis ©
lectyra de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios extemnos' acreditados por el Institute Nacional de
Calidad {INACAL}, en sus respectivos informes de Ensayo, los cuales
deben estar denfro de los rangos establecidos en la ficha técnica
para su aceptabilidad, solo para aquelias pruebas especiales.

La verficacién de los pardmetros de las caractersticas tecnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de musstras serd en
el siguiente orden:
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by (a) Evc:iucc:én documentcrlo de tos muestros presentcdas ‘
(b Evo[uaqén wsuot comparohva entre la "Muestro Nro " Y "Muestra

Nro.2". :
: (c) Evatuccwn f|s:co y/o qufmlca de Io "Muesiro Nro I“

": d. . :Lcs evo[uccuones de conirol de CG|ldOd son ellmlnctoncs es decir, que si
el bien y/o producto presentodo no cprueba Ea primerg evcluocton. no

__serd necesano reohzor tos sngmentes evoluoaones Ver 51gu1ente 1oblo {\f
EVALUAC{ONES DE CONYEQL DE CAUD_AD_ RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FiSIQO Y/O FINAL
DIRECTA QUIMICO

Cumple Cumple .| - Cumple Se acepia
Cumple | Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple - Noserealza | Se rechaza
No cumple No se reolizq Noserealza | Serechaza

e. El resuitado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacién, el cual concluira si el bien analizade “cumple” ¢ "no
cumple” con los pardmetros soliciiados.

f & cuadro de evaluacién del departamento de Controf de Calidad serd
firmado y sellado por el evaluador y el Jefe del Deparlamento de
Controi de Calidad, asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero

oleglodo {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro, 16053, -

FINALIDAD

 Establecer el mélodo de evaluacién para realizar la verificacion y
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuario confeccionado en tejido plano que realiza la
Direccién de Normas Técnicas del Material. '
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3~ EJECUCION o |
a. Disposiciones Generales

-

(1) Para redlizar el conirol de cdlidad de las muestras en un proceso
de adquisicién:

{a)

(o)

fc)

{d)

Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en ia
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan entrega de DOS (2) UNIDADES' del bien a
adquiritse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documento se le denominard "Muestra Nro.1” y
"Muestra Nro.2".

La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respectiva Ficha Técnica del bien a adquinise, el
incumplimiento de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sea descdlificada por no cumplir con ias condiciones
de presentacion.

la Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muestra al
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

La Muestra dinmente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna
coniroversia con los resultados del departamento de Conirol
de Calidad de la Direccidon de Normas Técnicas dell Material,
esla muesira serd entregada a un laboratorio de ensayo

: -1, * DOS {2} UNIDADES del bien a adquiriise exactaomente Iguales, quiere decir que los DOS

= {2) muesiras entregadas fienen las mismas caracteristicas t€cnicas, fa misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lote de fabricacion, entre otras caracterisiicas dé
similitud.

2 Seguln resolucién N° 423 - 2013 - OSCE/PRE la enlidad puede solicitar ol proveedor la
preseniacion de la muesira diimente o muesira Nro, 2, a fin de que se pueda
comoborar los resullados de la evaluacion de la muestra original,
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exlerno® acreditado por ol Insﬁtiﬂb 'N_dcid_nd-l :de Calidad
{INACAL) para su e\_’G_h_JOCién. | SRR R

{e) Adicionalmente a la entrega de muestras, para realizar el
" control de ‘calidad documentario, las empresas postoras
presentardn la. Declaracién juradat y/o ficha técnica del
fabricante de la fela principal y botédn, en idioma espanol’,
.dOnd_é se consigne los siguientes pardmetros® .y cuya

-':yeracidqd se asegura bajo juramento: . A
Caracteristicas Méiédo d'e- | Poréméfro dei
Técnicas’ __Ensayo® fabricante
} CARACTERISTICAS  ESTRUCTURALES DE LA .TELA
|" | PRINCIPAL |
o o - {10 [ Composicion | AATCC 20A7 | Consignar el
de fibra Andlisis de fibra: valor numérco
(globat: Método con unidad de
urdimbre’y | oyantitativo medida
rama)

Los gastos de fa evaluacion por un laboratorio de ensayo externo seran asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serén consuitados a ravés det Comité
Especial del respeciivo proceso de adaquisicidn. ( ..... _

(¥4

4 Ley de Coniralaciones del Estado.- Decreto Legisiativo N° 1341.- Ariculo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literal j} INTEGRIDAD: La conducia de los parlicipes en
cualquier etapa del procesa de contratacion estd guiada por la honestidad vy
veracidad, evitando cualquier practica indebida.

\ 5 Reglamenlo de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N* 036-2017-
EF.- Arficulo 38.- Idioma de la documentacién y ofras formalidades.

6 los pardmelros presentados obligatoricimente seran los solicltados en el presente
métode de evaluacién que se especifiquen a la vez, en la ficha técnica del producto
ofertado.

7 Los postores fienen la obligacién de consignar en la D.J. solo aquellos parametros que
. se soficite en la Ficha Técnica MGP.

8 Encaso el fabricante de la tela ulilice otro método de ensayo deberd mencionarlo en
"~ el documento respeciivo, :

4de s




DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODO DE EVALUACION -
PARA VESTUARIO ME 099012

Normatividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

* DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD | e
i ) ﬁg;:é}?o/ 1’c(i;i;rnircxcicz en v!ger?f:i.q: ] - .P dginas dosde 5 hosta 15 o ;g%}io/ ﬁgguolfzccién:
1.2 | Titulo de hilo ASTM D 1059: Consignar el
' (urdimbrey | Densidad lineal de | volor numérico |
trama} - hilos {titulo} basado | con unidad de
en muestras de | medida
o | tejidos pequeiios _
2 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA |
( ' " | PRINCIPAL
- 2.1 | Resistencic a | ASTM D 5034: Consignar el
latraccidn | Método de ensayo | valor numérico
{Kg-f} estandar para la con unidad de-
{urdimbre y “resistencia ala medida
tramaq) rofuray la
elongacion de las
telas textiles {Grab
| Test) _
2| Resistencia al | ASTM D 1424 Consignar el
desgarre{Kg-f} | Método de prueba | valor numérico’
{urdimbre vy estandar para 19| con unidad de
trama) resistencia al medida
desgaramiento de
las telas mediante
el apaate de
péndulo
_ descendente
( _ _ [Elmendorf type) : o

2.3 | Estabilidad AATCC 135: Consighar &l
dimensional Cambio dimensional [ valor numérico
del tejido a en los lavados | ~on unidad: de
lavado domésiicos de los ‘medida
{urdimbre y tejidos planos y de | :
framay) punto {1-3

/lavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124 Consignar el
después del Método de prueba | valor numérico
lavado esténdar  pard 10 | ~on unidad de

apariencia .
suavidad del tejido | MedIdd
después de lavado

3 ciclos de lavado S
minimo
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[25] Angulode .~ | AATCC 661~ | Consignar . el.
recuperacion | Prveba  para  la | valor numérico
alaaruga | recuperacion  de | con ynidod de
(urdimbrey | amugas  en  felas : '
o medida
frama} . - | tejidas: Angulo de R
RORTTY B I - | recuperacion o
-1 2.6 | Resistenciaa | ASTMD 4966: - | Consignar - el

| laabrasion | Prueba - esténdar | valor numérico
.o para fa resistencia @ | eon unidad de
1ia abrasién de los. ' ' (
medida
_tejidos texliles N

| 3 PRUEBAS DE SOLIDEZ ‘AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

3.1 Solidezal | AATCC 61! Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numérico
lavade en casa y | con unidad de
comercial medida
' 32| Solidezal | AATCC 15: Consignar el
sudor Geido y | Solidez del colora | valor numérico
alcaline la transpiracion: con unidad de
Acida medida
33| Solidez alaiuz | AATCC 14: Consignar el
{20 horas) Solidez del color a | valor numérico
la luz {20 AFU, | con unidad de 7
R | opcién 3) medida (—
34| Solidezal | AATCC 162: Consignar el

agua clorada | Solidez del color en | valor numerico
| el agua de piscina | con unidad de

clorada medida
3.5 | Solidez of frole | AATCC 8; | Consignar el
seco vy | Solidez del color of | valor numérico
humedo | frote: {=Tele} y | con unidad de

- humedo. medida
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3.6 | Gradode | ASTM D 4970: Consignar el
piling :,M_éto_d_o de Prueba ) valor numérico
gsté.:r;dqr o ol Hard | con unidad de
.| Resistencia al Pilling .
|y ‘Ofros Cambios medida
Superficiales '
‘Relacionados de
Telas Textiles:
‘Martindale Tester
ASTM D 3512:
Método de prueba
estandar para
resistencia al piling
y ofros cambios
supertficiales
relacionados a teias
textiles  {Probador
de pilling tumble «l
qzar)
Caracteristicas Método de Pardmetro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistenciaal | ASTM D5171: || Consignar el
impacto prueba estandar valor  numérico
de resistencia al con unidad de
impacto de L
botones de medida
pldastico cocidos .
4,2 | Solidez del AATCC 41 Consignar el
: color al Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casdy | con unidad de |
comercial medida
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| Carac’rerfsﬁcas . Método de 1:_“* Paromeirodel
Tecn:cos N Ensayo _ | . fabricante

EE CARACTER[STICAS ESTRUCFURALES DE LA COSTURA

151 Resnsten_clc: ASTM D 434: -} Consignar - el

1 1 alacostura | Mélodo - de  pruebd | valor - numérico |
o estandar  para . 1A con unidad de
| resistencia - dl FEEED |
| deslizamiento de hilos me__dld_o__l R
-1 en telas tgjidas usando '
una costura estandar.

{ Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vdiidas, solo si, los pardmetros de las
caracteristicas  fécnicas estdn  expresadas en un  valor
numético con su respectiva unidad de medida, asimismo, si

T consigna la totalidad de informacién solicitada. . .-

{g} la deciaracién jurada, idenfificard al firmante como
representante legal de la empresa postara, el cudi
consignard de manera legible, sus nombres, apeliidos, firma vy
numero segun su Documento de Nacional de Identidad (DNI)
e} Documento_de Extranjeria (segin sea el caso).

{(h} _La f|cho técnica del fobrlcante deberd presentar de manera ( -
legible al firmante como el Jefe de Conirol de Calidad o '
Produccion {nombres, apellidos vy firmay).

{ii La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
‘documenio con el cual el Presidente del Comité de
Seleccidn remite las muestras.

{j El Departamento de control de calidad recepcionard las
muesiras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa la
presentacién del cargo fimado por la Secretaria General que
conste la recepcién del documento respectivo, verificdndose
lo siguiente:
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1.__Verficard que cada item a evaluar presente Muestra

Nro.l y Muesfra Nro.2 exactamente iguales, asimismo,
que se encuentren debidamente codificadas, caso las
muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

2. Coftejard que cada mussira presente la documentacién
( requerida en caso ho se presente la documentacion, no
se podrd reglizar el control de calidad documentario.

(i Al finglizor todos los actos del respeclivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar la devolucion de su Muesira Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Departamenio de Control de
Calidad como referencia al momento del internamiento del
bien.

k) Las Muesiras Nro. 2 no reclamadas por tos postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO {5) dios hébiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierto del proceso de seleccién o fecha de cumplimiento
con el inlernamiento {segun sea el caso}. -

(2] Pararedlizar el control de calidad en el infernamiento de bienes:

{a) Seginm lo dispuesto por la Direccidn Generai del Material para
que un bien adquirido por la Marina sea internado en los
pafoles de la Direccion de Abastecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a través de su
Departamento de Control de Calidad, redlizard la
verficacion de las caracieristicas técnicas solicitadas en las
Fichas Técnicas. ' ’

b) Los responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. _Se prasentard al Departamento de Control de Calidad de

la Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a
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13 00 horcs. con el loie a mtemcr no se rembnré entregc
porcroles, sclvo lo Indlqu_e el contraio.

2 COplCl del controio U orden de compra

' 3. FIChCJ Técmca del producfo (or[ginci) emltido por sl
fobncante ‘en “hoja .membretada, detallando  los
porémetros sollcn‘cdos en la F:cho Tecmco MGP

______On'gincxl de_ios informes de Ensayo de los resultodos de los

“andlisis detallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompaiado de una Declaracién jurada donde deja
Con_sloncio que la muesira de la prenda de vestuario
anadlizada, fue exiraida del lote a internar a la Marina de
Guertra del Pend,

A

en .

Bl documento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a
la Marina de Guerra del Perd o o la empresa proveedora,

4. _Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
externo acreditado por ef Instituto Nacional de Calidad
[INACAL)} con alcance en prugbas para materiales textiles
o vestuario.

7._El documento del Informe de Ensayo: {a} No debe tener (-
una fecha mayor a VEINTE (20} dlas calendario de la
techa de internamiento. {b) Debe incluir folografias de la
muestra analfizada. (¢} En los Datos de identificacion de la
muesira del documento, debe considerar la descripcion
de lo efiqueta y lofe de fabricacién. {d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

[c] Sila empresa proveedora se presenta Unicamente con &l
bien a internar, es decir, sin la documentacidn solicitada, no

"9  Cuando se hace referencla al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacion, es para
describit la canlidad total dei bien segUn conkrato U orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1) solo lote de enlrega por parte del proveedor.
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(c)

(e)

(f)

(0

se procederd a realizar el control de calidad y en efecto no
podrdan el internamiento,

El Jefe . del departamento de Conirol de Calidad,
seleccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, a la
cual se le denomina "Muestra n'. de acuverdo a lo
establecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimienio de muestreo para inspeccion por
atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacién, se exfraerd un nimero mayor de “Muestra n. Las
prendas de vestuario que conforman la “"Muesira n”, al
finalizar el control de colidad, serdn reintegradas ol lote a
internar, salvo aquellas que hayan sufrido delerioro como
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
nimero de muesiras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas", hayan sufrido deterioro fisico, o se haya inutilizado su
Uso,

Si el resullado de esta evaluacion determina el rechazo del
internamiento, UNA ({1} muestra del lote a infernar
permanecerd en el departamento de Control de Cdlidad,
como muesira para archivo del rechazo.

El departamento de Control de Calidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Material dispondrd inspecciones
inopinadaos al ganador de la buena pro con el fin de verificar
la calidad de insumos utilizados en el proceso productivo det
bien adjudicado.

10 Entiéndase por "Muesira n" al numero de prendas de vesluario que conforman la

5/ Muesira de andlisis exiraida del lole a internar.

11 Las pruebas fisicas aplicadas al intemamiento serdn aplicadas en caso el evaluador o
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera alealoria con el fin de
confirmar el cumpiimiento de los requisitos solicitados en la FFTT.
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El método de evolucaén a ejecutar para la venﬁcocu{m fiSICG del

i ;rnspec:(:lén ordenoda. de cada una de las paries de la prenda de

(2)

(3)

"-_'vesiucno,_ comparando los pardmetro solicitados versus 1o

observado en la prenda de vestuario presequa por el proveedor,
apoyando los andlisis en heramientas y equipos de medicion
coiibrodos (cima mém'cc:. vernier digital, lupa entre olros).

En la verificacién del cumphmlento de los detalies del disefio de la
prenda se recinzc:rc

{a) La verificacién de la forma y medidas de cada una de las

partes de la prenda de vestuario, segun comesponda al
disefio.

(b) La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las portes de la prenda de vestuario, segin corresponda al
diseno.

[c) La verificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segun comresponda al
disefio.

{d) La verificacién de ofros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segln corresponda al diseno.

En la verificacién del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda se redalizard:

{a) La verificacion del corfe y union de cada una de las partes
de la prenda de vestuario, segin coresponda al disefio.
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{4)

(b} La verificaciéon del armado de cada una de las partes de la

g

(c)

(e)

(f)

prenda de vestuario, segun corresponda ai disefio.

La verificacién de la simelda de las piezas pares (corte y

-armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda dl

disefio. ' B

La verificaciéon del tipo de costuras y puntados (incluye
remalles, pespuntes y atraques} de cada una de las partes de
ia prenda de vestuario, segun NTP ISO 4215:1991 y 4916:1991.

La verificacién de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacién de ojales u ojdlilles, pegado y ubicacion de los
hotones segln comesponda al disefio,

La verificacion de otros detalles de confeccion de las partes
de la prenda de vestuario, segin comrresponda al disefo.

En la verificaciéon del cumplimiento de los detalies de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la prenda se reaqiizard:

{a)

{b)

{c)

{d)

)

La veiificacion de la tonalidad del lote a internar, ssta se
verificard con la cabing de iluminacién de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin comesponda al
disefio. -

La verificacian de las medidas de las tallas solicitadas,

La verificacion de la apariencia y ubicacion del estampado o
bordado, segun corresponda al disefio,

La verificacién de la limpieza total interior y exterior (no
presentard hilos suellos ni otros defectos que aofeclen la
limpieza} de la prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

La verificacidn del comecto planchado o vaporizado de o
prenda de vestuario. : '
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{h} La venficcscnon de otros detalles de ocobado de Io prenda
" de vesiucno segun corresponda al dnseﬁo

- "’:'{5} _Lct venflcoc&én del cumplimienio del efiquetado de la prenda se
©realizaré mediante a lectura de Ja informacion cons:gnodc y la
visualizacion de la ubnccmon dela ehquetq. o

{8) En lc: venf;cac:lén del cumpllmien’ro de las- caracierlstlcqs (.

R _esiructuroles de la telo principal de la prenda, se realizard
mediante herramientas ylo equipos de medicion calibrados,
métodos  propios nho  normalizados y normas lécnicas
estandarizadas: R

(a) Para la verificacion de la armadurg, se fomard como normda
de referencia, la NTP 231.141 .- Ligamentos textiles-Disefio de
{ejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[b) Para la verificacion del peso (g/m?, se tomard como norma
de referencia, la NIP 231,003, Método de ensayo para la
determinacion del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tejido {masa/areq) y se empleard
una balanza electrénica de precision certificada.

[c) Para la verficacion de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en  frama), se fomard como norma  de
referencia, ia ASTM D3775.- Conteo de hilos en fejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

(7) En la verificacién fisica del cumplimiento de las caracterisiicaos
técnicas de tos insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se identificard el material, color, dimensidn y otros
parametros, segun lo solicitado.
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[8) En el control de calidad documentario se verificard el cumplimiento
de los pardmetros consignados en la declaracién jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la tela principal, insumos y avios.

4.- INSﬁQUCCIONES ESPECIFICAS
a. Qrganismo de origen

Direccién de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia

Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.
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