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ESPECIFICACIONES TECNICAS

1. EINALIDAD PUBLICA

Establecer una identificacién y bienestar al personal jurisdiccional y administrativo que labora

en las diversas dependencias de la Corte Superior de Justicia de Lambayeque.

2. DESCRIPCION GENERAL DEL REQUERIMIENTO

El periodo considerado para el beneficio del Uniforme Institucional es desde el 01/01/2023 al
31/12/2024, segun la Directiva “Disposiciones para la asignacion y uso del uniforme

institucional Version 03, aprobada mediante Resolucion

en el

Poder Judicial” -

Administrativa 00200-2025-GG-PJ de fecha 14 de abril de 2025

Tabla 1: Cantidad de Uniformes Institucional de |la Corte Superior de Justicia de

Lambayeque
) Cantidad Descrlp_mon del Unidad de o _
Item por contenido por . Composicion del uniforme
medida
paguete paguete
01 saco
1 428 Uniformes de UND 02 pant_alones
Caballeros 02 camisas
01 corbata
01 saco
Uniformes de 01 chaleco
2 419 UND 01 falda
Damas .
01 pantalén
02 blusas
Detalle de los items:
Descripcién del Zona calida Sk
Item . (Tela de
Contenido (telaverano) | .° .
invierno)
1 Uniforme de caballeros 419 9
2 Uniforme de damas 414 5
SUBTOTAL 833 14
TOTAL 847

3. CONDICIONES DE CONTRATACION
a. Modalidad de pago

El pago de la prestacion sera en la modalidad Suma Alzada; en concordancia con lo
dispuesto en el articulo 130° del Reglamento de a Ley N* 32069 - Ley de Contrataciones
del Estado y se realizarda en moneda nacional y en pago unico, luego de la recepcion
formal y completa de la documentacion, asi como de respectivo control de calidad:

Recepcién del Area de Almacén.

Constancia de conformidad emitido por Perito Especialista en la materia que
acredite el cumplimiento de las especificaciones técnicas del item contratado.
Informe del funcionario responsable de la Coordinacién de Recursos Humanos,

emitiendo la conformidad de la recepcion del bien.
Comprobante de pago.




LA ENTIDAD debe efectuar el pago dentro de los diez (10) dias calendario siguientes de
otorgada la conformidad de los bienes, siempre que se verifiquen las condiciones
establecidas en el contrato para ello, bajo responsabilidad del funcionario competente.

b. Sistema de entrega (Art 129 Reglamento)
No aplica

c. Plazo de entrega
Los uniformes seran entregados en los plazo maximo de ochenta y seis (86) dias
calendario, contados a partir del dia siguiente de la suscripcion del contrato y
considerando las siguientes actividades

N° [Actividad Dias Calendario

1 |Recoleccion de Tallas 10

2 | Confeccion 50

3 Entrega a beneficiarios 8

4 | Recepcion de reclamos 8

5 Devolucion de prendas corregidas 10
TOTAL 86

Nota: Las actividades no pueden variar, pero si los dias, siempre y cuando se respete el
plazo maximo de 86 dias.

El plazo de entrega incluye la toma de medidas, prueba y ajustes al finalizar la
confeccién y entrega de las prendas corregidas.

d. Lugar de entrega de los bienes
Los uniformes se entregaran en el Almacén Central de la Corte Superior de Justicia de
Lambayeque, sito en Av. José Leonardo Ortiz N° 155, Centro Civico de Chiclayo,
ordenados de acuerdo a la relacién que proporcione el Area Usuaria.

La entrega de los uniformes, incluye los estantes necesarios de dos niveles para el
adecuado almacenamiento temporal de los uniformes, mientras dure la entrega a los
beneficiarios, y seran devueltos al proveedor al término de la entrega.

e. Penalidades
e Penalidad por Mora
Si EL CONTRATISTA incurre en retraso injustificado en la ejecucion de las
prestaciones objeto del contrato, LA ENTIDAD le aplica automaticamente una
penalidad por mora por cada dia de atraso, de acuerdo a la siguiente férmula:

0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Penalidad Diaria =

Donde:
F =0.40

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacién de plazo debidamente
aprobado. Adicionalmente, se considera justificado el retraso y en consecuencia
no se aplica penalidad, cuando EL CONTRATISTA acredite, de modo
objetivamente sustentado, que el mayor tiempo transcurrido no le resulta
imputable. En este dltimo caso la calificacion del retraso como justificado por
parte de LA ENTIDAD no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos
de ningun tipo, conforme el numeral 120.4 del articulo 120 del Reglamento de la
Ley de Contrataciones del Estado.



e Otras Penalidades

N° Supuesto de aplicacién de penalidad Fg;zage Procedimiento
En caso que los reclamos formulados por los 0
: 0.25% de
uniformes acabados (entregados) por los
: : . la UIT por De acuerdo a
trabajadores de la Corte Superior de Justicia . .
1 cada dia | Informe del Area de
de Lambayeque, no se resuelvan en el plazo :
. : de demora Usuaria,
de 10 dias calendario de acuerdo a los
. ) ) por prenda
plazos establecidos, se aplicara penalidad

La suma de la aplicacion de las penalidades por moray otras penalidades no debe
exceder el 10% del monto vigente del contrato o de ser el caso del item
correspondiente (Articulo 119 del Reglamento).

f. Subcontratacion
No corresponde

4. ESPECIFICACIONES TECNICAS
4.1 Caracteristicas Técnicas. -
La confeccion de las prendas del uniforme institucional, se realizard de acuerdo a las
medidas y/o tallas tomadas a los trabajadores beneficiarios, segun las especificaciones
técnicas del presente documento, donde se detalla los disefios de los modelos,
caracteristicas de las telas e insumos a emplear por género y detalles de la confeccién
de los uniformes de damas y caballeros.

Las prendas deberdn ser confeccionadas con piezas completas sin ser unidas con
retazos o partes, aun cuando sean de la misma tela.

El postor debera adjuntar en su propuesta especificaciones técnicas emitida por los
fabricantes de tela principal (terno, conjunto, camisa, corbata y blusas) y forro.

Las prendas deberan ser confeccionadas de manera que tengan suficiente ensanche.

4.2 Recoleccion de Medidas del Uniforme. —
El contratista debera efectuar la toma de medidas de tallas a los trabajadores en los
lugares listados en este numeral.

La toma de medidas se iniciara al dia siguiente de suscrito el Contrato, por lo cual se
debera coordinar previamente con el area usuaria para que le proporcione la relacién de
los beneficiarios oportunamente.

El plazo para esta actividad no debera ser mayor a diez (10) dias calendarios, contando
en este plazo, necesariamente con un sabado y domingo.

El contratista brindara el formato “Reporte de Medidas” para el llenado de las medidas,
al dia siguiente de la firma del contrato al correo kcaman@pj.gob.pe , con la finalidad
de que los trabajadores beneficiarios que no puedan apersonarse a la toma de medidas
por los diferentes motivos, puedan ser llenados y remitidos por ellos mismos al contratista
(El contratista proporcionara una direccion de correo electronico al dia siguiente de
suscrito el contrato) dentro del plazo establecido de los diez (10) dias calendarios.

Si dentro del plazo programado para la toma de medidas existiese trabajadores que no
se presenten o no envien su formato de “Reporte de Medidas”, el contratista informara
al &rea usuaria, Coordinacion de Recursos Humanos, para que autorice a confeccionar
dichos uniformes en talla XXL, no habiendo opciéon a reclamo ni derecho a tener
arreglos por parte del contratista.



Las direcciones podrian variar, de ser asi, la entidad comunicara lo pertinente al

contratista

N° DEPENDENCIA LOCAL Dias DIRECCION
Nueva sede — Salas y Juzgados
1 | Especializados Penales, Constitucionales
Administracion
2 | Archivo Central
qo M 5 2 Av. José Leonardo Ortiz N°
3 | Juzgado Mixto y Paz Letrado Oyotun 155 Centro Civico Chiclayo
4 | Juzgado Paz Letrado Monsefu y Pimentel
5 | Juzgado de Paz Letrado de Tuméan
6 | Juzgado de Paz Letrado de Chongoyape
7 Juzgados Especializados Laborales y
Especializados de Familia
Juzgados Contenciosos en Materia Laboral y
8 . .
Comercial de Chiclayo
9 | Modulo Corporativo Civil 2 Calle Virgilio Qallorso 146-150
- Chiclayo
10 | Modulo Integrado en Violencia
11 Modulo de Juzgados de Paz Letrados de
Familia
12 | Juzgado Paz Letrado de la Victoria
Modulo Basico de Justicia de José Leonardo Calle Virrey Toledo — José
13 . 1 ;
Ortiz Leonardo Ortiz
Juzgado Unipersonal, Investigacion
P toria, Paz L Famili .
reparatoria, Paz et.rad'o y Juzgado Familia Calle Doig y Lora N° 185 -
14 | Permanente y Transitorio de Lambayeque, 1 Lambaveque
Juzgado Civil Permanente y Juzgado vea
Trabajo Contencioso
15 | Modulo Basico de Justicia de Motupe ) o
1 Modulo Basico De Justicia De
Motupe
16 | Juzgado de Paz Letrado de Olmos e lllimo
17 Juzgado~EspeC|aI|zado, Mixto y Paz Letrado 1 Av. Tacna N° 711 Eerrefiafe
de Ferrefafe.
Sala Mixta, Juzgados Penales NCPP y
18 Juzgados Civiles Permanentes y , J. de
Familia, Sub Especialidad Violencia y
Juzgados de Paz Letrados de Jaén
19 | Juzgado de Paz Letrados de Huarango L Av. Mariscal Castilla N° 490 y
. H - Jaé
20 |Juzgado de Paz Letrados de la Coipa uamantanga - Jaen
21 | Juzgado de Paz Letrado de Pucara
29 Juzgado Especializado, Mixto, Paz Letrado
de San Ignacio
23 Juzgado Especializado, Mixto y Paz Letrado 1 Jr. San Juan 636 - 640
de Cutervo. Cutervo
TOTAL DIAS 10




4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

2.1

Pruebay ajustes de prendas de vestir

El contratista coordinara previamente con el area usuaria, la fecha para establecer un
cronograma de atencidn de reclamos, posterior a la entrega de uniforme al usuario final,
y recibir las observaciones y/o solicitudes de ajustes del uniforme entregado.

A la culminacién de esta actividad, se suscribira un acta y/o formato donde se detalle la
cantidad de prendas por beneficiario a corregir por parte del contratista, acta que debera
ser alcanzada al area usuaria

Formato de Ajustes y Arreglos. —

El contratista empleard un formato por cada reclamo que se efectie sobre la confeccién
del uniforme institucional confeccionada, donde se describe el objeto del reclamo y el
arreglo de efectuar, y entregara una copia al reclamante.

Al término de la atencion del reclamo, deberd contar con la conformidad del
usuario.

El contratista debera informar a la Coordinacion de Recursos Humanos, el resultado de
la conformidad de los usuarios sobre el reclamo efectuado, informe que sera requisito
para dar la conformidad del proceso de adquisicion.

Garantia Comercial. —
Garantia Comercial = Garantia de Calidad de Confeccion de Uniformes El Contratista
debera garantizar la calidad de confeccion por un periodo de Doce (12) meses.

Garantizara que los uniformes entregados sean nuevos, libres de defectos de
fabricacion, inadaptacion con el uso normal o cambios de color.

Control de Calidad. —

Durante la etapa de confeccién o al término de la entrega de los bienes el Poder Judicial,
con el apoyo de una persona juridica o natural con experiencia en el servicio solicitado de
control de calidad, visitara la planta del Contratista, con el fin de elegir al azar dos (2) juegos
de uniformes por item, o tomara una muestra al azar de dos (2) juegos del uniforme por item,
del Almacén, para someterlas a las pruebas de laboratorio y corroborar que las
caracteristicas técnicas coincidan con las aprobadas por el Area Usuaria, las pruebas a
realizar son las siguientes

e Estabilidad Dimensional de la Tela
e Gramaje de las Telas

e Composicion de las Telas

e Composicion (AATCC 20A).

En caso de que los resultados de los andlisis no coincidan con las Caracteristicas
Técnicas, el Contratista debera subsanar las observaciones, lo que permitira a la entidad
a corroborar con un laboratorio acreditado por el INACAL y que emita nueva opinién
sobre el descargo efectuado por el contratista

El contratista se obliga a reponer las prendas que hayan sido sometidas a la evaluacion
de control de calidad.

Embalaje. -

Los uniformes deberdn ser entregados con colgador y porta terno elaborado en notex,
tela plastificada o material equivalente con cierre, para su traslado y cuidado. En dicho
porta terno, asi como en las prendas que ésta contenga, debera figurar el numero de
registro y nombre del trabajador, ordenados segun el orden que el Area Usuaria
entregara al contratista.



2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

Conformidad de Recepcion. -

La recepcién y conformidad de la prestacion se regula por lo dispuesto en el Articulo 144
del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado. La recepcion sera otorgada por
el Area de Almacén Central y la conformidad serd otorgada por el funcionario
responsable de la Coordinacion de Recursos Humanos en el plazo méaximo de siete (7)
dias de producido el control de calidad.

Vicios Ocultos

El contratista es responsable por la calidad ofrecida y por los vicios ocultos por un plazo
de un afio, a partir de la conformidad otorgada, de acuerdo al Articulo 69 de la Ley de
Contrataciones del Estado.

Anticorrupcion

El contratista declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratAndose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los 6rganos de administracion,
apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores o0 personas vinculadas a las
que se refiere el Articulo 30 de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido, negociado
o efectuado, cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en
relacion al contrato.

Asimismo, el contratista se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion
del contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos
ilegales o de corrupcion, directa o indirectamente o a través de sus socios, accionistas,
participacionistas, integrantes de los dérganos de administracién, apoderados,
representantes legales, funcionarios, asesores y personas vinculadas a las que se
refiere el articulo 7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Ademas, el contratista se compromete a i) comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento; vy ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas
para evitar los referidos actos o practicas.

Finalmente, el contratista se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con los
que deba interactuar, en situaciones refiidas con la ética. En tal sentido, reconoce y
acepta la prohibicion de ofrecerles a éstos cualquier tipo de obsequio, donacion,
beneficio y/o gratificacion, ya sea de bienes o servicios, cualquiera sea la finalidad con la
que se lo haga.

Subcontratacion
No corresponde



ITEM 1

UNIFORME PARA
CABALLEROS

- SACO

- 2 PANTALONES
- 2 CAMISAS

- 1 CORBATA

2025






SACO DE CABALLEROS
02 BOTONES 01 ABERTURA

DESCRIPCION

ESPECIFICACION TECNICA

MODELO

Modelo clasico sastre, segun grafico adjunto con dos (2) botones en linea
en la parte delantera derecha, con (1) abertura posterior montada, dos (2)
ojales en linea tipo ojo de perdiz en el lado izquierdo

CONFECCION

Sobre medida, segun entalle del colaborador.

CUELLO

La parte interna del cuello exterior fusionado con entretela tejida adherente,
peso 100gr/mt 2 +/- 5%, color blanco/negro, rayén viscoso, revestimiento
poliamida. lleva pie de cuello unido con costura 301, inferior con fieltro al
tono de la tela unido con el exterior con costura ZIG — ZAG estilo sastre.

En los extremos es embolsado con costura recta.

El cuello lleva costura decorativa (punto al filo) al contorno de 5 p.p.p.
Presilla colgador (medidas de 5.5 largo, cm x 1.15mm de ancho), fijado con
301 en ambos extremos del largo.

DELANTERO

Delantero izquierdo (parte externa):
Deberan estar fusionados con entretela adherente, lleva pinza armada con
301.y llevaran un refuerzo de plastrén.

El delantero lleva costura decorativa (punto al filo) en su contorno desde la
solapa hasta el ruedo de faldon.

Bolsillo cartera:

En la parte superior del delantero izquierdo llevara un bolsillo cartera de
10.5cm de largo por 2.5cm de alto con inclinacién de 7.5°, bolsa de bolsillo
sera de popelina bolsillero unido con costura recta (301) en los laterales.
Con costura decorativa (punto al filo) segun grafico.

Ojales delanteros:

En la parte central deben llevar 02 ojales bordados tipo ojo de perdiz con
atraque en forma vertical el cual tiene una medida de 2.8cm de largo con
atraque %2 cm Los ojales deben estar colocados de manera simétrica uno
debajo del otro.

Bolsillo inferior izquierdo tipo ojal:

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm
por lado y abertura de 15.5cm, ademas llevara una tapa conformada de
dos partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con
entretela adherente y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.5cm de largo, con
costura decorativa (punto al filo).

Bolsa de bolsillo ser4 de popelina bolsillero unido con costura recta (301)
en los laterales.

Delantero izquierdo (interior forro):
El delantero interior con forro de 100% poliéster.

Se precisa que los bolsillos inferiores laterales deberan estar con atraque
‘media luna” en los lados opuestos de la abertura.

BOLSILLOS INTERNOS:

Superior-Porta documentos:

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de
13cm con atraque semilunar (en contraste) en los extremos de los bolsillos,
ademas lleva una tapa botoén triangular de forro insertada con 1 ojalillo tipo
flecha de forro y 1 boton de 24 lineas centrado para mayor seguridad.

La Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero unido con costura recta
(301) en los laterales.




Porta lapicero:

Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de
4cm con atraque semilunar en los extremos (en contraste). Bolsa de bolsillo
sera de popelina bolsillero unido con costura recta (301) en los laterales.

Cigarrera: Tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm de ancho cada vivo,
con abertura de 10 cm con atraque semilunar en los extremos (en
contraste), ademas lleva un pespunte al contorno a 1.6mm.

Delantero derecho (parte externa):

Deberan estar fusionados con entretela adherente, lleva pinza armada con
301. y llevaran un refuerzo de plastén. El delantero lleva costura decorativa
(punto al filo) desde la solapa hasta el ruedo de faldéon.

Botones delanteros:
En la parte central deben llevar 02 botones de 32 Lineas a tono de la tela
principal ubicados de manera simétrica uno debajo del otro.

Bolsillo inferior derecho tipo ojal:

En la parte inferior llevara un bolsillo tipo ojal con vivos de tela de 0.6cm
por lado y abertura de 15.5cm ademas llevara una tapa conformada de dos
partes, la parte superior de la misma tela, la cual estara reforzada con
entretela adherente y la parte inferior o contratapa es de forro, la medida de
esta tapa es de 5.5cm de alto incluyendo el vivo con 15.5cm de largo. con
costura decorativa (punto al filo).

Bolsa de bolsillo sera de popelina bolsillero unido con costura recta (301)
en los laterales.

Delantero derecho (interior forro):
El delantero interior con forro 100% poliéster.

BOLSILLOS INTERNO:

Superior-Porta documentos:

Tipo ojal con vivos de tela 0.6cm de ancho cada vivo, con abertura de
13cm con atraque semilunar color contraste (guinda) en los extremos de
los bolsillos, ademas lleva una tapa botén triangular de forro insertada con
1 ojalillo tipo flecha de forro y 1 botén de 24 lineas centrado para mayor
seguridad.

Bolsa de bolsillo ser4 de popelina bolsillero unido con costura recta (301)
en los laterales.

Botdén de repuesto:
Adicionalmente se colocaran los botones de repuesto 1boton de 32 lineas y
1 boton de 24 lineas a un extremo del bolsillo.

Estara compuesto de 02 materiales unidos mediante costura zigzag: pieza
menor en Fieltro o pelén blanco (entretela no tejida composicion poliéster) y
pieza mayor en plastica (tejido no adherible urdimbre trama compuesto por

Ek/I?SEETﬁC,)AI\EI)g 3% algodén +/- 5%, 72% poliéster+/- 3%, 25% pelocabra +/- 5%), 195gr/m2
+/- 5%, color natural), debera llevar cintillo de quiebre o rebote en el doblez
de la solapa.

PROTECTOR g/lnecdhlg luna de forro doble pieza cada lado, ribeteado con 301 a 7mm de

AXILAR: '
Con media luna tipo pistola, armado con sesgo en contraste (tafetan o
sarga 100% poliéster), la vuelta se une con el delantero con costura recta.
VUELTA Solapa:

Ancho de 7cm.

En el interior seran fusionadas con entretela adherente. En la parte externa,
extremo superior del lado izquierdo llevara 01 ojal bordado con atraque
vertical de adorno (con corte), el cual tiene una medida de 2.2cm.




Ser& unido al delantero a 1cm por lado y a la espalda a 2cm por lado, lo
cual permitird un mejor entalle de la prenda; este llevard como refuerzo

COSTADILLO entretela adherente desde la sisa hasta la basta.
La espalda tendra corte anatémico, tela sera orillado y unido con costura
recta con ensanche 2 cm por lado.
Forro de espalda. -
De 02 piezas unido con remalle armar fuelle de 2cm de profundidad con

ESPALDA 301.

Abertura posterior. -

Lleva abertura central de 5cm de cruce, la abertura lleva refuerzo de
entretela adherente.

La manga mayor y menor (tela y forro) seran unida con costura recta a
1lcm.

Basta y martillo de manga:

Parte inferior, llevara 4 ojales bordados tipo chino (sin corte) de 2.5cm de
largo total, con sus respectivos botones de 24 lineas, el pegado de botones
no debe tener contacto con el forro.

MANGAS La boca de manga seréa de tipo martillo con abertura de 3cm, la cual tendra
una basta de 4cm (incluido remalle) de doblez, sera reforzada por la parte
interior con entretela adherente
Cabeza de manga:

Es fusionada con entretela adherente. llevard chorrera de fieltro para un
mejor armado de la manga.
Remallado y Unido a 1cm Ademas en la parte interna llevara hombreras
HOMBROS anatémicas prefabricadas una a cada lado.
SISA Unién de manga y cuerpo, costura de 1cm tela y forro.

BASTA DE SACO

Basta del ruedo del saco sera de 4cm (Incluido remalle). De doblez. sera
reforzada por la parte interior con entretela adherente.

BOLSAS DE
BOLSILLOS

Las bolsas de bolsillos seran en tela popelina del color negro, composicion
de la popelina: poliéster / algodén de una sola pieza, las cuales deberan
ser unidos con costura recta (301) en los laterales.

FORRO

El forrado del saco es en forro a tono de la tela principal en delanteros
interiores, espalda, mangas, sudadera, contratapa de bolsillo exterior, tapa
triangular de portadocumento. presilla de bolsillo portadocumento.

ENTRETELA

Entretela tejida adherente Composicién Poliéster / Viscosa Revestimiento
Poliamida, Peso grms/mt2 100 grms/mt2 +/-5% : Delantero, cuello, vuelta,
vivos, costadillo(completo), cartera, tapa, cinta plastron.

Entretela no tejida adherente, 100% poliéster, peso 33gr/m2 +/- 5%, color
negro: Espalda superior, cabeza de manga, ruedo manga, Manga ojal,
ruedo espalda, abertura.

Los componentes mencionados deben ser fusionados en maquina
fusionadora.

BOTONES:

De material 100% poliéster tefiido en su masa, modelo de 04 agujeros.
Delantero:

Lleva dos (2) botones N.° 32L, de cuatro (4) huecos colocados de manera
simétrica uno de bajo del otro. Asimismo, lleva un (1) botén N.° 32L de
repuesto en la parte interna, segun disefio.

Manga:

Lleva cuatro (4) botones en cada manga N.° 24L de cuatro (4) huecos




colocados. Asimismo, lleva un (1) boton N.° 24L de repuesto en la parte
interna, segun disefo.

Caracteristicas y materia prima del botén:

Botén del delantero: boton poliéster tefiido en masa trasversal, diametro
externo 20 mm,

Botén manga y portadocumento: boton poliéster tefiido en masa
trasversal, diametro externo 15.2 mm.

Materia Prima del botén:

o Material resina de Poliéster. Libre de plomo y niquel
e Color negro pigmento arena
o Acabado mate

2L

FIELTRO DE A color de la tela principal 100% poliéster
CUELLO
De algoddén y pelén (preparadas), ubicadas en la parte superior del
delantero (hombros) después de haberse unido el delantero con la espalda.
Su composicién es 100% fibra de algoddén, 1cm de espesor cubierta
HOMBRERAS X . B . .
mediante ldmina de peldn, los componentes seran acolchado mediante
costura, obtenga una forma anatémica ideal y liviana para el hombro del
saco, segun disefio.
Costura recta (301): 12 ppp. +/- 10%.
Costura zigzag (304): Con c/304
COSTURAS hilo de costura: 40/2 composicién 100% poliéster. del tono de la tela
principal.
La prenda debe estar planchada y vaporizada.
Todas las vistas y vueltas de los bolsillos seran cortadas de la tela
principal, en la cual aparecera en las vistas del bolsillo principal inferior el
ACABADO orillo gel fabrlcante de tela, se precisa que luego del planchado no se
deberd notar relieves o fantasmas.
En las medidas empleadas menores a 6cm tendra tolerancia de +/-0.2cm y
mayores a 6¢cm con tolerancia de +/-3mm.
Etiquetas ubicadas en la parte interna:
« Etigueta colgador sera cosida con atraque en los extremos en el pie de
cuello centrado horizontalmente segun disefio.
e La etiqueta bordada en donde se precise la composicion (%) de tela,
ETIQUETAS lavado, cuidado y uso serd colocada insertada en el interior lateral

izquierdo de la prenda. El material sera de nylon

 La etiqueta de marca® del confeccionista serd cosida a 1/16” en todo su
contorno segun grafico adjunto, la etiqueta no podra superar la medida de 8
cm. de ancho y alto 3.3cm.

PRESENTACION

Sera presentado en colgador con el transversal anatdmico de plastico color
negro, el gancho de metal y porta terno de material notex donde figure la
marca del confeccionista.

La prenda deberd estar exento de defectos de confeccion y acabados en




su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, mal
planchado, defecto de fusionado, etc.

En caso existiera contradiccion entre grafico y el texto, prevalecera el texto,
el grafico solo servird como informacion complementaria.




DELANTERO

Cuello « Pie de cuello
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DELANTERO

DELANTERO,CUELLO,VUELTA, VIVOS,COSTADILLO[COMPLETO).
CARTERA,TAPA, PINZA,CINTA PLASTON.

ESPALDA SUPERIOR, CABEZA DE MANGA,
- RIBLE RUEDO MANGA, MANGA OJAL
ENTRETELA NO TEJIDA ADHERIBLE RUEDO ESPALDA. ABERTURA.

ENTRETELA TEJIDA ADHERIBLE

ENTRETELAS

Cuello
con entretela
adhenble

REVES

Ojal tipo ojo d perdiz
con atraque vertical.

PIE DE CUELLO

PUNTADA AL PUNTO

BOLSILLO CARTERA:
Con entretela adhenble

1IG IAG

10.5cm

Pinza de entalle con
refuerzo de entretela adherible

ojal tipo ojo
2.8cm de perdiz
——> == — " c/atraque
vertical.

Ruedo de manga €
Con entretela adhenble

BOLSILLO EXTERIOR:
Tapa exterior y vivo
(con entreiela adherible)

Contratapa
de forro

Manga ojal
Con entretela adherible "

15.5¢m
VG

¥

x

15.5¢cm

BOTONES: 24L coler negro segun disafic
QOJALES: 03 QJALES o fonc de la teia y 0] ool nfedor en conbrante jguinda)

-Costura: ¢/301-12p.p.p
-Zig zag: c/304




ESPALDA

HOMBRERAS: anatémica,
relleno de algodén con base
de fieltro compactado.

SIN FORRAR

Espalda superior
con entretela adherible

4

R zs}? i

Abertura
con entretela
adhenble

£
2

x
PR

e

Cabeza de manga
con entretela adherible

CHORRERA: pe fieltro

Abertura central

2

Ee e T T ]

HiERi e

Ruedo espalda ]
con entrelela adherible €

-Costura: ¢/301-12p.p.p
-Zig zag: ¢/304




ENTRETELA TEJIDA:

MATERIALES A EMPLEARSE EN LA ELABORACION DEL SACO

ESPECIFICACION TECNICA

DESCRIPCION

Material:

Entretela tejida adherible

Composicion; 70%poliester / 30% viscosa (+/- 5%)
Color: Blanco/negro

Revestimiento: Poliamida

Peso gr/im2: 100gr/m2 +/- 5%

Tipo de lavado: Seco

ENTRETELA NO TEJIDA:

ESPECIFICACION TECNICA

DESCRIPCION

Material:

Entretela no tejida adherible

Composicion; 100% poliester
Revestimiento: Resina 100% poliester
Tacto: Suave

Peso gr/im2: 33gr/m2 +/- 5%

FIELTRO DE CUELLO:

ESPECIFICACION TECNICA DESCRIPCION
TAPA CUELLO: FIELTRO
Construccion: No tejido
Composicion: 100% poliester
Color: Negro
Peso gr/m2: 250gr/m2 +/- 5%
FORRO:
ESPECIFICACION TECNICA DESCRIPCION
Ligamento: Sarga 2/1
Composicion: 100% poliester
Color: Negro
Peso gr/im2: 65gr/m2 +/- 5%

N° hilos x pulgada acabada:

Urdimbre (hilos/pulgada) 134 +/- 5%

Trama (hilos/pulgada) 86 +/- 5%




PANTALON DE CABALLEROS

DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA

MODELO Modelo clasico, sin pliegues

CONFECCION A sobre medida segun colaborador.
Ancho de 4 cm (terminado). Acabado de 2 piezas izquierda y derecha con
un bolsillo secreto en el lado derecho. Lleva entretela adherente a la tela,
adicionalmente se prepara el forro de pretina de popelina bolsillera que
consta de: una entretela no adherente no tejida 100% poliéster color blanco
de 60gr/m2 +/- 5%, con sesgos de tela bolsillero y la cinta de pretina
enjebada antideslizante. Ademas, lleva entretela tejida color blanco no
adherente de refuerzo de pretina.
Para dar mayor seguridad a la prenda llevara un corchete de metal
inoxidable.
En la parte interna de la pretina, extremo izquierdo llevara un botén de 24
lineas al tono de la tela, este servira para sujetar al gareton.
Este lleva un ojal bordado ojo de perdiz de 2.5cm de largo, exteriormente

PRETINA llevara presillas compartidas.
Presillas:
Llevara 06 presillas de 1cm de ancho por 5cm de largo, las cuales llevaran
atraques del mismo ancho de la presilla, uno en la parte superior y uno en
la parte inferior (parte interna). Las presillas estaran distribuidas 02 en el
delantero y 04 en la parte posterior.
Bolsillo secreta:
Ubicado en el lado superior de la pretina derecha, tiene 9cm de abertura
Gtil por 10cm de profundidad.
El bolsillo llevara atraque vertical de 1cm a los extremos; estara unido a la
pretina con costura recta, armado con remalle y puntada de seguridad. La
bolsa del bolsillo secreta sera de la misma tela del cuerpo.
Bolsillo delantero: Con abertura sesgada y pespuntados a 2mm Colocar
atraque horizontal de 1cm en los extremos de la boca de los bolsillos, los
cuales deberan sujetar la costura de la boca del bolsillo.
Las bolsas de bolsillo serd de popelina bolsillero y seré ribeteado con doble
puntada cadeneta. El material del ribeteado sera de tela popelina bolsillera
bolsillera
Vuelta de bolsillos delanteros:
Pegada al forro con pespunte de 2mm, por el exterior se deja un vivo de
2mm, La vuelta del bolsillo llevaré el orillo de tela.
DELANTERO Gareta:

Con entretela adherente por el interior, Acabado interno ribeteado con
popelina bolsillera y unido al delantero con costura recta a lcm vy
pespuntado a 2mm. Lleva un cierre de metal de diente dorado al tono de la
tela, pegado con costura recta. El ancho del figurado de la gareta es de
3.5cm en la parte inferior llevara un atraque vertical de 1cm

Garetén:

Con entretela adherente por la parte interna, ademas va embolsado
popelina bolsillera pespuntado con recta, unido con el cierre y el delantero
con costura recta.

Vueltas de bolsillos con orillo del fabricante de tela.

PROTECTOR DE
TIRO:

En el cruce del delantero y fundillos se colocara un protector de tiro (forma
hexagonal) esta ubicado ente el cruce del delantero y espalda) de
popelina, el cual estara fijado al garetén con costura recta y fijjado a la
entrepierna con un atraque en costura recta en los extremos.




Tiene 2 pinzas en cada lado y lleva 2 bolsillos posteriores horizontales.
Fundillo Parte Posterior: Con 2 bolsillos tipo ojal, ubicados a 6.5 cm. del pie
de la pretina a la parte superior del vivo del bolsillo.

POSTERIOR
Las pinzas en ambos extremos son simétricas y equidistantes. Segun
disefio.
Tipo ojal, con vivos de tela de 0.6cm C/U, con abertura segun talla. Los dos
extremos de los bolsillos llevaran atraques verticales de 1.2cm. Las bolsas
de bolsillo sera de popelina bolsillero y seréa ribeteado con doble puntada
cadeneta. El material del ribeteado serd de tela popelina bolsillera
BOLSILLOS 65%algoddn 35% poliester.
POSTERIOR
Botdn de bolsillo pegado en la vista de la abertura del mismo y ojal tipo ojo
de perdiz en el pafio posterior del pantalén. de 1cm en la parte inferior con
atraque de Y2 cm; asi como 1 botdén de 24 lineas, el cual ira pegado en la
parte inferior del vivo a la altura del ojalillo.
Botdn botén poliéster tefiido en masa trasversal, diametro externo 15.2 mm
a color de la tela principal, que van en la parte posterior con sus
respectivos ojales tipo presilla de tela y un ojal en el garetén que tiene la
funcién de templador en la parte delantera de la bragueta.
Los Botones deben ser del mismo juego de botones del saco.
Materia Prima del botdn:
¢ Material resina de Poliéster. Libre de plomo y niquel
e Color negro pigmento arena
BOTONES « Acabado mate
241
Recta con doblez de 5 cm. incluido remalle, es confeccionado con maquina
BASTA bastera invisible.
En la parte posterior superior lleva un ensanche de 3.5cm. y que va
disminuyendo conforme va llegando al fundillo, llegando a 1.2cm. por lado
(acabado de la costura debe ser cadeneta y ribeteada en popelina
bolsillera).
ENSANCHES En los laterales del ensanche, tanto en el _delaptero como en el posterior,
con una costura cadeneta de 1cm por lado incluido remalle.
Entrepiernas:
tanto delantero como espalda es remallado y unido con 401 a 1cm desde
el tiro hasta el ruedo, segun disefio.
Entretela tejida adherente Composicion Poliéster / Viscosa Revestimiento
Poliamida, Peso grms/mt2 100 grms/mt2 +/-5% : pretina, vivos.
Entretela tejida adherente 60gr/m2 +/- 5% 100% poliéster color negro:
gareta y garetén.
ENTRETELA Entretela no fusionable no tejida 100%poliester color blanco en forro de
pretina.
Entretela no fusionable tejida 100%poliester color blanco en refuerzo de
pretina.
Costura recta(c/301) 12 ppp. (+/- 10%). Hilos 100% poliéster tono de la tela
principal y remalle simple con ¢/504.
COSTURAS Todas las costuras interiores de tela principal con c/401.

Remalle (c/504) Ancho de remalle mide 0.5 cm.




Etiguetas ubicadas en la parte interna:
e La etiqueta de composicién (%) de tela, lavado, cuidado y uso sera tejida
ye insertada en el interior lateral izquierdo de la prenda.

ETIQUETAS o La etiqueta de marca® del confeccionista sera cosida a 1/16” en los
extremos segun grafico adjunto, la etiqueta no podra superar la medida de
8 cm. de ancho y alto 3.3cm.

ACABADO Prenda planchada y vaporizada.

PRESENTACION

Sera presentado en colgador con el transversal anatdémico de plastico color
negro, el gancho de metal y porta terno de material notex donde figure la

marca® del confeccionista.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccién y acabados en
su parte externa como interna, tales como: costuras saltadas, mal
planchado, defecto de fusionado, etc.

En caso existiera contradiccién entre grafico y texto, prevalece el texto, el
grafico solo servird como informacion complementaria.
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DELANTERO

2° Doblar DELANTERO
y atracar
OJALY GARETON
Pretina \ Gancho
hembra ~—» 0Ojal 0JO
- * DE CHANCHO
B—J 2.5cm
—
lem
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PRESILLAS: 06 Presillas
1cm de ancho
armado con recubierto.

t

de metal

BOLSILLO SESGADOS
Vistade  DELANTERO

I v u v
3.5cm de ’
VUELTA CON ORILLO DE TELA
pegado ¢/301 & 2mm ¢/301

ancho
Prenda remallada sin incluir pretinal
Costura:c/301-12p.p.p
Remalle:c/504-0.5cm ancho




INTERIOR DELANTERO

02 PZAS DE TELA PRINCIPAL
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remalle con
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Prenda remallada sin incluir pretina
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Remalle:c/504-0.5¢cm ancho




VISTA DE BOLSILLO
Cinta
_ ATantideslizante
VISTA DE TELA \
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pegado ¢/301 a 2mm cosido ¢/301 en
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bolsillo POPELINA
Unido con 401 y BOLSILLERA
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1.2cm cada lado | Ribete
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MATERIALES A EMPLEARSE EN LA ELABORACION DEL PANTALON

ENTRETELA TEJIDA:

ESPECIFICACION TECNICA DESCRIPCION
Material: Entretela tejida adherible
Composicion; 70%poliester / 30% viscosa +/- 5%
Color: Blanco/negro
Revestimiento: Poliamida
Peso gr/im2: 100gr/m2 +/- 5%

ENTRETELA TEJIDA:

ESPECIFICACION TECNICA DESCRIPCION
ENTRETELA:
Material: Entretela tafetan adherible
Composicion; 100% poliester
Color: Negro
Tipo de resina poliéster
Peso gr/im2: 60gr/m2 +/- 5%
CREMALLERA:
ESPECIFICACION TECNICA DESCRIPCION
CREMALLERA:
Tamafo: 3
Material: Latén
Longitud cremallera: De acuerdo a talla
1| Tolerancia longitud de cremallera: <15cm =3 mm
>=y<30cm 4 mm
>=30cmy <120 mm £5 mm
>= 120 cm +1% MED. SOL
Resistencia tranversal: Min. 120 LB
CIERRE:
5 Material de la cinta: 100% Poliéster
Ancho total del cierre: 26.0 —28.0 mm.
Medida extension Sup/Inf (GAP): 20+ 1 mm.
TOPES:
3 Material: Latén
Resistencia tope superior: Minimo 15 LB
Resistencia tope inferior: Minimo 15 LB
LLAVE:
Material deslizador: Zamac
Material tirador: Zamac
4| Tino de seguro: Automético
Acabado: Dorado
Resistencia tirador: Minimo 35 LB
Resistencia seguro: Minimo 13 LB
5 CICLAJE:
Contindo hasta que se produce falla: 6000 ciclos




ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS:
CAMISA

DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA

Modelo clasico, cuello francés segun disefio adjunto.

MODELO
CONEECCION Segun talla del colaborador.
Pieza exterior estd fusionado con entretela tejida y refuerzo adicional.
Ademas, cuenta con dos barbillas (Ballenas) removibles, colocadas de forma
simétrica en las puntas del cuello.
CUELLO

El largo de las varillas es de 2 1/2". El embolsado se realiza a 6 mm, y
pespunte exterior al filo a una distancia de 5mm.

Pieza exterior esta fusionada con entretela tejida y bastillada a 5 mm con
recta. Unir el cuello con el pie de cuello a 5 mm, siguiendo el piquete
correspondiente.

PIE DE CUELLO Pespuntar a 1.3 mm con recta. En el lado izquierdo del pie de cuello, lleva un
ojal de 1.8 cm de largo en forma horizontal. En el lado derecho, se debe
colocar un boton de 16 lineas.

Con pechera sobrepuesta fusionada de 3.5cm, con doble costura y un gauge
central de 2.5 cm. pespunte de 5 mm en cada borde de la pechera.

Ademas, lleva 6 ojales (05 verticales y el ultimo horizontal) para botones N.°

DELANTERO 16L.

IZQUIERDO Bolsillo en “V":
Bastillado de la boca del bolsillo con un doble doblez de 2.5 cm.
Pegar a la altura del segundo ojal, con pespunte de 1.mm.
Atracar los extremos de la boca con un atraque tipo triangular 3 puntadas.
Bastillado y botones:
Bastillado a 2.5 cm. Se incluyen 6 botones N.° 16L, asi como 2 botones
adicionales de repuesto (1 N.° 16L y 1 N.° 14L), seguln el disefio.

DELANTERO

DERECHO Interior del Delantero Derecho:

Colocar la etiqueta de instrucciones de lavado y cuidado a 8 cm del borde del
faldon terminado.

Unién de hombros,
HOMBROS Embolsar hombros con costura recta a 1cm del borde y pespuntar hacia el
canesu con 1mm de pestafa.

Sin pliegues.

Canesu:

De 2 piezas. El embolsado del canesu con la espalda es a 1 cm con recta.
Pespuntado con costura recta a 1 mm por el exterior.

Etiquetas:

e La etiqueta de marca (bordada) del confeccionista debe colocarse
centrada en el canesu interior, a una distancia de 2.3 cm del escote
terminado.

e La etiqueta de talla se coloca al lado izquierdo de la etiqueta de
marca, centrada.

ESPALDA

Manga larga:

Unido al cuerpo con costura francesa.

Dos pliegues laterales orientados hacia el yugo, separados entre si por 2.5
MANGAS (SISA) cm.

Cuenta con un yugo francés dividido en dos partes:
La parte superior de 2.5 cm de ancho y la parte inferior también de 2.5 cm.




El yugo esta reforzado con un atraque triangular de 4 cm y un ojal vertical
con botén N.° 14L.

Hexagonal de 2 piezas:
La parte superior esta fusionada con entretela tejida.
El pufio lleva 2 botones regulables.

El bastillado se realiza a 6 mm, embolsado de pufio a 6 mm y embolsado con

PUNOS la manga a 1 cm con costura recta.
Pespunte parte superior con costura recta a 1.3 mm. De la base.
Pespunte en contorno de 5mm desde el borde.
Incluye un ojal horizontal para botén N.° 16L.
Cerrado de costados con maquina cerradora de codo (c/401 doble aguja)
COSTADOS 5mm de separacién
BASTA DE . : L
FALDON Realizar bastillado doble doblez con maquina recta, a 5 mm de altura.
Ubicacion de botones:
- 11 Botones N.° 16L para delantero y pie de cuello, mas 1 Boton N.° 16L de
BOTONES repuesto.
- 2 Botones N.° 14L para yugos, mas 1 Botén N.° 14L de repuesto.
- 0,
COSTURA Costura 15 ppp. +/- 10%
Etiquetas ubicadas en la parte interna - (Bordadas, 100% poliéster):
e Etiqueta de marca del confeccionista.
ETIQUETAS ¢ Etiqueta de talla.
e Etiqueta de composicién de tela e Instrucciones de lavado y cuidado.
ACABADO Prenda planchada y vaporizada.

PRESENTACION

Las camisas seran presentadas con alma de cuerpo, alma de cuello,
mariposa, fijadas con alfileres, y colocadas en una bolsa plastica (con logo
y/o marca del confeccionista) dentro de una caja de carton corrugado.

La prenda debera estar libre de defectos de confeccion y acabados, tanto en
la parte externa como interna, tales como costuras saltadas, hilos sueltos,
mal planchado, defectos de fusionado, entre otros.




CAMISA \

DELANTERO

Embolsar hombros con 301 a |em del borde

Unir manga a cuerpo con 401 (doble aguja),
pespuntar en el exterior con 301 a 1cm
del pegado de mangas,

costuras tumbados hacia el cuerpo
(costura francesa).

pespuntar hacia el canesu (unién de
bros) con Imm de pestana.

° Ultimo ojal con hilo contraste
{ EN FORMA DIAGONAL
color de pantone
gl e’ {TCX 19-1530 TCX GUINDA)
Fegodo de boddn N* 14l
Rl &n yugo con hio convasts|
cokx de panions

(IEX 191530 TEX GUINDAJ
S 7
|® V47
< R

Cerrado de costados

/"

Basta con 301 a |
5mm de altura.

CANESU

De doble pieza, embolsado a 1em ¢/301

pespunte a 1mm c/301

COBIGH ALTERNATIVA
PUNTADA P.F.P DE MAGUINA
301 15 +/-5% |ReCTA
401 15 +/-5% |CERRADORA

N

¢/401 doble aguja
y Smm de separaciéon

ESPALDA
(e

j

JE

Manga larga
c/02 pliegue

c/yugo francés/




/

Delantero derecho:
Pechera Bastilado 2.5¢cm desde ol
filo a costura, 1mm de pestanalinternc),

CONSTRUCCION DELANTERO

CAMISA

Delantero lzquierdo (pespuntes extremos Smm)
Pegar tachdn(con fusionable) con 401 doble aguja

de 2.5cm de separacion, c/cadeneta al interior

06 ojales{05 verticales y el ullimo en diagonal en confraste)

046 botones N° 16L

02 botones repuesto N®16L y N°® 141

OJALES DE 1.8cm de largo
“Tl 8cm
x

e
, %
3 |4 | ‘
€ ~2¢cm
ol X bewe T b Botones
g oem de repuesto de
N° 16 y N°14
MARCA [7]
Centrar horizontalmente y
pegar etiqueta de
marca con 301 en los laterales,
etiq. talla insertada (Lado izquierdo)
CANESU
INFERIOR

2.5cm desde el b
fil I -
I
| BOLSILLO PARCHE
*Ubicado a la altura de segundo ojal.
" *Pegar a 1mm de! filo de bolsillo
con 301 a 15PP.P. +/- 5%
e ey By i El pegado de boton
ghbm 3 es en forma de (X)

al igual que la figura

CONSTRUCCION POSTERIOR
ESPALDA )
Canesd Caneso
exterior inferior
CANESU
De dobie pleza,

ermbolkado a tem ¢/301,
pespunte a Imm ¢/301




CONSTRUCCION CUELLO . \
Fusionar Cuello exterior —> Fusionable

Cue_llo interior )

sobre puesta parte intema | .‘
ambos valla :

Fusionado Cuello exterior

Emboisar cuello EXTERIOR y
INTERIOR con costura 301 a
6mm en extremos

Pespuntar contorno
del cuello con 301
a 5mm del borde.

T—> 1cm de extremo de ojal a E
borde de ple de cuelic

centrado horzontal

con respecto al pie de cuelio

CONSTRUCCION PUNO

‘ Pufio exterior
Pufio exterior con fusionable TEJIDA
Embolsado de pufio a 6mm 41

o ==

gg Pufio Interior bastillado a 6mm <— 1cm distancia entre extremo
de ojal a borde de pufio

Pespume S5mm al filo del contorno. 4 i 1.8em
(x) (( \K
Fusionable B]
Q-h
i Smm de
: costura a costura,
2.5cm de separacion ﬁ".""‘" %‘:’;‘"

\ de botdn a botén




ESPECIFICACION TECNICA

DESCRIPCION

ENTRETELA BASE:

Tejido Tafetan (trama-urdimbre 100%

Material .
1 algodon)
Color Blanco
Peso 150 grms/m2 +/-5%
Revestimiento Polietileno
ENTRETELA DE REFUERZO:
Material Tejido (trama-urdimbre 100% algoddn)
2 | Color Blanco
Peso 170 grms/m2 +/-5%
Revestimiento Polietileno
BOTON (Delantero, pufios y pie de
cuello):
Material 100% resina de poliéster, libre de plomo y
niquel.
Tamafio N.° 16L de cuatro (4) huecos
3 Cantidad 12 unidades
Color A tono de la tela principal
Didmetro externo De 10,4 +/- 0,30 mm
Espesor 2,3+/-0,10
Diametro de perforado 1,2 +/-0,10
Distancia entre perfor.(puente) 51 +/-0,10
BOTON (Yugo):
Material Poliéster, tefiido en su masa total - Libre
de plomo.
Tamano N.° 14L de cuatro (4) huecos
Cantidad 3 unidades
4 Color A tono de la tela principal
Didmetro externo De 9 mm
Espesor 1.70 mm.
Didmetro externo De 8,9 +/- 0,30 mm
Espesor 2,1+/-0,10
Diametro de perforado 1+/- 0,10
Distancia entre perfor.(puente) 4,7 +/- 0,10
BARBILLAS (BALLENAS):
5 Material 100% poliéster
Largo 27
Color Transparente
ETIQUETA DE MARCA BORDADA:
6 | Material Tejidas 100% Poliéster
Medidas 6cm*2.2cm+/- 1mm
7 ETIQUETA DE TALLA BORDADA:
Material Tejidas 100% Poliéster
ETIQUETA DE CUIDADO Y
8 COMPOSICION BORDADA:
Material Tejidas 100% Poliéster
HILOS:
9 Material 40/2 100% poliéster
Color A tono de la tela principal
Caracteristicas Mercerizados de la mejor calidad
HILO CONTRASTE
10 | Material 40/2 100% poliéster
Color TCX 19-1530 TCX Guinda
BOLSA
Material 100% poliéster
11
Color Transparente

Caracteristicas

Plastico (Polietileno, Polipropileno)




ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL DISENO, CONFECCION Y ACABADOS:

CORBATA

DESCRIPCION ESPECIFICACION TECNICA
MODELO Clasico y estandar.
Color guinda con textura.
COLOR
TELA 100% poliéster (urdimbre y trama) (tela Jacquard)
LARGO: 1.50m +/-0.5cm
ANCHO MAYOR: 7 +/- 0.5cm.
DIMENSIONES ANCHO MENOR: 3.5 +/- 0.5cm.
HILO DE Poliéster 100% multifibra, acabado texturizado al tono del color de la
COSTURA tela.
L t I t tipo hech .
CONFECCION a costura para cerrar la corbata es tipo hecha a mano
ENTRETELA Tejida, color crudo de borde a borde, sin corte en todo lo largo de la
(ALMA) INTERIOR | corbata.
GRUESA
FORRO De la misma tela principal.
EXTERIOR
De la misma tela principal (tela Jacquard) 5.5cm largo x 1.5cm ancho
PRESILLA atracada.
Planchado, termo fijado y vaporizado a todo el largo
(ETIQUETAS BORDADAS)
ACABADO Una etigueta de marca.

Una etiqueta de instrucciones de lavado, cuidado, RUC y composicién
de la tela.

PRESENTACION

Sera presentado en colgador plastico/bolsa.

La prenda debera estar exento de defectos de confeccion y acabados
en su parte externa como interna tales como: costuras saltadas, hilos
sueltos, mal planchado, manchas, fallas de tela.




DISENO CORBATA

/

MODELO: DE VESTIR
GENERO: CABALLEROS

3.5+4/-0.5cm
e

1.5 f.fAA.;

VISTA EXTERIOR

\

Pl
L

oy

\ 7cm +/- 0.5¢cm

gy
e1eqio9 ap ofse

DISENO DE CORBATA

DESCRIPCION: CORBATA 100% POLIESTER

HOJA DE CONFECCION
descripeion

corte

VISTA POSTERIOR

100% POUESTER

FORRO (tela principal )/ ﬂ
p

ATRAQUE

pata una buena caida
y mejorar el rendimiento

en la produccion

INTERIOR CON

REFUERZO DE ENTRETELA »

100%poliester

corte.

PRESILLA DE SUJECION
ELABORADA EN LA TELA

PRINCIPAL

ETIQUETA DE

MARCA |

ATRAQUE

FORRQ (tela principol )
100% POLIESTER

:
\

/]

Eq

i
)

.

ETIQUETA

DE COMPOSICION
Y TRATAMIENTO DE
CUIDADO

>
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ESPECIFICACIONES TECNICAS SACO DAMAS

MODELO:

De acuerdo al disefio

CONFECCION:

A sobre medida segln usuaria.

CUELLO:

Superior.- De una sola pieza de la misma tela principal, fusionada con
entretela tejida fusionable.

Inferior.- De 2 piezas de tela principal cortadas al sesgo, fusionada con
entretela tejida fusionable.

En los extremos, embolsado c/ 301
Cuello y solapa llevan pespunte de quiebre de 1/16”

Deben ser simétricos

Medida de punta de cuello de 4cm terminado
Medida de punta de solapa de 4cm terminado

VUELTA

Vuelta de una sola pieza

Interior seran fusionadas con entretela adhesiva, unido con el delantero con
costura 301.

DELANTERO EXTERNO:

Consta de un corte ingles que nace en el hombro y termina en el ruedo, a
cada lado.

Lleva 2 ojales de la misma tela principal y 2 botones N° 36L, distribuidos
proporcionalmente uno debajo del otro.

Dos bolsillos exteriores tipo ojal con vivos mellizos de 5mm c/u, ademas lleva
tapa con bordes esquinados, de 5¢cm de alto (medida sin incluir vivo).

DELANTERO INTERNO
LADO DERECHO E
IZQUIERDO:

Lleva un bolsillo recto tipo cartera, con vivo de tela principal de 1cm, 11cm de
abertura y 14cm de profundidad, con atrague media luna (maquina industrial
atracadora) de color contraste a la tela principal en los extremos.

Pespunte tipo hilvan (cadena al reverso) en contraste al forro pespuntado en
el paralelo al sesgo de forro, armado con un cordén de refuerzo, el sesgo
esta insertado entre la union de la vuelta y forro (incluyendo cogotera) y el
pespunte aplicado en el forro a 2mm de distancia aproximada del sesgo
contraste.

Prenda totalmente remallada en el interior.

ESPALDA EXTERNO:

La espalda tendré corte ingles a cada lado y corte anatémico en el centro,
segun gréfico.

ESPALDA INTERNO

Totalmente forrado.
En la parte central de la espalda llevara fuelle de 2cm de profundidad
(terminado) y 30cm de largo.

El delantero llevara 2 botones N° 36L y en cada manga llevard 3 botones N°

BOTONES: 24L, mas un boton de repuesto de cada tamafio pegado en el vuelat
delantera. Todos los botones serdn modelo de 4 huecos a tono de la tela.
El delantero lleva 2 ojales de la misma tela principal, horizontales de 2.5cm

OJALES: de largo, con vivos simétricos de tela. Distribuidos proporcionalmente uno
debajo del otro.
Larga, unidos ¢/301 a 2cm (manga mayor y menor). En la parte inferior de la

MANGAS: manga lleva martillo cerrado con 3 botones decorativos.
Basta de manga de 4cm (incluido remalle).

HOMBRERAS: De espuma forradas vy orilladas c/504




BASTA: De ruedo de 4 cm(Incluido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable
De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y centro de
ENSANCHES: espalda), y de 1 cm (IR) en costuras auxiliares.
HILO: De costura y remalle 100% poliéster
COSTURAS: 12ppp+/-10%
REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda superior, sisas, vivos
ENTRETELA: de bolsillo interno y externos, vivos de ojales, cabeza de manga, cuello,
basta de ruedo espalda, basta de manga. Tapa de bolsillos (sélo la capa
externa)
Ubicadas en la parte interna:
) Etiqueta de marca del confeccionista, etiqueta de marca de tela, etiqueta de
ETIQUETAS: X R .
talla, etiqgueta de composicion e instrucciones de lavado.
ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

PRESENTACION:

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)




SACO

CUELLO Y SOLAPA

margen de

““= DELANTERO

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 PPP +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

DETALLE DEL BOLSILLO

*Bolsillo recto tipo ojal con vivos medlizos de
0.5cm c/uno de la misma tela principal de
13cm abertura,

*La bolsa de bolsilio de forro de 1 sola pleza

‘ic.m

BOLSILLO INTERNOQ
*Balslllo ¢/ 1vivo {(vivo de tela) de Tcm
11cm de abertura x 14cm de profundidad
*Bolsa (forro) de una sola pieza
con recta y orilada a los costados.
“atraque semilunar en extremos
en (contraste)

y pospunte tipo hilvan
{cadensta el revarso)

a 118°a30

Eliqueta de marca de tela,
pegado con margen de pespunie
de 1/16" en su contorno

Botones de repussto N°36 y N°24
respectivamente




HOMBRERAS

Hombreras de espuma Hombros unidos a 1em.(l.R.)
forrado(forro), orillado c/504 por lado con ¢/301 y orillado
pagadaoonmda' ' (tela y forro), Costuras abiertas
chorrera sesgada(tela principal)
pegadas en la unién de

cbza. de manga

SISA 1CM(IR)
unido ¢/301 y
remaliado /504

centro de espalda de 2cm
por lado (LR)
unido con /301 y remallado.

costados de 2cm
por lado (L.R)
unido con ¢/301 y remallado.
costuras abiertas corte ingles unido a

1em(IR)
¢/301 y remalfado

ETIQUETA DE MARCA COGOTERA

STOETOEMEH i VISTA INTERIOR ki
en fodo el contomo
(hilo tono de la etiqueta)

etiqueta
de talla

CENTRAL ESPALDA
fuelle de 2cm de profundidad (terminado)
armado con el mismo forro,

a 1om de la costura de fa cogotera

i

O0OCOSTURA: 11 PPP +/- 10% (€/301)
ODOREMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm,




CHALECO
CONEECCION DEL CHALECO

MODELO: De acuerdo al disefio.
CONFECCION A sobre medida segln usuaria.
ESCOTE En “V” recto

DELANTERO EXTERNO

Consta de un corte ingles que nace en el hombro y termina en el ruedo,
A cada lado.

Lleva 2 ojales bordados y 2 botones N° 32L, distribuidos proporcionalmente
uno debajo del otro.

Un bolsillo a cada lado inclinado con un vivo de 1cm de alto, segln grafico.

La espalda tendra corte ingles a cada lado que nace en el hombro y termina
en el ruedo unido con costura recta a 1cm (IR).

ESPALDA
Corte anatémico en el centro unido a 2cm (IR) por lado. Ademas lleva
martingala insertado en el corte inglés, segun grafico.
El delantero llevara 2 botones poliéster a tono de la tela N° 32L de 4 huecos,
BOTONES: mas 1 botén de repuesto en el interior.
El delantero lleva 2 ojales bordados en maquina ojaladora de 2.8cm de largo
OJALES con hilo a tono. Distribuidos proporcionalmente uno debajo del otro.
Las vueltas de una sola pieza, de la misma tela principal.
VUELTA Llevard entretela tejida fusionable.
BASTA De ruedo 4 cm (Incluido remalle) reforzados con entretela tejida fusionable.
De 2cms. (IR) a cada lado en las costuras principales (costados y centro de
ENSANCHES espalda), y de 1 cm (IR) en costuras auxiliares.
FORRO Totalmente forrado, material 100% poliéster.
HILO De costura y remalle poliéster
COSTURAS 11ppp+/-10%
REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm
Tejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en maquina
ENTRETELA fusionadora para delanteros, vuelta delantero, espalda superior, sisas,
basta, vivo y vista de bolsillo, martingala y cogotera.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS Etiqueta Qe marca dgl confeccionista, etiqueta de marca de tela, talla,
composicion e instrucciones de lavado.
ACABADOS La prenda debe estar planchada y vaporizada.

PRESENTACION:

La prenda deberd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccidn y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)




CHALECO

DELANTERO

Delantero @quierdo:
2B0lones V2L ded
heects a kono de la tefa

25an

®

®

* TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
* COSTURA: 11 PP.P +/- 10% (C/301)
* REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm.

de ln misma tela principal

Scm

7.5¢m

DETALLE DEL BOLSILLO

“Balsdlo inclinado de un vivo de 1om do alto

*La bolsa de bolsdlo de forro de 2 peazas

y d& 13cm abertura

ESPALDA

Hombres unidos a tem (LR )

por tado con <301 y onltado

(tela y forro). Costuras abiertas
Corte ingiés, undo 2
fomil.R) /301 y erilado
Costados
costurn abuona
de 2om(IR) por lado
umido con o301 Corte central
da 2cm por
(IR}
h—— unido con o301
1 l y remalado

pespunte ¢/301, mangen de
Smen (Tppp - doble o 2002 MARTINGALA

rm‘?@>lm

LA MARTINGALA ESTA INSERTADAEN LOS
CORTES INGLES

ribete de 3mm de ancho
da la misma tela principal
En of intenor dal ribete no
lava cintllo de refueczo




PANTALON SIN FORRO
CONEECCION DEL PANTALON:

MODELO: Configurado, de acuerdo al modelo adjunto.
CONFECCION: A sobre medida segun usuaria.
Configurada de 5cm de alto, lleva un corte del filo de la pretina hacia abajo
PRETINA: a 1cm, ademas lleva 5 presillas insertados en el corte (2 en el delantero y 3
en la espalda)
Fusionado con entretela tejida fusionable.
Lleva una pinza y un corte diagonal a cada lado.
En la parte central superior lleva un cierre de nylon segun grafico.
Gareta fusionada y ribeteada. Gareton fusionado y embolsado.
DELANTERO: Lleva ademas lleva un bolsillo a cada lado de un vivo de 1cm de alto, segun
gréfico.
Lleva 1 pinza de entalle a cada lado, segun gréfico.
POSTERIOR:
CIERRE: Cierre de nylon, largo segun usuaria al tono de la tela principal
BOTONES: 1 botén N°24_ de 4 huecos a tono de la tela, mas 1 boton de repuesto
pegado en la etiqueta de lavado.
OJAL: Lleva 1 ojal horizontal bordado hecho en maquina ojaladora en pretina.
De 5¢cm (IR) cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
BASTA:
En el fundillo parte posterior superior con ensanche de 2cm(IR) a cada lado
y termina en la parte inferior con ensanche de 1cm(IR), unido ¢/301
ENSANCHES: En los costados, orillado y unido ¢/301 con ensanche de 2cm (IR)
En la entrepierna delantera, con costura de 1cm (IR)
En la entrepierna posterior: con un ensanche de 2cm(IR) en la parte superior
y en la parte inferior de 1cm(IR) segun indica el grafico.
HILO De costura y remalle 100% poliéster.
11ppp+/-10%.
COSTURAS:
El ancho de remalle es de 0.5cm.
REMALLES:
ejida fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5% gr, fusionados en maquina
ENTRETELA: fusionadora para la pretina y tricotex de 60gr para la gareta y gareton.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS: Etigueta de marca del confeccionista, talla, etiqueta de composicion y
instrucciones de lavado, segin disefio.
ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada

PRESENTACION:

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)




PANTALON CONFIGURADO SIN FORRO

DELANTERO — e
en el corte

3 S
L

Corte unido a 1om
/301 y remaltado
Conturas abiortas

Bolsillo de un vivo de tela principal
do 1cm de alto

Bolsa de boisilio de forro de

2 plezas, ambolsado ¢/301 a
Bovn y pespuntado 8 Tmm

Pretina configuraco
de 5cm de alto

unido & Tem /301 y
cosluras abmnas

POOLLIEN bord ocalady
~ )
vista interna de bastas

basta con
nmmm'im
N
basta de
Bem
. I
\ J
»» > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.

» > > COSTURA: 11 PPP +/- 10% (€/301)
»» »REMALLE: ANCHO DE ORILLO Smm.

HOUNOS DESCRIPCION coLor
HLO PESPUNTE 402 ATONO
MLO COBTURA TRLA “z ATONO
MILO DE RENALLE AL TONO
MODELO DE BOTON POLESTER AL TOND
NYLON ATONS
om
atraque c/atracadora
de forma horlzontal Botdn N-24
de 1cm de ancho de 4 agusros
al ono de ka tola
Gareta
{fusionado-nbeteado) Ciemre de
pespunte a 2.5 cm
Costados
[ Costuras sbiertes
a 2om por lado(l R)

ESPALDA




CONFECCION DE FALDA C/ FORRO:

MODELO: Clasica con pretina recta, de acuerdo al modelo adjunto.
CONFECCION: A sobre medida segln usuaria.
Clasica con pretina recta de 1 sola pieza, con margen de pespunte en todo
su contorno a 1/16”.
PRETINA:
Asimismo, lleva dos colgadores de tela de forro, en la parte interior al pie de
la pretina para facilitar su colgado.
De una pieza cortada al hilo, lleva una pinza cada lado de 10cm de largo,
DELANTERO segun disefo.
De dos piezas cortadas al hilo, con una pinza de entalle a cada lado de
ESPALDA 13cm de largo; en la parte central superior lleva un cierre nylon y en la parte
inferior una abertura montada.
CIERRE: Lleva un cierre de nylon al tono de la tela principal, de largo de acuerdo a la
| usuaria
FORRO: totalmente forrado, material 100% poliéster
Lleva secreto (oculto) ubicado en el lado derecho bajo la pretina. Las
BOLSILLO: medidas son de 9cm de abertura Gtil y 10cm de profundidad (debe estar
atracada con maquina atracadora los extremos de la abertura del bolsillo). La
bolsa de una sola pieza de tela de forro, remallados y con costura recta en
los laterales. Asimismo, en la vista de bolsillo secreta debe llevar el orillo del
fabricante de la tela.
Basta de 4cm (IR) y cosidos con maquina bastera con puntada invisible.
BASTA: El bastillado del forro sera de 2cm c/301.
ENSANCHES: Las uniones en las costuras principales (costados y centro de espalda) seran
de 2cm (IR).
HILO: De costura y remalle 100% poliéster
- 0,
COSTURAS: 11ppp+/-10%.
REMALLES: El ancho de remalle es de 0.5cm.
ENTRETELA: teju_ja fusionable (genero adhesivo), de 80 +/-5gr, fusionados en maquina
fusionadora.
Ubicadas en la parte interna:
ETIQUETAS: Etiqueta de marca Qel~confec0|on|sta, talla e instrucciones de cuidado,
lavado y uso. Segun disefio.
ACABADOS: La prenda debe estar plancha y vaporizada.

PRESENTACION:

La prenda deberéd estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.)




FALDA =~ = oo caoe

HLO PESFUNTE [

HILO CORTURA THA «a ATONO
HLO CONTURAFORRO 402 ATONO
MLO DB IEMALLE ATONO

DELANTERO e

Preting cldsca de Som de alio r P N
con margen de pespunte de 1/16° GCM de extensidn
301 2 | de pretina

CEE—
deln pnza detantwo | /[ .
il / Bﬁhnmo.
4 agujeros o 10no
E Ciorre

prper R | [-—de i
| de largo modids lerminsdd i
— (D, ‘-
w.mwmm
‘\ \ J
Costados costura sberta
de 2 em por ladof LR.)
unido con 7301
e S
vista intenar
de la pirea ospmion
(K
: ESPALDA 7
b B e il o 30
g‘aMnPdLeElaorgo botdn N'24 prefroamebod-rs -
/‘ [ ]
o [ L vista interna de bastas
. o
/ = - —
7 | ( PARTE INFERIOR ESPALDA |
Catio sids ) ABERTURA MONTADA
costura abwerta
szml&(;?v)&%o aberra :nu mmm Corte on
montada forma de que por of contro eapeida
SNVErSD N0 S8 SPrecss
ol mismo
Abariurs sagin
» » » TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
»»»COSTURA: 11PPP +/-10% (C/301) =)
»» »REMALLE: ANCHO DE ORILLO 5mm. i |




BLUSA MANGA LARGA
CONFECCION DE BLUSA

Blusa con cuello camisero.

MODELO
CONFECCION A sobre medida segln usuaria.
Superior: De 03 piezas (2 piezas externas, 1 pieza interna) fusionado con
entretela tejida tricotex, embolsado ¢/301 y pespuntado a 1/16”.

CUELLO Pie de cuello: de 2 piezas, fusionado con entretela tejida tricotex, embolsado
¢/301 y pespuntado a 1/16”. Pegar a cuerpo con 301. El cuello debe ser
simétrico.

DELANTERO Consta de 1 corte que empieza en la sisa y terminan en el ruedo a cada lado,

ESPALDA Tendra 1 corte que empieza en la sisa y termina en el ruedo a cada lado.
Larga con pufio segun disefio.

Pufio de 3.5cm de alto de 2 piezas de la misma tela principal. Lleva 1 botén

MANGA N°18L al tono de la tela y 1 ojal bordado, segun disefio. Pegar manga a
cuerpo con recta en forma tubular y orillar
Con hombreras de espuma liviano, forrada de la misma tela principal y

HOMBROS remalladas, pegadas c/ 301.
Unir hombros ¢/301 a 1cm(IR), costura abierta.

ENSANCHES De costados y mangas de 2cm por lado incluido remalle, en hombros de 1cm
(IR) por lado, en sisa de 1cm (IR), en cortes delantero y espalda 1cm (IR).
5 botones N°18 a tono de la tela en el delantero, 1 botén en cada pufio a

BOTONES tono de la tela, mas 1 botdn de repuesto en el interior.
OJALES 5 ojales verticales en el delantero, 1 ojal horizontal en cada pufo, hechos en
J madquina ojaladora de 1.7cm de largo, segun disefio.
5 —
HILO De costura y remalle 100% poliéster.

11ppp+/-10%.

COSTURAS PRp+=2D58

REMALLES El ancho de remalle es de 0.5cm.
Tejida fusionable cuya composicion es de 100% poliéster, para la pechera,

ENTRETELA cuello y pufios. El componente mencionado debe ser fusionado en maquina
fusionadora.
Ubicadas en la parte interna:

ETIQUETAS: Ethuetq de marca del co,nfec.:C|o~n|sta, talla, etiqueta de composicion e
instrucciones de lavado, segun disefio.

ACABADOS: La prenda debe estar planchada y vaporizada.

PRESENTACION:

La prenda debera estar exenta de defectos de materiales y/o insumos,
confeccion y acabados, en su parte externa como interna (materiales y/o
insumos defectuosos, costuras saltadas, hilos sueltos, defecto de fusionado,
etc.).




BLUSA MANGA LARGA

PESPUNTE HILVAN AL TONO
DE LATELA DEL SACON

ENTRETELA DE LA MEJOR CALIDAD
» > > TIPO DE CONFECCION A MEDIDA.
PP COSTURA: 11PPP+/-10%

[ > > > REMALLF: ANCHO DE ORTLLO Smm
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MEDIDA DE PUNTADA
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PARA EL PESPUNTE g
HILVAN




ESPECIFICACIONES TECNICAS
DE TELAS

2025

TERNO / SASTRE

INVIERNO
VERANO

CAMISA: CABALLEROS

BLUSA: DAMAS



BLUSA Y CAMISA
ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIPO DE TEJIDO
COLOR
LIGAMENTO

TITULO DEL HILO
Urdiembre (Ne)
Trama (Ne)

COMPOSICION %

Urdiembre
intima)
Trama
intima)

N° DE HILOS X PULGADA ACABADA
Urdiembre
Trama

PESO (g/m2)

ESTABILIDAD DIMENSIONAL %

: Doble Twill Fantasia
: Blanco
: Dobby

: ASTM D1059-17
: 50/1 +/-5
; 50/1 +/-5

AATCC20A
. 70% Algodoén +/-5% 30% Polyester +/-5% (Mezcla

. 70% Algodoén +/-5% 30% Polyester +/-5% (Mezcla

ASTM - D3775-17
161 +/-5%
115 +/-5%

ASTM D3376-20 : 130+/-5%

AATCC TM135-2018t

Urdiembre -2.5 mm

Trama -2.5 mm
RESISTENCIA A LA TRACCION Kg-F ASTM D5034
Urdiembre 25 min

Trama 18 min

SOLIDEZ DEL COLOR

AL LAVADO DOMESTICO AATCC61-2A :4dmin
AL SUDOR ACIDO AATCC-TM15-2021: 4min
AL FROTE SECO AATCC TM8-2016 : 4min
AL FROTE HUMEDO AATCC TM8-2017 :4min

ACABADO
BLANQUEDADO,

: MERCERIZADO,
SUAVIZADO, PRE ENCOGIDO



TERNO Y SATRE - TELA DE VERANO
ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIPO DE TEJIDO
DESCRIPCION
COMPOSICION

filetes)

ANCHO ENTRE ORILLOS

PESO GRMS/LINEAL

PESO GRMS/M2

ARMADURA

TITULO DE HILADO
Urdiembre
Trama

DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS)
Urdiembre
Trama

ESTABILIDAD DIMENSIONAL %
Urdiembre
Trama

SOLIDEZ DEL COLOR
A LA LUZ

: Lanilla Disefio

: Lanilla Disefio en color negro

ASTM D-629 parte 18.6.2

. (45% Lana 55% Polyester) +/-5% (Excepto

: 148 CMS Minimo

: ASTM D-3776
: 254 +/- 5% (Incluye orillos)

: ASTM D-3776
1163 +/- 5%

: Tela

: ASTM - 1059

: Nm 2/60 +/-5% (EXCEPTO FILETES)

; Nm 2/60 +/-5%

(ASTM D-3775)
24.0 +/-3
22.0 +/-3

AATCC 135
-1.5% maximo
-1.0% maximo

AATCC-16 Escala de grises : 3.5 Minimo

AL SUDOR ALCALINO AATCC-15 : 3.0 Minimo
AL SUDOR ACIDO AATCC-15 : 3.0 Minimo
AL FROTE SECO AATCC 8 : 4.0 Minimo
AL FROTE HUMEDO AATCC 8 : 5.5 Minimo
AL LAVADO EN SECO AATCC-132 : 4.0 Minimo

ACABADO

: DECATIZADO Y TERMOFIJADO

Observacion: en el caso de tratarse de una nueva fabricacion textil, podrian existir diferencias entre
las tonalidades de la muestra original y la posterior fabricacién



TERNO Y SATRE - TELA DE INVIERNO
ESPECIFICACIONES TECNICAS

TIPO DE TEJIDO : Lanilla Disefio
DESCRIPCION : Disefio espiga en tono negro
COMPOSICION ASTM D-629 parte 18.6.2
: 100 % Lana
ANCHO ENTRE ORILLOS : 148 CMS Minimo
PESO GRMS/LINEAL : ASTM D-3776
: 408 +/- 5% (Incluye orillos)
PESO GRMS/M2 : ASTM D-3776
1264 +/- 5%
ARMADURA : DISENO
TITULO DE HILADO : ASTM - 1059
Urdiembre : Nm 2/43 +/-5%
Trama : Nm 2/43 +/-5%
DENSIDAD (N° DE HILOS/CMS) ASTM - D3775
Urdiembre 28.8 +/-3
Trama 25.5 +/-3
ESTABILIDAD DIMENSIONAL % AATCC 158
Urdiembre -1.5% maximo
Trama -1.0% maximo

SOLIDEZ DEL COLOR

A LA LUZ ATCC-16 Escala de grises : 3.5 Minimo
AL SUDOR ALCALINO AATCC-15 : 3.0 Minimo
AL SUDOR ACIDO AATCC-15 : 3.0 Minimo
AL FROTE SECO AATCC 8 : 4.0 Minimo
AL FROTE HUMEDO AATCC 8 : 3.5 Minimo
AL LAVADO EN SECO AATCC-132 : 4.0 Minimo
ACABADO : DECATIZADO

Observacion: en el caso de tratarse de una nueva fabricacion textil, podrian existir diferencias entre
las tonalidades de la muestra original y la posterior fabricaciéon



