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RESPUESTA:

Respecto a la consulta realizada por la empresa, esta unidad organica considera pertinente que las tallas de las
muestras a presentarse sean las siguientes:

N° Descripcion de la prenda Muestra Talla
1 Chaleco de drill 1 M
2 Gorro de drill 1 S
3 Pantalén de drill 1 M
4 Polo cuello camisero 1 M

V. Respecto a la Consulta N° 02 presentada por UNIFORMES TEXTIL CASOFA E.LR.L.

Observando la solicitud de muestras, se puede apreciar que la entidad no ha aclarado fa metodologia
de la evaluacion de las muestras (proceso de recepcion, apertura de la muestra, medida, verificacion
y pasos a seguir). Como se aprecia en las bases se identifica que se estaria realizando una
validacion de muestras mediante una metodologia organoléptico, dado que no constituye un
parémetro que permita verificar cada una de las caracteristicas del uniforme institucional. Ademas,
que se estaria vulnerando el principio de transparencia (dado que no se proporciona una informacién
clara y coherente para todos los participantes). Por lo que se solicita al comité de seleccion (o al
area usuaria) aclarar el procedimiento mediante el cual sera evaluada la muestra (las cuales
deberian seguir los lineamientos indicados segin las normas técnicas peruanas NTP (INDECOPI)
del ¢ Catalogo especializado de confecciones ;para establecer los niveles de calidad del vestuario
institucional requeridos en las especificaciones técnicas”. En todo caso, se solicita al comité de
seleccion publicar el informe de la entidad y/o especialista textil encargado de evaluar la muestra
para que se pueda identificar de manera clara y concisa el motivo por el cual la muestra de un
participante si puede ser admitida o rechazada.

RESPUESTA

PRESENTACION DE MUESTRAS

METODOLOGIA DE VERIFICACION DE EE.TT A LA MUESTRA PRESENTADA (POR

a)

b)

¢

d)

QA

CADA ITEM OFERTADO)
Las muestras serén custodiadas por la Oficina de Abastecimiento, las cudles seran utilizadas como
elementos de referencia y verificacién del cumplimiento de los productos a entregarse; y serén devueltas
una vez otorgada la conformidad final.
Las muestras tendrén una revision exhaustiva externa e internamente, para tal, efecto seran desarmadas
a fin de validar el cumplimiento de las especificaciones técnicas (disefios solicitado, talla requeridas en
las Bases de la confeccion de las prendas, acabados en su presentacion debiendo la prenda estar exenta
de defectos en su parte externa como en su parte interna: costuras asimétricas, costuras saltadas,
defectos de remalle, hilos sueltos, mal planchado, defecto de fusionado, marcas de tiza, manchas de
grasa y/o cualquier otra materia externa, embolsados, huecos) Por ello, serén devueltas en el estado en
que se encuentren producto de la evaluacion sin que ello signifique costo alguno para la Entidad.
La revision y evaluacion de las muestras presentadas serén realizadas por el especialista contratado para
este fin. Dicho especialista emitira un informe de evaluacion de las muestras en la etapa correspondiente,
que se establecera en el cronograma del procedimiento, (cronograma del SEACE - proceso de seleccion
convocado) bajo los siguientes parametros:
- Evaluacion de las prendas pieza por pieza comparando medidas y/o indicaciones de las
especificaciones técnicas y de la ficha técnica o dibujo plano.
- Se verificara la igualdad de modelos con las muestras, tomando como referencia las especificaciones
técnicas y dibujos planos.
Se revisara los avios e insumos (botones, cierres y/o accesorios de la prenda).
Para la evaluacién de los insumos, tales como telas y otros, estos podrén ser enviados a un laboratorio
certificado, siempre y cuando exista una evidente diferencia en los tejidos o avios propios de la confeccion
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gue vaya en perjuicio de la prenda evaluada. Se precisa que solo se dard en caso la entidad requiera la

verificacion de la tela seleccionada con la tela propuesta en muestra,

e) Todas las muestras, a excepcion de la seleccionada que cumplio con las especificaciones, seran
devueltas a los demés postores en las condiciones en que se encuentren transcurrido cinco (05) dias
habiles después de haberse brindado la conformidad final de la muestra elegida

f) Las referidas muestras seran entregadas en las condiciones en las que se encuentren como resultado
de las evaluaciones realizadas, sin que signifique un costo para la Entidad. Asimismo, aquellas muestras
que no hubiesen sido recogidas dentro del plazo indicado serdn desechadas; Siendo ello asi, no se
reconocera ningun reclamo posterior

MECANISMOS Y PRUEBAS A LOS QUE SERAN SOMETIDAS LOS UNIFORMES (MUESTREOQ)
METODOLOGIA QUE SE UTILIZARA EN LA EVALUACION, SERA LA SIGUIENTE:

TEJIDOS (Telas Principales): (Telas Principales): Se realizard una evaluacion técnica con el apoyo de
instrumentos de laboratorio de ensayo como la troqueladora que saca una muestra de 1/100 avo del m2, 1 balanza
electronica digital para comprobar el peso de esa muestra en gr/m2, El objetivo es verificar la composicion de Ia
tela, el peso de la tela, el color.

Se verificara el tipo de fibra de las telas método de combustion, la forma de la llama, el tipo de humo, analizar
cuando la muestra se apaga la llama, constatar la forma del quemado.

DISENO: Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que cumplan con lo requerido en
las Especificaciones Técnicas, para ello se realizaré una evaluacién técnica y la omision o no cumplimiento de la
misma implicara una descalificacion del postor participante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS:

Se constatara que los materiales infermos y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en las
Espec:ﬁcacrones Técnicas, para ello se utilizara la evaluacion técnica utilizando instrumentos de precision como

Vlcahbrador de botones para verificar el tamafio.

CONFECCION:

Se utilizara la evaluacion técnica con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas, &l tipo de maquinas
expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificaré el cumplimiento de las caracteristicas técnicas del texto
comparado con la muestra ofertada por el postor. Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos
que conforman las prendas, la omisién o no cumplimiento de los mismos implicaran una descalificacion del postor
participante en el presente proceso.

Se utilizaran los siguientes Instrumentos para verificar el cumplimiento de las muestras solicitadas.

1 Troqueladora de tela saca muestra de 1/100 avo del m2

1 Balanza electrénica digital para verificar gr/im2

1 calibrador: Para verificar la medida exacta cuando se requiera.

1 cinta Métrica flexible: Para determinar las medidas de la prenda.

1 Regla de acero milimetrado y en pulgadas, de diferentes tamafios 50 cm, 20 cm, 10cm, para
verificar la medidas exactas en el caso de profundidad de bolsillos.

1 Piquetera, tijera, alicate de corte, cuchillas: Para descoser la prenda y evaluar interior de la
prenda cuando se dé el caso.

1 Lap Top para elaborar el Informe Técnico de evaluacion.

1 camara Fotogréfica Digital. Para registrar las observaciones y dejar constancia de la evaluacion.

1 lupa: Para verificer los tipos de costura y defectos de hilados u otros.

1 encendedor: Para identificar las fibras naturales y sintéticas.

1 cuenta Hilos: para determinar la densidad de urdimbre y frama de la tela, asi como las =
puntadas por pulgadas o por centimetro como sea el caso.

1 marcador de Tela: Para marcar los incumplimientos respecto a las Bases.
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Esta informacion se desarrolla en el Cuadro Nro. 1:
MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME 2024

N° | ASPECTOS VERIFICACION METODO HERRAMIENTAS

Se evaluarén en las prendas, disefio, talla
a medida, corte, caida, simetria de la
prenda, costuras tipo de maquina, tipo de
1 CALIDAD DE puntada, remalles, bolsillos y bolsas,
CONEECCION pretina Qjales, botones, cierres, forros,
entre otros, seglin especificaciones
técnicas de los uniformes
Se verificara los acabados y su
presentacion final de las prendas que
conforman el uniforme o vestuario, La
prenda deberé estar exenta de defectos
de disefio, materiales y/o insumos;
ademas exento de defectos de confeccion | Evaluacion
y acabados en su parte externa como técnica
CALIDAD DE | intema, tales como: remallado

Regla metalica milimetrada,
Evaluacion | centimetro, calibrador,

técnica | milimétrico digital pie de rey,
tiza marcador.

1 cuchilla de corte,

piquetera, un abre ojal para
descoser la prenda y evaluar
el interior de la prenda tela y

2 . forro
ACABADOS | incompleto, costuras saltadas, costuras
asimétricas y no alineadas, hilos sueffos,
mal planchado, defectos de fusionado,
efc.
Se evaluara las puntadas por pulgada y
tipo de costuras (maquinas), mediante Evaluacién | Lupa de alta resolucion, una
lupa de alta resolucion, medidas y técnica | regla metalica y muestra de
\Eh simetrias de acuerdo a las (2% de conformidad 0 no
. V1) especificaciones técnicas de conformidad folerancia) conformidad:
IS d | PIMENSIONES o no conformidad de la muestra mediante con Tiza marcadora. Camara

la toma parcial de la muestra de la simetrias fotografica

prenda, junto foto digital
Verificacion del funcionamiento de
accesorios Cierre (deslizamiento al subir
y bajar sin dificultad, sin frabas), Evaluacién
4 | OPERATIVIDAD | ganchos en Pantalon, botones en el ojal tecnica
al jalar no debe abrirse. Botones bien
pegados al jalar no se debe salir.
Nota: Stlo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran enviados & un laboratorio

certificado, el cual sera propuesto por el profesional textil especializado. El costo sera asumido por la Entidad

Muestra de conformidad o no
conformidad: camara
fotogréfica

LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS SERA DE LA SIGUIENTE MANERA:

(i) Aspectos de las caracteristicas y/o requisitos funcionales que seran verificados mediante la
presentacion de la muestra

Confeccion y acabados: Se realizaré la evaluacion técnica con el apoyo de herramientas de precision de
laboratorio de ensayo como balanza electrénica digital, troqueladora de tela, para sacar una muestra y verificar
el peso o gramaje, regla metélica, calibrador de botones, cinta métrica con el objetivo de comprobar las
dimensiones de las medidas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificara el cumplimiento de las
caracteristicas del disefio y del texto comparado con la muestra ofertada por el postor.

Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién o no
cumplimiento de los mismos implicara como no admitida su propuesta.

La prenda debera estar exenta de defectos (tela, forro y materiales y/o insumos), en su parte externa como su
parte interna, tales como: costuras asimetricas, costuras saltadas, defecto de remalle, defecto de fusionado).

(ii) Metodologia que se utilizara en la evaluacién técnica:
- Evaluacién externa de la prenda: Corroborando las dimensiones descritas en las especificaciones
técnicas versus la muestra elegida. Simetria de las partes, costuras uniformes prueba de la prenda final.
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- Evaluacién interna de la prenda: Cumplimiento de lo requerido de los componentes de las

especificaciones versus los componentes de la muestra fisica. Revision de los materiales internos de las
prendas en cuanto a su composicion, uniformidad y simetria de las partes (derecho-izquierdo) y
cumplimiento de las dimensiones indicadas.

(ifi) Mecanismos o pruebas:
Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las especificaciones
técnicas (capitulo 1ll) de la seccion especifica de las bases y si el caso lo amerita y a potestad de la
subgerencia de limpieza publica de la Municipalidad del Agustino. Se podré aplicar pruebas adicionales
como: enviar a organismos (laboratorio) certificados por INACAL que demostraran el cumplimiento de los
requisitos técnicos minimos de las telas principales.

(iv) Ntimero de muestras 1 por talla de cada bien.
Es por item/ paquete como se indica en un cuadro tipo de prenda talla y cantidad.

Las muestras deberan ser confeccionadas con piezas completas sin ser unidas con retazos o partes, aun
cuando sean de la misma tela.

Cuadro Nro. 1
MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME

i METODO DE
ASPECTOS VERIFICACION VERIFICACION HERRAMIENTAS
1. Verificacion de la simetria de las prendas
Visualizacion y medicién de:
e Cuello y pie de cuello
e Pechera izquierda y derecha
e Pinzas
e Bolsillos y bordado
e Anchos de hombros e Cinta  métrica
e Distancias entre ojales y botones calibrada (En cm
e Ruedos de manga y faldén plgs)
e Cerrado de cuerpo ; e Regla de acero
e (Canesuy y etiqueta Evafugc;c?n milimetrada y en
e Purios y Yugos ﬁﬂgggé cm de diferentes
e Pretina tamanfos: 20cm,
. contrastada con

o Presillas 10cm

CALIDAD DE las —

6 s Cortes en delanteros y espalda ificaciones | Fle de ey
CONFECCION | o Anchos de pretina e e Tizas 0
] , técnicas de las
o Ubicacion de bolsillos bases (Texto y mar cadores  de
e Garetay Garetén gréfico) diferentes
2. Verificacion de confeccién contrastada colores
con las especificaciones técnicas. o Cémara
e Revision de modelo, medidas y componentes. fotogréfica.
e \Verificacion de materiales y avios. e Alicate de corte
e Tipo de tejido en cuanto a disefio, composicion
v demas caracteristicas, mediante contra
muestra de fabricante.
e [dentificacion de botones en tinfura mediante
corte fransversal.

e Tipoy calidad de cierre.
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e Verificacion de caida y aplomo de la prenda del
delantero y espalda.
o Se verificara que la prenda esté exenfa de
defectos de confeccion y acabados en su parte
gxtema e interna, fales como: remallado 1 clichills & Gorts,
rnqomp{eto, costuras saita!das, costuras piquetera, un abre
e ! doedae g asonedeyl|  Evaiacon | aalpara dscoserl
vaporiza do,. técnica pren@a y evaluar el
CALIDAD DE | o Se verificaré la limpieza (Exentos de hilos sin ‘t’;‘;‘:”";o‘:;’a prenda
ACABADOS cortar, hilos sueltos interior y exterior) y
o Verificacion de tonalidades jguales en fodas sus
partes.
o Se verificara que la prenda debera estar exenta
de defectos de disefio, materiales y/o insumos.
Verificacion de las medidas de:
o Tallas de la muestra
e Ensanches
e Costuras (puntadas por unidad de medida,
puntadas por pulgada o puntadas por centimetro
seglin sea el caso). Evaluacion
e Tamafio de pinza técnica: Muestra Lfg saoﬂ;iiéarfa
° ﬁgcszhz r:;:‘:;Pretma contrastadaf ;:st')n Cify  fidtica
e Botgnes especificaciones cs;’g;fi?d;r({in
DIMENSIONES | e Bolsillos externos e internos técnicas de las v
e Pufios y Yugos bases (Texto y pulgadas).
s Presillas y atraques. gréfico)
e Ancho de figurado en garefa del pantalén
Distancias y ubicacién de los componentes de
lasprendas, bolsillo, inclinacion de ojales,
equidistanciasde botones y ojales, cuello, pie de
cuello, basta,bastillado de manga, tamafio y
ubicacion de etiquetas.
Verificacién de funcionamiento de:
s Botones en el ojal, al jalar no debe abrirse y y
abotonarse sin dificultad. Euﬁ'fuajcmn « Camara fofografica
OPERATIVIDAD | o Gierre debe subir y bajar sin dificultad y no eenica
debe abrirse al estar arriba

Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran enviados a un laboratorio certificado.

El costo sera asumido por la Entidad
CRITERIOS PARA LA NO CONFORMIDAD DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS

1) Calidad de Tela
e | amuestra fisicamente no corresponde a los tejidos solicitados.
o La muestra corresponde & los tejidos solicitados, pero es de diferente color al requerido en las
especificaciones.
2) Modelo
o La muestra fisicamente no corresponde al modelo solicitado (disefio diferente al especificado)
3) Evaluacién externa e interna (Calidad de Costura)

Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o discontinuas.
Prenda no remallada total o parcialmente

e  Exceso o falta de medidas segun EE.TT.
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o Incorrecta ubicacion de bolsillo y/o etiquetas
e Yugos presentan pliegues y/o bigotes

o Corte, bolsillos, pinzas, ojales y/o botones no simétricos y/o incorrectamente cosidos.

e Incorrecta ubicacion de etiquetas
e  Hombros, Cuellos, Costados, Sisas, asimétricas

e  Pegado de botones, ganchos, cierres con defectos de operatividad

4) Acabado final
e Manchas en cualquier parte de la prenda
e Hilos sueltos,
e  Mal planchado,
5) Calidad de accesorios
e  Botones despintados o no tefiidos en su masa.
e Tipo de Hilos y color diferente al solicitado.
e  Entretelas de diferente composicion o gramaje.

e  Forro de diferente composicion o gramaje
6) Presentacion

e Diferente al solicitado

|as evaluaciones se realizan utilizando el marco de la Normas Técnicas Peruanas (NTP), del sobre confecciones.
El especialista debe considerar los siguientes parametros al momento de la evaluacion:

s Enla confeccion y acabado de las prendas, se comprobaran las dimensiones de las medidas, simetria

de las partes (derecho-izquierdo), caracteristicas técnicas del disefio y del texto y ante alguna

incongruencia prevalecera el texto.

o Las muestras no deberan presentar defectos de confeccion y acabados como costuras caidas,
destramado de la tela, costuras saltadas, defectos de tela como camarones (aglomeracion de hilo), lineas

de aceite.

e Las prendas de vestir entregados como muesiras, seran desarmadas con la finalidad de ser evaluadas
en forma minuciosa para verificar los materiales utilizados, las cuales seran devueltas en el estado en

que se encuentren producto de la evaluacion.

El Plazo para recoger las muestras de los postores que no obtuvieron la Buena Pro, es de 10 dias calendarios,
contabilizados de la fecha de publicacion del consentimiento en la plataforma del SEACE. la subgerencia de
limpieza publica de la Municipalidad Provincial del Callac no se responsabiliza de las muestras que no sean
recogidas en dicho plazo, por o que se exime de toda responsabilidad sobre las muestras una vez transcurrido

dicho plazo.

Por Gltimo, Este despacho a autoriza al Comité de Seleccion Realizar las modificaciones correspondientes al pliego.

Sin otro particular me despido de Ud.

?}EAE//@TINO

;%bMUNIC

ERIAMNALBERTE Mp/SQUEZ ALIAGA
Stk Gere Serenazge

Atentamente,
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Ne° Descripcion de la prenda Muestra Talla

1 Chaleco 1 M

2 Camisaco 1 M

3 Pantalon 1 M

4 Polo 1 M

5 Gorro tipo 4rabe 1 Esténdar

Por otro lado, ¢l color de uniforme que se requiere es segtn las especificaciones técnicas
(color azul el camisaco, pantalén y gorro 4rabe, color plomo el polo y el chaleco color plomo
la parte superior y color azul institucional la parte inferior), para mayor ilustracién, las
}h imagenes de los uniformes se encuentran en el Anexo 1.

V. Respecto a la Consulta N° 02 presentada por UNIFORMES TEXTIL CASOFA E.LR.L.

Observando la solicitud de muestras, se puede apreciar que la entidad no ha aclarado la
metodologia de la evaluacicén de las muestras (proceso de recepcion, apertura de la muestra,
medida, verificacién y pasos a seguir). Como se aprecia en las bases se identifica que se
estaria realizando una validacion de muestras mediante una metodologia organoléptico, dado
que no constituye un pardmetro que permila verificar cada una de las caracteristicas del
uniforme institucional. Ademds, que se estaria vulnerando el principio de transparencia (dado
que no se proporciona una informacion clara y coherente para todos los participantes). Por
lo que se solicita al comité de seleccion (o al drea usuaria) aclarar el procedimiento mediante
el cual serd evaluada la muestra (las cuales deberian seguir los lineamientos indicados segiin
las normas técnicas peruanas NTP (INDECOPI) del ¢Catdlogo especializado de confecciones
ipara establecer los niveles de calidad del vestuario institucional requeridos en las
especificaciones técnicas". En todo caso, se solicita al comité de seleccion publicar el informe
de la entidad y/o especialista textil encargado de evaluar la muestra para que se pueda

identificar de manera clara y concisa el motivo por el cual la muestra de un participante si
puede ser admitida o rechazada.

RESENTACION DE MUESTRAS
METODOLOGIA DE VERIFICACION DE EE.TT A LA MUESTRA PRESENTADA (POR
CADA ITEM OFERTADO)

Las muestras serdn custodiadas por la Oficina de Abastecimiento, las cuales seran utilizadas
como elementos de referencia y verificacién del cumplimiento de los productos a entregarse; y
seran devueltas una vez oforgada la conformidad final.

a) Las muestras tendrén una revisién exhaustiva externa e infernamente, para tal, efecto seran
desarmadas a fin de validar el cumplimiento de las especificaciones técnicas (disefios solicitado,
talla requeridas en las Bases de la confeccion de las prendas, acabados en su presentacion
debiendo la prenda estar exenta de defectos en su parte externa como en su parte interna:
costuras asimélricas, costuras saltadas, defectos de remalle, hilos sueltos, mal planchado, defecto
de fusionado, marcas de tiza, manchas de grasa y/o cualquier otra materia externa, embolsados,
huecos) Por ello, serén devueltas en ef estado en que se encuentren producto de la evaluacién
sin que ello signifique costo alguno para la Entidad.

b) La revisién y evaluacion de ias muestras presentadas seran realizadas por el especialista
conlratado para este fin. Dicho especialista emitird un informe de evaluacién de las muestras en
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la etapa correspondiente, que se establecera en el cronograma del procedimiento, (cronograma
del SEACE - proceso de seleccién convocado) bajo los siguientes parémetros:
- Evaluacién de las prendas pieza por pieza comparando medidas y/o indicaciones de las
especificaciones técnicas y de la ficha técnica o dibujo plano.
- Se verificard la igualdad de modelos con las muestras, tomando como referencia las
especificaciones técnicas y dibujos planos.
¢) Se revisaré los avios e insumos (bofones, cierres y/o accesorios de la prenda).
Para la evaluacion de los insumos, tales como telas y otros, éstos podran ser enviados a un
laboratorio certificado, siempre y cuando exista una evidente diferencia en los tejidos o avios
propios de la confeccion que vaya en perjuicio de la prenda evaluada. Se precisa que solo se dard
en caso la entidad requiera la verificacion de la tela seleccionada con la tela propuesta en muestra.
d) Todas las muestras, a excepcion de la seleccionada que cumplié con las especificaciones, serén
devueltas a los demas postores en las condiciones en que se encueniren transcurrido cinco (05)
dias habiles después de haberse brindado la conformidad final de la muestra elegida
e) Las referidas muestras seran entregadas en las condiciones en las que se encuentren como
resultado de las evaluaciones realizadas, sin que signifique un costo para la Entidad. Asimismo,
aquellas muestras que no hubiesen sido recogidas dentro del plazo indicado serén desechadas;
Siendo ello asi, no se reconocera ningtn reclamo posterior

MECANISMOS Y PRUEBAS A LOS QUE SERAN SOMETIDAS LOS UNIFORMES (MUESTREO)
METODOLOGIA QUE SE UTILIZARA EN LA EVALUACION, SERA LA SIGUIENTE:

TEJIDOS (Telas Principales): (Telas Principales): Se realizard una evaluacién técnica con el apoyo de
instrumentos de laboratorio de ensayo como la troqueladora que saca una muestra de 1/100 avo del m2, 1
balanza electrénica digital para comprobar el peso de esa muestra en gr/m2, El objetivo es verificar la
composicion de [a tela, el peso de la tela, el color.

Se verificara el tipo de fibra de las telas método de combustion, la forma de la llama, el tipo de humo,
analizar cuando la muestra se apaga la llama, constatar la forma del quemado.

DISENO: Se constataré las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que cumplan con lo
requerido en las Especificaciones Técnicas, para ello se realizara una evaluacién técnica y la omision o no
cumplimiento de la misma implicard una descalificacién del postor participante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS:
“ Se constataréd que los materiales internos y externo, asi como avios cumplan con lo requerido en las

. Especificaciones Técnicas, para ello se utilizara la evaluacion técnica utilizando instrumentos de precision
;. .como calibrador de botones para verificar el tamafio.

* CONFECCION:
Se utilizara la evaluacion técnica con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas, el tipo de
magquinas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificara el cumpliriento de las caracterfsticas
técnicas del texto comparado con la muestra ofertada por el postor. Se verificars la existencia de todos los

L componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién o no cumplimiento de los mismos
implicarén una descalificacién del postor participante en el presente proceso.

Se utilizaran los siguientes Instrumentos para verificar el cumplimiento de las muestras solicitadas.

1 Troqueladora de tela saca muestra de 1/100 avo del m2

1 Balanza electrénica digital para verificar gr/m2

1 calibrador: Para verificar la medida exacta cuando se requiera.

1 cinta Métrica flexible: Para determinar las medidas de la prenda.

1 Regla de acero milimetrado y en pulgadas, de diferentes tamarios 50 cm, 20 cm, 10cm, para
verificar la medidas exactas en el caso de profundidad de bolsillos.

1 Piquetera, tijera, alicate de corte, cuchillas: Para descoser la prenda y evaluar interior de la
prenda cuando se dé el caso.

1 Lap Top para elaborar el Informe Técnico de evaluacion.
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1 cédmara Fotogréfica Digital. Para registrar las observaciones y dejar constancia de la evaluacion.

1 lupa: Para verificar los tipos de costura y defectos de hilados u ofros.

1 encendedor: Para identificar las fibras naturales y sintéticas.

1 cuenta Hilos: para determinar la densidad de urdimbre y trama de la tela, asi como las
puntadas por pulgadas o por centimetro como sea el caso.

1 marcador de Tela: Para marcar los incumplimientos respecto a las Bases.

Esta informacion se desarrolla en el Cuadro Nro. 1:
MECANISMO DE EVALUAGCION DEL UNIFORME 2024

N° ASPECTOS VERIFICACION METODO HERRAMIENTAS
Se evaluardn en las prendas, disefio, talla
a medida, corte, caida, simetria de la . -
y T A RS R Regla metélica milimetrada,
prenda, costuras tipo de maquina, tipo de " , .
; | CALIDADDE | puntada, remalles, bolsilos y bolsas, Bt bl ;a'i‘tgqa;lgra -
CONFECCION | pretina Ojales, botones, cierres, forros, tiza marcado? Y
entre otros, segln especificaciones '
técnicas de los uniformes
Se verificara los acabados y su
presentacion final de las prendas que
conforman el uniforme o vestuario, La
prenda debera estar exenta de defectqs de 1 cuchilla de corte, piquetera
gf::tg'ga;g;fé?;syé: 'Qgsgggbid;mas Evaluacion | un abre ojal para descoser la
CALIDAD DE | acabados en su parte externa como fenica Frenda dy eiv?lua; el interisr de
2 ACABADOS |interna, tales como: remallado incompleto, @ prenda iefa y forro
costuras saltadas, costuras asimétricas y
no alineadas, hilos sueltos, mal planchado,
defectos de fusionado, etc.
Se evaluara las puntadas por pulgada y - 315
tipo de costuras (maguinas), mediante lupa E\;Z:;Jnaié:;on &;&z c:se?g;c;e:%u;éz?;aug:
de alta resolucién, medidas y simetrias de (2% de canfermidad oao
acuerdo a las especificaciones técnicas de tolerancia) canformidad:
3 DIMENSIONES | conformidad o no conformidad de la - Tio tiarcadars Cémara
muestra mediante la toma parcial de la dinetias foto réﬂéa
muestra de la prenda, junto foto digital g
Verificacion del funcionamiento de
accesorios Cierre (deslizamiento al subir y ;
bajar sin dificultad, sin trabas), ganchos en | Evaluacion Muegéﬁ:gﬂ?g:;?zgﬁzf: no
§ 4 | OPERATIVIDAD | Pantalon, botones en el ojal al jalar no técnica fotogréﬁca
i N debe abrirse. Botones bien pegados al
2 jalar no se debe salir.

' Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran enviados a un laboratorio certificado, el
cual sera propuesto por el profesional textil especializado. El costo serd asumido por la Entidad

LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS SERA DE LA SIGUIENTE MANERA:

(i) Aspectos de las caracteristicas y/o requisitos funcionales que seran verificados
mediante la presentacién de la muestra

——if

Confeccidn y acabados: Se realizara la evaluacion técnica con el apoyo de herramientas de precisién
de laboratorio de ensayo como balanza electronica digital, troqueladora de tela, para sacar una muestra
y verificar el peso o gramaje, regla metalica, calibrador de botones, cinta métrica con el objetivo de
comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificara
el cumplimiento de las caracteristicas del disefio y del texto comparado con la muestra ofertada por el
postor.

Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién
0 no cumplimiento de los mismos implicara como no admitida su propuesta.
La prenda debera estar exenta de defectos (tela, forro y materiales y/o insumos), en su parte externa

como su parte interna, tales como: costuras asimétricas, costuras saltadas, defecto de remalle, defecto
de fusionado).

(ii) Metodologia que se utilizara en la evaluacién técnica:

Q@ Av. Riva Agiero N° 1358 - El Agustino - Lima @ Municipalidad de El Agustino

® (o) 715 2121 & WWW.MDEA GOB.PE




Municipalidad de
EL AGUSTINO

- Evaluaciéon externa de la prenda: Corroborando las dimensicnes descritas en las
especificaciones técnicas versus la muestra elegida. Simetria de las partes, costuras uniformes y
prueba de la prenda final.

- Evaluacion interna de la prenda: Cumplimiento de lo requerido de los componentes de las
especificaciones versus los componentes de la muestra fisica. Revisién de los materiales internos
de las prendas en cuanto a su composicion, uniformidad y simetria de las partes (derecho-
izquierdo) y cumplimiento de las dimensiones indicadas.

(iii) Mecanismos o pruebas:
Con los instrumentos antes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas (capitulo lll) de la seccién especifica de las bases vy si el caso lo amerita
y a potestad de la subgerencia de limpieza publica de la Municipalidad del Agustino. Se podra
aplicar pruebas adicionales como: enviar a organismos (laboratorio) certificados por INACAL que
demostraran el cumplimiento de los requisitos técnicos minimos de las telas principales.

(iv) Namero de muestras 1 por talla de cada bien.

Es por item/ paquete como se indica en un cuadro tipo de prenda talla y cantidad.
Las muestras deberan ser confeccionadas con piezas completas sin ser unidas con retazos o
partes, aun cuando sean de la misma tela.

Cuadro Nro. 1
MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME

P METODO DE
ASPECTOS VERIFICACION VERIFICACION HERRAMIENTAS
1. Verificacion de la simetria de las prendas
Visualizacion y medicién de:
e Cuello y pie de cuello
=  Pechera izquierda y derecha
* Pinzas
¢ Bolsillos y bordado
*  Anchos de hombros
« Distancias entre ojales y botones . "
e Ruedos de manga y faldon * Cm_ta msirica
e Cerrado de cuerpo ;Iagilsb)rada (En ‘om
° gagesu y etiqueta Evaluacion tecnica: |* Regla de acero
. unosy Yugos =
«  Drefina Muestra mzllmetrada.y encm
7 contrastada con las de diferentes
CALIDAD DE s Presilias especificaciones tamanios: 20cm,
CONFECCI@N o Cortes en delanteros y espalda técnicas de las 10cm
*  Anchos de pretina bases (Textoy | Piederey
» Ubicacion de bc‘)IsnIos grafico) o Tizas o marcadores
° Garetay Garetén de diferentes colores
2. Verificacién de confeccion contrastada con las s Camara fotografica.
especificaciones técnicas. e Alicate de corte
= Revision de modelo, medidas y componentes,
* Verificacion de materiales y avios.
* Tipo de tejido en cuanto a disefio, composicion y
demas caracteristicas, mediante contra muestra de
fabricante.
* Identificacién de botones en tintura mediante corte
transversal.
e Tipo y calidad de cierre.
= Verificacién de caida y aplomo de la prenda del delantero
y espalda.
e Se verificara que la prenda esté exenta de defectos de
confeccion y acabados en su parte externa e interna, tales .
como: remallado incompleto, costuras saltadas, costuras 1. cuchilla de mﬂte'
asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, £ . " piquetera, un abre ofal
defectos de fusionado y/o vaporizado. valuacion tecnica para descos:er Ia_ prenda
CALIDAD DE = Se verificar4 la limpieza (Exentos de hilos sin cortar, hilos y ewaluar elinenor de la
ACABADOS sueltos interior y exterior) prenda; i,y fored
» Verificacion de tonalidades jguales en todas sus partes.
+ Se verificara que la prenda debera estar exenta de
defectos de disefio, materiales y/o insumos.
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Verificacién de las medidas de:

= Tallas de la muestra

s Ensanches

= Costuras (puntadas por unidad de medida, puntadas por
pulgada o puntadas por centimetro segun sea el caso).

Presillas y atraques.

Ancho de figurado en gareta del pantalén Distancias y
ubicacién de los compenentes de lasprendas, bolsillo,
inclinacién de ojales, equidistanciasde botones y ojales,
cuello, pie de cuello, basta,bastillado de manga, tamafio
y ubicacion de etiguetas.

+ Tamat o praa e ooy | whade o

» Ancho de Pretina o s ) resnlucioq. )

* Pespuntes especificaciones anta_ metrica

» Botones ‘ecnicas de las _callbrada (En
DIMENSIONES | . Bosillos externos e internos bases (Texto y centimetros

= Pufios y Yugos gréfico) pulgadas).

L]

Verificacién de funcionamiento de:
= Botones en el ojal, al jalar no debe abrirse y abotonarse
sin dificultad. Evaluacion tecnica = Camara fotogréfica
OPERATIVIDAD » Cierre debe subiry bajar sin dificultad y no debe abrirse
al estar arriba

Nota: Solo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, seran enviados a un laboratorio
certificado. El costo sera asumido por la Entidad

CRITERIOS PARA LA NO CONFORMIDAD DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS

1) Calidad de Tela
e Lamuestra fisicamente no corresponde a los tejidos solicitados.

¢ La muestra corresponde a los tejidos solicitados, pero es de diferente color al requerido en las
especificaciones.

2) Modelo

* Lamuestra fisicamente no corresponde al modelo solicitado (disefio diferente al especificado)
3) Evaluacién externa e interna (Calidad de Costura)

e Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o discontinuas.

e Prenda no remallada total o parcialmente

e Exceso o falta de medidas segin EE.TT.

= Pufios, Yugos, Ojales y/o botones no simétricos y/o incorrectamente cosidos.

e Fusionado defectuoso

s Incorrecta ubicacion de bolsillo y/o etiquetas

e Yugos presentan pliegues y/o bigotes

e Corte, bolsillos, pinzas, ojales y/o botones no simétricos y/o incorrectamente cosidos.

e Incorrecta ubicacion de etiquetas

= Hombros, Cuellos, Costados, Sisas, asimétricas

= Pegado de botones, ganchos, cierres con defectos de operatividad
4) Acabado final

e Manchas en cualquier parte de la prenda
e  Hilos sueltos,
e  Mal planchado,
5) Calidad de accesorios
¢ Botones despintados o no tefiidos en su masa.
o  Tipo de Hilos y color diferente al solicitado.
=  Entretelas de diferente composicién o gramaje.
=  Forro de diferente composicién o gramaje
6) Presentacién
e Diferente al solicitado

|

Las evaluaciones se realizan utilizando el marco de la Normas Técnicas Peruanas (NTP), del sobre
confecciones.
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El especialista debe considerar los siguientes parametros al momento de la evaluacion:

e En la confeccidn y acabado de las prendas, se comprebaran las dimensiones de las medidas,
simetria de las partes (derecho-izquierdo), caracteristicas técnicas del disefio y del texto y ante
alguna incongruencia prevalecera el texto.

e« Las muestras no deberan presentar defectos de confeccion y acabados como costuras caidas,
destramado de la tela, costuras saltadas, defectos de tela como camarones (aglomeracion de
hilo), lineas de aceite.

e Las prendas de vestir entregados como muestras, seran desarmadas con la finalidad de ser
evaluadas en forma minuciosa para verificar los materiales utilizados, las cuales seran devueltas
en el estado en que se encuentren producto de la evaluacién.

El Plazo para recoger las muestras de los postores que no obtuvieron la Buena Pro, es de 10 dias
calendarios, contabilizados de la fecha de publicacion del consentimiento en la plataforma del SEACE. la
subgerencia de limpieza publica de la Municipalidad Provincial del Callao no se responsabiliza de las
muestras gue no sean recogidas en dicho plazo, por lo que se exime de toda responsabilidad sobre las
muestras una vez transcurrido dicho plazo.

Por dltimo, Esta Subgerencia autoriza al Comité de Seleccién Realizar las modificaciones correspondientes al pliego.
Sin otro particular me despido de Ud.

Esta Subgerencia autoriza al Comité de Seleccion para realizar las modificaciones correspondientes al pliego.
Es cuanto cumplo en informar para las acciones pertinentes del caso.
Atentamente,

Q@ Av.Riva AgUero N° 1358 - El Agustino - Lima @ Municipalidad de El Agustino

O (o1 715 2121 @ WwWW.MDEA.GOB.PE



Municipalidad de c/'/'\

=\ ELAGUSTINO oo

EET—EE
<

EL AGUSTINO|
23

GESTION 2023 - 2026

Subgerencia de Gestién de Residuos Sélidos: g

PRESENTACION DE MUESTRAS
METODOLOGIA DE VERIFICACION DE EE.TT A LA MUESTRA PRESENTADA {POR CADA ITEM
OFERTADOQ)

a) Las muestras seran custodiadas por la Oficina de Abastecimiento, las cudles serdn utilizadas como
elementos de referencia y venficacion del cumplimiento de los productos a entregarse; y serén
devueltas una vez otorgada la conformidad final,

b) Las muestras tendrén una revisién exhaustiva extemna e internamente, para tal, efecto serdn
desarmadas a fin de validar el cumplimiento de las especificaciones técnicas (disefios solicitado, talla
requeridas en fas Bases de la confeccién de las prendas, acabados en su presentacién debiendo la
prenda-estar exenta de defectos en su parde externa como.en su. pearie inferna; costuras asiméiricas,
costuras saitadas, defectos de remaife, hiios sueitos, mai planchado, defecto de fusionado, marcas
de tiza, manchas de grasa y/o cualquier ofra materia externa, emboisados, hueces) Por ello, seran
devuelias en el estado en que se encuentren producto de fa evaluacién sin que ello signifique costo
alguno para la Entidad,

¢) La revisién y evaluacién de las muestras presentadas serén realizadas por el especialista contratacdo
para este fin. Diche especialista emitird un informe de evaluacién de las muesiras en la stapa
correspondiente, que se estableceré en el cronograma def procedimiento, (cronograma dei SEACE -
proceso de seleccion convocado) bajo los siguientes pardmetros:

- Evaluacién de las prendas pieza por pieza comparande medjdas y/o indicaciones de las
especificaciones técnicas y de Ia ficha técnica o dibujo plano.
- 8e verficard la iguasidad de modelos con fas muestras, tomando como referencia las
%N, especificaciones técnicas y dibujos planos.
9‘-{) Se revisaré fos avios e insumos (botones, clerres y/o accesorios de fa prenda).

=8

‘ i Para la evaluacién de los insumos, tales como felas ¥ ofros, ésfos podran ser enviados a un
“:‘ ?MB /&7 laboratorio certificado, siempre y cuando exista una evidente diferencia en los tejidos o avios propios
. 5

de la confeccién que vaya en perjuicio de la prenda eveluada. Se precisa gue solo se daré en caso

la entidad requiera la verificacién de Ia tela seleccionada con Ja tela propuesta en muestra.

¢) Todas las mussiras, a excapcidn ds Ia seleccionadz que cumplié con las especificacionas, serén
devueitas a los demds posiores en ias condiciones en que se encuentren iranscurrido cinco (05) dias
habiles después de haberse brindado la conformidad final de la muestra elegida

f) Las referidas muestras serén entregadas en las condiciones en jas que se encuentren como resulfado

de las evaluaciones realizadas, sin que signifigue un costo para Iz Entidad. Asimismo, aquellas

muestras que no hubiesen sido recogidas dentro del plazo indicado serén desechadas; Siendo ello

asi, na se reconcceré ningdn reclamo posterior

MECANISMOS Y PRUEBAS A LOS QUE SERAN SOMETIDAS LOS UNIFORMES (MUESTREQ)
METODOLOGIA QUE SE UTILIZARA EN LA EVALUA CION, SERA LA SIGUIENTE:

TEJIDOS (Telas Principales): (Telas Principales): Se realizard una evaluacién técnica con el apoyo de
| instrumentos de laboratorio de ensayo como |2 trogueladora que saca una musgstra de 1/100 avo dal m2, 1
| balanza electrénica digital para comprobar ef peso de esa muestra en grim2, Ei objetivo es verificar fa
composicién de la tela, el peso de Iz tela, el cojor.

Se verificard el tipe de fibra de Ias telas método de combustién, la forma de Ia llama, el tipo de hurmo, analizar
cuando la muestra se apaga Iz ifama, constatar la forma del guemado.

| DISENO: Se constatars las caracteristicas téenicas del disefio de cade prenda, que cumplan can lo requerido
| en las Especificaciones Técnicas, para eflo se realizaré una evaiuacion técnica y fa omision o no cumpiimiento
de esta implicaré una descalificacién del postor Dparticipante en el presente proceso.

MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS:

Se constatard que los materiales internos y externo, asi como avies cumplan con lo reguerido en Jas
Especificacionss Téenicas, para ello s= utilizar fa evaluacién técnica utilizando instrumentos de precisién
como calibrador de botones para verificar el tamario.
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CONFECCION:

Se utilizarg Ja evaluacion técnica con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas, el tipe de
méquinas expresadas en /as especificaciones técnicas. Se verificars el cumplimiento de las caracteristicas
técnicas del texto comparado con Ja muestrs ofertada por el postor. Se verificaréd la existencia de todos los
componentes o insumos que conforman fas prendas, la omisidén o no cumplimiento de estos implicardn una
descalificacién del postor participante en el presente proceso. '

Se utilizarén los siguientes Instrumentos para verificar el cumplimiento de las muestras solicitadas.

1 Troqueladora de tela saca muestra de 1/100 avo del m2

1 Balanza electrénica digital para verificar grim2

1 calibrador: Para verificar la medida exacta cuando se reguiera.

1 cinta Métrica flexible: Para determinar las medidas de Ia prenda.

1 Regla de acero milimetrado y en pulgadas, de diferentes tamafios 50 cm, 20 cm, 10cm, para
verificar las medidas exactas en ef caso de profundidad de bolsiflos.

1 Piquetera, fjjera, alicate de corte, cuchillas: Para descoser Ia prenda vy evaluar inferior de Ia
prenda cuando se dé el caso.

1 Lap Top para elaborar el Informe Técnico de evaluacién,

' 1 camara Fotogréfica Digital. Para registrar ias observaciones y dejar constancia de Ja evaluacion.
1 lupa: Para verificar los tipos de costura y defectos de hilados u otros.

& i enta Hilos: para determinar la densidad de urdimbre y trama de /a tela, asi como las
~ffuntadas por puigadas o por centimetro como sea af caso.
2rcador de Tela: Para marcar los incumplimientos respecio a las Bases.

Esta informacién se desarrolia en el Cuadro N°. 1-

MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME 2024

T 1
N° | ASPECTOS VERIFICACION | METODO HERRAMIENTAS |

Se evaluarén en las prendas, disefio, talla
a medida, corte, _ca:da, s;me_'frfa _de la Regla metélica milimetrada,
prenda, costuras tipo de méquina, tipo de Evisliiasis timetro, calibrad
CALIDAD DE | puntada, remalles, boisilios y boisas, | —\cwacion  centimetro, calibrador,
1 & 3 : 1 técnica | mifimétrico digital pie de rey, tiza
CONFECCION | pretina Ojales, botenes, cierres, forros, rarcsdons
enfre ofros, segin especificaciones \ :
fécnicas de los uniformes
Se verificard los acabados y su
presentacidn final de las prendas gue
conforman el uniforme o vestuario, La
prenda deberé estar exenta de defectos
de disefio, materiales ylo insumos; 1 cuchilla de corte, piquetera, un
ademés exento de defectos de confeccin | Evaluacidn abre ojal para descoser a
¥ acabados en su parte externa como | técnica prenda y-evaluar el interior de la
CALIDAD DE | nterna, lales  como.  remallade prenda tela y forre
2 ACABADoOs |Incompleto, costuras saltadas, costuras
asimeétricas y no alineadas, hilos sueltos,
mal planchado, defectos de fusionado,
ete.
Se evaluard las puntadas por pulgada y
tipo de costuras (maguinas), mediante | Evaluacidn
f lupa de altz resclucidn, medidas v| fécmica
simetrias  de  acuerdc con  las (2% de
especificaciones técnicas de conformidad tolerancia)
3 DIMENSIONES © no conformidad de lz muestra mediante con
Ja toma parcial de la muestra de Ia prenda, | simefrizs
Junto foto digital
Verificacién del funcionamiento de
accesorios Cierre (deslizamiento al subir
¥ bajar sin dificultad, sin trabas), ganchos | Evaluacion Muestra de conformidad o no i
4 | OPERATIVIDAD | en Pantalén, botones en el ojal al jalarne | técnica conformidad: cdmara fotogréfica i
debe abrrse. Botones bien pegados a/
jalar no se debe salir. i

Lupa de alta resolucién, una
regia metélica y muestra de
conformidad o no conformidad:
Tiza marcadora. Cémara
fotogréfica
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Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los fejidos o avios, serén enviados a un laboratorio certificado, ef
cual serd propuesto por el profesional textil especializado. El costo seré asumido por Iz Entidad

LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS SERA DE LA SIGUIENTE MANERA:

(i) Aspectos de las caracteristicas ¥/o requisitos funcionales que serin verificades mediante
ia preseniacién de la muesira

Confeccion y acabados: Se realizars la evaluacidn técnica con el apoyo de herramientas de
precisién de laboratorio de ensayo como balanza elecirénica digital, frogueladora de tela, para
sacar una muestra y verificar el peso o gramaje, regla metélica, calibrador de bofones, cinta méfrica
con el objetivo de comprobar Ias dimensiones de Ias medidas expresadas en las especificaciones
técnicas. Se verificara el cumplimiento de Ias caracteristicas del disefic y del texto comparado con
la muestra ofertada por el postor.

Se verificara la existencia de todos los componentes o insumos que conforman las prendas, ja
omisién o no cumplimiento de estos implicars como no admitida su prepuesta.

Lz prenda deberd estar exanta de defactos {tela, forro y materiales y/o insumos), en su parte
exierma como Su parie interna, tales como: cosiuras asimetricas, costuras saltadas, defecio de
remalle, defecto de fusionado).

) Metodologia que se utilizard en Ia evaluacién téenica:

Evaluacién externa de la prenda: Corroborando Jas dimensiones descritas en las especificaciones
tecnicas versus la muestra elegide. Simetriz de las pErtes, costuras uniformes y pruehe de Iz prends
final.

Evaluacién interna de la prenda: Cumplimiento de lo requerido de Jos componentes de las
especificaciones versus los componentes de Ia musstra fisica, Revisién de los materiales internos
de las prendas en cuanto a su composicion, uniformidad y simetria de las paries (derecho-izquierdo)
¥ cumplimiento de las dimensiones indicadas.

(i) Mecanismos o pruebas:

Cen los instrumentos anfes mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las
especificaciones técnicas (capitulo Ilf) de la seccidn especifica de jas bases y si el caso io amerita
¥ @ potestad de la subgerencia de limpieza ptblica de la Municipalidad del Agustino. Se podra
i aplicar prusbas adicionales como: enviar 2 organismos (lzboratorio) certificadas por INACAL que
demostraran el cumplimiento de Jos requisitos técnicos minimos de las telas principales.

(iv) Ndmero de muestras 1 por talla de cada bien.
Es por item/ paquete como se indica en un cuadro tipo de prenda falla y canfidad.

Las muestras deberin ser confeccionadas con plezas completas sin ser unidas con retazos o
partes, aun cuando sean de ja misma tela.

Cuadro Nro. 1
MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME
< METODO DE
ASPECTOS VERIFICACION 1 VERIZICACION HERRAMIENTAS
1. Verificacion de ia simetria de Ias prendas ° C?f o Enr:et Hoa
Visualizacion y medicién de: e e oen
e Cuelloy pie de cuello Evaluacion técnice: ,;g s{ p
e Pschers izquierde y dereche Muestra * ?Ig:" ot de acsro
e Pinzas contrastada con las ;”e b ;ifef:n;g
CALIDADDE | * Bolsilos y bordedo e pouihcacionns tamefios:  20em
i <., | © Anchos de hombros técrices de las 10em ' i
H CONFECCION e Distancias entre ojales v botones Dases.( Texto y s Piaderey i
® guedzz dde manga y faldén gréfico) o Tizas o marcadores
° 2ITa) le cuerpo de diferentes colores
e  Canesi y etiqueta Cémare fotogréfica.

v'AV'."'R'Nd'A‘gGerc N° 1358 - EI Agustino - Lima
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Pufios y Yugos

Pretina

Presillas

Cortes en delanteros y espelda
Anchos de pretina

Ubicacién de bolsillos

Gareta y Garetén

- Verificacién de confeccién contrastada con las
especificaciones técnicas.

Revisién de modelo, medidas y componentss.
Verificacién de materiales y avies.
Tipo de tefido en cuanto a disefio, composicidn ¥
demés caracteristicas, mediante contra muestra de
fabricante.
Identificacién de botones en tintura mediante corte
transversal.

[o Alicate deGone O P20 - 2078

»  Tipo v calidad de cierre.
o Verificacion de caida y aplomo de la prends de! dejantero
y espalda.
e Se verificaré que la prende esté exenta de defectos de
confeccion y acabados en su parte externa e interna, tales .
como: rsmay.'.fada inoompista,ia:sturas saltadas, costuras 1. cuchilla  de carte
asiméfricas y no alinesdas, hilos sueltos, mal planchado, ; . piquetera, un sbre ojal
3 ! i S " | Evaluacitn técnica | para descoserla prenda
defectos de fusienado y/o veporizado. .
g PSR R ; 3 , Y evaluar el interior de la
o Se verificaré la limpieza (Exentos de hilos sin cortar, hilos da tela y forro
CALI/DAD DE sueltos interior y exterior) FrEn )
ACABADOS = Verificacion de tonalidades jguales en todas sus parfes.
e Se verficard que la prende deberd esfar exents de
defectos de disefio, materiales y/o insumes.
Verificacion de las medidas de:
e Tallas de la muestra
e Ensanches
e Costuras (puntades por unidad de medids, puntadas por
pulgada o puniades por centimetro segin ses el caso).
e Tamario de pinza Evaiuacién téenica:
e Ancho de Pretina Muestira confrestada Ll;pa d[e i d: e
e Pespuntes con las Cinta 5'! iea
e Botones especificaciones calibrada (En
= Bolsillos externes ¢ internos técnicas de las sartimiaties
DIMENSIONES | © Pufios y Yugos bases (Tedo y puigades).
e Presillas y atragues. gréfico)
e Ancho de figuradc en gareta del panialén Distancias y |
ubicecicn de los componentes de les prendss, bolsillo,
inclinacicn de ojales, equidistancias de botones y ojales,
cuello, pie de cuello, basta, bastillado de manga, temaiio
Y ubicacién de efigustas.
Verificacién de funcionamiento de:
» Botones en el ojal, al jaler no debe abrirse y abotonarse
sin dificultad. Evaluacién técnica | » Cémara fotogréfica
OPERATIVIDAD | o Cierre debe subir Y bajar sin dificultad’y no debe abrirse :
&l ester arripa I i

Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avios, serdn enviados a un laboratorio
ceriificado. El costo serd asumnido por la Entidad

CRITERIGS PARA LA NO CONFORMIDAD DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS

1) Calidad de Tela

e La muestra fisicamente no corresponde a fos tejidos solicitados.
¢ La muestra cormesponde a los tejidos solicitados, pero es de diferente color al requerido en las
especificaciones.
2} ffodelfo

e  La muestra fisicamente no corresponde af modelo solicitado (disefio diferente ai especificado) f
3} Evaluacion externa e interna {Calidad de Costura)

Costuras chuecss, fruncidas, saltadas o discontinuas.

Prenda no remallada total o parciaimente

Exceso o falta de medidas segin EE.TT.

Pufies, Yuges, Ojales y/o botones no simétricos /o incorrectamente cosidos.

Fusionado defectuoso

Incorrecta ubicacion de bolsillo y/o etiquetas

Yugos presentan pliegues y/o bigotes

9
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| « Corte, bolsillos, pinzas, ojales y/o botones no siméiricos y/o incorrectamente cosidoes.
e Incorrecta ubicacién de etiquetas !
o  Hombros, Cuellos, Costados, Sisas, asimétricas
e Pegado de botones, ganchos, cierres con defectos de operatividad
4) Acabado final
e Manchas en cualquier parfe de fa prenda ‘
o filos suelics, i
e IMal planchado, i
5} Calidad de accesoriocs
e Botones despintados o no tefiidos en su masa. i
Tipo de Hilos y color diferente al solicitado.
e Eniretelas de diferente composicién o gramaje.
e  Forro de diferente composicién o gramaje
8] Presentacién
o  Diferente al soficitado

GESTION 2023 - 2026

Las evaluaciones se realizan utilizando el marco de la Normas Técnicas Peruanas (NTF), del sobre
| confecciones.

El especialista debe considerar los siguientes parametros al momento de la evaluacidn:

En la confeccién y acabado de las prendas, se comprobarén las dimensiones de jas medidas,
simetria de las partes (derecho-izquierdo), caracteristicas técnicas del disefio y del texto y ante
alguna incongruencia prevalecers el texto.

Las muestras no deberan presentar defectos de confeccién y acabados como costuras caidas,
destramado de iz tela, costuras selfadas, defectos de tela como camarenes (aglomeracidn de
hilo), lineas de aceite.

Las prendas de vestir entregados como muesiras serén desarmadas con la finalidad de ser
evaluadas en forma minuciosa para verificar los materiales ufilizados, las cuales serén devueitas
en el estado en que se encuentren producto de la evaluacion.

i £l Plazo pare recoger las muesiras de fos postores que no obtuvieron ja Buena Pro, es de 16 dias
[ calendarios, contabilizados de la fecha de publicacién del consentimiento en la plataforma del SEACE.
| fa subgerencia de limpieza pdblica de la Municipalidad Provincial del Callac no se responsabiliza de las
I muesiras que no sean recogidas en dicho plazo, por lo que se exime de toda responsabilidad sobre las
l muestras una vez transcurrido dicho plazo.

'Subgerencia de Gestién Ambientat y Areas Verdes:

PRESENTACION DE MUESTRAS
METODOLOGIA DE VERIFICACION DE EE.TT A LA MUESTRA PRESENTADA (POR CADA ITEM
OFERTADQ)

a) Las muestras serdn custodiadas por la Oficina de Abastecimiento, las cudles serén utilizadas como
elementos de referencia y verificacién del cumplimiento de los productos & enfregarse; y serdn
devueitas una vez oforgada la conformidad final.

b) Las muestras tendrén una revisién exhaustiva externa e internaments, para tal, efecto serdn
desarmadas a fin de validar el cumplimiento de las especificaciones técnicas (disefios solicitado, talla
requeridas en las Bases de la confeccibn de las prendas, acabados en su presentacién debiendo Ia
prenda estar exenta de defectos en su parte externa como en su parte interna: costuras asimétricas,
costuras saltadas, defectos de remalle, hilos suelfos, mal planchado, defecto de fusionade, marcas
de tiza, manchas de grasa y/o cualquier oira imateria exiema, embolsados, huecos) For elic, serén
devueltas en el estado en que se encuentren producto de la evaluacién sin que eflo signifique costo
alguno para la Entidad.

¢} La revisién y evaluacién de las muestras presentadas serén realizadas por el especialista contratado
para este fin. Dicho especialista emitird un informe de evaluacién de fas muesiras en fa efapa
correspondiente, que se estableceré en ef cronograma del procedimiento, {cronograma del SEACE -
proceso de seleccion convocado) bajo los siguientes pardmeiros:

- Evaluacién de las prendas pieza por pieza comparande medidas y/o indicaciones de las
especificaciones técnicas y de la ficha técnica o dibujo planc.

€53 WWW.MDEA GOB.PE
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- Se verificaré la igualded de modelos con las muestras, tomando como REREE ‘iés2L2°
especificaciones técnicas y dibujos planos.

d) Se revisara los avios e insumos (botones, cierres y/o accesorios de la prenda).

Para la evaluacién de los insumos, tales como felas y ofros, éstos podrén ser enviados a un
laboratorio certificado, siempre y cuando exista una evidente diferencia en los tejidos o avios propios
de la confeccién que vaya en perjuicio de la prenda evaluada. Se precisa que solo se dard en caso
la entidad requiera ja verificacion de la tela seleccionada con la fela propuests en muestra.,

&) Todas las muestras, a excepcién de la seleccionada que cumplié con las especificaciones, serdn
devueltas a los demaés postores en las condiciones en que se encuentren transcurrido cinco (05) dias
hébiles después de haberse brindado la conformidad final de la muestra elegida

f) Las referidas muestras serén entregadas en Ias condiciones en las que se encuentren como resultado
de ias evaluaciones realizadas, sin que signifique un cosfo para la Entidad. Asimismo, aquellas
muestras gque no hubiesen sido recogidas dentro del plazo indicado serén desechadas; Siende ello
asi, no se reconoceré ningtin recfamo posterior

MECANISMOS Y PRUEBAS A LOS QUE SERAN SOMETIDAS LOS UNIFORMES (MUESTREQ)
METODOLOGIA QUE SE UTILIZARA EN LA EVALUA CION, SERA LA SIGUIENTE:

| TEJIDOS (Telas Principales): (Telas Principales): Se realizars una eveluacion técnica con ef apoyo de
instrumentos de laboratorio de ensayo como la troqueladora que saca una muestra de 1/100 avo del m2, 1
o anza electrénica digital para comprobar el peso de esa muestra en gr/m2, El objetivo es verificar Ia
~§ \gnposrcrén de la tela, el peso de la tela, el color.

fi (gf‘f y B EE \f.:‘e tverificaré el tipo de fibra de las telas método de combustion, la forma de fa flama, el tipo de humo, analizar
' dua'é?do la muestra se apaga la llama, constatar la forma del quemado.

- t ,Q’}SENO Se constatara las caracteristicas técnicas del disefio de cada prenda, que cumplan con lo requerido

ES QRO

== en las Especificaciones Técnicas, para ello se realizaré una evaluacién técnica y la omisién o no cumplimiento
de esta implicaré una descalificacién del postor participante en el presente proceso.

f MATERIALES E INSUMOS SECUNDARIOS:

| Se constataré que los materiales internos Y externo, asi como avios cumpian con lo requerido en las
Especificaciones Técnicas, para ello se utilizaré la evaluacién técnica utilizando instrumentos de precisién
come calibrador de botones para verificar el tamafio.

CONFECCION:

Se utifizaré la evaluacién técnica con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas, el tipo de
maquinas expresadas en las especificaciones técnicas. Se verificars el cumplimiento de Jas caracteristicas
técnicas del texto comparado con la muestra ofertada por el postor. Se verificard Ia existencia de todos los
componentes o insumos que conforman las prendas, la omisién o no cumplimiento de estos implicarén una
descalificacién del postor participante en el presente proceso.

Se utilizaran los siguientes Instrumentos para verificar el cumplimiento de las muestras solicitadas.

1 Troqueladora de tela saca muesira de 1/100 avo del m?2

1 Balanza electrénica digital para verificar gr/im?2

1 calibrador: Para verificar Ia medida exacta cuando se requiera.

1 cinta Métrica fiexible: Para determinar las medidas de Ia prenda.

1 Regla de acero milimetrado y en pulgadas, de diferentes tamafios 50 cm, 20 cm, 10cm, para
verificar las medidas exacias en ef caso de profundidad de boisifios.

T Piquefera, fijers, alicafe de corfe, cuchillas: Para descoser iz prenda y evaluar interior de la
prenda cuando se dé el caso.

7 Lap Top para elaborar ef Informe Técnico de evaluacidn.

1 cémara Fotogréfica Digital. Para registrar ias observaciones Y dejar constancia de Ia evaluacidn.

1 lupa: Para verificar los tipos de costura y defecios de hilados u otros,

1 encendedor. Para identificar las fibras naturales y sintéficas.

| 1 cuenta Hilos: para determinar fa densidad de urdimbre y trama de Ia teia, asi como las
puntadas por pulgadas o por centimetro como sea el caso.

1 marcador de Tela: Para marcar los incumplimientos respecio a ias Bases.
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Esta informacién se desarrolla en el Cuadro N°. 1;

MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME 2024

i ! N° ASPECTOS VERIFICACION METODO HERRAMIENTAS

Se evaluarén en las prendas, disefio, talla
a medida, corte, calda, simetrfa de la
prenda, costuras tipo de maguina, tipo de

Regla metélica milimetrada,

CALIDAD DE |puntada, remalles, boisillos y bolsas, | F/@Macién | centimetro, calibrador,
1 . N 5 técnica | milimétrico digital pie de rey, tiza
CONFECCION | pretina Ojales, botones, cierres, forros,
5 2 : marcadora.

entre ofros, segin especificaciones

técnicas de los uniformes

Se verificard los acabados y su

presentacién final de las prendas que

confoerman el uniforme o vestuario, La

prenda deberé estar exeniz de defectos

de disefio, materiales y/o insumos; 1 cuchilla de corte, piquetera, un

ademnas exenfo de defecios de confeccién | Evaluacién abre gjal para descoser la

y acabades en su parfe extema como | técnica | prenda y evaluar ef inferior de fa
CALIDAD DE |Infema, tales como: remallado prenda ftela y forro

ACABADGS | /ncempleto, cosfuras salfadas, cesturas
asimétricas y no alineadas, hilos suelfos,

mal planchado, defectos de fusionado,

n efc.

M\ Se evaluard las puntadas por puigada y

Vi-3Y lipo de costuras (maquinas), mediante | Evaluacién

] lupa de alfa resolucién, medidas y| técnica

Lupa de alta resolucién, una

37/ simetrlas  de  acuerde con  las| (2% de refgla n?:ta’ﬁca Y muefstra_ge p i
S especificaciones técnicas de conformidad | tolerancia) Co”]_o R 0;0 B {
DIMENSIONES ¢ no conformidad de la muesira mediante con R paeadors. Camars

latoma parcial de la muestrade fa prends, | simetrias fotogréfica

junto foto digital
Verificacién del funcionamiento de
accesorios Clerre (deslizamiento al subir
y bajar sin dificultad, sin trabas), ganchos | Evaluacién | Muestra de conformidad o no
4 | OPERATIVIDAD | en Pantafén, botones en ef ojal al jalarno | téenica | conformidad: camara fotografica
debe abrirse. Botones bien pegados af
Jjalar no se debe salir.

Nota: Sélo ante una evidente diferencia en cuanto a los tejidos o avics, serén enviados e un laboratorio certificade, el
cual sera propuesto por el profesional textil especializado. El costo seré asumido por la Entidad

LA EVALUACION DE LAS MUESTRAS SERA DE LA SIGUIENTE MANERA:

() Aspectos de ias caracteristicas y/o requisitos funcionaies que seran verificados mediante
Ia presentacién de Ia muestra

Confeccién y acabados: Se realizaré la evaluacién técnica con el apoyo de herramientas de
precisién de laboratorio de ensayo como balanza elacirénica digital, troqueladora de iela, para
Sacar una muestra y verificar ef peso o gramaje, regla metéiica, calibrador de botones, cinta métrica
con el objetivo de comprobar las dimensiones de las medidas expresadas en las especificaciones
técnicas. Se verificard el cumplimiento de las caracteristicas del disefio y del texto comparado con
la muestra ofertada por ef postor.

Se verificard Ja existencia de tfodos Jos componentes ¢ insumos que conforman l2s prendas, Ia
omisién o no cumplimiento de estos implicaré como no admitida su propuesta.

La prenda debers estar exenta de defectos (teia, forro y materiaies y/o insumos), en su parte
externa como su parte inferna, tales como: costuras asimétricas, costuras saffadas, defecto de
remalfe, defecto de fusionado).

{ii) Metodologia gue se utilizard en Iz evaluacién $Scnica:

- Evaluacién externa de la prenda: Corroborando las dimensiones descritas en las especificaciones
técnicas versus la muestra elegida. Simetria de las partes, costuras uniformes Y prueba de la prenda
final.
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- Evaluacién interna de la prenda: Cumplimiento de Jo requerido de los componentSe G T

especificaciones versus los componentes de la muestra fisica. Revisién de los materiales internos
de las prendas en cuanfo a su composicién, uniformidad y simetria de las partes (derecho-izquierdo)
y cumplimiento de las dimensiones indicadas.

(iii) Mecanismos o pruebas:

Con ios instrumentos anies mencionados se procedera a verificar el cumplimiento de las
especificaciones tecnicas (capitulo |Ii} de fa seccidn especifica de las bases y si el caso lo amernita
¥ a potestad de la subgerencia de limpieza publica de la Municipalidad del Agustino. Se podra
aplicar pruebas adicionales como: enviar a organismos (laboratorio) certificados por INACAL que

demostraran el cumplimiento de los requisitos técnicos minimos de las telas principales.

({iv} Numero de muestras 1 por talla de cada bien.
Es por item/ paquete como se indica en un cuadro tipo de prenda talla y cantidad.

Las muestras deberan ser confeccionadas con piezas compietas sin ser unidas con retazos o

partes, aun cuando sean de la misma tela.

Cuadio Nic. 1

MECANISMO DE EVALUACION DEL UNIFORME

. METODO DE
AS Vi
PECTOS 'ERIFICACION VERIFICACION HERRAMIENTAS
1. Verficacién de la simetria de las prendas
Visualizacién y medicion de:
s Cuello y pie de cuello
e  Pechera izquierda y derecha
e  Pinzes
e Bolsilles y bordade
s Anchos de hombros
e Distancias entre ojales y botones Cina métrice
o Ruedos de man n ¢
o Carrado do r::ue rii Yt cafibrada (En cm
=  Canesd y stiguste e Plgs)
= Evaluacién técnica: |« Regle de acero
s Fufios y Yugos 2
o Pretina Muestra milimetrade y encm
o Presilas contrastada cen las de diferentes
\, CALIDAD D'E e  Cortes en defantercs y espalda a;’;ﬁfégfgfﬂe: tg:ranﬁos. Zoem
CONFECCION | ° Anches de pretina bases (Textocy |e Piederey
s Ubicacion de bo_!srl.rns gréfico) o Tizas o marcadores
o  Gareta y Garetdn de diferentes colores
2. Verificacion de confeccion contrastada con las = Cémars fologréfica.
especificaciones téchicas. e Alicate de corte
e Revisién de modelo, medidas y componentes.
e Verificacion de materiales y avios.
e Tipo de tejido en cuanto a disefio, composicién  y
demés caracteristicas, mediante contra muestra de
fabricante.
e ldentificecién de bolones en tintura mediante corte
l transversal.
| s Tipo y calidad de cierre,
@ Veriflcacicn de caide y aplomo de 2 prende del delantere
¥ espaida.
e Se verificaré que la prenda esté exenta de defectos de
confeccién y acabados en su parte externa e interna, tales "
como: remallado incompleto, costures saltadss, costuras 1. cuchilla de ca't_e’
asimétricas y no alineadas, hilos sueltos, mal planchado, . .| Piauetera, un abre ojel
defectos de fusionado y/o vaporizado, Eveluacién técnica ﬁjﬂf:fﬂﬁe‘; ;a_pfdzdf
{ s Se verificard la limpieza (Exentos de hi i i ) e et &
{ CALIDAD DE sueftes interfor y eiren‘arﬂE vios sin corter, hifes prenda tela y forro
ACABADOS e Verificacién de tonalidades jgusles en todas sus partes.
e Se verificeré que la prenda deberd estar exenta de
defectos de disefio, materiales y/o insurmos.
Verificacion de fas medidas de:
o Talles de la muestra Evaluacion #cnice:
e Ensanches Muestra contrastada Lupede  alta
i o Costuras (puntadas por unidad de medids, puntadas por | con Jas o .resok.fc.'or{.
puigada o puntades por centimetro segin sea ei caso). especificaciones mf";.b g n ngﬁ
e Tamafio de pinza técnicas de las cenr.;:erh":s a
DIMENSIONES | ¢ Ancho de Pretina bases (Texto y Jgad.
e Pespuntes gréfico) pulgaces).
» Botones
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Boisillos externos e internos T
Pufics y Yuges

Presillas y atragues.

Ancho de figurado en gareta del pantaién Distancias y
ubicacion de los componentes de Jas prendas, bolsillo,
inclinacion de cjeles, equidistancias de botones y ojales,
cuello, pie de cuello, basta, bastillado de manga, tamafio
y ubicacion de etiguetas.

Verificacion de funcionamiento de:

e Botones en el gjal, al jalar no debe abrirse y abotonarse
OPERATIVIDAD sin dificultad. Evaluacién técnica |  Cémera fotogréfice
e Cierre debe subir y bajar sin dificultad y no debe abrirse

&l ester arriba

Nota: Solo ante una evidente diferencia en cuanto a os tgjidos o avios, serén enviadeos a un laboratorio
certificado. El costo serd asumido por la Entidad

| CRITERIOS PARA LA NO CONFORMIDAD DE LA CALIDAD DE LAS MUESTRAS

1) Calidad de Tela
o La muestra fisicamente no corresponde a Jos tejidos solicitados.
e La muestra corresponde a los tejidos solicitados, pero es de diferente color al requerido en las
especificaciones.
2} Modelo
e Lamuestra fisicamente no corresponde al modelo solicitado (disefio diferente al especificado)
3) Evaluacién externa e interna (Calidad de Costura)
Costuras chuecas, fruncidas, saltadas o discontinuas,
Prenda no remallada total o parcialmente
e\ Exceso o falfa de medidas segin EE.TT.
' 31 Pufios, Yugos, Ojales y/o botones no siméiricos y/o incorrectamente cosidos.
' ,/ Fusionado defectuoso
Incorrecta ubicacion de bolsillo y/o efiquetas
Yugos presentan pliegues y/o bigotes
Corte, bolsillos, pinzas, ojales y/o botonses no simétricos y/o incorrectamante cosidos.
e [ncorrecta ubicacion de etiquetas
e  Hombros, Cuellos, Costados, Sisas, asimétricas
=  Pegado de botones, ganches, cierres con defectos de operatividad
4} Acabado final
e  Manchas en cualquier parie de Ia prenda
e Hilos susitos,
e Mal planchado,
5) Calidad de accesorios
Botones despintados ¢ no fefiidos en su masa.
Tipo de Hilos y color diferente al solicitado.
Entrefelas de diferente composicién ¢ gramaje.
e Forro de diferente composicién o gramaje
8) Presentacién
e  Diferente al solicitado

Las evaluaciones se realizan utilizando el marco de Ja Normas Técnicas Peruanas (NTP), del sobre
confecciones.

El especialista debe considerar los siguientes parémetros al momento de la evaluacion:

e  En la confeccién y acabado de las prendas, se comprobarén ias dimensiones de Ias medidas,
simetria de las partes (derecho-izquierdo), caracteristicas técnicas del disefio y dei texto y ante
alguna incongruencia prevalecers el texto.

e Las muestras no deberdn presentar defectos de confeccién y acabados como costuras caidas,
destramado de Ia tela, costuras saltadas, defecios de tela como camarones (aglomeracién de
hilo), iineas de aceite.

e Las prendas de vestir eniregados como muestras serén desarmadas con ia finalidad de ser
evaluadas en forma minuciosa para verificarios materizles utilizados, Ias cuales serén devueltas
en el estado en que se encuentren producto de la evaluacién.
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;._SHO 23 - ’l -
! El Plazo para recoger las muestras de Jos postores que no obtuvieron la Buena Pro, es de 10 dias
calendarios, contabilizados de Ia fecha de publicacién del consentimiento en Ia plataforma del SEACE.
la subgerencia de limpieza publica de Ia Municipalidad Provincial del Callao no se responsabiliza de las

i muestras que no sean recogidas en dicho plazo, por o que se exime de toda responsabilidad sobre las
muestras una vez franscurride dicho plazo.

b e ]

Por Ultimo, ambas Subgerencias autorizan al Comité de Seleccién Realizar las
modificaciones correspondientes al pliego.

Sin otro particular me despido de Ud.

ADDE ELAGUSTING
FrOPNONDDE L ACUSTING
—-—r'—_"-—_-‘h
dvisiiona '"ﬁ'(': rige
A SALAZARCO
JAIME HERENTE
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