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METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO

- SITUACION GENERAL

a.

& control de calidad desarroliado por ia Direccidn de Normas Técnicds
del Matarial consiste en el conjunto de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracterfsiicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Estado {QSCE v PERJ COMPRAS) de los bienes a ser odguiridoes. Toda
producta que no cumpla con las caracteifsticas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verificacion de lo conformidod de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del preducto realizade por o
Direccion de Normas Técnicas del Material es de DOS (2] tipos:

(a) El Control de Calidad fisico consisie en el andlisis o evajuacion de
los parametros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido fas
toterancias {£), mediante pruebas visuales, fisicas y/o guimicas
segUn corresponda, Utlizando heramientas o equipos de medicion
cerfificados con los que cuenta el Laborotorio DIRNOTEMAT.

(b} E Confrolde Calidad documentario consiste en &l andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracierisficas técnicos emitidos por
imboratorios externcs! acreditades por el Institutc Nacional de
Calidod - INACAL o el Ceniro de Innovocidn productiva y
transterencia Tecnolégica del Cuero, Calzado e industrias conexas
- CIECCAL, en sus respectivos Informes de Ensayos, los cudles
deben esian denire de lo solicitado, solo para aguellas pruebas

especiales.

La verficacion de la conformidad de las caractersticas fecnicas
solicitadas o el conifrol de cadlidad del producic redlizado por lc
Direccién ge Normas Técnicas del Maierial se realzarg en el siguiente
orden:

tOE akea
CUBIS,

nce de lo acrediiocién por el INACAL det laboralorio externc debe ser en
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{a) Evaluacidn documeniaria de las musstras presentadas.

(b} Evaiuacion visual compaiativa entre la “"Muesira Nro.1" v "Muesira
Nro.2",

(c) Evaluacion fisica y/o quimica de la “Muestra Nro. 1",

Las evaluaciones de conirol de cdlidad son eliminatorias, es deci, que si
el bien preseniado, no aprueba la primerc evafuocidon, no sard
necesario realizar los siguientes evaluaciones,

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO

DOCUMENTARIO FiSICO Y/0 FINAL
VISUAL "
QUIMICO

Cumple Cumple Cumpie

Se cceplo

= ' ; 3 NazQ
Cunnple Curnpie No cumpie e reciic

Cumple No cumple No se realiza Se rechaza

Se rechaza

Mo cumple No se redliza No se realiza

i resultodo del confrol de calidad serd plasmadoe en un cuadro de
resultados, el cud concluird si el bien andlizado "cumple" o “no
cumpie” con los pardametros solicitados.

El cuadro de resultodos del control de calidad serd fimado v sellado por
el evaluador y el Jefe del Depariamenic de Control de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a los normas legales vigentfes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
16053 y D.5. N® 01 46-2008- MVCS),

2-  FINALIDAD

Estao
cohn

blecer el método de evaluacidn narm realizar la venfegoidn de o
formidad de las caracieristicos técnicas solicitadas o el controf de

cdlidad del vestuano confeccionado prncipolmente en comreas de cuero

que

reclizar I Direccidn de Normas Técnicas del Material,
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3. EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1} Para redlizar el control de calidad de los muestras en un proceso
de adauisicion:

la)  Para la verficacion de los coracieristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere gue los
postores hagan enfrega de DOS (2) UNIDADES? del bien a
adauirise, exactarmente iguales, que pard afectos del
presenle documenio se le denominard "Muestra Nro 1" vy
"Muestra Nro,2".

(o) Lo formo de presentocion de las muestras se establece en ld
respectiva  Ficha Técnica del bien o odquiirse, el
incumplimienio de estas disposiciones ocosionard que la
muesiro seqa descalificado pot no cumplir con las condiciones
de presentacion.

{c) La Muestra de andlisis © mMuestra Nro. 1, sufird pruebas
destructivas que ocaosionaran su deterioro, al término de ics
pruebas fisicas esta muesira serd desechada.

(d)] Lo Muestra difmente® o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surja clguna
controversia con las resuliados del Labaoratorio DIRNOTEMAT,

2 DOS (2) UNIDADES det bien o adquinrse exactamente iguales, quiere decl que las DOS

(21 muostras ontregades fienen los mismas caronteristicns taonicas, I misma fecha de
produccian y pertenecen al mismo iole de fabncacion, entre otras caractersticas de

simititud,

i la enfidod podra soficiior adicionalmente ol proveedor fa presenfacion de uno
rmuestra diimente, o fin de que se pusda corolorar los resultados de lo evalvacion de
la muesiro-enginal, Emitido mediante resolucidn N 423 - 2013 - OSCE/PRE.
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esta rmuestra seré eniregada a un laboraiorico de ensayo

exiernot para su evaluacion.

{e) Adicionalmente o ia entrega de muestras, para redlizar el

confrol de colidad documentario, las empresas postoras
presentordn lo Declaracién jurade® o ficha iécnica del
fobriconte de correa (en idioma espafiolt) donde se consigne
los siguientes parameiros y cuyc veracidod se asegura baojo

juramento:
Caracteristicas Método de Paréfﬁeifo del
Técnicas? Ensayo? fabricante
1 | CARACTERISTICAS MECANICA
1.1 | Resistencio @ | NTP1SO17694 [Consignar el

la Hexion de
cuero

valor  numerico
con unidad de
medida

1.2 | Resistenciaa NIP SO 20871
s abrasion de
cuero

Consignar el
valor  numérico
con unidaod de
medida

1 Los gastos de fa evaluacién por un laboratorio de ensayo extermno serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados o través del Comite
Especiol del respeciivo proceso de adauisicion.

4de 1]

Ley de Conlrataciones del Estado.- Decreto Legislative N 1341 - Arficulo 2~ Principios
que rigen las contrataciones. Uieral j} INTEGRIDAD: La conducia de los particice: en
cudlquier etapa del proceso de confrolacion esid guiada por 1a honesiidad v
veracidad, evitando cualguier prédctfica indebida.

Reatamento de la tey de Conirataciones del Estadao.- Decreio Supremo N° 054-2017-
Ef - Arficulo 38.- Idioma de la documentacian vy efros formalidades.

Los postores tienen lo obligacion de consignar en o B.J. sclo aqus=llos pordamelros que
se sofcils en la Ficha Técnice MGP,

En caso el fabricante del calzade uiiice ciro método de enscyo deberg mencionario
en et documenio respeciivo,




o '
& 24450  DRECCION DENORMAS . . .
3‘ - PARA VESTUARIO T
WE==%7 Normalividad con calidod
METODO DE EVALUACION PARA CORREAS DE CUERO
DEPARTAMENTO CONIROL DE CALIDAD pagson:
gi;hoc;;el;mrodo 2n vigencic: paginas desde 5 hasla i1 (F)Zc/:{;}éc;z%cé;uolazoc:on:
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la flexion de valor  numérco
cuero con unidad de
medida

(f)

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fobricante
serdn consideradas vétidas, solo si, los pardmetros de las
caracteristicas  técnicas estdn exprescdas en  un  valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consignd la totalidod de informacién solicitoda.

la deciaracién jurada, identificard al firmante  como
representante  legol de la empresa postora, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, apelidos, fiimay
nUmero segun su Documento de Nacional de Idenndad (LN
o Documento de Exiranjerio (segin seo el caso).

La ficha técnica del fabricante, identificara de manera
legible a firmanie como el Jefe de Control de Calidod ©
Produccidn (nombres, apellidos y firma).

La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionard el
documento con el cual el Presidente del Comité Especici,
remite las muesiras.

El Departamento de conirol de calidad recepcionard las
muestras o ser evaluadas de 08:30 o 1530 horas, previa lo
presentacion del cargo firmodo pér lo Secretaria General
que conste la recepcién del documenio respeciivo, recibird
las muestras o ser evaluadas, donde verificard lo siguiente:

L Vedficad gue coda flen g evaludr presents Muesira
Nro.l vy Muestra Nro.2 exactarnente iguales, asimismo,
que se encuentren debidomente codificadas, caso las
muesiras presenten disconformidadas, no serés recibidas.
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(2)

A

Cotejord que cada muestric presente (c documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podrd realizar el controt de calidod documentaric.

2.

Al finalizar todos los acios del respective proceso de
adjudicocion, los posiores que no fueron favorecidos con la
buena pro podrdn solicitar lo devolucion de su Muestra Nro. 2.
La Muastra Nro. 2 de los postores fovorecidos con la buena
pro, parmanecerdan en custodia del Laboratoric DIRNOTEMAT
como relerencia al momenio del internarniento del bien.

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO (5} dias habiies, de a fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declarstoria
desierto del proceso de seteccion o fecha de cumptimiento
con &l internamienio [segun sea & caso).

Para redlizar el conirol de calidad en el internamiente de bienes:

{a)

(b)

Segun los dispuesto por la Direccion General del Material
pora gue un bien adguirido por la Maring seo internado en los
pancles de la Direccion de Abgstecimiento  Naval, lo
Direccidén de Mormas Técnicas del Material, a fraves de sus
Laboratorios DIRNOTEMAT, reclizaron ia veiificacion de los
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa provesdora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de vestuario de
08:30 o 13:00 horas, con el loie® a intemar, no se recibira
entrego parciales, salvo lo indiaue el conirato.

: s Cuande se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esla publicacidn, es para
i describir la cantidad total del bien segin conhkaio u orden de compra. No

necesaramenie se refliere a UN 1) solo lote de entrega por porte del proveedor.

&de 11
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Copia del contrato v orden de compra.

Ficha Técnica del producio [original) emitido por el
fabricante, en hoja membretada, detallando  os
parametros solicitados en lc Ficha Técnice MGP.

Original de los Informes de Ensayo de los resultados de tos
andlisis detallados en ko respectiva Fcha Técnica MGP,
acompahado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muestra de correa de cuero analizoda,
fue extraida dellote o internar ¢ ia Marina de Guerra del

Per,

El documento del informe de Ensayo debe estar diigido o
in Marina de Guerra del Perd.

Las pruebas seran realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL o el Cenlro de Innovacion
productiva vy fransferencia  Tecnolégice del Cuero,
Cabkado e indusirias conexas - CITECCAL con dicance en
pruebaos para materiales textiles o vestuatio.

El documentio del Informe de Ensayo: (o} No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20} dias colendario de g
facha de internamiento. [b) Debe incluir folografias de Ic
muesira anclizada. (c) En los Datos de identificocion de la

muastre del ‘documento, debe considerar la desciipcion -

de lo efigueto y lote de fabricacion. {d] No debe
presentar enmendaduras ni borrones. i

Si la empresa proveedora se presenta Unicamenie con el
bien a intermar, es decir. sin la documentacidn seliciiada. no
procederd el control de cdlidad ni el internamiente.

el

Jefe dsl Departamento de Conlrol de Calidad,

seleccionard la Muesira de andlisis del lote a intemar, a la
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cual se le denomina "Muesfra nlt", de acverdo a lo
esjoblacido en ta Norma Tacnica Pervana NTP-[SO 285%-
1;@013 'Procedimiento de muestrec para inspeccién por
oeFibués", nivel de inspeccidn AQL 2.5%.

) le) En caso el evaluador lo considere necesaric para una mejor
(o evaluacion, se exiraerG un nimero mayor de “Muestra n”, Las
‘ orendas de conea de cuero que conforman la “Muesira n”,
ol finalizar el conirol de calidad, serén reintegradas dl lote ©
internar, salvo aaquellas que hayan sufrido deterioro como

consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

{f) Lo empresa proveedora deberd reponer a la Maring, el
numero de muestras que por lo noturalezo de las pruebas
fisicasi!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso.

g} §i el resuliado de esta evaluccion determino el rechazo del
internamiento, UNA [1) muesita de correa de cuero quedarG
en el en el Laborctorio DIRNOTEMAT como musstra para
archivo delrechozo,

o [n) E departamenio de conirol de colidad DIRNOTEMAT,
' dispondré inspecciones inopinadas al ganodor de o buena
oro con el fin de verificar la calidod de insumaos utilizodos en

el proceso productivo del bien adjudicado.

b, Disposiciones Especificas

(1) & método de evcluacion o ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confaccidon, acabado, medides de fallas y efiquetado es

10 Enfigndase por "Muesiro nt al ndmero de prendas de correas de cuero gue
conforman la Muestra de andlisis extraida del lote a infernar,

i1 | 3s pruebas fisicas aplicadas of internamiento serdn oplicadas en ¢aso et evaluador io
_ considere necesario v serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
i ~npfirmar al cumplimiento de ios requisitos soficitodas en la FRTT

dell
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un método propio, es decir, un método establecido por 1o
Direccion de Normas Técnicas del Material, que consiste en I
inspeccidn visual ordenada, de cada una de jas partes correa de
cuero, comparande los pardmetro solicitados versus lo observado
en la corea de cuero presentado por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas v equipos de medicion [cinlo metrica,
vernier digital, lupa entre ofros).

£n la verificacion del cumplimiento de los aeiclles del disefio de ia
corred se realizard:

[a} Lo verificocién de la forma y medidas de cado una de las
partes de correa de cuero, segun corresponda al disefio.

(hy  La verficacidn de la ubicacion y distancios de cada una de
ios partes de correa de cuero, segin coresponda al diseno.

(c) Laverificacion de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de correa de cuero, segun coresponda o diseno.

[d) La verificacion de otros detalles del disefio de las partes de
correa de cuero, segin corresponda al disefo.

=n la verificacion del cumplimienio de los detalles de confeccidn
de la cotrec se realizard:

o) La verificacion del corte y unién de cada una de tas partes
de correa da cuero, segun corespenda al disefio.

(b} La vedficocion del armado de cada una de las partes de
correa de cuero, segun corresponda al diseno.

(c) La verficacién ce la simetria {corte y armado) de correa de
cuero, segln coresponda al disedo.

(d) La verificacion del tipo de costuras v puntadas l{incluye
remdiles, pespunies y atrogques) de cado una de las partes de
correa de cuers, segun NTP1SO 49151991 y 491611971,
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{e) Lo vedficacion de la apariencia, perforado y ubicacion de
ojales U ojalilos y ubicacidén de los bolones segun
corresponda al disefio.

(f)  La verificacién de ofros detalles de confeccidn de las paries
de correa da cuero, segun coresponda af diseho.

£n la verficacién del curnplimiento de los delalles de acabado,
medidas de tallas y presentacion de la correa se realizard:

(a) Lo verficacidn de la fonalidad de colores homogéneos de
cada una de las partes de corea de cuero, segin
carrespenda al disefic.

Ib) Lo verificacion de las medidas de les tallas soficiiadas,

[c) Lo verficacidon de la aparencia, segUn comesponda dl
diseno.

{d) La verificacién de la limpieza total (no presentard hilos suelios
ni otfros defectos de limpieza) de correc de cuero, segun
corresponda al disefo.

fg) La verificacién de! correcio planchado o vaporizado de
correa de cusro.

{(h} La verificacion de ofros detalles de acabodo de correo de
cuero, segun corresponda al disefio.

La verdficacion del cumplimiento del etiquetodo de la cormea se
realizard mediante ia lectura de la informacién consignada vy la
visualizacion de la ubicacion de la etiqueta.

En la verficacion del cumplimiento de las caracierkiicas

estructurales de o correa, se rediizard por métodos propios No
normalizados, apoyondo los  andlisis en  hermamientas  de

10de 11
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laboratorio, equipos de medicion  y  normas  tecnicas
estandcrizadas:

(a) Lo verificocién del color se reofizard por comparacion visual y

se empleard el Catdlogo de Cédigos Paniong ®.
A ‘ (b) Lo verficacidn de la suavidad de la textura de lo correc, s

redlizard  al focto, se tomard como referencia  de
comparacién lo definicién de "SUAVIDAD", para lo cual, la
correa debe ser lisa vy blande o tacto, sin tosquedad ni
asperezas.

(7} En la verificacién del cumplimiento de las caracteristicas técnicas
de los insumos, complementos y avios de confeccidn de lg corea
se identificard el matenal, calor. dimensién v otios pardmetros,

segun lo solicitado.

{8} En el control de calided documentario se verficard el cumplimienio
de los parametros consignados en la declaracién jurada o ficho
técnica del fabriconte de correa de cuero,

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entro en vigencia: A su publicacién
Sgle de vigencia:  Con orden.

e Navic ADM

ormn S o del

Carlos ABT Diaz
CO55305Z

Director
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