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CORREAJE NEGRO PORTA ESPADA

Descripcion general del diseno

El objeto o deschbir corresponde al coreaje negro porta espada es de cuero,
esté formado de UNA {1) comeg ancha principal sujeto con UNA [1} hebila

) grande dorada y DOS (2) tiros porta espada de diferente longitud con
mosqueftones en sus extremaos.
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Disefio, corte y confeccion de las pastes

El corregje negro poria espada es canfeccionada por proceses de corle ¥
confeccién estdndares, capaces de goranfizar el cumplimiento de  1os
requisitos indicados en el presente Apéndice.
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El correqgje negro porta espada estd formcdd por TRES (3} piezas: UNA (1)
coreay DOS (2} firos porta espada.

a. La corea: Es una sola pieza de cuero forrado, fiene forma rectonguiar con
exiremos recios, en UNO (1) de ellos se perfora NUEVE (9] ojalilos
equidisiantes v en el exiremo contrario se cose la parte hembrae de la
hebilla principal. €l extremo donde va la hebilia hembra se cose UNA (1)
pieza adicional de 12.5 cm de longitud, del mismo material y ancho de la
correq, tiene el exiremo libre redondeado. Por su reverso, lleva DOS (2]
presillos sujetadoras de los tires cuya largo es 15 cm por anche de 2 cm.
Tiene una longitud total minima de 130 cm y 45 mm de ancho y leva

pespunte en todo su permetro.

b. Los tiros porta espada: Son DOS {2}, cada uno de UNA (1) sola pieza ce
~uero forrado. tienen forma rectangular, YUNO 1] de sus extremos se
remacha consige mismo para deslizarse en el sujetador de la correoy en el
exiremc contrario se le cose el mosgquetdn.

Detdlle dela hebilla principal

Hebilla Hebilla
{lado macho) (Ladg hembra)
o

Detalle de Ias hebillos metdlicas
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Fecha de entroda en vigencia: paginas desde 3 hasta 9

22 Moyo 2018

Fecha aciualizacion
05 royo 2021
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Detalle de las partes
3.. Descripcién de los costuras de la prenda

a.

presentan afragues.

exiremos son tipo "X encerrada en un recténgulo.

3de?

Las costuras, son de puniados reguiares y uniformes de 10 ¢ 12 puniadas
por pulgada, resistentes al esliramiento y al uso confinuo, no son firantes y

Unidn de las partes de la corea, es con costura recia sin fruncidos. Los
pespunfes estan o 3 mm de su borde. La costura de pegado de 10§
sujetadores porta tiros tiene forma trianguiar. Las costuras ce cosido de
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Detalie de las costuras del corregje
4.- Cuadro de medidas por fallas

Medida estandar,

Acabado y presenlacién final de la prenda

(.

El correaje negro porta espado lerminado, estd libre de los defectos que se

mencionan a confinuacion:

a. Armado del corte equivocado.

. Arliculos humedos, moiados y/c con contominacion microbiana {hongas,

b
moho, eic))
c. Bordes que lastiman.
d. Costuras chuecas, fruncidas © deficientes.
e. Diferenie color al-especificado,
f. Diferenies matericles en las partes o los especificados.
g. Elementos del corte separados en los costuras © sin costuras.
h. Grietas y picaduras en el corte,
i. Mal olor, suciedad, manchas de aceite, grasa, eic.
j. Que fisicamente no coresponda dl diseno solicitado.
k. Sin forro. '

. Sobrantes de hilo enlcs costuras y en el ribete.
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.-

Tolerancias permittdas

a. En'el disefio del corregje: No se ocepia modificaciones no deiclladas enla
presenie especificacién técnica.

( ‘ v En las dimensiones de las partes: Las medidas establecidas en coda uno
(- ; de las partes, caso contrario considerar £ 5 rmm. Pespuntes sin tolerancia.
¢, En el color de los insumes: No se aceptc cambios de color no detallodas
en la presente especificacion técnica.
7. Caracleristicas técnicas de los insumos, complementos y avios
a. Cuero
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo Bovino Ninguna
Color Negro Ninguna
Espasor 2.5x0.5mm Ninguna
C Acabado dal cuero Liso, suave y semi brilanie Ninguna
' i (no satinado)
b, Forro
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Tipo Bovino Ninguna
Material Cuero Ninguna
Color Negro Ninguna
Lspesor 1.5+£0.5mm Ninguna
| Acabado del cuero - Liso y suave Ninguna
¢. Hebilla principal
? i CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
[Mofen‘oi Bronce Ninguna |
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Color Dorado brillante Ninguna
Modelo Redondo Ninguna

Borde delimitado por dos
ramas de palmas vy laursl
que se encueniran en &l
o centro del arco superior y en
Diseno de grabedo el arco inferior va uno flor. Al Ninguna 4
centro va wun ancia de “}
atmirantazgo enfrelazada
por un cabo y un sol
radiante en el argoneo
Medidas del arabado:
Ancho de palmas 10 mm
Largo ancla 22 mm Ninguna
Ancho ancia 24 mm
Diédmetro sol 8 mm
[ino ge.grabado: Alto relieve .
Borde y ancla ) . Ninguna
Bajo relieve con granulado
Fondo g
fino
Acabado:
Grabado Grabado Pulido Ninguna
Hebilla Baiio elecirolilico de oro {
N® de piezas 2 Ninguna
Medidas nebila :
Didmetro 50 mm
Ancho base i4mm Ninauna
Alto base 55 mm =
Ancho borde base 4 mm
Espesor 3mm
Peso [hebilia mocho) 50 gr +3gr
d. Mosguetones
| CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
1 Color Dorado brilanis Ninguna
(Modeio Tipo gancho Ninguna
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| Acabado 8ano electrolitico de oro Minguna
N° de piezos 2 [Base y gancho giratorio] Ninguna
e. Gancho "S"
A | CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
\ | Material Bronce Ninguna
- Color Dorado brilante Ningung
Y Modelo:
Base Piano Ninguna
Ganche "5
Acabado 8afho electrolitico de oro Ninguna
\ | N® de piezas 2 Ninguna
f.  Hebila
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Bronce Ninguna
Color Dorado brllcnte Ninguna
co Reciangular con  punias .
S .
(S Modelo radondeadas Ninguna
Accbado Bafo electrolitico de oro Ninguna
N° de piezas 2 Ninguna ‘
g. Hio
CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA
Material Poiiéster Ninguna
NUmero de cabos 3retorcidos Ninguna
Titulo del hilo 40 Ninguna
Color Negro Ninguna
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8.- Etiquelado de la prenda

Cada correaje negro porta espada presenta UNA (1) efiqueto autoadhesiva

en idioma espanol, segun io establecida en la NTP N°® 231,400 - 2015 "Eligueia
para prendcs de vestir y rope para hogar™.

a. Marca comercial {logotipo, imagotipe o isologo)

proveedorad,

de la empresg

b. Composicién de lo prenda {no siendo necesario precisar las fibras

menores a 5 %).

c. Denominacién y nimere del proceso de adquisicién.

§.- Embalaoje individual

Cada correcie negro poria espada, se interno dentro de una envoliura de
polietilenc (PE) cerada, transparente, resistente al iransperte, manipulec v

almacenamiento,

a. Embalaje para internamiento: Todes los empaques se internan dentro de

UNA (}} cgja de corldn de tamano acorde, resistenies al transporie,
manipuleo y aimacenamiento. La caja leva una etiqueta con lo siguiente

informacidn:

{1} Denominccion del producto: Correaje blanco para cadetes
(2) Cantidad de correqjes en ndmeros v letras
(3) Razdn social de la empresa proveedora,

(L}

(4) "Procesc N°....... .
- {5) PROHIBIDA SU VENTA.

10.- Presentacion de muesiras para el proceso de seleccidn

a, Condiciones de i muasira:

[1) Canfidad de muestros

(3) Efigueta de lc muesira

DOS (2) corregjes

= Sin eliqueta de marca comercial
dei pusiur o del Tabricunie
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{3} fmpaguedelomussira : « Denfro de una envoliura de
polietileno transparente
= Materal resistente al fransporte y
manipuleo
* No debe presentar informacion
impresa © escrita de lg emoresa
postora,
(4) Rolulodo delempagque @ * Efiqueta blance
= Nombre y nUmere del proceso de
adguisicién
» ~Nombre del producto - Nro. flem
b, Documcntocion téonica: Cebend enmeyur iu documeniacion geiailcaa
en la metodologia de evaluacion.
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