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METODO DE EVALUACION PARA ESPADAS NAVALES

1~ SITUACION GENERAL

a. E conirol de calidad desarrollado por la Direccidn de Mormas Técnicas
del Material consiste en el conjunio de tareas realizadas pare verificar la
conformidad de los caracteristicas técnicas soliciodas en las Fichos
Técnicas MGP, Fichas Técnicas Homogeneizadas de la Agencia de
Cornpras de las Fuerzas Armadas v Fichas Tecnicas Aprobadas del Listado
de bienes y senicios comunes del Organismo Supervisor de las
Conirotociones del Estado [OSCE vy PERU COMPRAS) de los bienes a ser
odauiridos. Todo producto que no cumpla con las caracteristicas
técnicas minimas solicitadas seré rechozado.

b, Lo verificacién de la conformidad de las caracieristicas técnicas
salicitadas o el control de calidad el producto realizodo por [a Lireccion
de Normas Técnicos del Material es de DOS (2} tipos:

(o) E Confrol de Calidad fisico consiste en e andlisis o svaluacion de los
parametros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias (+], mediante pruebas visudles, fisicas y/o quirnicas
segun comesponda, utiizando herramientas o equipos de medicidn
cerliicados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b} El Conlfrol de calidad documentario, consiste en el andfisis de los
pardmetros de las caracteristicas iécnicas, presentados en los
ensayos practicados a la muestra por parte de laboratorios
externost acreditados por el Instituto Nacional de Calidad - INACAL
con el fin de conocer la compoesicién quimica de Ja muestra, la cudl
debe estar dentro de los volores especificados en la ficho téenica.

o. La verficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
soliciiadas o g coniiol dg Cudud et mroducio redlizodo o i Direc el
de Normas Técnicos def Material se redlizard en el siguiente orden:

1 B glcance de la ocreditocién por el INACAL del laboratorio- exierno debe ser en

metalurglo segun io gsfablece ey N 30244,
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(a) Evaluacién documentaria de las muesiras preseniadas.
(b) Evaluacién visual comparativa enfre la "Muesira Nro.1™ y "Muesira

Nro.2".
{c} Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.17,

d. tasevauaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, gue si

el bien pressntado, no aprueba la primera evaluacion, ne serd necesarno
reclizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTRCL DE C{\UDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O ENAL
VISUAL GQUIMICO
Cumple Cumnple Cumple Se acepta
Cumplo Cumplo MO cumple Se recharo
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se realiza No se realiza Serechaza

e. £l resultado del conirol de calidod serd plasmado en un cuadro de
resultades, el cual concluird si el bien analizado "cumple” o "no cumple”
con los parametros solicifados,

f. B cuadro de resuliados del control de colidad serd firmado vy seftodo por
el evaluador y el lefe del Deparfamento de Control de Codlidad,
asimismo, preseniard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento alas nomnas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro. 16053
y D.5. N° 01 6-2008- MVCS). :

FINALIDAD ]
Esiablecer el método de evaluaciéon para realizar i verificacion de la

conformidad de las caracleristicas técnicas solicitadas o el conirol de
cdlidgad de las espadas navdles que realiza la Direccion de Normas Téenicas

del Material.
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3-  EJECUCION
a. Disposiciones Generales

(1} Pararealizar el conirol de calidad de las muesiras enun proceso de
adquisicion: '

A {a} Para la verificacion de las caracteristicas solicitodas en la ficha
Técnica correspondiente del bien a ser evaluado se requiere
gue los posteres hagan entrega de UNA (1) UNIDAD 2 del bien
a adquidse, que para efectos gel presente documento se le
denominard “Muestra Nro.1".

() Lo forma de preseniocion de la muestra se establece en la
respectiva  Ficha Técnica del bien a odquirrse, el
incumplimiemd de estos disposiciones ocasionaré que la
muestra sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacidn.

(c) La Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, no sufrird pruebas
desiruciivas gque ocasionen su deierioro,

[d) La Muestra Nro. 1. se mantendra.en custodia. En Caso surja
alguna controversia  €on los resultades del Laborgiodc
DIRNOTEMAT, esta muestia serd entregada a un laboratono de
ensayo exiermno® para su evaluacion.

{e] Adicionamente a la entrega de muestra, para reciizar el
conlrol de calidad documenicrio, 1as empresas postoras
presentardn ia Declaracion juradat o ficha técpica del

2 UNA (1) UNIDAD del bien a adquirise para evaluacion de las medidas y detalles de
p(udu(—(.‘bi‘:. :

1__Los gastos de la evaiuacion por un icboratorio de ensayo externo serdn asuridos por el
pastor, los procedimienfos para dicha accion serén censuliados irgvés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

1 ey de Contrataciones del Estodo. - Decreto Legislativo N° 1341~ Arficulo 2- Principios
que rigen las coniraiocianes, Literal j) INTEGRIDAD: La conducta de los participas en
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fabricante del producto o bien, en idioma espafol, donde se
consigne los siguientes pardmeiros y cuya veracidad se
asegurc bajo juramentcé:

Parémeiro del

Caracteristicas Método de _

Técnicas” Ensayo? fabriconte
Tipo de metal Nombrar el Consignar [a
de lo hoja de la | mMétodo de composicion  en
espada, ensayo porcenicies
empufiodurg,
cantonera y
guarnicionegs
Grados Nombrar &l Consignar el valor
Rockwelldela | Método de numMErnco con
resistencia de la | gnsayo unidad de medida
hojo de la
espada

Tipo de Nombrar ef Consignar el valor
acabodo delc | Método de numérico con
hojo de la ansoyc unidad de medida
espadaq,

empunadurg,

canionerc y

guariciones

Tipo de grabado | Nombrar &l Consignar et valor
delahojadela | Método de numérnco con
espada ensaye unidad de medida

5 Reglamento de la tey de Contrataciones del Estado. - Decreto Supremo N 056-2017-
EF.- Arileulo 38.- Idioma de la documentocion v otras formalidades.

s cuglouier elapa del proceso de contratacidn ootd guiada por la honestidady

veracidad, evitando cualquier practica indetida,

7 Los postores tienen lo obligacién de consignar en la 0.J. solo aquelios pardmetros que
se solicile en la Ficha Tecnica MGP.

¢ En casc el fabricante de la espada naval utiice ofro mélodo de ensoyo deberd
mencionaro en el documenta respectivo.
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(f)

{h}

Las declaraciones jurodos o fichas iécnicas del fabriconte
serdn consideradas vdlidas, solo si, tos pardmetros de las
caracteristicas  técnicas estéin expresados en  un valor
numérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigno la totalidad de informacién solicitoda y nombra el
método de ensayo utlizado.

la decioracidn jurada, identificaré al firmante  como
representante legal de lo empresa postora, et cual consignard
de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y numero
sequn su Documenic de Nacional de identidad (DNl} ©
Documenio de Exiranjeria (segin sea el caso).

La ficha técnica del fobricante, identificard de manera legible
al firmante como el Jefe de Conirol de Calidod © Produccion
(nornbres, apelidos y firma),

La Secretaria General de esta Direccidn, recepcionaré el
documenio con el cual el Presidente del Comite Especial,
remite las muestras.

£l Departomento de Confrol de Colidad recepcionard las
rmuesiras o ser evaiuadas de 08:30 o 15:30 horas, previa
presentacion del cargo firmado por Ja Secretaria General gue
conste la recepcion del documento respectivo, recepcionarda
las muastras a ser evoluadas, donde verificard lo siguiente:

|, Verficard gue la muestra se encuentre debidamente
codificadas, caso la muestra presenten dlsconformxdod
no serd recibida.

b

requericda, en casc no se presente ia documentacidn, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.

Al finalizar lodos los actos del respectivo proceso de
adjudicacién, los posiores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar a devolucion de su Muestra Nro. 1.
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{2)

Para

La Muestra Nro. 1 del postor favorecide con la buena pro,
permanecerd en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento del internamiento del bien,

Las Muestras Nro. 1 no reclamadas por los postores, serén
desechadas, pasados los CINCO {&) dias hobiles, de to fecha
de consentimienio de la buena pro, fecha de declaraiorio
desierto del proceso de seleccion o fecho de cumplimiento
con elintermamiento {segun sea el caso).

reglizar el control de caiidad en el intermnarmiento de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccidén General del Material para
que un bien adquindo por lo Marina sea infernado en los
panales de la Direccion de Abasiedirmiento Navdl, fu Direccion
de Normas Técnicas del Material, a través de sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacidon de las coracteristicas
técnicas soliciiadas en las respectivas Fichas Técnicas MGP.

Las responsabiidades de lo empresa proveedora para el dia
det internamiento son las siguientes:

1. Se presentara al Laboratorio de Vestuaric DIRNOTEMAT de
08:30 o 13:00 horas. con el lote? g internar, no se recibird
entregas parciales, saivo lo indigue el contrato.

Copia del confrafo u orden de compra.

[~

(S

Original de la Ficha Técnica del producto e Informes de
Ensayo deliaboratorio del fabricante (en idioma espahol),
en hoja membretada, detallando ios  pardmetros

solicitados en ia respactive Fcha Taenica,

P

s Cuondo se hace referencio al "LOTE A INTERNAR" en esta publicacion, &s para descridir
Ic cantidad total del bien segun conlrato v orden de compra. No necesarioments se
refisre a UN (1) solo lofe de entrege por porte del proveedor.

4de 10




@ DIRECCION DE NORMAS o .
TECNICAS DEL MATERIAL METODCS DE EVALUACION ME 099603

e ‘5‘ FARA VESTUARIVD
L@,) Mormalividad con calidad

METODO DE EVALUACION PARA ESPADAS NAVALES

DEFARTAMENTG CONTROL DE CALIDAD gggs":’”:
Fecha de enlreda 2n vigencia: P - Fecha actualizacidong
27 /0412018 Péginas desde 7 hasta 10 06/06/2022

4. El documenio del informe de Ensayo debe estar dirigido a
ia Marina de Guerra det Perd o a lo emprasa proveedora.

£l documento del Informe de Ensayo: [a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE {20) dias calendario de la faecha :
. de internamiento. (b} Debe incluir fotografias de la muestra
L analizada. {c) En los Datos de identificacion de la muestra
gel documento, debe considerar ia descripcion de i
efiqueta y lote de fabricacion. {d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

[

[c) Sila empresa proveedord se presenta Unicamente con el bien
a infernar, es decir, sin la documentacion soficifada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

A e BT BT AT et

{d) ElJjefe deDepartamento de Conirol de Calidad, seleccionard :
ia Muesira de ondlisis del tote a infemnar, o la cudl se e
denomina "Muesira n'e”. de acuerdo o lo establecido en la
Norma Técnica Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "“Procedimiento i
de muestreo para inspeccion por alributos”,  nivel de :
inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluodor lo considere necesaro para und rngior
evaluacién, se exiraerd un ndmero mayor de "Muesira n”. las
cuales, al finalizar el control de calidad, seran reintegrodas il
lote @ internar en su totalidad,

x

\ P (i) Si el resultodo de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA (1) muesira de la prenda de vestuario
qguedard en ef en et Laboragtorio DIRNQTEMAT come muesira

para archivo del rechazo.

h
Tan ;

10 Enliéndase por “Muestra n” al nbmero de espadas navales que conformon la Muestro

de andliisic axiraido daj lote o internnr,
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b. Disposiciones Especificas

)

{2)

Fl método de evaluacién a ejecutar para la verificacion fisica del
diseno, fobricacion, acabado, medidas de tallas y efiquelado esun
método establecide por la Direccidon de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccién visuol ordenada, de cada
una de las partes del bien o producto a internar, comparando los
parametro solicitados versus Jo observado en dicho bien o proeducto
presentada por el provesdor, apoyondo los andlisis en heramienias
y equipos de medicion {cinta mética, vernier digital, lupo entre
oiros).

£n lo verificacion det cumplimiento de los detalles del disefic de la
espada se realizard:

(@) La verificacién de la forma y medidas de coda una de las
partes de lo espada, segun corresponda al diseio.

{b) La verficacién de la ubicaciédn y distancias de cada una de
las partes de la espada, segln corresponda al disefio.

lc) Laverificacién de lo aperiencia en conjunio de cada una de
tos paries de la espada, segdn coresponda al diseno.

{d) La verficacidn de otros detalles del disefio de las partes de la
espada, segun corresponda al disefo.,

En la verificacién del cumplimiento de tos detalles de fabricacién de
la espada se realizard:

(@) Laveidificacion del corte y unidn de cada una de las partes de
la espadea, segln corespenda ai diseno.

Ib)  La verificacidon del armaodo de cada una de las partes de o
espoda, sequn corresponda ol disefio.

8cel0
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(c) Lo verificacién de ofros detalles de fabricacién de las partes
de lo espoada, segin corresponda al disefio.

(4] En lo verificacién del cumplimiento de los detalles de ocabado,
medidas de tallas y presentacién de ia espada se realizard:

(o} La verficocién de la tonadlidad del dorodo homogéneo de
coda una de las parles de la espade, segun cerresponda al
disefo,

(b) Lo verificacién de las medidas de ias talias soliciiadas.

(c) La verficacidén de la apariencia ¥ ubicacién del grabado,
seqin coresponda al diseno.

(d) La verificacion de ofios delalles de acabado de la espoda,
segin corresponda al disefio.

(5) La veificacién del cumplimiento del etiquetado de la espada se

realizard mediante la lectura de Ja informacién consignada v 1a
visualizacion de ja ubicacion de la etiqueia.

En la verificacion del cumplimiento de las caracieristicas 1écnicas
de los insumos para lo fabricacién de ia espada se identificard el
material, color, dimensidon y oiros parametros, segun to solicifado.

En el control de colidad documentario se verificaré el curnplimiento

de los pardmetros consignados en la declaracion jurada o ficha
técnica del fabricante de la espada, insumos y avios.
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4-  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. QOrganismo de origen

Direccién de Normas Técnicas del Material

k. Tiempo de vigencia

Entra en vigencic: A su publicacidn
Sale de vigencia:  Con orden.
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