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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

ACION GENERAL

E conirol de calidad desarroliade por la Direccidn de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobados del listado de bienes ¥
servicios comunes del Organismo Supedvisor de las Contrataciones del
Estado (OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

la verficocion de la conformidad de las carocteristicas técnicas
solicitadas o el control de calidad del producto realizado por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) fipos:

fc) E Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los parametros descritos en lo respectiva ficha Técnica, incluido tas
tolerancias (4}, mediante pruebcs visuales, fisicas y/o quimicas
sequn correspondo, utilizando herramientas o equipos de medicién
cerificados con los que cuenta e Laboratario DIRNOTEMAT.

b) ElConfrol de Calided documentaric consisie en el andlisis ¢ lectura
de los pardmetros de las caracterisficas iécnicas emitidos por
laboratorios extemos! acreditados por el Instituto Nacionol de
Calidod - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estan dentro de lo soliciiado, solo para aquellas
pruebas especioles.

Lo verficacidn de la conformidad de las caracieristicas 1écnicas
solicitadas o el conirol de calidad del producte realizodo por la
Direccidn de Normas Técnicas del Material se reclizaré en el siguiente

PR,
[(WIRW Ly

la) Evaluacion documentaria de jas muestras presentades,

O 1l alcance de la acreditocion por el INACAL del laboraiorio externo debe ser en el

material del que se componan orincincimente &l bien, segin lo que astablece la lev
NT30224.
1 de 14 ‘




fﬁﬁﬁ-‘:;ﬁ:“*—‘:— ¥
Mix b g
g

o
@}\

DIRECCION DE NORMAS , o
TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION MAE 099007
PARA VESTUARIO

Normotividad con cokdod

METODC DE EVALUACION PARA YESTUARIO COMPLEMENTARIO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ggf"’”
Fecha de enfroda en vigencio: o Fecha actudlizocidn:
29/05/2018 Paginas desde 2 hasla 14 18/05/2022

(b) Evaluacién visus! comporativa entre la "Muesira Nro,1" y "Muesira

Nro.2",
(c) Evaluacion fisica y/o guimica de la “Muestra Nro.1"™.

d. Los evaluaciones de control de calidad son eliminalorias, es decir, que si

. el bien presentade, no apruebc la prmera evaluacién, no serq

A necesario realizar las siguientes evaluaciones,
EVALUACIONES DE CONTROL DE CAUDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FISICO Y/O FINAL
VI L :
SUA QUIMICO

Cumple Cumple Cumple Se acepio
Cumple Cumple No cumple Se rechaza
Cumple NO Ccuinpie Nu se redlicu Se rechazo
No cumnple No se realiza No se redliza Serechaza
e. Fl resuliado del conirol de calidad serd plasmade en un cuodro de
resuliados, e cudl concluird si el bien analizado “cumple” o “no

cumple” con los pardmetros solicitados.

[ £, El cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por
el evaluador y el Jefe det Departamento de Conlrol de Calidad,
asimismo, presentard el visto bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimienio a las normas legales vigentes, Ley Nro. 28858, Ley Nro.
14053 v 0.5 N 016-2008- MYCS].

FINALIDAD

Esta
« con

blecer el métodc de evaluacion para realizar lo verificacién de lo
formidad de las caracterisficas técnicas solicitodas o el control de

caiidad dei vesiuario compiementano que redliza ia Ureccion de Normdas
Técnicas del Materal,

.

3.- EJECUCION

Disposicionas Generales
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(1} Para reclizar e conirol de calidad de las muesiras en un proceso
de adquisicién:

(@} Para la verdficacién de las caracteristicas solicitodas en la
ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere gque los
postores hagan enftrega de DOS (2) UNIDADES? del bien «

o odquirise, exactamente iguales, que para efecios dei
L presente documenio se le denominarc “Muestro Nrod” vy
“Muestra Nro.2",

Ib) Lo presentacion de las muestras se establece enla respeciiva
Ficha Técnica comespondiente del bien a adquiirse, el
incumplimiento de estas disposicionss ocasicnard gue la
muestra sea descalificada pot no cumplir con las condiciones
de preseniacion.

(¢} la Muesiro de andlisis o Muesira Nro. 1, sufriré pruebas
destruclivas que ocasionaren su deteriore, al término de ks
pruebas fisicas esta muestra sera desechada.

(d} La Muestra difimente® o Muesira Nro. 2, se mantendrd en
custodia, infacta, sin abrir, ni evaluar. En caso surjo alguna
controversia con los resultados del Laboratorio DIRNOTEMAT,
esta muestra serd entregdda a un laboraiorio de ensaye
externo* para su evaluacion.

DOS (2) UNIDADES del blen a cdquirirse sxactamente iguales, cuiere decir que las DOS
(2) muestras entregodas tienen las mismas caractersiicas técnicas, la misma fecha de
produccion y pertenecen al mismo lole de fabricacion, entre olras caracteristicas de
simititud.

+ Segon resolucion NY 423 - 2013 - OSCE/PRE o entidod puede soliciiar ai praveedor ia
preseniacién de la muestra diimente o muesira Nro. 2. a fin de gue se pueda
cornoborar las resultados de la evaluacion de la muestra criginal.

4 Los gastos de la evaluocion por un labaratario de ensayo extermo serdn asumidos por
el postor, los procedimienios poro dicha accion serdn consuliados a través del Comité

Y P Prs S ) - ~F et A
Cspecial dolrespective procose de adguisician,
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(e)

Adicionaimente a la enkega de muestras, para reclizar el

conirol de caldad documeniane, los empresas postoras
presentarén la Declaracion juradad y/o ficha iécnica del
fapricante de la tela principal y botdn, en idioma espanol,

donde

s consigne

los  siguientes

veracidad se asegura bgjo juramenio:

pardmetros” vy cuya

Caracieristicas
Técnicas®

Mélodo de
Ensayo®

Paraémetro del
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DF LA TELA PRINCIPAL

de fibra

Composicion

AATCC 20A:
Andlisis de fibra:
Método cudlitativo

Consignar el
valor numerico
con unidad de

medida

Titulo de hilo
{urdimiare y
framal

1.2

ASTM D 1059:

Densidag lineal de
hilos [titule) basado
en muesiras de

tejidos peguenos

Consignar el
volor  numénco
con unidad de
medida

Consignar las
caracteristicos
de los insumos

Visual

Consignar el
valor
caracteristico

' Ley de Confrotaciones del Estado.- Decreto Legislativo N 1341.- Arficule 2.- Principios
que rigen los contrataciones. Literal j) INTEGRIDAD: Lo conducta de Jos participes en
cualquier elopa del proceso de controfacion estd guiade por Jo honesfidod v
veracidad, evitando cudlquier proctica indebida,

¢ Reglamento de la Ley de Contrataciones det Esiado.- Decreto Supremo N° 056-2017-

EF.- Aniculo 38.- Idioma de la documentacion y olras formalidades.

A P 5 e 13
7 o porameires prosentodes cobligataiamente

™
(IR R T

serdn los solichiadas e & piessniv

método de evaluccidon que se especifiquen a la vez, enla licha técnica del producio

ofertado.

?  Los postores tienen la obligacidn de consignar en la D.J, solo aquellos pardrmetros que

se solicite en la Ficha Técnica MGP.

¥ aso e fabricante de lo teia utilice olro método de ensayo deberd mencionario en

el documento respective.
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DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD aoaon
;g%w;;gdoel Sentruda en vigencia: Paginas desde Shasta 14 Vse;c‘:cr;;?o[;izuormocmn:
y avios. con unidad de
medidd
PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
2. | PRINCIPAL
_ 2.1 | Resistenciaa | ASTM D 5034 Consignar el
[ ia traccion Método de ensaye | valor  numérico
{Kg-f) esténdar parg la con unidad de
(urdimbre y resistencia ala medida
tromay} rotura y la
elongacion de las
telas texties (Grab
Test)
2.2 | Resistencic al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarre(kg-f) | Método de pruebd | valor numérico
{urdimbre y estindar  para Q| epn unidad de
ramao) rosistencia . sl medida
desgaramienic  de
las telas medianie el
oparato de péndulo
descendente  (fipo
L Eirmendorf)
23 | Resistenciaa | ASTM D 4966 Consignar el
la cbrasidon Método de pruebo | valor  numérico
( estandar  para 10| con unidad de
.. restsigr)ao a la medida
cbrasién  en iextiles
(Métlodo Martindale
abrasién Tester)
7.4 | Resistencia de | ASTM D 434: Consignar el
las cosiura Método de ensayo | valor  numérico
{Kg-f} esténdar pare | con unidad de
urdimbre y laresistencia o medida
frama deslizamiento de
hilos en telas usando
unda costurg
esténdar  {refircaa
2004)
2.5 | Grado de ASTM D 4970: Consignar el
piting Método de Pruaba i valor numérico
Estandor paro | con unidad de
Resistencia al Plling | madida
o ly  Otros  Combios N
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Superficiaies
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindagle Tester
ASTM D 3512
Méiodo de prueba
estandar para
resistencia al piling v
otros cambios
superficiales
relacionados ¢ telas
texfiles {Probador de

punte {1-3 /lavados)

piling tumbte  al
cizar)

2.6 { Cambio AATCC 135 Consignar el
dimensicnai i | Cambio dimensionat | valer  numérico
lavado an los WOVGdSS | con unidad  de
{urdimbre y domésticos de  los medida
trama) tejidos plancs y de

lavado

2.7 | Apariencia
después del

AATCC 124:
Mélode de prueba
estndar  para  la

apariencia del tejido
después de 3 ciclos
de lovado minimo
(segun la indicacidn
de iavodo en la
etiqueta de i
prenda)

Consignar al
valor  numerico
con unidad de
medida

PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIFAL

lavado en casa vy
comercial

3. | PARA PRENDAS DE COLOR
3.1 | Sclidez al AATCC &1 Consignar el
lavado Solidez del color al | valor  numérico

con unidoad de
medida

{20 horas)

3.2 ; Solidez alaijuz

AATCC 16;

Solidez del caolor a lg
luz {20 AFU, opcidn
3;

Consignar el
valor  numérico
con unidad ds
megicd
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Fecha de enlroda en vigencia: e A erd . Fecha actuafizacion:
29/05/2018 Paginas desde 7 hasta 14 18/05/2022
3.3 | Solidez al frole | AATCC &: Consignhar el
eCO y | Sofidez del color al | valor numeanco
himedo frote: Hztele) y | con unidad de
homedo, medida

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL COMPONENTE
A I METALICO

4.1 Consignar el
M?“G" volor porcentual
girzr:zlpal d; Beiallar el método | 98 los

. de ensayo ulilizado componenies
distintivo metdticos de la
metdlico aleacion.

472 Detallar el método | Detallar  metdl
Tino de capa! de ensoyo utilzndo utllizado  previo
de eniace ol bano

elecirolitico

4.3 Detaliar el mélodo | Detallar el meial
Tipo de bafo de ensoyo ulilizado |y su espesor en
del  distintivo micras  ulilizodo
metdlico en el baho

elecirolitico final

Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serén consideradas validas, solo si, los parametros de las
caracledsficas  técnicas estan  expresadas en un valor
numeérico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consigna lo totclidad de informacion solicitada,

.......... legal . de la  empresa. posioro, el cual
consignard de manera legible, sus nombres, opellidos, firma y
numero segin su Documentc de Nocional de ldenticad (DNI)
o Decumento de Exiranjeric (segin sea el caso}.

la declaracién jurada, idenfiicard  al firmante  como
reprnccq+nnfﬁ

7de 14
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Fecha de enirada en vigencia: o . . Fecha aciualzocion:
29/05/2018 Paginas desde 8 hosta 14 18/05/2022
(h) Lo ficha iécnico del fabricante, identificard de manera

)

legible al frmante como el Jefe de Control de Calidad o
Produccion {nambres, apelidos y firma).

Lo Secreiaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cuat el Presidente del Comité Especial,

remite las muesiros.

Bl Depariamento de conirol de calidad recepcionard las
muastras a ser evaivodas de 08:30 a 1530 horas, previa
presentacion del cargo firmado por la Secretarnia Generol
que conste la recepcién del documento respeciivo, donde
verificard lo siguienie:

1, Verficard que cada ftem a evaluar gresente Muesha
Nro.l v Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
gue se encuentren debidamenie codificadas, caso las
muesiras presenien disconformidades, no serds recibidas.

Cotejard que cade muesira presente [a documentacion
requerida en caso no se presente 1d documentacion, no
se podrd redlizor el control de calidad documentario.

|~

Al finalizar todes los actes del respectivo procese de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos coh la
buend pro podrdn solicitar la devolucidn de su Muesira Mro., 2.
La Muesira Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerd en custodia del Loboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momento delinternamiento del bien.,

Las Muestras Nro, 2 no reclamadas por los positores, serén
desechadas, pasados las CINCO {8) dias hébiles, de la fecho
de consentimienio de la buena pro, fecha de declaratoria
desierio del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamiento segun io estipule el contrato.

[2)  Pararedglizor el control de calidad en el infernamiento de bienes
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(@)

Segln los dispuesto por 1o Direccion General del Material
para que un bien adguirido por la Morina sea internado en los
panoles de ia Direccion de Abastecimientc Noval, la
Direccion de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNCTEMAT, realizaran la verificocion de fas
caraciersticas 1écnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
coraspondignte,

Los responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
delinternamiento son las sigulentes:

1. Se presentard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vesiuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lofe™® a infernar, no se recivird
entrega parciales, salvo lo indigue el conirato.

o

Copia del contrato u orden de compra.

Ficha Técnica del producto [original} emitido por el
fabficante o confeccionista o distribuider, en  hoja
membretada, detallando los pardmetros soficitados en la
Ficha Técnica corespondiente firado por un ingeniero
colegiado.

i

Si la empresa proveedora se presenta Onicamente con el
bien a internar, es decir, sin la docurnentacion soficitada, no
procederd el conirol de cafidod ni el infemamiento.

El Jefe del Departtamenio de Conirol de Cdlidad,
seleccionara la Muesira de andlisis del lote a intermnar, o la
cual se le denomina “Muesira n'''. de acuerdo o lo
eslablecido en la Norma Técnica Peruana NTP-ISO - 2859-

1 Cuando se hace referencio al “LOTE A INTERNAR" en asta publicacion, es para
describir la cantidad toial del bien segun conirglo u orden de compra. MNo
necesaiamente se refiere a UN (1] solo lote de enirega por parte def proveedor,

t Enfigndase por "Muestra n" ol numero de prendas de vesluario que conforman la

~F P ¥ P B
shiste aintcmar.

Mueshiu de Lndiisis exfralag Gol Ot

?de l4.




I, . ’

Sgpe s DIRECCION DE NORMAS , . )
: TECMICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION WIE 095007
A PARA VESTUARIO T
‘_(,) Normatividad con calidad

METODO DE EVALUATION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD gggm”
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1:2013 "Procedimiento de musstrec para inspeccion por
atribuios”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se extraerd un nimero mayor de "Muesira n®, Las
prendas de vestuare complementario que conforman ia
“Muesira n”, o finalizar el conirol de cdlidad, serén
reintegradas al lofe @ intemar, salve aguelias que hayan
suffido deterioro como consecuencia de las pruebas fisicos
realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer a la Marna, el
nomero de muestras que, por la naturcieza de las pruebas
fisicas'?, hayan sufrido deterioro fisico © se haya inviilizado su
Us0.

Si el resuttado de esta evaluacién determina el rechazo del
internamiento, UNA {1} muesira de la prenda del vesiuario
complementoric guedard en el Laboratorio DIRNOTEMAT
como musasira para archive del rechazo,

Fl depariamento de confrol de colidod DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinodas al ganador de la buena
pro con el fin de verificar la calidad de insurmos utilizados en
el proceso productive del bien adjudicado.

. Disposiciones Especificas

(1) El método de evaluacién a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de tallas y etiquetado s

un método propio, es decir, un método esfablecide por la

Diracnidn de Normas Téeonicaos clal Material, aue consigte en o

inspeccién visud ordencdo, de caodo una de 1as partes de la
prendo del vestuario complementario, comparando los parametro

2 o5 pruebas fisicas aplicadas af infernamiento serén aplicadas en caso el evaluador to

conddere nacesorio y tert o una nrenda elegida de manera olectoric con el in de

\ Wr el cumplimiento de los requisilos solicitados en la FFTT.
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solicitodos versus 1o observado en o prenda del vastuario
complementario presentada por el proveedor, opoyando los
andiisis en herramientas v equipos de medicion [cinta métrica,
vernier digital, lupa entre otros).

(2) En la verificacion del cumptimiento de los detalles del disefio de la
A prenda del vestuario complementario s& realizaré:

la)  La verficacion de la forma y medidas de cado und de 1as
partes de la prende del vestuarioc complemeniario, segin
comresponda al disefic.

b} La verficacion de la ubicacién v distancias de cada una de
las partes, insumos vy avios de lo prenda de vestuario
complementaio, segun corresponda ait disefio.

(c) La verificacion ce la opariencia en conjunto de cada una de
ias partes de lo prendo del vestuario complementario, segun
correspondo al diseho.

(d) La verificacion de otros detalies del diseho de las partes de la
prenda del vestuario complementario, segin corresponda al

{ diseho.
{3) En lo verficocion del cumplimiento de fos deialles de confeccion

de ia prenda dei vestuario complementario se realizard:

() La verificacion del corle y unién de cada una de las partes
de o prenda del vestuaric complementario, segun
corresponda al diseho.

(b} Lo verificacion del armado de cada una de las partes de 1o

prenda dei vesiuwio coripizngiiaiio, 5egln COMespond
diseno.

-1
i |

&}
O

(c) La verificacion de la simetra de los piezas pares [corie Y
armado) de la prendg del vestuario complementario, segin

Conespondda dl diseno, !

11de l4
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f4)

{d)

{f)

Lo verificocion del fipo de costuras y puntadas {inciuye
remalles, pespunies y airagues) de cada una de las parfes de
la prenda del vesivario complementario, segun NTP 150
49151991 v 491461971,

La verificacion de la apariencia del bordado, perforaco y
ubicacion de ojales v ojaliies, pegade y ubicacién de los
botones segun coresponda al disefo.

La verificacion de otros detalles de confeccidn de las paries
de lo prenda det vesiuario complementario, segun
corresponda ai diseno.

En i verificacion del cumplimiento de los detalies de ocobado
medidas de tallas y presentacién de lo prenda del vesiuario
complementario se realizarQ:

(o]

Lar verificacion, de o tonalidod de colores homogéneos de
cada una de los partes de la prenda del vestuario
complementaric, segin correspondo al disefio.

La verficacion de los medidas de las tollas soliciiadas [en
caso se solicile taflas),

La verificacion de io apariencia y ubicocion del estampado o
bordado {en caso se solicite).

Lo verficacién de la limpieza total inferior y exterior (no
presentard hilos sueltos ni otros defecios de limpieza) de la
prendo del vestuario complementario, segin corresponda df
disefio.

La verficacidn del correcto planchade o vaporizado de fa
prenda dei vestuario compiementario.

La verficacion de ofros detalles de acabado ce ka prenda
del vesiuario complementiario, segun cormesponda of diseno,
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DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 099007

Norrmatividod con calidad

METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIC COMPLEMENTARIO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ;gés'*:’”
Fecha de enlrada en vigencia: - . Fecha aclualizacion:
29/05/K18 Paginas desde 13 hasia 14 18/05/2022

{5} La verificacién del cumplimiento del etiquetado de i prendo del
vestuario complementario se realizard mediante la lectura de ia
informacién consignade vy la visualizacidén de la ubicacion de ia

etigueta.

‘ (4 En la verficocion del cumplimiento  de las  caracteristicas

"-( estructurales de la tela principal de la prenda, se realizara por
métodos propios no normalizodos, apoyando los andlisis en
harramientas de laboratorio, equipos de medicion y narmas
técnicas estandarizadas:

(@) Para la verificacion del fipo de fela, se jomarGé comoe Norma
de referencia, la NIP  231.094:2006- Terminologia vy
definicionas relativas © las fibras y productos fextiles.

(o) Para lo verificacion de la armadura, se tomard como norma
de reterencia, ia NTP 231.141:2010.- Ligamentos fexiiles-Diseho
de tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

[c} Para la vedficacién de fa composicion de fibra {solo mezcias
algodén/poliester o lana/poligster), se fomard como norma
de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fiora: Mélodo

cualitative.

{d) Para la veificacion del peso [g/m?), se tomard como norma
de referencia, la NTP 231.003:2011.- Mé&todo de ensayo para
la determinacién del peso por meire cuadrado o ASTM
D3776.- Determinacion del peso del tejido (masa/area) y se
empleard una balanza electrénica ds precision cedificoda.

(e) Para la verificacién de la densidad (hilos/cm &n urdimbre y
nosadagiem  en  froma) | se tormard | comoe norma de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilcs en tejido plano y
se empleard una lupa cuenta hilos.

(f}  La verificocion del color se realizard por comparacion visual y
) se empleard ef Catdlogo de Codigos Pantone ®.
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DIRECTION DE NORMAS

: e METQDIOS DE EVALUACION
TECNICAS DEL MATERIAL TTRPIMA ME 099607

Mormatividad con calidad

METODO DF EVALUACION PARA VESTUARIO COMPLEMENTARIO

Version

DEPARTAMENTO CONTROL BE CALIDAD 063

29/05/2018

Fecha de entrcdo en vigencia: Fechc actualizocion:

Paginas desde 14 hasia 14 18/05/2022

7)

{g) La verificacién de la suavidod de la texiura de la tela, se
readlizard al tacio, se tomard como referencia de
comparacidn 1o definicion de “"SUAVIDAD", para lo cuadl, la’
iela debe ser lsa y blanda al tacle, sin fosquedad ni
csperezas {en caso coresponda a un tejido texdil).

En lo verificacién del cumplimiento de los caractersticas tacnicas
de los insurnos, complementos y avios de confeccién de la prenda
del vestuario complemeniario se idenfificard el material, color,
dimension y otros pardmeiros, segin lo solicitode.

En el controi de calidad documeniario se verificard el cumplimiento
de los pardmeltros consignados en la declaracién jurada o fiche
técnica def fabricante de la telg principal, insumos vy ovios.

4- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organisrmo de origen
Direccion de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencic
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.

Director d Material

00943082
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