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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE CONECTOR TIPO DOBLE ViA
1. OBJETIVO

El presente documento establece las especificaciones técnicas minimas que deben cumplir los
conectores tipo doble via en cuanto a disefio, materia prima, fabricacion, pruebas y transporte,
gue se utilizaran en la concesion de las Empresas de Distribucion del Grupo Distriluz.

2. NORMAS A CUMPLIR
El suministro cumplira con las Ultimas versiones de las siguientes normas:

ANSI C 119.4 Connectors to Use Between Aluminum to Aluminum or Aluminum to
Copper Bare Overhead Conductors.

MUESTREO

NTP ISO 2859 —1 Procedimientos de Muestreo para Inspeccion por Atributos.
3. CONDICIONES TECNICAS

3.1. Condiciones ambientales de servicio

Los conectores tipo doble via se instalaran en los sistemas eléctricos de la concesion de la
Empresas de Distribucion del Grupo Distriluz, cuyas caracteristicas ambientales son las
siguientes:

- Temperatura ambiente : -15°C a 40°C
- Humedad relativa : 10% a 95%
- Altura maxima : 4500 m. s. n. m.

3.2. Condiciones de operacion del sistema

Los conectores tipo doble via, seran utilizados en los siguientes sistemas:

- Media Tensién : 22.9/13.2 kV, 13.2/7.62 kV y 10 kV
- Baja Tension : 440/220 V, 380/220 Vy 220 V
- Frecuencia de servicio : 60 Hz.

3.3. Caracteristicas de los conductores sobre los cuales se utilizaran los conectores

Media Tension

Se utilizaradn conductores desnudos de cobre (Cu) y de aleacion de aluminio (AA)

Los conductores de cobre se fabrican bajo las siguientes normas:

- ITINTEC 370.043 : Conductores de Cu. duro para uso eléctrico.

- ITINTEC 370.042 : Conductores de Cu. recocido para uso eléctrico.

Los conductores de Cu. recocido se utilizan en sistema de puestas a tierra.
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Los conductores de AA se fabrican bajo las siguientes normas:
- IEC Pub. 208/1966 : Para requerimientos basicos y cableados del
conductor.
- ASTM B 399 : Para disefio y construccion del conductor de 70mm?2
- DIN 48021 : Para disefio y construccién del conductor de 120mm?2

El sentido de cableado de todos los conductores es a la derecha. Los conductores de aluminio
son cubiertos con una grasa protectora neutra.

Baja Tension

- Se utilizaran conductores forrados de cobre, tipos TW, THW, concéntrico, CPI, NLT y
CAAI.

- Los conductores forrados de cobre se fabrican bajo la norma ITINTEC 370.048.

- Los conductores forrados de aluminio, seran del tipo auto soportado, con un cable
portante de aleacién de aluminio.

4. CONDICIONES TECNICAS PARA LA ENTREGA
4.1. Embalaje

El proveedor prevera las condiciones éptimas de manipuleo y transporte de los conectores tipo
doble via, a fin de evitar los deterioros durante su traslado desde la fabrica hasta los
almacenes.

4.2. Garantia de calidad Técnica

La garantia, entendida como la obligatoriedad de reposicion de algin suministro por fallas
atribuibles al proveedor, sera de 2 (dos) afios como minimo, contados a partir de la fecha de
entrega en almacenes.

Para cada lote entregado, el proveedor deberd presentar un certificado de garantia el cual
garantice que los conectores que conforman dicho lote, cumplen con todas las caracteristicas
técnicas ofertadas para el presente suministro. La garantia cubrird todos los aspectos técnicos
del suministro. En tales casos, el proveedor efectuara el cambio de los mismos observados a la
brevedad.

4.3. Informacién técnica requerida
Se debera adjuntar obligatoriamente la informacién técnica siguiente:

- Catélogo original completo actualizado del proveedor, en la cual se evidencie el
cumplimiento de todos los requerimientos de las presentes especificaciones técnicas.

- La informacién técnica podré ser en idioma espafiol o inglés.
5. PRUEBAS

Los conectores que formen parte del suministro, seran sometidos durante su fabricacion a todas
las pruebas, controles, inspecciones o verificaciones prescritas en las normas indicadas en el
punto 2 con la finalidad de comprobar que los conectores satisfacen las exigencias, previsiones e
intenciones del presente documento.
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Dentro de los 30 dias calendarios siguientes a la firma del contrato, el proveedor alcanzara al
propietario la lista de las pruebas, controles e inspecciones que deberan ser sometidos los
conectores.

5.1. Pruebas de rutina de materiales

Seran realizadas segun el procedimiento indicado en la NTP ISO 2859 — 1 “Procedimientos de
Muestreo para Inspeccion de Atributos”.

5.2. Costo de las pruebas

Los costos de las pruebas, controles e inspecciones deberan estar considerados en los precios
unitarios de los conectores ofertados.

5.3. Acceso atalleres y laboratorios
El proveedor permitira al propietario el acceso a toda la informacion necesaria.
5.4. Convocatoriay presencia de los inspectores

El proveedor comunicara por escrito a las Empresas de Distribucién, con quince (15) dias
calendarios de anticipacion, la fecha y el lugar de los ensayos. El propietario comunicara al
proveedor, por lo menos con cinco (05) dias calendarios de anticipacion su intencion de asistir
o no a ellas.

6. PROGRAMA DE FABRICACION

El proveedor preparara en forma detallada y sometera al propietario el programa de fabricacién, en
dichos programas deberan especificarse claramente el inicio y fin de cada una de las actividades.

Durante el proceso de fabricacion, el proveedor debera actualizar los programas y someterlos al
propietario. El primer programa de fabricacion debera ser entregado en la fecha en que se prepare
la lista de pruebas, es decir dentro de 30 dias calendarios siguientes a la firma del contrato.

7. CONSTANCIA DE SUPERVISION

Todas las pruebas, inspecciones y verificaciones seran objeto de una constancia de supervision,
que sera anotada y firmada en duplicado por ambas partes, una copia serad entregada a los
inspectores de las Empresas de Distribucion.

La constancia contendra los resultados de la verificacién, inspeccion y pruebas efectuadas. Este
documento es requisito fundamental para autorizar el despacho de los conectores.

En caso que el Inspector no concurra a la verificacién, inspeccién o pruebas, el proveedor
podra solicitar la autorizacién para despachar los suministros. Las Empresas de Distribucién
deberan responder dentro de los diez (10) dias calendarios siguientes, dando su autorizaciéon o
expresando sus reservas, si las Empresas de Distribucién no respondan a dicha solicitud, el
proveedor dara por aceptada tal solicitud.

8. EMBARQUE Y TRANSPORTE

El proveedor sera responsable del traslado de los conectores, hasta el lugar indicado por las
Empresas de Distribucion, responsabilizandose por: La carga, el transporte, la descarga y correcta
ubicacion en los lugares y/o almacenes.
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TABLA DE DATOS TECNICOS CONECTOR DOBLE VIA BIMETALICO
< VALOR
ITEM DESCRIPCION UNIDAD VALOR REQUERIDO GARANTIZADO
1 |GENERAL
Fabricante
Pais de fabricacion
Norma de fabricacién ANSI C119.4
Aleacion de aluminio y aleacion
Material de fabricacion de cobre
Clase de Aleacion de Cobre Segun ASTM B888
Para Unién de Conductores Al/Cu
Disefio Definido por el Fabricante
Clasificacion Eléctrica segun ANSI C119.4 Clase A
Clasificacién Mecanica segun ANSI C119.4 Clase 3
+- 5% del promedio en el periodo
Resistencia Eléctrica de la Conexion de pruebas
2 [MATERIAL DE FABRICACION DE:
Perno, tuercas y arandelas (*) Acero SAE 1020 o Bronce
Norma del acero SAE AMS5046 y SAE J403
Piezas a Galvanizar Todas las piezas de acero
Clase de Galvanizado ASTM A153/A153 M TIPO C
[Torque de ajuste N-m 20
Porcentaje del valor del torque de apriete a
mantener en la conexion 120
sin dafiar ninglin componente %

FIRMA Y SELLO DEL FABRICANTE

TABLA DE DIMENSIONES DE CONECTOR TIPO DOBLE VIA BIMETALICO DE ALUMINIO-

COBRE
Numero de Numero de Rango de Seccion de | Rango de Seccion de Sc?:c?gcstgf sriencctilog ?::33;;6 dse?iflggg
Cédigo SAP pernos pernos conductor principal conductor derivado p P h
. . . . Garantizado Garantizado
requerido (*) |Garantizado (*) requerido (**) requerido (**) ) %)
(mm2) (mm2) (mm2) (mm2)
160008 1 10-50 2.5-10
160009 2 10-50 2.5-10
160601 2 10-70 2.5-35




