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METODO DE EVALUACION PARA DISTINTIVOS METALICOS

1.- STUACION GENERAL

a,

£l control de calidad desarrollado por la Direccidén de Normas Técnicas
del Material consiste en el conjunto de areas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas 1écnicas soliciftodas en fas Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas Aprobadas del listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Contrataciones del
Esiado [OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verficacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas
soliciiadas o el confrol de calidad del producto redlizado por la
Direccidon de Normas Técnicas del Material es de DOS (2) tipos:

{a) El Confrol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacion de
los pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias [+), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas
segUn correspondd, utilizando herramienias o equipos de medicion
cerlificados con los que cuenta et Laboratorio DIRNOTEMAT,

(b} €l Control de Calidad documeniario consiste en el andlisis o lectura
de los pardmetros de las caracteristicas técnicas emifidos por
laboratorios externos! acreditados por el Instituio Nacional de
Calidad - INACAL en sus respectivos Informes de Ensayos, los
cudles deben estan dentro de lo solicitado, solo para aguellas
pruebas especiales.

La verificacion de la conformidad de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el conirol de cdlidad del producto redlizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material se realizard en el siguiente
orden: :

1 g alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en
metalurgia, segun lo que esiablece la Ley N° 30224.
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{a} Evaluacion docuimentaria de tas muesiras presentadas.

(b} Evaluacion visual comparativa entre fa "Muestra Nro.1" y "Muesira
Nro.2".

{c] Evaluacidn fisica y/o quimica de la “Muestra Nro.1".

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presentado, no aprueba la primera evaluaciéon, no serd necesario
reglizar las siguientes evaluaciones.

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO VISUAL Fgﬁﬁlé/é) FINAL

Cumple Cumple Cumple Se acepta

Cumple Cumple No cumple Se rechaza

Cumple No cumple No se realizo Se rechaza

No cumple No se realiza No se realiza Se rechaza

e. H resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluirG si el bien andlizado “cumple" o “no
“cumple” con los parGmeiros solicitados.

f. & cuadro de resultados del conirol de calidad serd firmado y seflado por
el evaluador y el Jefe del Departamento de Conirol de Cdlidad,
asimismo, presentard el visio bueno de un ingeniero colegiado (en
cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro, 28858, Ley Nro.
16053 y D.S. N° 016-2008-MVCS]).

2. FINALIDAD
Establecer el método de evaluacién para reafizar la verificacién de la
conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas ¢ el controf de
calidad de los distintivos metdlicos que redliza la Direccién de Normas
Técnicas del Material,
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3- EJECUCION
a. Disposiciones Generaies

(1} Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

(a) Para la verificacion de las caracteristicas solicitadas en 1a
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enlrega de DOS (2} JUEGOS? del bien a
adqguirirse, que para efectos del presente documento se le
denominard o cada unidad que conforman el par como
"“Muestra Nro.1" y "Muesira Nro.2".

[b) Lo preseniocion de la muesira se establece en fa respeciiva
Ficha Técnica del bien a adquirrse, el incumplimiento de
esias  disposiciones ocasionard  que la muesira  seq
descalificada por no cumpliy con las condiciones de
presentacion.

(c) Lo Muestra de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrird pruebas
destructivas que ocasionaran su deterioro, d término de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d) En caso sufja alguna confroversia con los resultados del
Laboratorio DIRNOTEMAT, la Muesira diimente® o Muestra Nro.
2 serd eniregada a un laboratorio de ensayo exierno para su
evaluacion,

DOS (2) unidades o pares segun lo defina la FFTY del bien a adquirirse exactamente
iguates, quiere decit que las DOS {2} muestras enfregadas fienen las mismas
caracteristicas técnicas, la misma fecha de produccién y perienecen al mismo lole de
fabricacion, entre ofras caracteristicas de similitud.

3 SeqgOn resolucion N° 423 — 2013 - OSCE/PRE la entidad puede solicitar al proveedor lo
presentacién de la muestra diimente o muestra Nro. 2, a fin de que se pueda
comoborar los resultados de la evaluacidn de la muesira originat.

4 |os gastos de la evaluacion por un laboratoric de ensayo externo serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran consuliados a través del Comité
Especial del respeclivo proceso de adquisicion,
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{e) Adicionalmente a la enfrega de muestras, para redlizar el
control de calidad documeniario, las empresas postoras
presentarén la Declaracidn jurada’® y/o  ficha técnica del
distintivo metdlico {en idioma espariolt) donde se consigne los
siguientes pardmetros y cuya veracidad se asegura bdjo
juramenio:

Método de Pardmeitro del
fabricante

Caracteristicas
- Técnicas? Ensayo?®

1. CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE DISTINTIVO

Consignar el
M?@ valor porcentudl
| zlr;:glpal de?l Detallar el método | € 1 los
distintivo de ensayo utifizado Com’p'onen es
metdlicos de ia
metdilico : aleacion.
Tipo de | Delallar el método | Defdllar segin lo
proceso de ensayo ulilizado | especilicado en
2 productivo la FRIT {vaciado,
utilizado acunado u otro)

: Detallar et método | Detdllar metdal
3 |Tipo de capa| de ensayo utiizado | Jlilizade previo
de enlace : al bafo

Ley de Confrataciones del Estado. - Decrelo Legislativo N® 1341 .- Arliculo 2.- Principios
que rigen las confrataciones. Lileral j) INTEGRIDAD: La conducta de los participes en
cudlquier elapa del proceso de confratacidn estd guiada por la honestidad vy
veracidad, evitando cualquier practica indebida.

¢ Reglamenio de 1g Ley de Coniralaciones del Eslade. - Decreto Supremo N° 056-2017-
EF.- Articulo 38.- Idioma de la documentacion y olras formaiidadss.

7 Los postores tienen la obligacidn de consignar enla D.J. solo aquellos pordmeiros gue
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

' En caso el fabricante de la tela viilice otro métode de ensayo deberd mencionario en
el documento respectivo,
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electrolitico

Detatiar el método | Detaliar el metal
Tipo de bafo de ensayo utilizado |y su espescr en
4 | del distintivo micras  ulilizado
en € baho

metdlico
elecirolitico final
Detallar el fipo
de compuesio
guimico ulilizado
Tipo de [resina, laca u
5 acabado del| Detallar el método otro) 'DOFC_JIGVHGF
distinfivo de ensayo uliizado | 10 oxidacién del
metdlico distintivo  segun

se detalle en la
ficha técnica del
producto.

{ff Lo declaracidn jurada serd considerada vdiida, solo si, los
parametros de las caraclerisficas técnicas esian expresadas
en un valor numérico con su respecliva unidad de medida o
ol detalle solicitado, asimismo, si consigna la totalidod de
informacion.

[g) La declaracion jurada identificard  al  fiimante  como
representante  legal de la empresa postora, el cudl
consignard de monera legible, sus nombres, apelidos, firmay
ngmero segin su Documento de Nacionat de Identidad {DNI)
o Documento de Extranjeria {segin sea el caso}.

(h) La Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cual el Presidenie del Comité Especial,
remite las muestras.

[y El Departamenio de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa

presentacion del cargo firmado por la Secretaria General
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(2)

gue conste la recepcidn del documento respectivo,
recepcionard las muesiras a ser evaluadas, donde verificara
lo siguienie:

1. Verificard que ias muestras se encuentren debidamente

0

Para

(a)

codiflcadas, Cas0 las muestras presenten
disconformidades, no serdin recibidas.

o

Cotejard que cada muestra presente la documentacion
requerida en caso no se presente la documentacion, no
se podra redlizar el control de calidad documentario.

Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacién, los postores que no fueron favorecidos con Ia
buena pro podrdn solicitar Unicamenle, la devolucidn de su
Muestra Nro. 2. La Muesira Nro. 2 del postor favorecida con la
buena pro, permanecerd en custodia del Laboratorio
DIRNOTEMAT como referencia al momento del internamiento
del bien,

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, serdn
desechadas, pasados los CINCO (5} dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratoria
desierlo del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el infernamiento segin sea el caso.

realizar el confrol de calidad en el infernamiento de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccidon General del Material
para que un bien adguirido por la Marina sea internado en los
pafioles de lg Direccidn de Abastecimiento Naval, ko
Direccidn de Normas Técnicas del Material, a fravés de sus
Laboratorios DIRNOCTEMALT, redlizaran la verificacidon de las
caracteristicas técnicas solicitadas en las Fichas Técnicas
MGP.

Las responsabilidades de la empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:
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(c])

(d)

[

o

>

Se preseniard al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lote? a internar, no se recibird
entrega parciales, salvo lo indique ¢l contrato,

Copia del contrato u orden de compra.,

Informe de Ensayo del laboratorio del fabricante {en
idioma espafiold] en hoja membretada, firmados por un
ingeniero quimico o metalirgico colegiado y/o Original
de los Informes de Ensayo redlizado por un laboratorio
acredifado por el Instituto nacional de calidad INACAL)
con dlcance en metalurgia, deldllando los pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP, acompanado de
una Declaracion jurada donde deja constancia que I
muestra del distintivo analizado, fue exiraida del lote o
inlernar a la Marina de Guerra del Perd.

El Informe de Ensoyo : {a} este documento no debe fener
una fecha mayor a VEINTE (20} dias calendario de la
fecha de internamiento. {b) Debe incluir fotografias de a
muestra analizada. {c) En tos Datos de idenlificacion de la
muestra del documento, debe considerar la descripcion
de la efiqueta y lote de fabricacién. [d} No debe
presentar enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presentd Unicamenie con el

bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no
procederd el control de calidad ni el internamiento.

El

Jefe del Departamenio de Control de Calidad,

seleccionard la Muesira de andlisis del lote a internar, o la

s Cuando se hace referencia al "LOTE A INTERNAR" en esia publicacién, es para
describir la cantidad fotal de! bien segin confralo u orden de compra. No
necesariamente se refiere a UN (1} solo lole de entrega por parie del proveedor,
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cudl se le denomina “"Muestra n'?". de acuerdo a lo
esfablecido en la Norma Técnica Peruana NIP-ISO 2859-
1:2013 "Procedimiento de muestreo para inspeccién por
atributos”, nivel de inspeccién AQL 2.5%,

{e} La empresa proveedora deberd reponer o la Maring, el
nomero de muesiras que, por la naturaleza de las pruebas
fisicas!!, hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su
Uso,

{f}  Siel rosultado de esta evaluaciéon determina el rechazo det
infernamiento, UNA {1} muestra del distinfivo metdlico
quedarda en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

k) E depariamento de conirol de calidad DIRNOTEMAT,
dispondrd inspecciones inopinadas al ganador de Ia buena
pro con el fin de verificar la calidad de insumos Wilizados en
el proceso productivo del bien adjudicado.,

b. Disposiciones Especificas

(1) El método de evaluacion a ejecutar para la verificacién fisica del
disefo, acabado y medidas es un método propio, es decir, un
método establecido por la Direccidon de Normas Técnicas del
Material, que consiste en la inspeccion visual ordenada, de cada
una de las paries del distintivo metdlico, comparando los
pardmetro solicitados versus lo observado en el distintivo metdlico
presenfada por el proveedor, apoyando los andlisis en
herramienias y equipos de medicion [cinta métrica, vernier digital,
lupa enire ofros).

% Enfiéndase por "Muestra n® al ndmero de espadas navales que conforman la Muestra
de andiisis extralda del lote o infernar.

1 tas pruebas fisicas aplicadas al internamiento seran aplicadas en case el evaluador lo
considere necesario y serd a una prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisiios solicitados en la FFTT.
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@)

(3)

.

En la verificacion del cumplimiento de los delalles del disefio del
distintivo metdlico se realizarg:

(a)

(b}

(c)

(d)

La verificacion  documentatia  del  proceso  productive
uliizado para la conteccién del distintive (acuhado, vaciacio
u ofros) .

La verificacién de la ubicacion y distancias de cada una de
las partes del distinlive medtdlico, segin comesponda dl
disefio. '

La verificacién de la apatiencio en conjunto de cada una de
ias parfes del distinlivo meidlico, segtn correspondd  dl
disefio.

La verificacion de ofros detalles del disefio de las partes del
distintive meldlico, segin corresponda al disefio.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de fabricacion
del distintivo meldlico se realizara: ¢

{a)

Decapado del disfintivo metdlico, con el fin de delerminar el
alma, asi como las capas de enloce y bano electolitico
ulilizado para el acabado final segin los especifique la ficha
técnica,

La verificacion de.las uniones de cada una de las partes del
distintivo meldlico, segin comresponda al disefio,

La verificacion del armado de cada una de las partes del
distintivo metdlico, segin corrgsponda-dl disefio.

La verficacién de la simelfa de las piezas pares {corle y
armado) del distintivo metdlicd, segin corresponda al disefio.

La verificacién de olros delalles de fabricacién de las partes
del distintivo metdlico, segin corresponda al disefio.
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{4) En la verificacion del cumplimiénié de los deldlles de acabado,
medidas y presentacién del distintive metdlico se realizard:

(a) la aparienciay pulido del distintive metdlico.

(b} La verificacién de la apariencia v ubicacién del grabado,
segln comresponda al disefio, no deberdn ser ilegibles o
borrosos.

(¢} La verificacion del bafo y tonalidad del dorade homogéneo
de coda una de los partes del d:shnhvo metdlico, segin
corresponda al disefio. .

(d}. Lo verificacidon de las medidos:soliciiodos.
“{f) Lo verificacién de ofros detalles de accabadoe del distintivo
meldlico, segln corresponda al disefio.

{5) Lo verificacidn del cumplimiento del rolulado del dislintivo
meldlico se realizard mediante la lectura de la informacidn
consighada vy la visualizacion qe ia ubicacion de la etiqueta

{6) En el control de calidad  documentario se verificard el
cumplimiento de los parameilros consignados en la declaracion
jurada y ficha {écnica del fabricanie det dislintivo metdlico.

4~ INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen

Direccién de Nomas Técnicas del Material

14
H

b. Tlempo de vagencm
Entra en vigencia: A su pub[ncacnon
Sdle de vigencia:  Con orden.




