DIRECCION DE NORMAS

TECNICAS DEL MATERIAL METODOS DE EVALUACION
PARA VESTUARIO ME 099010

Normatividad con colidad

METODO DE EVALUACION -
PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON- SINTETICO

DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD - Versién (03
Fecha de entrada en vigencia: . Fecha actudlizocion:
29/05/2018 pPagings desde 1 hasta 15 06/06/2022

METODO DE EVALUACION PARA TEXTILES PUNTO DE ALGODON-SINTETICO

1.-  SITUACION GENERAL

d.

£l control de calidad desarroliado por la Direccidén de Normas Técnicas del
Material consiste en el conjunio de tareas redlizadas para verificar la
conformidad de las caracieristicas técnicas solicifadas en las Fichas
Técnicas MGP vy Fichas Técnicas Aprobadas del Listado de bienes y
servicios comunes del Organismo Supervisor de las Conirdiaciones del
Estado {OSCE y PERU COMPRAS] de los bienes a ser adquiridos. Todo
producto que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazado.

La verificacién de la conformidad de las caracteristicas técnicas solicitadas
o el contral de cdlidad del producto realizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Materidl es de DOS {2) tipos:

(a} El Conirol de Calidad fisico consiste en el andlisis o evaluacién de los
pardmetros descritos en la respectiva Ficha Técnica, incluido las
tolerancias {$), mediante pruebas visudles, fisicas y/o quimicas segin
corresponda, utiizando  herramientas o equipos  de medicidn
certificados con los que cuenta el Laboratorio DIRNOTEMAT.

(b] €l Confrol de Calidad documentario consiste 'en el andlisis o lectura de
los pardmelros de las caractersticas  1écnicas  emitidos  por
laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de Calidad
- INACAL en sus respeclivos informes de Ensayos, los cuales deben
estan dentro de lo solicitado, solo para aquellas pruebas especiales.

La verificacién de lo conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas
o el conirol de cdlidad del producio redlizado por la Direccion de Normas
Técnicas del Malerial se realizard en ¢ siguiente orden:

1 H alcance de la acreditacion por el INACAL del laboratorio externo debe ser en fextiles,
~ segun lo que establece la Ley N° 30224,
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{a) Evaluacidn documentaria de las muestras presentadas.

(b} Evaluaciéon visual comparativa enfre la “Muestra Nre.1" y “"Muesira
Nro.2",

{c) Evaluacion fisica y/o quimica de fa "Muestra Nro.1",

d. Las evaluaciones de conirol de calidad son eliminatorias, es decir, que si el
bien presenlado, no aprueba la primera evaluacion, no serd necesario
realizar las siguientes evaluacionss.

EVALUACIONES DE CONTROL DE C@LIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO FSICO Y/O FINAL
VISUAL QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepta
Cumple Cumple No cumple Serechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechazd
No cumple . | No se realiza No se realiza Se rechaza

e. b resultado del conbol de calidad serd plasmado en un cuadro de
resultados, el cual concluird si el bien anadlizado “cumple” o "no cumple”
con los parametros soficitados.

f.  Et cuadro de resultados del control de calidad serd firmado y sellado por el
evaluador y el Jefe del Departamento de Control de Calidad, asimismo,
presentard el visio bueno de un ingeniero colegiado {en cumplimiento a las
normas legales vigentes, Lley Nro. 28858, Ley Nro. 16053 y D.5. N° 014-2008-
MVCS).

2~  FINALIDAD

Establecer el método de evaluacidn para readlizar la verificacién de la
conformidad de as caracterfsticas técnicas solicitadas o el control de calidad
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del vesiuario confeccionado principalmente en lejido de punio algoddn-
sintético que realiza la Direccién de Normas Técnicas del Material,

3. EJECUCION
a. Disposiciones Generdles

(1] Para redlizar el control de calidad de las muestras en un proceso de
adquisicidn:

{a) Parala verificacion de las caracterfsticas solicitadas en la Ficha
Técnica MGP del bien a ser evaluado se requiere que los
posiores hagan enirega de DOS (2) UNIDADES? del hien a
adquirirse, exactamente iguales, que parq efectos del presente
documento se le denominard "Muestra Nro.1" y "Muestra Nro.2".

{b) La presentacidn de ias muestras se establece en la respectiva
Ficha Técnica MGP del bien a adquirirse, el incumplimiento de
estas disposiciones ocasionaré que la muestra sea descalificada
por no cumplir con las condiciones de presentacion.

(c) La Muesira de andlisis o Muestra Nro. 1. sufrird pruebas
destructivas que ocosionaran su deterioro, al {érmino de las
pruebas fisicas esta muestra serd desechada.

(d) la Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en
custodia, intacta, sin abrir, ni evaluar, En caso surja alguna

1 DOS {2) UNIDADES? del blen a adquirirse exaclamente iguales, quiere decir que las DOS
{2) muestras entregadas fienen las mismas caracteristicas técnicas, la misma fecha de.
produccién y pertenecen al mismo lote de fabricacién, entre ofras caracteristicas de
similifud.

3 La enlidad podrd solicitar adicionalmenie al proveedor la presentacion de una muesira
dirimente, a fin de que se pueda corroborar los resultados de la avaluacion de la muestra
original. Emitido mediante resolucion N° 423 - 2013 - QSCE/PRE.
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(e)

confroversia con los resulicdos del Laboratorio DIRNOTEMAT, esta
muestra serd entregada a un laboratorio de ensayo externo?
para su evatuacion.,

Adicionalmente « la enfrega de muestras, para realizar el conirol
de calidad documentario, las empresas postoras presentaran fa
Declaracién jurada’ y/o ficha técnica del fabricante de la tela
principal {en idioma espafolé} donde se consigné los siguientes
pardmetros? y cuya veracidad se asegura bajo juramento:

Caracteristicas Método de
Técnicast Ensayo?

Parametro del
fabricante

CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA PRINCIPAL

Composicion | AATCC = 20A:

Consighar el valor
numérico con

* Los gastos de la evaluacidn por un laboratorio de ensayo externo serdin asumidos por el
postor, los procedimientos para dicha accién serdn consultados a fravés del Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicién,

5 lLey de Contrataciones del Eslado.- Decreto Legislativo N° 1341.- Articulo 2.- Principios que
figen las contrataciones. LiHeral jj INTEGRIDAD: La conducta de los participes en cualquier

etapa del proceso de contratacion esta guiada por la honestidad y veracidad, evitando
cualquier practica indéebida.

Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.- Decreto Supremo N° 056-2017-EF .-
Artlculo 38.- Idioma de la documeniacion y ofras formalidades.

jos parGmetros presentados obligatoriamente sefdiids solicitados en el presenie método

de evaluacién que se especiliquen a la vez, en la fich técnica del producto ofertado.

8 Los postores tienen la obligacidn de consignar en la D.J. solo aquelios parametros que se
solicite.en la Ficha Técnica MGP.,

% En caso el fabricante de la lela utilice olro método de ensayo deberd mencionarlo en el
documento respectivo,
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unidad de
medidd

ASTM D 1059417 | Consignar el valor

Densidad lineal de | humérico con
121 v i i i i
Tiulo de hilo hitos  (titulo)  basado | nidad de
en muestras de 1ejidos | medida
pequenos

5| PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el valor

Resisiencia di numeéerico con
21 | estallido (Kg-f) | ASTM D 3786/D3786M | unidad de
medida

Consignar el valor

9.2 | Estabilidad numérico con
dimensionadl AATCC 135 unidad de
medida

Consignar el valor

13 | Resistencia al nU'mérico con
rasgado (kg-f) ASTM D 226] unidad de
medida

ASTM D 434 - 95
Método de prueba

. Consignar el valor
estdndar para  la

Resistencia a

2.4 I(QK;?f?S’[UI'OS resistencia _ al nurgegco cgn
(urdimbre y deslizamiento de hilos | YNG4 e
ramal en telas usando una | medida

costura estandar
{retirada 2004)
ASTM D 4970: Método | Consignar el valor

55 | Grado de de Pruebg Es’ffﬁndor- numMérico con

| piling para Resistencia  al | ynidad de
Pilling Y Otros | medida

Cambios Superficiales
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T Relacionados de
Telas Texliles:

Marfindale Tester
ASTM D 3512~
Méiodo de prueba
estandar para
resistencia al piling vy
otros cambios
superficiales
relacionadas a lelas
| textiles {Probador de
pilling tumble al azar]

Consignar el valor

| Estabilibad numerico con
2.6 | dimensional | ASTM D3786/ D3786M | ynidad de
medida
AATCC 124;

Método de ensayo
para  evaluar  lat consignar el valor

Apariencia apariencia de | humérico con
2.7 | despueés  del | suavidad de  los | ynidad de
lavado especimenes de tela | medida

plana después  del
lavado repetlido en
casa :

3, | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL

AATCC é1: Consignar el valor
31 | Solidez al Solidez del color al ”U_mériCO con
lavado lavado en caso vy umdgd de

' comercial medida

Consignar el valor

AATCC 15: numérco con
Solidez del color ala | ynidad de

transpiracién: Acida | medida

3.2 | Solidez al
sudor Geido
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- Consignar &l valor
AATCC 16 numérico con

Soli '
3.3 olidez ala luz Solidez del color a la | ynidad de
{20 horas) i
luz (20 AFU, opcion 3] | medida

solidez al frote AATCC 8: Consignar el valor

nuMérico con
k 3.4 se'co Y | solidez del color al| ynigad de
humedo frote: seco y himedo. | medida

4 ACABADOS DE LA TELA PRINCIPAL

Consignar el vaior

4.1 i Detalior método | NUMenico con
I | Pre encogido Usado . "1 Unidad de
medida
Consignar el valor
42 , Detallar método | Numérico ‘con
-4 Syavizado usado unidad de
rmedida

Consignar el valor

4.3 | Absorcion de nU_mérico con
humedad AATCC 79 unidad de
medida

[f] Los declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante serdn
consideradas validas, solo si, los pardmetros de las caracteristicas
téenicas estan expresadas en un  valor numérico con su

respeciiva unidad de medida, asimismo, si consigna la totalidad
de informacion soficitada.

g} La declaracion  juradg, identiticard  al  firmante  como
representante legal de la empresa postora, el cudl consignard

de manera legible, sus nombres, apellidos, firma y nimero segin
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(i

)

su Documento de Nacional de Identidad (DNI) o Documento de
Extranjeria (segun sea el caso),

La ficha técnica del fabricanie, identificard de manera legible al
frmanie como el Jefe de Conlrol de Calidad o Produccién
{nombres, apellidos y firma),

La Secretaria Generdl de esta Direccidn, recepcionard el
documenio con el cudl el Presidente del Comité Especial, remite
las muestras.

Bl Depariamento de conirol de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa
presentacion del cargo fimado por la Secretaria General que
consle la recepcion del documento respeciivo, donde verificard
lo siguiente: '

1. Verificard que cada ftem a evaluar presente Muestra Nro.) y

Muestra Nro2 exactamente iguales, asimismo, que se
encuentren debidamente codificadas, coso las muestras
presenten disconformidades, no serdn recibidas.

Cotejard que cada mwestra presente la documentacién
requerida en caso no se presente la documentacidn, no se
podrd redlizar el control de calidad documeniario.

[p>

Al findlizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar Id dévolucion de su Muestra Nro. 2. La
Muestra Nro. 2 de los postores favorecidos con la buena pro,
permanecerdn en custodia del Laboratorio DIRNOTEMAT como
referencia al momenio del internamiento del bien,
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{2)

{k)

Para

(@)

{b)

Las Muestras Nro. 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO (5) dias hdbiles, de la fecha de
consentimiento de la buena pro, fecho de declaratoria desierto
del proceso de seleccidon o fecha de cumplimiento con el
internamiento {segun sed el caso).

redlizar el conirol de calidad en el intfernamienio de bienes:

Segun los dispuesto por la Direccion General del Material para
gue un bien adauirido por la Marindg sea internado en los panoles
de la Direccidn de Abasiecimiento Naval, la Direccién de
Normas Técnicas del Material, a través de -sus Laboratorios
DIRNOTEMAT, redlizaran la verificacion de las caracteristicas
t&enicas soliciladas en las Fichas Técnicas.

Las responsabilidades de la empresd proveedora para el dia del
inlernarniento son las siguientes:

1. Se presentqré al Laboratorio DIRNOTEMAT de Vestuario de
08:30 a 13:00 horas, con el lofe? a infernar, No se recibirg
entrega parciales, salvo o indique el contrato.

Copia del conirato u orden de cornprd.

2.

3. Ficha Técnica dél producto {original) emifido  por el
fabricante, en hoja membretada, detallando los pardmetros
solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4, Original de los Informes de Ensayo de los resultados de los

andlisis detallados en la  respectiva  Ficha Técnicq,
acompafado de una Declaraciéon jurada donde deja

% Cuando se hace referencio ol "LOTE A INTERNAR" en esia publicacién, es para describir la
cantidad total del bien segin contrato u orden de compta. No necesariamente se refiere
a UN-{1) solo lole de entrega por parte del proveedor. .
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(d)

(e}

constancia gque la muestro de la prenda de vestuario
anadlizada, fue extraida del lote g internar ¢ la Maring de
Guerra del Perd.

5. Eldocumento del Informe de Ensayo debe estar dirigido a la
Marina de Guerra del Pery o a la empresa proveedora,

6. las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
acreditado por el INACAL con dlcance en pruebas para
materiales textiles o vestuario.

/. El documento del Informe de Ensayo: (o) No debe tener una

fecha mayor a VEINTE {20} dias calendario de la fecha de
internamiento. (b) Debe incluir fotografias de la muesira
analizada. (c] En tos Datos de identificacidn de la muestra
del documento, debe considerar la descripcion de la
etiquela y lote de fabricacion. {d) No debe presentar
enmendaduras ni borrones.

Si la empresa proveedora se presenta Unicamente con el bien a
infernar, es decir, sin la documentacion solicitada, no procederd
el control de calidad ni el internamiento.

El Jefe del Departamento de Control de Cdlidad, seleccionard
ta Muestra de andilisis del lote a internar, a la cudl se le denomina
“Muestra n''", de acuerdo a lo establecido en la Norma Técnica
Peruana NTP-ISO 2859-1:2013 "Procedimienio de muestreo para
inspeccidn por atributos”, nivel de inspeccion AQL 2.5%.

En caso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un ndmero maoyor de “"Muestra n”. Las

" Entiéndase por “Muesira n" al nimero de prendas de vestuario que conforman la Muestra
de andlisis exiraida del lote a intemnar,
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(f)

(g)

{h}

prendas de vestuario que conforman la “Muestra n", df finalizar
el control de calidagd, serdn reintegradas dl lote a internar, salvo
aquellas que hayan sufrido deterioro comao consecuencia de los
pruebas fisicas realizadas.

La empresa proveedora deberd reponer d la Maring, el nimero
de muestras que, por la naturaleza de las pruebas fisicas'?,
hayan sufrido deterioro fisico o se haya inutilizado su uso.

Si el resultado de esta evaluacidn determina el rechazo del
internamiento, UNA (1} muesta de la prenda de vestuario
quedara en el en el Laboratorio DIRNOTEMAT como muestra
para archivo del rechazo.

El departomento de conirol de calidad DIRNOTEMAT, dispondrd
inspecciones inopinadas al ganador de la buena pro con el fin
de verificar la calidad de insumos uliizados en el proceso
productivo del bien adjudicado.

b. Disposiciones Especificas

(1)

£] método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefio, confeccién, acabado, medidas de faflas y efiqguetado es un
mélodo propio, es decir, un método establecido por la Direccion de
Normas Técnicas del Material, que consiste en la inspeccion visual
ordenada, de cada una de las parfes de la prenda de vesiuario,
comparando los pardmetro solicitados versus o observado en la
prenda de vestuario presentada por el proveedor, apoyando los
andlisis en herramientas y equipos de medicion {cinta métrica, vernier
digital, lupa enfre ofros). ‘

12 L as pruebas fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evalyador o
considere necesario y seréd a una prenda elegida de manera dleatoria con el fin de
confirmar el cumplimiento de los requisitos solicitados en ia FFIT.
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2} En la verificacion del cumplimienio de los detalles del disefic de la
P

(3)

prenda se realizard:

{a)

(o)

{c)

(d)

La verificacidn de la forma y medidas de cada una de las partes
de la prenda de vesiuario, segin corresponda al disefio.

La verificacion de fa ubicacion y distancias de cada una de Ias
partes de la prenda de vestuario, segun corresponda al diseho,

La verificacion de la apariencio en conjunto de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

La verificacion de ofros deldlles del diseho de las paries de ia
prenda de vestuario, segin coresponda al disefio,

En la verificacidon del cumplimienio de los detalles de confeccion de
la prenda se realizard:

{a]
(b)

(c}

(@)

La verificacién del corle y unién de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al disefio,

La verificacidn del armado de cada una de las partes de la
prenda de vestuario, segun corresponda al disefio.

La verificacion de la simetia de las piezas pares [corfe y
armado} de la prenda. de vestuario, segin corresponda al
disefo.

La verificacion del tipo de costuras y puntadas {incluye rematies,

pespuntes y afraques) de cada una de las partes de la prenda
de vestuario, segin NTP ISO x§91 5:1991 vy 4916:1991.
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“

(e)

{f)

La verificacién de la aparencia del bordado, perforado y
ubicacién de ojales u ojalilos, pegado y ubicacién de los
botones segun cotresponda at disefio.

La verificacion de ofros detalles de confeccién de las partes de
la prenda de vestuario, segln comesponda ci diseno.

En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,
medidas de iallas y presentacién de la prenda se realizard:

(a)

(b)

()

(h)

La verificacién de la fondlidad de colores homogéneos de cada
una de las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda
al diseho.

La verificacion de las medidas de las tallas solicitadas.

La verificaciéon de la apariencia y ubicacién del estampado o
bordado, segin comesponda al disefio.

La verificacion de la limpieza total interior y exierior (no
presentard hilos suelfos ni ofros defectos de limpieza} de la
prenda de vestuario, segin comesponda df disefio.

ta verificacién del comecio planchado o vaporizado de.la
prenda de vesfuario, ’

Lo verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda de
vestuario, segun corresponda al diseno.

La verificaciéon del cumplimienio del etiquelado de la prenda se
realizaré mediante la lectura de la informacion consignada vy la
visualizacion de la ubicacion de la eliqueia.
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{6} En la verificacion del cumplimiento de fas caracteristicas estructurales
de la iela principal de la prenda, se realizard por métodos propios no
normalizados, apoyando los andlisis en herramientas de laboratorio,
equipos de medicion y normas técnicas estandarizadas:

(@)

(o)

(c)

(d)

(e)

Para la verificacidon det tipo de telq, se tomard como norma de
referencia, fa NTP 231.094:2006.- Terminologia y definiciones
relalivas a las fibras y producios textiles.

Para la verificacidn de ia com'posicién de fibra se tomard como
norma de referencia, la AATCC 20A:2020.- Andlisis de fibra:
Método cudlitativo. '

Para 1a verificacion del peso {g/m?), se iomard como norma de
referencia, lg NTP 231.003:2011- Método de ensayo para la
determinacion del peso por mefro cuadrado ¢ ASIM D3776.-
Determinacién del peso del tejido (masa/drea) y se empleard
una balanza elecirdnica de precision cerdificada.

La verificacidn det color se__'reqlizarc_j por comparacion visual y se
empleard el Catdlogo de Codigos Panione ®.

La verficacion de la suavidad de lo lextura de la tela, se
redlizard ol taclo, se tomard como referencia de comparacion
la definicion de "SUAVIDAD", para lo cual, la tela debe ser lisa y
blanda al tacto, sin tosquedad ni asperezas.

(7) En la verificacion del cumplimiento de las caracterfsticas 1écnicas de
los insumos, complementos y avios de confeccidn de la prenda se
identficard el malerial, color, dimensién y ofros pardmetros, segin lo
solicitado en ia FF.TT. R
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(8) En el conirol de calidad documentario se verificard el cumplimiento de
los parGmetros consignados en la declaracién jurada o ficha técnica

del fabricante de la tela principd, insumos y avios.

4~  INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a. Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b. Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia:  Con orden.

arlos ABT Diaz
00963082
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