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GALON METALICO PERSONAL SUPERIOR

1.- Descripcion general del disefio

Bl galdn metdlico personal superior estd conformado por los grados de
Capitén de Navio, Capilén de Fragata, Capitén de Corbeta, Teniente Primero,
Teniente Segundo y Alférez de Fragata.

Disefio de las partes

Fl Galdén metdlico personal superior es confeccionado por procesos de
metalisteria  estGndares, capaces de garantizar el cumplimienfo de los

requisitos indicados.

El galdén metdlico personal superior comprende las siguientes parfes: UN (1)
cuerpo y DOS (2] vastagos.
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a. El cuerpo: Es UNA (1) sola pieza metdlica formada por barras verticales de
18.5 mm de alto, ancho variable, segin corresponda al grado y 1.5 mm de
espesor, colocadas una a confinuacién de la otra, con una separacidn
enlre ellas de 2 mm. La separacion de 2 mm la forma una varifa de tmm
de ancho maximo, ubicada a 3 mm de los exirernos de la barra.
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Los vastagos: Son DOS {2) piezas meldlicas en forma de clavo con cabeza
plana. La cabeza del vastago se ubica en el anverso del galdn en forma
diagonal [a excepcion del grado de Alférez de Ffragata que va en
paralelo). Bl extremo libre, el cual se inserta en la prenda del uniforme, es
puntiagudo v a 0.8 mm de va una ranura de seguridad que sostiene al

lope o mariposa de seguridad.

4de8




DIRECCION DE NORMAS FICHA TECNICA OE:

TECNICAS DEL MATERIAL : FT.NC
MATERIAL DE VESTUARIO, MGP-099607 -

Normalividad con calidad CALIADO, EQUIPOS INDIVIDUALES,
DISTINTIVOS E INSUMOS TEXTILES

GALON METALICO PERSONAL SUPERIOR

_ 2 Aprobacion: RD N 001-18-MGP-DNTM .
DEPARTAMENTO DE NORMALIZACION focha: 22 MAYO 2018 VERSION: 1

Fecha de entrada en vigencia: Péginas desde § hosta 8 Fecho aclualizacion |
Mayo 2018 '

Detalle del véstago y mariposa de seguridad

3.- Descripcién del proceso de estampado

£l proceso de eslampado, requiere del empleo de un molde {cufo}, matiz o
estampa para conformar la pieza del diseno de combinacién de barras. El
estampado de ios melales se realiza por presidn, consiguiendo que ia chapa
se adapte a ka forma del molde. Posteriormente, Io_piezd lerminada, se cubre
con una lamina de 0.3 micras minimas de grosor de oro. de 24 quilates, por
medio de un bafio electrolitico para dare el color dorado.

4.- Cuadro de medidas por cada tipo de galén -

GRADO LARGO DE GALON
Capitan de Navio 26 mm
Capitan de fragata 19 mm
Capitdn de Corbeta 17 mm
Teniente Primero 12 mm
Teniente Segundo 10 mm
Alférez de Fragata 5mm

TOPE

PALILLO:

Medidas del vastago
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5.-  Acabado y presentacién final
El galén metdlico personal superior es recubierto con resina de proteccién
secado al horno. Pulide de bordes y relieves. Baiio de oro uriforme sin claros.
En el requermiento, se especificard el tipo de galdn metdlico personal superior
a adguirirse.

b.- Tolerancias permilidas
a. En el disefio det gaidn: No se acepta modificaciones no detalladas en la

- presente especificacion Técnica. En la-cara supérior del cuerpo, se puede

adicionar una ldmina de oro de 18 kilates.

b. Enlas dimensiones de las parfes: Las medidas del ancho o largo del galdn
+0.5:mim.

c. En el color de los insumos: No se acepia cambios de color no detallados
enla presente especificacion téenica.

7.« -Caraclerisficas téenicas de los insumos

a. Metal principal

CARACTERISTICAS TECNICAS PARAMETROS TOLERANCIA

Composicion Cu80/Sn 20 £ 5% Ningund
Oro  amarilo  {por bafo .
Color electrolitico de oro} Ninguna
o »  Altarigidez .
@7}7&4@ Acabado . Brilante Ninguna
¢ i

Cada galén metdlico personal superior puede llevar fa marca comercial
(logotipo, imagotipo o isologo} del fabricanie.
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tg base de cartulina folkote de cada galdn meldlico personal sypenor,
presenta impresa la siguiente informacion [pudiendo i en el anverso o reverso

0 en ambos):

a. “Nombre del tipo de gatén personal superior {segtm correspondal.
b. Razdn social de la empresa proveedora.

c. “Proceso N°........".

d. PROHIBIDA SU VENTA,

9.- Embalaje individual

Cada galdén metdlico personal superior se inferna sobre una base de carfulina
folkote mate calibre 14, color azul marino {azul oscuro) o blanco, de S X Scmt
} ¢m, deniro de una envoltura de polietileno (PE} o tipo ziploc, cerrada,
ransparente, resistenie al fransporte y manipuleo.

a. Embalaje para internamiento; Todos los empoques de un mismo grado van
dentro de una bolsa y fodas las polsas de todos los grados soliciiados, se
internan dentro de una caja de cartén de tomafio acorde. Tanto as bolsas ‘
como la cdja, son resistentes al ransporte, manipuleo. y aimacenamiento,
La caja lleva una etigueta con fa siguiente informacion:

{1} Denominacion del producto: Galon metdlico Personat Superior.
{2) Canlidad de galones en nUmeros y letras por grago.

(3) Razdn social de la empresa proveedora,

(4) "Proceso N°...."

(5) PROHRIBIDA SU VENTA

10.- Metodologia de evaluacidn

Mélodo de evaluacién para distintivos metdlicos.

9A1.- Presentaclén de muestras para el proceso de selecclén

a. Condiciones de la muestra:

(1) Cantidod de muestras . UN (01} par
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Sin eliqueta de marca comercial del
postor o del fabricante

(2] Eliguela de la muestra

{3} Empague de la : = Cdajadelembalaje individual

muestra » No debe presentar  informacién
impresa o escrita de la empresa
postora
{4} Rotfulado del empadue : » Eliqueta blanca
« Nombre y nomero del Proceso de
adquisicién

» Nombre del producio - Nro. item
Condiciones de la muestra para casos especiales:

(1} Denominacién de caso : » Adquisiciones menores a DIEZ (10)
especial unidades.

x Otros casos, delerminados por la

Direccién de Normas Técnicas del
Material

(2) Condiciones de ia : » Seespecificard paro cada proceso.
muestra

Documentacion técnica: Deberd entregar la documentacién detallada
enla metodologia de evaluacion.
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