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METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS

1.-  SIUACION GENERAL
a. Fl control de calidad desarollado por la Direccién de Normas Técnicas
del Matertial consisie en el conjunio de tareas realizadas para verificar la
conformidad de las caracteristicas 1écnicas solicitadas en las Fichas
Técnicas MGP y Fichas Técnicas: Aprobadas del Listodo de bienes y
(,. r servicios comunes d?l Organismo Sypervisor de las Contrataciones del
‘ Estado |[OSCE y PERU COMPRAS) de los bienes a ser adquiridos. Todo
producio que no cumpla con las caracteristicas técnicas minimas
solicitadas serd rechazoado. .

b. 1la veiificacién de la conformidod de las caracteristicas técnicas
solicitadas o el control de cdlidad del producto serd redalizado por la
Direccién de Normas Técnicas del Material es de DOS (2} tipos:

[a) El Control de Calidad fisico: consiste en el andlisis o evaluacion de
los parémeiros descritos en la respectiva Ficha Técnica, mediante
comparacién directa contra patrones de referencio, pruebas
fisicas y/o gquimicas segun corresponda, ulilizando herramientas y/o
equipos de medicién calibrados por laboratorios acreditados por
el instituto Nacional de Calidad (INACAL).

(b) El Control de Calidad documentario: Consiste en ef andlisis o
lectura de los pardmetros de fas caracteristicas técnicas emitidos
por laboratorios externos' acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad {INACAL), en sus respectivos informes de Ensayo, fos cuales
deben estar deniro de los rangos establecidos en ia ficha técnica
para su aceptabilidad, solo para aguellas pruebas especiales.

c. La verificacién de los pardmetros de las caracteristicas tecnicas
establecidas en la ficha técnica en la presentacion de muestras serd en
el siguiente orden:
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() Evaluacion documentaria de las muesiras presentadas.
&) Evaluacion visual comparativa entre la "Muesira Nro.1" y "Muesira

Nro.2".
() Evaluacion fisica y/o quimica de la "Muestra Nro.1™.

d. Las evaluaciones de control de calidad son eliminatorias, es decir, que si
el bien y/o producto presentado, no aprueba la primera evatuacidn, no
serd necesario realizar las siguienfes evaluaciones. Ver siguiente tabla:

e .

EVALUACIONES DE CONTROL DE CALIDAD RESULTADO
DOCUMENTARIO COMPARACION FESIC;O Y/O FINAL
DIRECTA QUIMICO
Cumple Cumple Cumple Se acepia
Cumple Cumple Né cumple Se rechaza
Cumple No cumple No se realiza Se rechaza
No cumple No se realiza No se realiza Se rechaza

e. El resultado del control de calidad serd plasmado en un cuadro de
evaluacién, el cual concluird st el bien anadlizado “cumple” o "no
cumple" con los pardmetros soliciiados.

i El cuadro de evaluacién del departamento de Control de Calidad serd
fimado y sellado por el evoluador y el Jefe del Deparlamento de
Control de Calidad, asimismo. presentard el visto bueno de un ingeniero
colegiado {en cumplimiento a las normas legales vigentes, Ley Nro.
28858, Ley Nro. 16053.

2.- FINALIDAD
Establecer el mélodo de evaluacion para redlizar la verficacion y
conformidad de las caracieristicas técnicas solicitadas o el control de
calidad del vestuaiio confeccionado en tejido plano que redliza la
Direccién de Normas Técnicas del Material.
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3- EJECUCION
—.a, . Disposiciones Generales

(1) Para redlizar el conirol de calidad de las muestras en un proceso
de adquisicion:

(a) Para lo verificacion de las caracieristicas solicitadas en la
Ficha Técnica del bien a ser evaluado se requiere que los
postores hagan enfrega de DOS (2] UNIDADES' del bien a
adguirirse, exactamente iguales, que para efectos del
presente documenio se le denominard “Muestra Nro.1" y
"Mugsira Nro.2",

{b) La forma de presentacion de las muestras se establece en la
respecliva  Ficha Técnica del bien a adquirise, el
incumplimienfo de estas disposiciones ocasionard que la
muesira sea descalificada por no cumplir con las condiciones
de presentacioén,

[c) La Muesira de andlisis o Muestra Nro. 1, sufrit¢d pruebaos
destructivas que ocasionaran su deterioro, esta muestra af
término de las pruebas fisicas y/o quimicas serd desechada.

(d} Lo Muestra diimente? o Muestra Nro. 2, se mantendrd en .
custodia, infacta, sin abrir, ni evaluar. En case surja alguna
controversia con fos resuliados del departamenic de Conirol
de Calidad de la Direccidn de Normas Técnicas dell Material,
esta muestra serd enfregada a un laboratorio de ensayo

1. DOS [2) UNIDADES del bien a adquiriise exactamente iguoles, quiere decir que las DOS
- {2) muestras enfregadas tienen las mismas caracteristicos 1€cnicas, la misma fecha de
produccién y perienecen al mismo lote de {abricacion, enfre olras caracteristicas de

similitud.

2 Segun resolucion N° 423 -~ 2013 - OSCE/PRE la entidod puede solicitar al proveedor la
presentacion de o muestra diimente o mwuesira Nro. 2, a fin de que se pueda
conoborar los resullados de la evaluaciéon de la muestra original.
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externo® acreditado por el Instituto Nacional de Calidad
e (INACAL) para su evaluacion.

(e) Adicionalmente a la enirega de muestras, para realizar el
conirol de calidad documentario, las empresas postoras
presentaran lo Declaracion jurada’ y/o ficha técnica del
fabricante de la fela principal y botén, en idioma espanol’,
donde se consigne los siguientes parametros® y cuya
veracidad se asegura bajo juramenio:

Caracteristicas Método de Parametro del
Técnicas’ Ensayo® fabricanie
1 CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA TELA
_ ) '_PRENC!PAL
1.1 { Composicion | AATCC 20A: Consignar el
1. de fibra Andilisis de fibra: valor numérico
{global: Método con unidad de
urdimbre y cuantitativo medida
trama)

Los gastos de o evaluacién por un laboratorio de ensayo externo serdn asumidos por
el postor, los procedimientos para dicha accién seran consultados a iravés det Comité
Especial del respectivo proceso de adquisicion.

LA

4 Ley de Confrataciones del Estado.- Decreto Legislativo N® 1341.- Articulo 2.- Principios
que rigen las contrataciones. Literal J) INTEGRIDAD: La conducta de los parlicipes en
cualguier elapa dél proceso de conlratacion estd guiada por la honestidad y
veracidad, evitando cualquier practica indebida.

5 Reglamenio de la Ley de Contralaciones del Estado.- Decreto Supremo N° 356-2017-
EF - Articulo 38.- Idioma de la documentaciéon y oiras formalidades.

6 los pardmetios presentados obligatoriamente serdn los solicitados en el presente
mélodo de evaluacién que se especiliquen a la vez, en la ficho teécnica del producto
ofertado.

7 Los postores tienen la obligacién de consignar en lo D.J. solo aquefios pardmeiros que
se solicite en la Ficha Técnica MGP.

B En caso el fabricante de la tela viilice otro métoedo de ensayo deberd mencionario en
el documento respectivo.
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S 1.2 | THulo de hilo | ASTM D 1059: Consignar el
{urdimbore y Densidad fineal de | valor numérico
trama) hilos {fitulo) basado | con unidad de
en muestras de | medida
: tejidos pequefos
9 PRUEBAS DE RESISTENCIA MECANICA DE LA TELA
" | PRINCIPAL

2.1 | Resislencia a | ASTM D 5034: Consignar el
la fraccidn Método de ensayo | valor numérico
[Kg-f} esténdar para la con unidad de.
{urdimbre y resistencia a la medida
frama) rofuray la

elongacion de las
telas textiles (Grab
Test)

2.2 | Resistencia al | ASTM D 1424: Consignar el
desgarre{kg-f) | Mélodo de prueba | valor numérico
furdimbore y esténdar  para 10| con unidad de
trama) resistencia dl hedida |

| desgarramientio de
las telas mediante
el aparcio de
pendulo
descendente
{Eimendorf type)

2.3 | Estabilidad AATCC 135 Consignar el
dimensional Cambio dimensional § valor numérico
del tejido o en los lavados | ~on unidad de
lavado domésticos de los .
Jurdimbrey | fejidos planos y de | M990
trama} punto {1-3

/lavados)

2.4 | Apariencia AATCC 124: Consignar el
despues del Mélodo de prueba ] valor numérico
javado estandar  para 10 ~on unidad de

apariencia .
suavidad del tejido | MEHIC
después de lavado

3 ciclos de iavado

minimo
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1 2.5 Angulo de AATCC 66 Consignar el
recuperacion | Prueba  para  la | valor numérico
ala arruga recuperacion  de | con unidad de
- (urdimbre y arrugas  en  telas di
trama) tejidas: Angulo de medidd
‘ : recuperacion _
| 2.6 { Resistencia a | ASTM D 4966: Consignar el
la abrasién Prueba  esténdar | valor numético
para laresistencia o | con unidad de
Iauobramop de los medida
. tejidos textiles
3. | PRUEBAS DE SOLIDEZ AL COLOR DE LA TELA PRINCIPAL
‘3.1 | Solidez ol AATCC &1: Consignar el
lavado Solidez del color al | valor numeérico
lavado en casa y | con unidad de
comercial medida
3.2 | Solidez @ AATCC 15 Consighar el
sudor dcidoy | Solidez del color a valor numétrico
alcalino la transpiracion: con unidad de
Acida medida
3.3 | Solidez alaluz | AATCC 1é: Consignar el
{20 horas) Solidez del color ¢ | valor numeérico
la tuz {20 AFU, | con unidad de
opcién 3) medida
1 3.4 | Solidez a AATCC 162: Consignar el
agua clorada | Solicdez def color en | valor numérico
el agua de piscing | con unidad de
clorada medida
| 8.5 | Solidez al frote | AATCC 8 Consignar el
5€Co y | Solidez del color af | valor numérico
homedo frote: 5eco y | con unidad de
humedo. medida

6de 15




DIRECCION OF NORMAS METODO DE EVALUACION
TECNICAS DEL MATERIAL
- PARA VESTUARIO ME 079012
Normatividad con calidod
METODO DE EVALUACION PARA VESTUARIO EN TEXTILES PLANOS
DEPARTAMENTO CONTROL DE CALIDAD ' &ffiéﬂ_:
Fecha de entrada en vigencia: _— fecha oclualizacion:
12/09/2019 paginas desde 7 hasta 15 20/03/2023
3.6 | Grado de ASTM D 4970; Consignar el
,,,,, pilling Método de Prueba | valor numérco
E“Q';dc" ol PF;!‘?FG con unidad de
esistencia al Pilling .
y Otros Cambios medida
Superficiales -
Relacionados de
Telas Textiles:
Martindale Tester
ASTM D 3512:
Método de prueba
estandar para
resistencia al piling
y ofros cambios
supeitficiales
relacionados ¢ felas
texties  {Probador
de piling tumble al
azari
Caracteristicas Método de Parametro del
Técnicas Ensayo fabricante
4. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DEL BOTON
4.1 | Resistenciaal | ASTM D5171: Consignar el
impacto prueba estdndar | valor numérico
de resistencia al con unidad de
impacto de .
botones de medida
o pléastico cocidos L
4.2 | Solidez del AATCC 61: Consigha el
color al Solidez del coloral | valor numérico
lavado lavado en casqa y con unidad de
comercial medida '
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Caracteristicas Método de ParGmetro del
Técnicas Ensayo fabricante

5. | CARACTERISTICAS ESTRUCTURALES DE LA COSTURA

| 5,11 Resistencia { ASTM D 434: Consignar el
1 alacosiura | Mélodo de prueba|valor numeérico
' eslandar  para  lalcon unidad de
resistencia al .

deslizamiento de hilos medida ;
en telas tejidas usando
una costura estandar,

{fi Las declaraciones juradas o fichas técnicas del fabricante
serdn consideradas vélidas, solo si, los pardmetros de las
caracleristicas  1écnicas estén expresadas en un  valor
numerico con su respectiva unidad de medida, asimismo, si
consignha la totalidad de informacion solicitada.

(g) La declaracion jurada, identificard al firmante como
representanie  legal de la empresa postora, el cuadl
consignard de manera legible, sus nombres, apellidos, fima y
numero segin su Documento de Nacional de Identidad (DNI)
o Documento de Exiranjeria {segun sea el caso).

(h} La ficha técnica del fabricante, deberG presentar de manera
legible a firmante como el Jefe de Control de Cdlidad o
Produccién {(nombres, apellidos y firmaj.

{iy Lo Secretaria General de esta Direccion, recepcionard el
documento con el cud el Presidente del Comité de
Seleccidn remite las muestras.

{i) El Departamenio de control de calidad recepcionard las
muestras a ser evaluadas de 08:30 a 15:30 horas, previa ld
preseniaciéon del cargo frmado por la Secretaria General que
conste la recepcién del documento respectivo, verificandose
lo siguiente:
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1. Verificard que cada flem a evaluar presente Muesira
Nro.l y Muestra Nro.2 exaclamente iguales, asimismo,
que se encueniren debidamente codificadas, caso fas

muestras presenten disconformidades, no serds recibidas.

- ' 2, Cotejaréd que cada muesira presente la documentacién
requerida en caso no se presente la documentacidn, no
se podrd realizar el control de calidad documentario.

ii Al finalizar todos los actos del respectivo proceso de
adjudicacion, los postores que no fueron favorecidos con la
buena pro podran solicitar la devolucidn de su Muesira Nro. 2.
La Muestra Nro. 2 del postor favorecido con la buena pro,
permanecerG en custodia del Departomenio de Control de
Cdlidad como referencia al momento del internamiento del
bien. '

(k) Los Muestras Nro, 2 no reclamadas por los postores, seran
desechadas, pasados los CINCO {5} dias habiles, de la fecha
de consentimiento de la buena pro, fecha de declaratorio
desierio del proceso de seleccion o fecha de cumplimiento
con el internamiento (segin sea el caso).

[2) Pararedlizar el control de calidad en el internamiento de bienes:

[a) SegUn lo dispuesio por la Direccion Generdal del Material para
que un bien odquiido por la Marina sea infernado en los
panoles de la Direccion de Abasiecimiento Naval, la
Direccién de Normas Técnicas del Material, a fraves de su
Departamento de Control de Calidad, redlizard  la
verificacién de las caracteristicas técnicas solicitadas en las

| Fichas Técnicas.

(b) Las responsabilidodes de lo empresa proveedora para el dia
del internamiento son las siguientes:

1, Se presentara al Departamento de Control de Calidad de

Ja Direccion de Normas Técnicas del Material de 08:30 a
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13:00 horas, con el lote’ a internar, no se recibird enfrega
parciales, salvo lo indique el contrato.

2. Copio del contrato u orden de compra.

3. Ficha Técnica del producio ({original] emitido por el

fabricante, en hoja membretada, detallando  los
parametros solicitados en la Ficha Técnica MGP.

4. Original de los Informes de Ensayo de los resulfados de los
andlisis delallados en la respectiva Ficha Técnica MGP,
acompanado de una Declaracion jurada donde deja
constancia que la muestra de lo prenda de vestuario
analizada, fue exirgida del lote a internar a la Marina de

Guerra del Per.

5. El documenio del Informe de Ensayo debe estar dirigido a

la Marina de Guerra del Perd o a la empresa proveedoraQ.

6. Las pruebas serdn realizadas en un Laboratorio de Ensayo
exlerno acreditado por el instituto Nacional de Calidad
[INACAL) con alcance en pruebas para materiales textiles

o vesfuario,

7. El documento del Informe de Ensayo: {a) No debe tener
una fecha mayor a VEINTE [20) dias calendario de la
techa de internamiento. {b) Debe incluir fotogratias de la
muestra analizada. {c) En los Datos de identificacion de la
muesira del documento, debe considerar la descripcidn
de la efiqueta y lote de fabricacidn. {d) No debe

presentar enmendaduras ni borrones.

\ [c} Sila empresa proveedora se presenta Unicomente con el
bien a internar, es decir, sin la documentacion solicitada, no

9 Cuando se hace referencia al “LOTE A INTERNAR" en esia publicacion, es para
describir la cantidad jolol del bien segin coniralo u orden de compra. No
necesariamenie se refiere a UN (1) solo lote de entrega por parte del proveedor.
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se procederd a realizor el conirol de calidad y en efecto no
podrén el internamiento.

(d} B Jefe del departamento de Conirol de Calidad,
seleccionard la Muestra de andfisis del lote a internar, o ol
cual se le denomina "Muestra n'™. de acuerdo a lo
establecido en la Nomma Técnica Peruana NTP-ISO 2859~
1:2013 “"Procedimiento de muesireo para inspeccién por
atributos™, nivel de inspecciéon AGL 2.5%.

(e} En coso el evaluador lo considere necesario para una mejor
evaluacion, se exiraerd un nimero mayor de “"Muestra n".Las
prendas de vesluario que conforman la “Muestra n", al
finalizar el conirol de calidad, serdn reintegradas af lote a
internar, salvo aquellas que hayan sultido deterioro COmMo
consecuencia de las pruebas fisicas realizadas.

() Lo empresa proveedora deberd reponer a la Marina, el
nomero de muestras que por la naturaleza de las pruebas
fisicas’, hayan sufrido deterioro fisico, o se”haya inutilizado su
uso,

lg) Si el resultado de esia evaluacion determina el rechazo del
internamiento,  UNA {1} muestra del lote a intemar
permanecerd en el departamenio de Control de Calidad,
como muesira para archivo del rechazo. ,

()  El deparfamenio de Control de Cdlidad de la Direccion de
Normas Técnicas del Malerial  dispondrd  inspecciones
inopinadas al ganador de la buena pro con el fin de verificar
ia caiidad de insumos utilizados en el proceso productivo del
bien adjudicado.

10 Enfiéndase por "Muesira n" al nimero de prendas de vestuario que conforman fa
Muesira de andlisis exiraida del lote a internar.

11 Las pruebaos fisicas aplicadas al internamiento serdn aplicadas en caso el evaluador lo

considere necesario y seré a uno prenda elegida de manera aleatoria con el fin de
confirmar el cumpliriento de los requisitos solicilados en 1a FFTT. '
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b, Disposiciones Especificas

{1}

{2}

El método de evaluacion a ejecutar para la verificacion fisica del
disefo, confeccidn, acabado, medidas de tallas y etiquetado es
un método propio, es decir, un método estabiecido por ia
Direccidbn de Normas Técnicas del Material, que consiste en la
inspeccidn ordenada, de cada una de las parles de la prenda de
vestuario, compaiando los pardmefro  solicitados  versus o
observado en la prenda de vestuario presentada por el proveedor,
apoyando los andlisis en heramienias y equipos de medicion
calibrados {cinta métrica. vernier digital, lupa enfre oiros).

En lo verificacion del cumplimiento de los detalles del disefic de la
prenda se reclizard:

(a) La verificacidon de la forma y medidas de coda una de las
partes de la prenda de vestuario, segin coresponda al
diseno.

(b) La verificacion de la ubicacién y distancios de cada una de
fas partes de la prenda de vestuario, segun corresponda al
disefio.

{c) la verificacién de la apariencia en conjunto de cada una de
las partes de la prenda de vestuario, segin corresponda al

disefo.

(d} La verificacién de ofros detalles del disefio de las partes de la
prenda de vestuario, segin corresponda al disefo.

En la veificacion del cumplimiento de los detalles de confeccion
de la prenda se realizard:

{a) La verificacion del corte y unién de cada una de las partes
de lo prenda de vestuario, segin comresponda al disefo.
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[b) La verificacién del armado de cada una de ias partes de Ia
prenda de vestuario, segin corresponda af diseho,

lc) Lo verificacidon de la simetia ae las piezas pares (corte y
armado) de la prenda de vestuario, segin corresponda al
diseno.

(d} La verficacion del fipo de costuras y puntadas (incluye
remalies, pespunies y alraques) de cada una de las partes de
la prenda de vestuario, segin NTP ISO 4915:1991 y 4916:1991.

e} La verificacién de la apariencia del bordado, perforado y
ubicacion de ojales u ojalilos, pegado y ubicacion de los
botones segun corresponda al diseno.

() La verficacién de otros detalles de confeccion de los partes
de la prenda de vestuario, segin corresponda al disefio.

(4] En la verificacion del cumplimiento de los detalles de acabado,-
medidas de tallos y presentocién de la prenda se reaiizara:

(a) Lo verficacion de la fonalidad del lote a internar, esta se
verificaré con la cabina de iluminacién de cada una de las
partes de la prenda de vestuario, segin coresponda dl
diseno.

{b) La verificacién de las medidos de las tallas solicitadas.

[c} Laverificacion de la aparienciay ubicacion del estampado o
bordado, segun cofresponda al diseno,

(d) La verificacidn de la limpieza totadl interior y exterior {no
presentard hilos sueltos ni ofros defectos que afecten la
limpieza) de ia prenda de vestuario, segin corresponda al
disefio.

(g) La verificacién del correcto planchado o vaporizado de a
prenda de vestuario. '
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' ? (5)
{6)

{7)

(h) La verificacion de ofros detalles de acabado de la prenda
de vesiuario, segun corresponda al disefio.

La verificacién del cumplimiento del efiquetado de la prenda se
realizard medianie Ia lectura de la informacion consignada y la
visualizacion de la ubicacién de la etiqueta.

En la venficacién del cumplimiento de las caracteristicas
estructurales de la telo principal de la prenda, se redlizard
mediante herramientas y/o equipos de medicion calibrados,
méfodos propios no normalizados y normas técnicas
estandarizadas: B

(a) Paro la verificacion de la armadura, se tomard como norma
de referencia, la NIP 231.141.- Ligamenios fextiles-Diseno de
tejidos-Armadura y se empleard una lupa.

(b) Para la verificacién del peso {g/m?), se fomaré como norma
de referencia, la NTP 231.003.- Mélodo de ensayo parg la
deferminacién del peso por metro cuadrado o ASTM D3776.-
Determinacion del peso del tejido {masa/dreaq) y se empleara
una balanza elecirdénica de precision cerlificada.

[c) Para la verificacion de la densidad {hilos/cm en urdimbre y
pasadas/cm  en trama), se lomard come norma  de
referencia, la ASTM D3775.- Conteo de hilos en fejido plano y
se empleard una lupa cuenia hilos.

En lo verficacién fisica del cumplimiento de las caracteristicas
téenicas de los insumos, complementos y avios de confeccion de la
prenda se identificard el material, color, dimension y ofros
pardmetros, segun lo solicitado.
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[8) En el control de calidad documeniario se verificard el cumplimiento
de los parametros consignados en la declaracion jurada y/o ficha
técnica del fabricante de la {ela principal, insumos y avios.

4- INSTRUCCIONES ESPECIFICAS
a.  Organismo de origen
Direccidn de Normas Técnicas del Material

b, Tiempo de vigencia
Entra en vigencia: A su publicacion
Sale de vigencia: Con orden.
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